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1 Luku
NAYTTOTUTKINTOJEN TEHTAVAT JA TAVOITTEET

1§ NAYTTOTUTKINNOT

Nayttotutkinnot ovat ammattitaidon hankkimistavasta riippumattomia. Koulu-
tuksessa, tydeldmassa ja harrastuksissa hankittua osaamista kasitellaan yh-
tend kokonaisuutena siten, ettd osaaminen voidaan hyddyntaa tutkinnoissa
vaaditun ammattitaidon naytdissa.

Nayttétutkinnot ovat rakenteeltaan modulaarisia. Ne muodostuvat tydela-
mastd ja sen kehittymistarpeista johdetuista tehtavakokonaisuuksista, joille on
ominaista toiminnallisen ja tiedollisen perustan yhteisyys, ammattitaidon mo-
nipuolisuus sekd tydprosessin ja sen tulosten yhdentyminen. Tutkinnon osa
muodostaa ammattipatevyyden osa-alueen, joka voidaan erottaa luonnolli-
sesta tyoprosessista itsendiseksi ja arvioitavaksi kokonaisuudeksi. Néaytot
jarjestetddn ja suoritetaan joustavasti tutkinnon osa kerrallaan. Koko tutkin-
non sijasta tavoitteena voi olla my&s tietyn tai tiettyjen tutkinnon osien suorit-
taminen.

Ammattitaitovaatimusten kuvauksen perustana on patevyystyypitys, jonka
katsotaan parhaiten soveltuvan ammattialalle. Kuvauksessa keskitytaan am-
matin ydintoimintojen vaatimuksiin, toimintaprosessien hallintaan ja laajo-
alaiseen ammattikéytantéon. Vaatimukset kattavat myds tydelamdssa tarvitta-
van kielitaidon ja sosiaaliset valmiudet.

2§ NAYTTOTUTKINTOIHIN VALMISTAVA KOULUTUS

Nayttotutkintoihin osallistumiselle ei muodollisesti voida asettaa koulutukseen
osallistumista koskevia ennakkoehtoja. Paasaantsisesti tutkinnot suoritetaan
kuitenkin erilaisen valmistavan koulutuksen yhteydessa.

Valmistavan koulutuksen jarjestdjan tulee vahvistaa opetussuunnitelma
tutkintojen perusteiden mukaisesti. Koulutus ja siihen sisaltyvat naytét on j&-
sennettava tutkinnon osien mukaisesti. Koulutuksen jarjestajan velvollisuutena
on jarjestad naytdt osana valmistavaa koulutusta. Opiskelijan velvollisuutena
on osallistua nayttdihin osana opintojaan.

Ammatillisena peruskoulutuksena suoritettavaan perustutkintoon sisaltyvat
yhteiset opinnot eivat ole pakollisia koulutuksessa, joka valmistaa nayttatutkin-
tona suoritettavaan perustutkintoon. Niiden tavoitteet tulee ottaa kuitenkin so-
veltuvin osin huomioon opetussuunnitelmassa ja opetuksen jarjestamisessd.



3 § AMMATTITAIDON OSOITTAMISTAPOJEN JA
TUTKINTOSUORITUSTEN ARVIOINNIN YLEISET PERUSTEET

Nayttdjen arviointi edellyttad jariestelmallista aineiston keradmistd, paatok-
sentekoa ja dokumentointia tutkinnon suorittajan ammatillisista ja tydtoimin-
tavalmiuksista suhteessa tutkinnon perusteissa madriteltyihin ammattitaito-
vaatimuksiin ja arviointikriteereihin. Arvioinnin painopisteen tulee olla teke-
misessd ja tydssd toimimisessa. Taito tai osaaminen on arvioitava padsadn-
toisesti suoraan vastaavasta tyotoiminnasta.

Nayttdympadriston tulee olla todellinen tai mahdollisimman realistinen.
Arvioinnissa tulee kdyttad monipuolisesti erilaisia ja ensisijaisesti laadullisia
arviointimenetelmi@, kuten havainnointia, haastatteluja, kyselyja, aikaisem-
pia dokumentoituja nayttoja sekd itse- ja ryhmdarviointia. Naytét tulee
jarjestad tutkinnon osittain siten, eftd niissa voidaan arvioida ammatin-
hallinnan kannalta keskeisten tavoitteiden saavuttamista.

Arvioinnin kohteilla ilmaistaan osaamisen alueet, joihin arvioinnissa
kiinnitetadn erityisesti huomiota. Kohteet tulee kiinnittad ydintaitoihin, tydn
perustana olevan tiedon hallintaan, tydmenetelmien, tydvalineiden ja mate-
riaalien hallintaan seka tydprosessin hallintaan. Seka arvioinnin kohteet ettd
kriteerit johdetaan vastaavan tutkinnon osan ammattitaitovaatimuksista. Ar-
vioinnin kohteisiin perustuvat arviointikriteerit kuvaavat ja tasmentavat eri-
tasoisia suorituksia. Kriteereillé ilmaistaan kynnykset, joiden avulla erotellaan
eritasoiset suoritukset.

2 Luku

JALKIKASITTELYKONEENHOITAJAN
AMMATTITUTKINNON MUODOSTUMINEN

1 & TUTKINNON OSAT

Jalkikasittelykoneenhoitajan ammattitutkinnossa voi suuntautua teolliseen kir-
jansidontaan, teolliseen aikakauslehti- ja esinetuotantoon, erilliskonein toteu-
tettavaan viimeistykseen ja sanomalehtipostitukseen.

Tutkintotodistuksen saamiseksi on suoritettava suuntautumisalasta riippu-
matta kaikille jalkikasittelykoneenhoitajan ammattitutkintoa suorittaville yhtei-
set kaksi tutkinnon osaa:

- ViestintGalan yleistiedot ja -taidot
- Jalkikasittelykoneenhoitajan perustiedot ja -aidot

sekd yksi suuntautumisalan osoittavista osista:

- Teollinen kirjansidonta



- Teollinen aikakauslehti- ja esitetuotanto
— Erilliskonein toteutettava viimeistys
- Sanomalehtipostitus

sekd yksi ammattiosaamisen laaja-alaisuutta kuvaavista, ammattialan rinnak-
kaistydtehtavien hallintaa osoittavista osista:

1.
Jalkikasittelyn
vaikutus asemoinnissa

ja levynvalmistuksessa

2.
Jélkikasittelykoneiden

tai -konelinjojen kéyttd

3.
Jalkikésittelytuotannon
varastointi, lavaus,

pakkaus ja kuljetus

4.
Postitusjcrjestelmien ja

-koneiden kéyttd

5.
Erillisen tai tuotanto-
linjassa olevan

leikkurin terdn vaihto

6.

Kaksoistuotanto

7.
Kirjan sidonta ja

korjaus kdsin

ja yksi ammattiosaamisen tukitehtavien hallintaa osoittavista osista:

8.
Jalkikasittelykoneiden
ja -konelinjojen atk-
ohjausjarjestelmien

kaytts ja kdynnissapito

9.
Jalkikasittelykoneiden
ja -konelinjojen

kéynnissépito

Naiden lisgksi tutkittava voi suorittaa vapaasti valittavan tutkkinnon osan

- YrittGjyys




3 Luku

JALKIKASITTELYKONEENHOITAJAN
AMMATTITUTKINNOSSA VAADITTAVA
AMMATTITAITO JA ARVIOINNIN PERUSTEET

1 § VIESTINTAALAN YLEISTIEDOT JA -TAIDOT

a) Ammattitaitovaatimukset

Han tuntee ympadriston ja -tydsuojelun periaatteet ja osaa tydssadn noudattaa
tydturvallisuutta ja ympdristénsuojelua.

Lisaksi tutkittavalla on painoviestinnén tyétehtavissa tarvittava matemaattis-
luonnontieteellinen ja tietotekninen osaaminen ja tyéssaan tarvittava kéytan-
non kielitaito.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioinnin kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
ATK:N PERUSTIEDOT
Tutkittava

- ymmartaa tietotekniikan perusteet, tuntee atk-alan peruskasitteet ja
hanelld on kasitys henkildkohtaisten tietokonelaitteiden ja ohjelmistojen
kayttotavoista sekd toiminnan periaatteista

- osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
laitteiston kayttoon liittyvat perusasiat, jotka ovat kayttdliittyméan hallin-
ta, apuohjelmien kayttd, leikepdydan kaytts, tekstin kirjoittaminen jol-
lakin ohjelmalla ja tallennus annetulla nimellé oikeaan kohteeseen,
tiedoston sisallén tarkastelu ja muuttaminen, tulostaminen, ohjelmaver-
sion numeron selvittaminen, levykkeen kasittely, hakemistojen ja kan-
sioiden kasittely, tiedostojen kasittely, poistettujen tiedostojen palautus,
ohjetoiminto, tiedostojen etsiminen, varmuuskopiointi seké virustorjunta

- ymmartad oman tietokoneensa ja verkkoympdaristn toiminnan ja osaa
selviytyd tilanteesta, jossa tietokone menee tdysin jumiin

- osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttaen, ettd han hallitsee valitsemansa
tekstinkasittelyohjelman peruskayton



osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttden, ettd han hallitsee valitsemansa
taulukkolaskentaohjelman peruskdytén

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
tietokantaohjelman peruskayton

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
grafiikkaohjelman peruskéyton

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttden, ettd hanellé on peruskayttajan
tiedot sahkdisessa viestinndssd ja osaa kayttad sahkdpostia ja 16ytaa
WWW-sivun.

ATK:n perustaitojen hallinnan tutkittava voi osoittaa myés esittamalla suoritta-
mansa atk:n A-ajokortin.

VIESTINTAALAN TOIMIALATIETO
Tutkittava

tuntee graafisen alan ja sen edunvalvontaorganisaatiot ja sen tuotteet
padpiirteissadn ja tietdd painotuotteiden kanssa kilpailevat muun vies-
tintateollisuuden tuotteet

ymmartad kansan- ja yritystalouden perustapahtumien, kuten suhdan-
teiden, tydn ja raaka-aineiden hintatason muutosten yhteyden paino-
tuotteen hintaan ja yrityksen talouteen

osaa lukea liikeyrityksen tuloslaskelman ja taseen seka tulkita niiden
keskeisimmat asiat

tuntee tydlainsaadanndn ja tychan liittyvien sopimuksien periaatteita
siinG madrin, ettd osaa soveltaa tydsopimus-, tydaika- ja YT-ain p&a-
kohtia omassa tavanomaisessa tydtoiminnassaan ja tietad, mista voi
hankkia naista asioista tasmallisemman tiedon

tuntee ympadristdnsuojelun ja kestavan kehityksen periaatteita seka yri-
tyksensa ymparisténsuojelun ohjeita niin, ettd osaa ottaa omalla alal-
laan tyypillisten ja tydpaikallaan kéytettévien raaka- yms. aineiden
ympdristovaikutukset huomioon tydpaikallaan ja tydssadan

pystyy soveltamaan tyésuojelumaardayksia ja yllapitamaan tydturvalli-
suutta tydssadn ja omalla tyépaikallaan.

PAINOTUOTE JA VISUAALINEN VIESTINTA
Tutkittava

tietdd painotuotteiden suunnittelun ja visuaalisen viestinnan periaatteet

tietdd mainospainotuotteiden, lehtituotteiden, erityyppisten kirjojen ja
pakkaustuotteiden rakenteet ja pystyy kuvaamaan niiden koko valmistus-
prosessit padpiirteissaan



- osaa erottaa hyvan painotuotteen laadun huonosta ja osaa kuvata ylei-
simmat painotydn laatuvirheet.

PAINOTUOTTEIDEN VALMISTUKSEN PERUSTEKNIIKAT JA -PROSESSIT
Tutkittava

- osaa kuvata padpiirteissddn painotuotteen valmistuksen tydn kulun ja
sivunvalmistuksen, painotuotannon, sidonta- ja jalkikasittelyn menetel-
mat seka digitaalisen painotuotteen valmistuksen menetelmat

- tuntee ja osaa erottaa toisistaan painotuotteen valmistuksessa kaytettd-
vat padmateriaalit ja tietdd, miten materiaalien valinnat vaikuttavat
tuotteen laatuun, kestavyyteen ja ulkoasuun

- ymmartad tekstinkgsittelyn, kuvankésittelyn, variopin ja varikuvan val-
mistuksen, varinhallinnan seka hyvan typografian perusperiaatteet.

KIELITAITO
Tutkittava

- ymmartaa arkisissa ammatillisissa tilanteissa suullisesti esitetyn graafi-
sen alan ydinsanaston yhdellé valinnaisella vieraalla kielella

- ymmartad yhdella valinnaisella vieraalla kielellé kirjallisessa muodossa
esitetyt, omaa alaa koskevat perusohjeet ja -viestit seka turvaohijeet.

2 § JALKIKASITTELYKONEENHOITAJAN PERUSTIEDOT JA -TAIDOT

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tunnistaa tuotteen hyvan laadun ja osaa havaita ja vélttaa laatu-
virheet ja kelvottoman laadun. Han ymmartad laatutyén, laadunohjauksen ja
laatujdrjestelmén periaatteet siind madrin, ettd osaa soveltaa niité omassa
ammatillisessa tuotantotydssadn. Han hallitsee tydssa kaytettavat laadun-
mittausvdlineet ja -jarjestelmat ja osaa laatia tydn ja tuotannon edellyttamat
laatu- ja tydraportit.

Tutkittava tietda painotuotteen teollisen jalkikasittelyn, nidonnan ja sidonnan
sekd muun viimeistyksen vaiheet ja prosessit, tuntee tarkeimmat tuotanto-
linjojen koneet ja laitteet seka tuotannossa kaytettévat materiaalit ja niiden
oikean yhdistelemisen tuotteiden vaatimusten mukaisesti. Han tietdda, miten
ialkikasittelytuotannossa kaytettavat konelinjat ja yleisimmat koneet laitetaan
tuotantokuntoon ja saadetddn tydn toteuttamisen edellyttamalla tavalla.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd han ymmartaa painotuot-
teiden jalkikasittelyssa kaytettavien laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen toi-
minnan ja kdynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

10



Tutkittavalla on my6s sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
ialkikasittelytuotannon edellyttamiin erilaisiin tehtaviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
LAATUTYO JA LAATUJARJESTELMIEN PERIAATTEET
Tutkittava

tunnistaa painotuotteen jalkikasittelyssa valmistuvan tuotteen oikean
laadun ja osaa havaita ja valtaa tuloksen kelvottoman laadun

ymmartaa painotuotteiden valmistuksen ja erityisesti jalkikasittelyn tyo-
vaiheiden laadunhallinnan periaatteet ja osaa soveltaa niitd tyéhonsa

tuntee painotuotteiden jdlkikasittelyssa kaytettavat laadun ohjaus-,
valvonta- ja mittausjdrjestelmien periaatteet ja kayton

tietdd painotuotteen laadun ja virheettémyyden arvioimiseen ja mittaa-
miseen kaytetyt tarkeimmat laatua kuvaavat tekijat ja niiden hyvaa
laatua kuvaavat, normaalit ohjearvot

osaa arvioida ja mitata valmiin tuotteen ja sen valivaiheiden laadun ja
osaa rekisterdida tulokset seka raportoida toteutuneen laadun.

JALKIKASITTELYKONEIDEN JA -TUOTANTOLINJOJEN ASETUSTEN VAIKU-
TUS TUOTTEEN LAATUUN

Tutkittava

tietdd painotuotteen teollisen jalkikasittelyn prosessit, osaa kuvata
niiden tydvaiheet ja tietdd niissa kaytettavat tarkeimmat koneet, laitteet
ja tuotantolinjat

osaa kuvata tdrkeimpien eri tuotteiden valmistuksessa kaytettavien
koneiden, laitteiden ja tuotantolinjojen rakenteen padosat ja toiminnan
paapiirteet

ymmartaa eri paperi-, tarvike- ja liimalaatujen sopivuuden erilaisten
painotuotteiden valmistukseen ja materiaalien ja niiden yhdistelmien
seka itse jalkikasittelyprosessin vaikutuksen painotuotteen laatuun

ymmartad jalkikasittelyn konelinjan, koneiden ja apulaitteiden eri toimi-
ja saatéelimien ja tydskentelyolosuhteiden asetusten vaikutuksen val-
mistettavan tuotteen laatuun ja osaa arvioida asetusten korjaustarpeen
tuloksen osoittautuessa huonoksi
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osaa valita jalkikasittelyprosessin ja painotuotteen vaatimusten mukai-
sesti oikeat materiaali- ja tarvikeyhdistelmat, apu- ja lisGaineet seka
erilaisissa tilanteissa kaytettavat kone-elimien puhdistus- ja hoitoaineet.

JALKIKASITTELYKONEIDEN JA TUOTANTOLINJOJEN SAADON JA OHJAUS-
JARJESTELMIEN KAYNNISSAPITO

Tutkittava

ymmartad jalkikasittelykoneiden ja -tuotantolinjojen seka niiden atk-
ohjausjarjestelmien kaynnissapidon merkityksen tuotantovalineiden
tuottavuudelle, kaytaidlle ja valmiin tuotteen laadulle ja osaa selvittaa
kaynnissapidon vaikutuksen tydturvallisuuteen ja ympdaristédn

tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

osaa toteuttaa kayttdohjeiden mukaisesti jalkikasittelyn tuotantolinjan,
yleisimpien koneiden ja erilaisten apulaitteiden tuotteen laatuun ja
hairidttdmaan toimintaan vaikuttavat saadot ja asetukset

osaa tulkita tydpaikkansa jalkikéasittelytuotantolinjojen ja -koneiden
sekda apulaitteiden kaytté-, huolto- ja turvallisuusohjeita ja ymmartaa
koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia oikein

osaa tehda tyépaikkansa tuotantovalineiden kéynnissapitoon liittyvat
perushuollot ja saadat ohjeiden mukaan

osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri huolto-
kohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet

tuntee tydpaikkansa jalkikasittelytuotantolinjojen ja -koneiden seka
niiden ohjaus- ja saatojarjestelmien yleisimmat hairididen ja vikojen
aiheuttajat

osaa paikallistaa tuotantovalineessd esiintyvat yleisimmat hairiét ja
mahdollisuuksien mukaan korjata virheelliset asetukset ja poistaa hai-
ridt sekd niiden aiheuttajat

osaa selvittad kuka suorittaa tydpaikkansa jalkikasittelytuotantolinjojen
ja -koneiden sekd apulaitteiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaus-

tyot.

SOSIAALISET TAIDOT
Tutkittava

12

ymmartaa ryhma-, tiimi- ja soluorganisaation periaatteet ja osaa toimia
eri tehtavissa tydryhman jasenend

osaa ymmadrrettdvasti ja painamistehtdviensa tarpeiden mukaisesti kom-
munikoida suomen kielellg kirjallisesti ja suullisesti



- osaa kasitellad tydmaaraimia ja tuotantotiedostoja ja raportoida tydn
tulokset tydpaikalla noudatettavalla tavalla.

3 & TEOLLINEN KIRJANSIDONTA

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee niin hyvin painotuotteiden jalkikasittelyssa teollisessa kirjan
valmistuksessa kaytettavat tydprosessit ja erilaiset laitteet, koneet, tuotanto-
linjat, materiaalit ja tarvikkeet, ettd han osaa suunnitella tydméaardimen tai
tehtGvaksiannon perusteella painotuotteen jalkikasittelytyon ja valita tehtévéan
foteuttamisessa tarvittavat tuotantovalineet ja -menetelmat.

Han tietad, miten jalkikasittelytuotannossa kaytettavat konelinjat ja yleisim-
mat koneet laitetaan kulloisenkin tydtehtavan edellyttdmadn tuotantokuntoon
ja sdadetadn tyon toteuttamisen edellyttamalla tavalla. Han osaa kayttaa
vahintaan yhta laajahkoa tuotantolinjaa ja kahta kirjan valmistuksen linjassa
olevaa tai muuta padkonetta, niiden esiasetus-, kaukokaytts- ja saatdjdrjestelmia
ja -ohjelmia ja osaa kayttad niitd tuotantotehtdvien toteuttamiseksi siten, ettd
tydnkulku on hairiétontd ja tehokasta. Han osaa myds tarpeen mukaan kor-
jata koneidensa asetukset ajon aikana vakioidun, hyvaksyttavan painatus-
tuloksen laadun yllapitamiseksi.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd han ymmartaa paino-
tuotteiden jalkikasittelyssa kaytettavien laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen
toiminnan ja kdynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen
syyt.

Tutkittava osaa toteuttaa tuotteen jalkikasittelyn tydtehtdvan tuotannossa
silloinkin, kun tuotantovdlineiston kayttaminen edellyttad tydryhmaa. Han hal-
litsee myos jalkikasittelyprosessien laadunvarmistuksen menetelmat ja tuo-
tannon ja tuotteiden laadun mittaustekniikat jalkikéasittelytuotannossa.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Naytdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
KIRJANSIDONNAN VALMISTUSPROSESSIT
Tutkittava

- ymmartaa kirjan sidonnan teollisen valmistusprosessin painetusta arkis-
ta aina valmiiseen kirjan asti ja osaa kuvata kirjan valmistuksen eri
tyévaiheet
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tuntee teollisesti valmistetun kirjan erilaiset rakenteet, niissa kaytettavat
kirjan osat, tarvikkeet ja aineet, tietaa ndiden toiminnan ja vaikutuksen
kirjansidonnan prosessiin ja kirjatuotteen ominaisuuksiin

tuntee kirjasiteen ja kirjan kannen koristelumenetelmat ja osaa kuvata
niiden keskeisimmat tydvaiheet

tietdd ja osaa padpiirteissadan kuvata kirjan kasinsidonnan tydvaiheet
ja niissa kaytettavat tydvalineet

tietad kirjatuotteen sidonnan ja nidonnan eri tydvaiheissa kaytettavien
valmistusprosessien, menetelmien, materiaalien, tarvikkeiden ja olosuh-
demuuttujien vaikutuksen lopputuotteen, valmistetun kirjan laatuun ja
osaa sen mukaan toteuttaa prosessin laadun optimointia

tuntee eri paperilaatujen pintarakenteen ja pystyy erottamaan toisis-
taan yleisimmin kaytetyt paperilaadut ja paperin pintapainot

tietdd, miten paperin laatu vaikuttaa kirjan sidonnan prosessin asetuksiin
ja tuotteen laatuun ja tietdd eri tuotetyypeissa luontevimmin kaytettavat
paperilaadut

osaa valita kirjan sidonto- ja nidontaprosessissa kaytettaville eri paperi-
ja sidosasuille soveltuvimmat materiaalit, liimat ja apuaineet sekd nii-
den edellyttamat koneiden toimielimien ja olosuhdesaatimien oikeat oh-
jeasetukset

KIRJANVALMISTUKSEN TUOTANTOKONEIDEN KAYTTO
Tutkittava

ymmartad teollisessa kirjan valmistuksessa kaytettavien erilliskoneiden
ja tuotantolinjojen toiminnan ja osaa kuvata koneiden ja linjojen pas-
osat ja tehtavat kirjan valmistusprosessissa

tuntee teollisessa kirjan valmistuksessa kaytettavien erilliskoneiden ja
tuotantolinjojen tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayts-
mekaniikan rakenteen ja toiminnan sekd sahké- ja atk-tekniset osa-
kokonaisuudet

tuntee kirjan teollisessa jalkikasittelyssa kaytettavat koneet, konelinjat ja
tarpeelliset apulaitteet, valineet ja tydkalut ja osaa kayttaa niitd oikealla
tavalla tuotantotehtavid toteuttaessaan

osaa asentaa, kytked kaytoon ja saatad valmistettavan tuotteen mukai-
sesti muutamaan valitsemaansa, teollisessa kirjan valmistuksessa kay-
tettavaan padkoneeseen ja yhteen valitsemaansa tuotantolinjaan kulloi-
senkin tuotantotehtavan edellyttamat yksikot ja apulaitteet ja tydkalut

osaa kohtuullisen joutuisalla tydrutiinilla itsendisesti, kasin saataen tai
kayttaen kunkin koneen tai tuotantolinjan esiasettelun, kaukokéayton tai
ohjauksen atk-jarjestelméa asettaa koneen erilaiset ohjauselimet kulloi-



senkin kirjan sidontatydn kuntoonlaiton edellyttamalla tavalla niin, etta
viimeistystydn laatu on hyvaksyttava

tuntee tySturvallisuus- ja ympdristénsuojeluohjeet ja osaa toimia tuotanto-
tydssadn tyoturvallisuuden ja ympdristdnsuojelun vaatimuksia noudat-
taen ja niita aloitteellisesti edistaen tuotantolinjaa, koneita, apulaitteita,
materiaaleja ja tarvikkeita kasitellessaan

ymmartad voitelu- ja puhdistushuoltotoimenpiteiden merkityksen apu-
laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen toimintavarmuudelle, kaynnissa-
pidolle ja kayttsidlle

osaa tehda jalkikasittelyn eri koneille ja tuotantolinjoille pdivittéin ja
viikoittain tarpeelliset huoltotoimenpiteet jarjestelmallisesti ja huolto-
ohjelman mukaisesti

osaa pitdd koneensa, tuotantolinjansa ja tydympdéristonsa puhtaana ja
siisting ja ymmartad taman merkityksen viihtyvyydelle ja tydturvalli-
suudelle.

KIRJANSIDONTATUOTTEEN VALMISTUS
Tutkittava

osaa toimeksiannon mukaisesti hahmotella kirjatuotteen teollisen jalki-
kasittelyn edellyttamat tydvaiheet sovittaen ne tuottavalla ja taloudelli-
sella tavalla yrityksensa jalkikasittelyn tuotantovalineistéon ja tuotan-
toon

osaa ottaa jalkikasittelytydta tehdessaan huomioon painettujen arkkien
kirjan jalkikasittelyprosessille asettamat ehdot samoin kuin valmiin tuot-
teen pakkauksen ja jakelun asettamat vaatimukset

osaa sijoittaa valitsemiinsa erilliskoneisiin ja tuotantolinjaan tuotannon
tarvitsemat painoarkit tai kirja-aihiot, materiaalit, tarvikkeet ja apu-
aineet

osaa kayttaa valitsemiansa kirjansidonnan padkoneita tai tuotantolin-
jaa tuotantotehtdvan toteuttamiseksi siten, ettd tydnkulku on hairidtonta
ja tehokasta

osaa tarpeen mukaan korjata koneiden ja tuotantolinjan asetukset ajon
aikana vakioidun, hyvaksyttavan tuloksen laadun yllapitamiseksi

osaa yllapitaa jatkuvaa tuotantoa lisaamalla oikealla tavalla paino-
arkkeja, kirja-aihioita, materiaaleja, tarvikkeita ja mahdollisesti tarvit-
tavia apu- tai muita aineita ja poistamalla valmiit tuotteet koneista ja
linjalta tyon edellyttamalla tavalla

osaa itse toteuttaa kirjan valmistuksen edellyttamat jalkikasittelyn tys-
vaiheet muutamilla kirjan sidonnan prosessin erillisilla padkoneilla tai
yrityksessaan kdytettavissd olevalla, tehtavéan toteuttamiseen soveltuvalla
tuotantolinjalla
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osaa kasitella ja kayttaa tuotannon vdlituotteita, materiaaleja, tarvik-
keita ja aineita oikealla tavalla ja tyd- ja ympdristdnsuojelun ohjeita
noudattaen

osaa myds ohjata tuotannon lapiviennin suunnitellulla tavalla silloinkin,
kun tehtavan toteuttamiseen tarvitaan tydryhmaa

osaa tarkastaa ja arvioida tydnsa lopputuloksen virheettdmyyden ja
laadun ja kuvata kayténndn ohjein, miten lopputuloksen laatua mahdol-
lisesti voitaisiin parantaa

tuntee painotuotteen jalkikasittelyn prosessien ja valmiin tuotteen laa-
dun mittausmenetelmat ja -laitteet ja osaa kaytaa niitd prosessin ja
tuotteen laadunohjauksessa ja valvonnassa.

KIRJAN ERIRAKENTEET JA NIISSA KAYTETTAVAT MATERIAALIT JA TARVIKKEET
Tutkittava

- tuntee ja osaa kuvata nidotun ja sidotun kirjan rakenteen ja mekaniikan

ja ymmartaa rakenteiden eron kirjan ulkoasuun, toimintaan painotuot-
teena ja kirjan kestavyyteen erilaisissa kulutusympdristéissa

tuntee ja osaa kuvata perinteisin menetelmin tehdyn kirjan, nykyaikai-
sen teollisesti valmistetun kirjan ja erityyppisten painotuotteiden tyypil-
liset sidonta- ja nidonta-asut ja pystyy padosittain kuvaamaan kirjan
erilaisten asujen edellyttdmat eri materiaalit ja valmistuksen tydvaiheet

tuntee kirjan valmistusprosessissa kdytettavat painoarkit, vélituotteet,
kirjo-aihiot, kannet, kannen materiaalit ja kansiarkit, foliot, sidonta-
tarvikkeet sekd erilaiset materiaalit, liimat, apu- ja lisdaineet, tietad
niiden toiminnan ja vaikutuksen kirjansidonnan prosessissa ja osaa
kasitella ja kayttaa niita oikealla tavalla ja tyé- ja ymparisténsuojelun
ohjeita noudattaen.

KIRJANSIDONNAN LAADUNHALLINTA
Tutkittava
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- tietdd, mita laatujarjestelmalld, laadunohjauksella, laadunvalvonnalla

tarkoitetaan ja osaa kuvata, miten néita sovelletaan hanen tydpai-
kallaan

osaa tarkastaa ja arvioida kuntoonlaiton tuloksen kunkin jalkikasittelyn
tydvaiheen vali- ja lopputuloksesta ja paattad, milloin tuotanto voidaan
laadun osalta aloittaa

osaa tunnistaa jalkikasittelytydn vali- ja lopputuloksesta yleisimmat vali-
tai lopputuotteessa esiintyvat laatuvirheet ja prosessin yleisimmat ongel-
mat ja osaa ratkaista ne



tietaa, millaiset eri tydvaiheissa vali- tai lopputuotteen virheet on mah-
dollista korjata ja miten tulee menetella, kun mahdollinen virhe tai vika
on havaittu

tietaa jalkikasittelyn eri tydvaiheiden ja lopputuloksen laadun arvioimi-
seen ja mittaamiseen kaytetyt tarkeimmat laatua kuvaavat tekijat ja
kunkin tyévaiheen hyvélaatuiselle tulokselle asetetut normaalit ohje-
arvot

tuntee eri jalkikasittelyn tydvaiheissa kayttavat laadunmittausmenetelmat
ja -laitteet ja osaa kayttad niita eri tydvaiheissa tyonsa laadunasetta-
misessa, -ohjauksessa ja -valvonnassa

osaa raportoida valmistamansa vali- tai lopputuotteen laatutekijat ja
niiden vaihtelun tydn kestdessa.

KIRJANSIDONNAN KONEYKSIKOIDEN JA TUOTANTOLINJOJEN
KAYNNISSAPITO

Tutkittava

tuntee teollisessa kirjojen viimeistyksessa kaytettavien koneiden ja ko-
nelinjojen padosat ja niiden tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperi-
aatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan sekd sahks- ja atk-
tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtavat tuotantoprosessissa

ymmartad viimeistyskoneiden kaynnissapidon merkityksen koneiden
tuottavuudelle, kayttsidlle ja painotuotteiden laadulle

osaa selvittad kaynnissapidon vaikutuksen tydturvallisuuteen ja ympa-
ristéon ja tuntee koneiden turvalaitteiden toiminnan ja merkityksen

tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

osaa tulkita tydpaikkansa kirjatuotannon viimeistyksessa kdaytettavien
konelinjojen, koneiden ja apulaitteiden kaytts- ja huolto-ohjeita ja ym-
martad koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia oikein

osaa tehdd koneiden kdynnissapitoon liittyvat perushuollot ja saadst
ohjeiden mukaan ja tietad koneiden kunnonvalvontajérijestelméan tar-
koituksen

tuntee tydpaikkansa kirjatuotannon viimeistyksessa kaytettavien kone-
linjojen, koneiden ja apulaitteiden ja niiden ohjaus-ja saatdjarjestelmien
yleisimmat hairididen ja vikojen aiheuttajat

osaa itsendisesti ajoittaa ja suorittaa yleisimmat kaynnissapitoon liitty-
vat ennakkohuoltotoimenpiteet sekd raportoida niista

osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa painotuotteiden jalkikasit-
telyssa kaytettavien koneiden ja apulaitteiden ja jarjestelmien eri huolto-
ja korjaustydt.
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4 § TEOLLINEN AIKAKAUSLEHTI- JA ESITETUOTANTO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee niin hyvin aikakauslehtien, esitteiden tms. painotuotteiden
teollisessa jalkikasittelyssa kaytettavat laitteet, koneet, tuotantolinjat, mate-
riaalit ja tarvikkeet, ettd osaa suunnitella tydmaaraimen tai tehtdvaksiannon
perusteella aikakauslehtien jalkikasittelytydn ja valita tehtévan toteuttamises-
sa farvittavat tuotantovdlineet ja -menetelmat.

Han tietad, miten aikakauslehtityyppisten painotuotteiden teollisessa jalki-
kasittelytuotannossa kaytettavat konelinjat ja yleisimmat koneet laitetaan
kulloisenkin tydtehtavan edellyttdmadn tuotantokuntoon ja séddetddan tydn
toteuttamisen edellyttamalla tavalla. Han osaa kayttaa vahintaan yhta laajah-
koa tuotantolinjaa ja kahta aikakauslehtien valmistuksen muuta padkonetta,
niiden esiasetus-, kaukokayttd- ja saatdjarjestelmia ja -ohjelmia. Han osaa
kaytad niita tuotantotehtévien toteuttamiseksi siten, ettd tydnkulku on hairisténta
ja tehokasta ja osaa tarpeen mukaan myds korjata koneidensa asetukset ajon
aikana vakioidun, hyvaksyttavan painatustuloksen laadun yllapitamiseksi.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, etté han ymmartad aikakaus-
lehtien jalkikasittelyssa kaytettavien laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen
toiminnan ja kdynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmét hairididen
syyt.

Tutkittava osaa toteuttaa tuotteen jalkikasittelyn tydtehtévan tuotannossa
silloinkin, kun tuotantovdlineiston kayttaminen edellyttaa tyéryhmaa. Han
hallitsee my&s jalkikasittelyprosessien laadunvarmistuksen menetelmét ja tuo-
tannon ja tuotteiden laadunmittaustekniikat jalkikasittelytuotannossa.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttdjen arvioinnissa kiinnitetéan erityistd huomiota seuraaviin ammattiosaa-
misen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus

AIKAKAUSLEHTIEN JA ESITTEIDEN TMS. PAINOTUOTTEIDEN TEOLLISET
VIIMEISTYSPROSESSIT

Tutkittava

- ymmartad aikakauslehtien, esitteiden ja vastaavien tuotteiden teolliset
viimeistysprosessit painetusta arkista aina valmiiseen aikakauslehtituot-
teeseen asti ja osaa kuvata viimeistyksen eri tydvaiheet

— tuntee teollisesti valmistettujen aikakauslehtityyppisten tuotteiden erilai-
setrakenteet, niissa kaytettavat tuotteen osat, liitteet, tarvikkeet ja aineet
seka tietad naiden toiminnan ja vaikutuksen viimeistyksen prosessiin ja
tuotteen ominaisuuksiin

18



osaa kasitelld ja kayttaa tuotannon vélituotteita, materiaaleja, tarvikkei-
ta ja aineita oikealla tavalla ja tyd- ja ymparisténsuojelun ohjeita nou-
dattaen

tuntee eri paperilaatujen pintarakenteen ja pystyy erottamaan foisis-
taan yleisimmin kaytetyt paperilaadut ja paperin pintapainot

tietad, miten paperin laatu vaikuttaa aikakauslehtityyppisen tuotteen vii-
meistysprosessin asetuksiin ja tuotteen laatuun ja tietdd eri tuotetyypeissd
luontevimmin kaytettavéat paperilaadut

osaa valita aikakauslehtien ja samantyyppisten tuotteiden teollisessa vii-
meistysprosessissa kaytettaville eri paperi- ja nidosasuille soveltuvimmat
materiaalit, liimat ja apuaineet seka niiden edellyttamat koneiden toimi-
elimien ja olosuhdesaatimien oikeat ohjeasetukset.

AIKAKAUSLEHTIEN JA ESITTEIDEN TMS. PAINOTUOTTEIDEN TEOLLISEN
VALMISTUKSEN TUOTANTOKONEIDEN KAYTTO

ymmartad aikakauslehtien ja samantyyppisten tuotteiden teollisissa vii-
meistysprosesseissa kdytettavien erilliskoneiden ja tuotantolinjojen toi-
minnan ja osaa kuvata koneiden ja linjojen p&dosat ja tehtavat aika-
kauslehtityyppisen tuotteen viimeistysprosessissa

tuntee aikakauslehtien teollisessa valmistuksessa kaytettavien erillis-
koneiden ja tuotantolinjojen tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperi-
aatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan sekd sahké- ja atk-
tekniset osakokonaisuudet

osaa asentaa muutamaan valitsemaansa, teollisessa aikakauslehtien vii-
meistyksessa kaytettavadn erilliseen tai linjassa olevaan padkoneeseen
ja yhteen valitsemaansa tuotantolinjaan kulloisenkin tuotantotehtdvan
edellyttamat yksikot ja apulaitteet seké painoarkit, kannet, liitteet, ma-
teriaalit, tarvikkeet ja apuaineet

tuntee tySturvallisuus- ja ymparisténsuojeluohjeet ja osaa toimia tuotanto-
tydssadn tyoturvallisuuden ja ympadristdnsuojelun vaatimuksia noudat-
taen ja niita aloitteellisesti edistaen tuotantolinjaa, koneita, apulaitteita,
materiaaleja ja tarvikkeita kasitellessaén

ymmartaa voitelu- ja puhdistushuoltotoimenpiteiden merkityksen apu-
laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen toimintavarmuudelle, kaynnissa-
pidolle ja kayttsialle

osaa tehda jalkikasittelyn eri koneille ja tuotantolinjoille pdivittéin ja
viikoittain tarpeelliset huoltotoimenpiteet jarjestelmallisesti ja huolto-
ohjelman mukaisesti

osaa pitdd koneensa, tuotantolinjansa ja tydympdaristonsa puhtaana ja
siistind ja ymmartad tdman merkityksen viihtyvyydelle ja tyéturvalli-
suudelle.
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TEOLLINEN AIKAKAUSLEHTIEN JA ESITTEIDEN TMS. PAINOTUOTTEIDEN
VIIMEISTYS

Tutkittava

20

osaa hahmotella aikakauslehtien, esitteiden tms. painotuotteiden teolli-
sen jdalkikasittelyn edellyttamat tydvaiheet sovittaen ne tuottavalla ja
taloudellisella tavalla yrityksensa jalkikasittelyn tuotantovalineistédn ja
tuotantoon

osaa ottaa jalkikasittelytyotd tehdessaén huomioon painetun tuotteen
jalkikasittelyprosessille asettamat ehdot samoin kuin valmiin tuotteen
pakkauksen ja jakelun asettamat vaatimukset

osaa kohtuullisen joutuisalla tydrutiinilla itsendisesti, kasin saataen tai
kéyttaen koneen tai tuotantolinjan esiasettelun, kaukokdytén tai ohjauk-
sen atk-jarjestelmad asettaa kunkin valitsemansa koneen ja konelinjan
erilaiset ohjauselimet kulloisenkin tuotteen viimeistystydn kuntoonlaiton
edellyttamalla tavalla niin, ettd tydn laatu on hyvaksyttéava

osaa itsendisesti kayttad valitsemiaan muutamia erillisia tai tuotanto-
linjaan liitettyja, aikakauslehtien viimeistyksen padkoneita ja yritykses-
saan kaytettavissa olevaa tuotantolinjaa tuotantotehtavén toteuttami-
seksi siten, ettd tydnkulku on héiriétontd ja tehokasta

osaa tarpeen mukaan korjata koneiden ja tuotantolinjan asetukset ajon
aikana vakioidun, hyvaksyttavan tuloksen laadun yllapitamiseksi

osaa yllapitaa jatkuvaa tuotantoa lisaéamalla oikealla tavalla paino-
arkkeja, kansia, liitteitd, materiaaleja, tarvikkeita ja mahdollisesti tar-
vittavia apu- tai muita aineita ja poistamalla valmiit tuotteet koneista ja
linjalta tydn edellyttamalla tavalla

osaa ohjata tuotannon lépiviemisen suunnitellulla tavalla silloinkin, kun
tehtGvan toteuttamiseen tarvitaan tydryhméaa

osaa tarkastaa ja arvioida tydn lopputuloksen virheettdmyyden ja laa-
dun ja kuvata kéytannén ohjein, miten lopputuloksen laatua mahdolli-
sesti voitaisiin parantaa

tietdd aikakauslehtien erilaisten valmistusprosessien, menetelmien ja
materiaalien, tarvikkeiden ja olosuhdemuuttujien vaikutuksen loppu-
tuotteen, valmistetun aikakauslehden, laatuun ja osaa sen mukaan
toteuttaa prosessin laadun optimointia

tuntee painotuotteen jalkikasittelyprosessien ja valmiin tuotteen laadun-
arviointi- ja -mittausmenetelmat sekd -laitteet ja osaa kayttad niita
prosessin ja tuotteen laadunohjauksessa ja valvonnassa.



AIKAKAUSLEHTITYYPPISTEN TUOTTEIDEN RAKENTEET JA NIISSA KAYTET-
TAVAT MATERIAALIT JA TARVIKKEET

Tutkittava

tuntee ja osaa kuvata teollisesti tai pienkirjapainon tuotannossa valmis-
tettavien aikakauslehtien, esitteiden tms. painotuotteiden rakenteen,
nidonta-asut ja -tyypit ja nidonnan mekaniikan ja ymmartaa rakentei-
den eron tuotteen ulkoasuun, toimintaan painotuotteena ja tuotteen
kestavyyteen erilaisissa kulutusympdaristéissa

tuntee ja osaa pdadosittain kuvata aikakauslehtien, esitteiden tms. pai-
notuotteiden erilaisten asujen valmistuksen edellyttamét tuotantolinjat ja
niiden padosat, tuotantolinjojen toiminnan ja viimeistyksen tyévaiheet

tuntee aikakauslehtituotteiden valmistusprosessissa kaytettavat painoarkit,
vdlituotteet, liitteet, kannet, kannen materiaalit ja kansiarkit, nidonta-
tarvikkeet seka erilaiset materiaalit, liimat, apu- ja lisGaineet sekd tietaa
niiden toiminnan ja vaikutuksen viimeistysprosessissa

osaa kasitella ja kayttaa arkkeja, valituotteita ja puolivalmisteita, liit-
teitd, kansia yms. tarvikkeita ja aineita oikealla tavalla ja tys- ja ympa-
risténsuojelun ohjeita noudattaen

ymmartaa aikakauslehtien ja samantyyppisten painotuotteiden viimeis-
telyssa kaytettavien personointia ja vaihtuvaa sisaltéa tarjoavat erilaiset
viimeistysmenetelmdt, menetelmien toiminnan periaatteet ja tuotanto-
vélineiden rakenneosat sekd niiden ohjaukseen kaytettavien tietotekni-
set jarjestelmien toiminnan periaatteet.

AIKAKAUSLEHTIEN VIIMEISTYKSEN LAATU
Tutkittava

tietad, mita laatujarjestelmalld, laadunohjauksella ja laadunvalvonnalla
tarkoitetaan ja osaa kuvata, miten naitd sovelletaan hénen tydpaikal-
laan

osaa tarkastaa ja arvioida kuntoonlaiton tuloksen kunkin jalkikasittelyn
tydvaiheen vali- ja lopputuloksesta ja paattad, milloin tuotanto voidaan
laadun osalta aloittaa

osaa tunnistaa aikakauslehtituotannon jalkikasittelytyon yleisimmat vali-
tai lopputuotteessa esiintyvét laatuvirheet ja prosessin yleisimmat ongel-
mat ja osaa ratkaista ne

tietad jalkikasittelyn eri tydvaiheiden ja lopputuloksen laadun arvioimi-
seen ja mittaamiseen kdaytetyt tarkeimmét laatua kuvaavat tekijat ja
kunkin tyvaiheen hyvalaatuiselle viimeistystulokselle asetetut normaalit
ohjearvot
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tuntee eri jalkikasittelyn tydvaiheissa kaytavat laadunmittausmenetelmat
ja -laitteet ja osaa kayttaa niita eri tydvaiheissa tydnsa laadun -asetta-
misessa, -ohjauksessa ja -valvonnassa

osaa raportoida valmistamansa vali- tai lopputuotteen laatutekijat ja
niiden vaihtelun tydn kestaessa.

AIKAKAUSLEHTITUOTANNON KONEYKSIKOIDEN JA TUOTANTOLINJO-
JEN KAYNNISSAPITO

Tutkittava

tuntee teollisessa aikakauslehtien ja samantyyppisten painotuotteiden
viimeistyksessa kaytettavien koneiden ja konelinjojen padosat ja niiden
tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayttémekaniikan ra-
kenteen ja toiminnan sekd sahké- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja
niiden tehtGvat painamisprosessissa

ymmartad viimeistyskoneiden kdynnissapidon merkityksen koneiden
tuottavuudelle, kayttsidlle ja painotuotteiden laadulle ja tuntee enna-
koivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuudelle

osaa selvittad kaynnissapidon vaikutuksen tydturvallisuuteen ja ympa-
ristéon ja tuntee koneiden turvalaitteiden toiminnan ja merkityksen

osaa tulkita tydpaikkansa painotuotteiden viimeistyksessa kaytettavien
konelinjojen, koneiden ja apulaitteiden kayts- ja huolto-ohjeita ja ym-
martad koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia oikein

osaa tehdd koneiden kdynnissapitoon liittyvat peruskaynnissapidon teh-
tavat ja saaddt ohjeiden mukaan ja tietdd koneiden kunnonvalvonta-
jarjestelman tarkoituksen

tuntee tydpaikkansa painotuotteiden viimeistyksessa kaytettavien kone-
linjojen, koneiden ja apulaitteiden ja niiden ohjaus-ja saatdjarjestelmien
yleisimmat hairididen ja vikojen aiheuttajat ja osaa paikallistaa ne

osaa itsendisesti ajoittaa ja suorittaa yleisimmat kdynnissapitoon liitty-
vat ennakkohuoltotoimenpiteet sekd raportoida niista

osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa jalkikasittelykoneiden,
-apulaitteiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustyot.

5 § ERILLISKONEIN TOTEUTETTAVA VIIMEISTYS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee pienkirjapainojen sitomoissa pddasiassa erillisin konein
toteutettavan painotuotteen jalkikasittelyn laitteet, koneet, pienehkdt tuotanto-
linjat, materiaalit ja tarvikkeet siten, ettd osaa suunnitella tydmadraimen tai
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tehtavaksiannon perusteella aikakauslehtien jalkikasittelytyon ja valita tehts-
van toteuttamisessa tarvittavat tuotantovdlineet ja -menetelmat.

Han tietad, miten jalkikasittelytuotannossa kaytettavat konelinjat ja yleisim-
mat koneet laitetaan kulloisenkin tydtehtavan edellyttémaéan tuotantokuntoon
ja sdadetadn tydn toteuttamisen edellyttamalla tavalla. Han osaa kayttaa
vahintaan yhta tuotantolinjaa ja useita sitomon erillising kaytettavia péaako-
neita sekd niiden esiasetus-, kaukokaytts- ja saatojarjestelmia ja -ohjelmia.
Han osaa kayttad niitd tuotantotehtévien toteuttamiseksi siten, ettd tydnkulku
on hairiéténta ja tehokasta ja osaa tarpeen mukaan myés korjata koneidensa
asetukset ajon aikana vakioidun, hyvaksyttdvan painatustuloksen laadun
yllapitamiseksi.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd han ymmartaa erilaisten
painotuotteiden jalkikasittelyssa kaytettavien laitteiden, koneiden ja tuotanto-
linjojen toiminnan ja k&ynnissdpidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat
hairididen syyt.

Tutkittava osaa toteuttaa tuotteen jalkikasittelyn tyétehtévan tuotannossa
silloinkin, kun tuotantovdlineiston kayttaminen edellyttaa tydryhmaa. Han
hallitsee myos jalkikasittelyn prosessien laadunvarmistuksen menetelmat ja
tuotannon ja tuotteiden laadunmittaustekniikat jalkikasittelytuotannossa.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetGan erityistd huomiota seuraaviin ammattiosaa-
misen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus

ERILLISKONEIN TEHTAVAN PAINOTUOTTEEN VIIMEISTYS JA SEN MENE-
TELMAT

Tutkittava

- tuntee pienkirjapainoissa yleiset, padasiassa sitomon erilliskoneiden
avulla tehtévien erilaisten painotuotteiden, kuten kirjojen, vihkojen,
esitteiden, julisteiden tms. rakenteet ja valmistusmenetelmét ja osaa
kuvata naiden jalkikasittelyssa tarpeelliset eri tyvaiheet ja vaihtoehtoi-
set viimeistysmenetelmat

- tuntee erilaisten sitomotuotteiden valmistuksessa tarpeelliset osat, puo-
livalmisteet, tarvikkeet ja aineet, tietdda ndiden toiminnan ja vaikutuksen
viimeistysprosessiin ja tuotteen ominaisuuksiin

- tuntee eri paperilaatujen pintarakenteet ja pystyy erottamaan toisistaan
yleisimmin kdytetyt paperilaadut ja paperin pintapainot

- tiet@d, miten paperin laatu vaikuttaa erilaisten painotuotteiden viimeis-
tyksen tekotapaan ja tuotteen laatuun ja tietdd eri tuotetyypeissa luon-
tevimmin kaytettavat paperilaadut
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osaa valita erilliskonein tehtavassa painotuotteiden viimeistyksessa kéay-
tettcville eri paperilaaduille ja nidosasuille soveltuvimmat materiaalit,
liimat ja apuaineet

osaa toteuttaa erilliskonein tehtdvassa painotuotteen viimeistyksessa
kayttavien koneiden toimielimien ja olosuhdesadatimien oikeat perus-
asetukset.

PAINOTUOTTEIDEN VIIMEISTYKSEEN KAYTETTAVIEN ERILLISKONEIDEN
KAYTTO

Tutkittava

tietad kirjapainojen erilliskonetuotannossa kaytettavat sitomon koneet
ja konelinjat, kuten arkkileikkurit, taittokoneet, kokoomakoneet, lanka-
nitomakoneet, satulanitomakoneet, sarjanitomakoneet, liimanidonta-
ja sidontakoneet, kolmiterdleikkurit, laminointikoneet, samoin kuin tar-
peelliset apulaitteet, valineet ja sitomon pdytatydssa kaytettavat laitteet
ja tyokalut seka osaa kuvata niiden tehtavat ja niillé tehtavat tydvaiheet
erilaisten sitomotuotteiden valmistuksessa

ymmartad pienkirjapainojen sitomon painotuotteiden viimeistyksessa
erilliskonetuotannossa kaytettavien koneiden ja lyhyehkdjen tuotanto-
linjojen toiminnan, tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet,
kéyttdmekaniikan rakenteen jatoiminnan seka sahké- ja atk-tekniset osa-
kokonaisuudet ja niiden toiminnan painotuotteen viimeistysprosessissa

osaa asentaa muutamaan valitsemaansa, yleensa pienkirjapainojen
sitomon erilaisten painotuotteiden viimeistyksessa kaytettavaan erillis-
koneeseen ja yhteen valitsemaansa tuotantolinjaan erilaisten tuotanto-
tehtavien edellyttamat yksikét ja apulaitteet seka tyostettavat painoarkit,
vélituotteet seka materiaalit, tarvikkeet ja apuaineet

tuntee tydturvallisuus- ja ymparisténsuojeluohjeet ja osaa toimia tuotanto-
tydssadn tyoturvallisuuden ja ympdristdnsuojelun vaatimuksia noudat-
taen ja niita aloitteellisesti edistden tuotantolinjaa, koneita, apulaitteita,
materiaaleja ja tarvikkeita kasitellessadan

ymmartad voitelu- ja puhdistushuoltotoimenpiteiden merkityksen apu-
laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen toimintavarmuudelle, kdynnissa-
pidolle ja kayttsialle

osaa tehda jalkikasittelyn eri koneille ja tuotantolinjoille paivittain ja
viikoittain tarpeelliset huoltotoimenpiteet jarjestelmdllisesti ja huolto-
ohjelman mukaisesti

osaa pitdd koneensa, tuotantolinjansa ja tydympdristonsa puhtaana ja
siistind ja ymmartaa taman merkityksen viihtyvyydelle ja tydturvalli-
suudelle.



ERILLISKONEISSA TEHTAVAN PAINOTUOTTEEN VIIMEISTYS
Tutkittava

- osaa hahmotella erilaisten painotuotteiden jalkikasittelyn edellyttamat
tydvaiheet sovittaen ne tuottavalla ja taloudellisella tavalla yrityksensa
ialkikasittelyn tuotantovalineistédn ja tuotantoon

- osaa oftaa jalkikasittelytydta tehdessédn huomioon painetun tuotteen
ialkikasittelyprosessille asettamat ehdot samoin kuin valmiin tuotteen
pakkauksen ja jokelun asettamat vaatimukset

- osaa kohtuullisen joutuisalla tyérutiinilla itsendisesti, kasin saatéen tai
kayttaen kunkin koneen tai tuotantolinjan esiasettelun, kaukokéayton tai
ohjauksen atk-jariestelmad asettaa muutaman jalkikasittelyprosessin
padkoneen ja yhden, yrityksessadn kaytettavissa olevan lyhyehkon ko-
nelinjan erilaiset ohjauselimetkulloisenkin tuotteen viimeistystydn kuntoon-
laiton edellyttamalla tavalla niin, ettd tyon laatu on hyvaksyttava

- osaaitsendisesti kayttad valitsemiaan sitomon erilliskoneita tai tuotanto-
linjaa tuotantotehtavan toteuttamiseksi siten, ettd tydnkulku on hairidtonta
ja tehokasta

- osaa tarpeen mukaan korjata koneiden ja tuotantolinjan asetukset ajon
aikana vakioidun hyvéaksyttavan tuloksen laadun yllapitamiseksi

- osaa yllapitada jatkuvaa tuotantoa lisaamalla oikealla tavalla painoark-
keja, kansia, liitteitd, materiaaleja, tarvikkeita ja mahdollisesti tarvitta-
via apu- tai muita aineita ja poistamalla valmiit tuotteet koneista ja
linjalta tyon edellyttamalla tavalla

- osaa ohjata tuotannon lapiviemisen suunnitellulla tavalla silloinkin, kun
tehtdvan toteuttamiseen tarvitaan tyéryhmaa

- osaa tarkastaa ja arvioida tydn lopputuloksen virheettdmyyden ja lac-
dun ja kuvata kéytannén ohjein, miten lopputuloksen laatua mahdolli-
sesti voitaisiin parantaa

— tietdd erilaisten painotuotteiden valmistusprosessin, menetelmien ja ma-
teriaalien, tarvikkeiden ja olosuhdemuuttujien vaikutuksen lopputuotteen
laatuun ja osaa sen mukaan toteuttaa prosessin laadun optimointia

- tuntee painotuotteen jdalkikasittelyprosessien ja valmiin tuotteen laadun-
mittausmenetelmat ja -laitteet ja osaa kayttaa niita prosessin ja tuotteen
laadunohjauksessa ja -valvonnassa.

SITOMOTUOTTEIDEN RAKENTEET JA NIISSA KAYTETTAVAT MATERIAALIT
JA TARVIKKEET

Tutkittava

- tuntee ja osaa pienkirjapainon sitomoissa valmistettavien erilaisten tyy-
pillisten painotuotteiden rakenteen, nidonta- ja sidonta-asut ja -tyypit ja
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nidonnan sekd sidonnan mekaniikan ja ymmartaa rakenteiden eron
tuotteen ulkoasuun, toimintaan painotuotteena ja tuotteen kestavyyteen
erilaisissa kulutusymparistdissa

tuntee ja osaa pddosittain kuvata erilaisten painotuotteiden nidonta- tai
sidonta-asujen foteuttamisen edellyttdmat sitomon erilliskoneet ja niiden
padosat, tuotantolinjojen toiminnan ja viimeistyksen tyévaiheet

tuntee erilliskonein tehtdvassa sitomotuotannossa kaytettévat painoarkit,
valituotteet, liitteet, kannet, kannen materiaalit ja kansiarkit, nidonta-
tarvikkeet seka erilaiset materiaalit, liimat, apu-ja lisGaineet seka tietaa
niiden toiminnan ja vaikutuksen viimeistysprosessissa

osaa kasitelld ja kayttaa sitomotydn arkkeja, valituotteita ja puolivalmis-
teita, liitteitd, kansia yms. tarvikkeita ja aineita oikealla tavalla ja tys-
ja ympdaristénsuojelun ohjeita noudattaen

ymmartaa erilaisten painotuotteiden viimeistelyssa kaytettavien perso-
nointia ja vaihtuvaa sisdltéa tarjoavat erilaiset viimeistysmenetelmat,
menetelmien toiminnan periaatteet ja tuotantovalineiden rakenneosat
seka niiden ohjaukseen kaytettavien tietoteknisten jGrjestelmien toimin-
nan periaatteet.

PAINOTUOTTEIDEN VIIMEISTYKSEN LAATU
Tutkittava

tietad, mitd laatujarjestelmalld, laadunohjauksella ja laadunvalvonnalla
tarkoitetaan ja osaa kuvata, miten nditd sovelletaan hanen tyépaikal-
laan

osaa tarkastaa ja arvioida kuntoonlaiton tuloksen kunkin jalkikasittelyn
tydvaiheen vali- ja lopputuloksesta ja paattad, milloin tuotanto voidaan
laadun osalta aloittaa

osaa tunnistaa erilaisten painotuotteiden jalkikasittelytydn yleisimmat
vali- tai lopputuotteessa esiintyvat laatuvirheet ja prosessin yleisimmat
ongelmat ja osaa ratkaista ne

tietaa jalkikasittelyn eri tydvaiheiden ja lopputuloksen laadunarvioimiseen
ja -mittaamiseen kdytetyt tarkeimmat laatua kuvaavat tekijat ja kunkin
tydvaiheen hyvdlaatuiselle viimeistystulokselle asetetut normaalit ohje-
arvot

tuntee eri jalkikasittelyn tydvaiheissa kaytavat laadunmittausmenetelmat
ja -laitteet ja osaa kayttad niita eri tydvaiheissa tyénsa laadunasetta-
misessa, -ohjauksessa ja -valvonnassa

osaa raportoida valmistamansa vdli- tai lopputuotteen laatutekijat ja
niiden vaihtelun tydn kestdessa.



SITOMON KONEYKSIKOIDEN JA TUOTANTOLINJOJEN KAYNNISSAPITO
Tutkittava

- tuntee erilaisten painotuotteiden viimeistyksessa kaytettavien koneiden
ja konelinjojen p&dosat ja niiden tekniset rakenneratkaisut ja toiminta-
periaatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan sekd sahké- ja
atk-tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtavat painamisprosessissa

— ymmartad viimeistyskoneiden kdynnissapidon merkityksen koneiden
tuottavuudelle, kayttsidlle ja painotuotteiden laadulle

- osaa selvittad kaynnissapidon vaikutuksen tyéturvallisuuteen ja ympé-
ristéon ja tuntee koneiden turvalaitteiden toiminnan ja merkityksen

- tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

- osaa tulkita tydpaikkansa painotuotteiden viimeistyksessa kaytettavien
konelinjojen, koneiden ja apulaitteiden kaytts- ja huolto-ohjeita ja ym-
martad koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia oikein

- osaa tehda koneiden kaynnissapitoon liittyvat perushuollot ja saadst

ohjeiden mukaan ja tietda koneiden kunnonvalvontajérijestelman tar-
koituksen

- tuntee tydpaikkansa painotuotteiden viimeistyksessa kdytettavien kone-
linjojen, koneiden ja apulaitteiden ja niiden ohjaus-ja saatéjarjestelmien
yleisimmat hairididen ja vikojen aiheuttajat

- osaa itsendisesti ajoittaa ja suorittaa yleisimmat kéaynnissapitoon liitty-
vat ennakkohuoltotoimenpiteet seké raportoida niista

- osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa painokoneiden, apulaitteiden
ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustyét.

6 § SANOMALEHTIPOSTITUS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee niin hyvin sanomalehtien jalkikasittelyssa, postituksessa, kay-
tettavat laitteet, koneet, tuotantolinjat, materiaalit ja tarvikkeet, ettd han osaa
suunnitella tydméadrayksen tai tehtavaksiannon perusteella postitustydn ja
valita tehtavan toteuttamisessa tarvittavat tuotantovdlineet ja -menetelmét.

Tutkittava osaa toteuttaa sanomalehtipostituksen tyotehtavat tuotannossa
silloinkin, kun tuotantovalineiston kayttaminen edellyttad tydryhmaa. Han hal-
litsee my&s postituksen prosessien laadunvarmistuksen menetelmat ja tuotan-
non ja tuotteiden laadunmittaustekniikat jalkikasittelytuotannossa.
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b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
SANOMALEHTIPOSTITUKSEN PROSESSIT
Tutkittava
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ymmartaa sanomalehtien jakelun periaatteet ja jakelun vaikutuksen
lehtien postitusjdrjestelmén toimintaan

ymmartaa sanomalehden postituksen prosessin kulun painetusta tilaaja-
rekisteristd, kuljetus- ja kuormausohjelmista ja painokoneelta tulevasta
lehdestd alkaen lehden jakelun toteuttamiseen asti ja osaa kuvata
prosessin eri tydvaiheet ja prosessissa esiintyvat yleisimmat hairiot

tuntee sanomalehtipainossa valmistettujen tuotteiden erilaiset raken-
teet, niissa kaytettavat tuotteen osat, liitteet, lehtien niputustavat seka
lehtien ja nippujen osoitteitustavat sekd nippujen sidonto- ja suojaus-
muodot

tietad lehtien niputuksessa, sidonnassa ja kuormauksessa kuljetuksiin
kaytettavat ohjauksen periaatteet, prosessimuuttujat ja sGannét ja nai-
den vaikutuksen postitusprosessiin ja nippujen ja lehtien kasittelyyn

tuntee sanomalehtien liitteitysprosessin periaatteet liitteiden varastoin-
nista ja painokoneelta tulevasta padlehdesta alkaen valmiin lehtivirran
syottdmiseen postitusprosessiin ja osaa kuvata prosessin eri tydvaiheet
ja prosessissa esiintyvat yleisimmat hairiot

osaa kasitelld ja kayttad postitustuotannon valituotteita, materiaaleja,
tarvikkeita ja aineita oikealla tavalla ja tyd- ja ympdristonsuojelun
ohjeita noudattaen

tuntee sanomalehtien yksittdisosoitteituksen prosessin periaatteet, osoit-
teiden tuottamisen tietokannasta osoitelipukkeiksi tai lehtien limivirtaan,
lehtien varustamisen yksittdisosoittein erillistuotannossa tai limivirrassa
ja tuloksen varmistamisen ja osaa kuvata prosessin eri tydvaiheet ja
prosessissa esiintyvat yleisimmat hairiot

tietdd sanomalehtien personointiprosessien periaatteet liitteitystd ja mus-
tesuihkua, laserointia tms. menetelmaa kayttaen seka osaa kuvata pro-
sessin eri tydvaiheet ja prosessissa esiintyvat yleisimmat hairist.



SANOMALEHTIPOSTITUKSEN TUOTANTOKONEET
Tutkittava

ymmartaa postitusjarjestelman ja sen eri alaohjelmien seka siihen kuu-
luvien laitteiden ja koneiden tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperi-
aatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan sekd sahké- ja atk-
tekniset osakokonaisuudet

osaa kuvata sanomalehden postitusjarjestelmien, ohjausohjelmien ko-
neiden ja linjojen pddosat, toiminnan periaatteet ja tehtavat sanoma-
lehtien postituksessa alkaen lehtien limivirrasta ja paatyen lehtinippujen
kuormaukseen jakelukuljetuksia varten

tietdd sanomalehtien postituksessa kaytettavien erilaisten jarjestelmien,
ohjausohjelmien, koneiden, konelinjojen ja apulaitteiden, valineiden ja
tydkalujen kayttamisen tydtehtavat ja pystyy kayttdmadn niitd tuotan-
non kestdessd esiintyvien tehtdvien toteuttamiseen

ymmartad sanomalehden postitusjarjestelmaan liitettyjen valivarastointi-
ja liitteitysjarjestelmien, niiden eri alaohjelmien seka niihin kuuluvien
laitteiden, koneiden, kuljettimien ja sydttdasemien tekniset rakennerat-
kaisut ja toimintaperiaatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan
sekd sahko- ja atktekniset osakokonaisuudet

osaa kohtuullisen joutuisalla tydrutiinilla laittaa koneet kulloisenkin
tydtehtavan edellyttamadn tuotantokuntoon ja kytked kayttédn postitus-
jarjestelmén ja siihen kuuluvat alo- tai apujdriestelmét ja ohjelmat,
perustuotantovalineet ja kulloisenkin tuotantotehtavan edellyttamat yk-
sikdtja apulaitteet asettaa tuotantovalineiden mitoitus- ja muut saatdelimet
tyon edellyttamalla tavalla oikein

tuntee tydturvallisuus- ja ymparisténsuojeluohjeet ja osaa toimia tuotanto-
tydssadn tyoturvallisuuden ja ympdristdnsuojelun vaatimuksia noudat-
taen ja niita aloitteellisesti edistaen tuotantolinjaa, koneita, apulaitteita,
materiaaleja ja tarvikkeita kasitellessaén

ymmartaa voitelu- ja puhdistushuoltotoimenpiteiden merkityksen apu-
laitteiden, koneiden ja tuotantolinjojen toimintavarmuudelle, kaynnissa-
pidolle ja kayttsialle

osaa tehda jalkikasittelyn eri koneille ja tuotantolinjoille pdivittéin ja
viikoittain tarpeelliset huoltotoimenpiteet jarjestelmallisesti ja huolto-
ohjelman mukaisesti.

SANOMALEHTIPOSTITUKSEN TYOTEHTAVAT
Tutkittava

osaa tuotantotehtavan mukaisesti hahmotella sanomalehden tai sano-
malehtityyppisten painotuotteiden edellyttamat postituksen tydvaiheet
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sovittaen ne tuottavalla ja taloudellisella tavalla yrityksensa postituksen
tuotantovdlineistédn ja tuotantoon

tietdd sanomalehtien postituksessa kaytettavien erilaisten jarjestelmien,
ohjausohjelmien, koneiden, konelinjojen, kuljettimien ja apulaitteiden
seka valineiden ja tyckalujen kayttamisen tydtehtavat

osaa oftaa postitustuotantoa tehdessadn huomioon painetun tuotteen
jalkikasittelyprosessille asettamat ehdot samoin kuin valmiin tuotteen
pakkauksen ja jakelun asettamat vaatimukset

osaa kytked kayttoon postitusjarjestelman ja siihen kuuluvat apujarjes-
telmat ja ohjelmat, perustuotantovalineet ja kuljettimet seka kulloisenkin
tuotantotehtdvan edellyttamat yksikét ja apulaitteet

osaa kohtuullisen joutuisalla tydrutiinilla itsendisesti, kasin saataen tai
kéyttaen koneen tai tuotantolinjan esiasettelun, kaukokdytén tai ohjauk-
sen atk-jarjestelmaad, asettaa kunkin valitsemansa koneen ja konelinjan
erilaiset ohjauselimet kulloisenkin tuotteen viimeistystydn kuntoonlaiton
edellyttamalla tavalla niin, ettd tydn laatu on oikea ja hyvaksyttava

osaa kayttad postituksen eri koneita ja laitteita ja valvoa ja ohjata jar-
jestelmdn ja sen koneiden ja tuotantolinjojen toimintaa ja kayttad niité
tuotannon kestdessa esiintyvien tehtévien toteuttamiseen sanomalehtia
postitettaessa

osaa ohjata tuotannon lépiviemisen suunnitellulla tavalla silloinkin, kun
tehtGvan toteuttamiseen tarvitaan tydryhméaa

osaa kasitella ja syottaa liitteityslaitteisiin liitteet, osoitteituslaitteeseen
osoitteet, osoitelakanat tai tarrat ja musteet, nippuosoitteituslaitteeseen
nippuosoitteet tai niiden tiedostot, asentaa paikalleen mahdolliset alus-
paperit, asentaa sitomakoneisiin sitomanauhat ja muoviink&aarintako-
neeseen kadremuovit

osaa tarpeen mukaan korjata koneiden ja tuotantolinjan asetukset ajon
aikana vakioidun, hyvaksyttavan tuloksen laadun yllapitamiseksi

osaa tuotannon kestdessa uusia ja vaihdella piirien ja kuormien ajojar-
jestystd tai muuten muuttaa postitusjdrjestelman, sen koneyksikdiden ja
kuljettimien toimintaa tuotannon hdirididen tai muuttuneiden kuormaus-
tai kuljetussuunnitelmien niin vaatiessa

osaa tarkastaa ja arvioida tydn lopputuloksen virheettdmyyden ja laa-
dun ja kuvata kéytannén ohjein, miten lopputuloksen laatua mahdolli-
sesti voitaisiin parantaa

hallitsee tydssa kaytettavat laadunmittausvalineet ja -jarjestelmat, osaa
mitata tai arvioida tydn tuloksen laadun ja osaa laatia tydn ja tuotannon
edellyttamat laatu- ja tydraportit

osaa pitdd koneensa, tuotantolinjansa ja tydympdristonsa puhtaana ja
siisting ja ymmartaa taman merkityksen viihtyvyydelle ja tydturvalli-
suudelle.



SANOMALEHTIPOSTITUKSESSA KAYTETTAVAT MATERIAALIT JATARVIKKEET
Tutkittava

tuntee ja osaa kuvata teollisesti tai pienkirjapainon tuotannossa valmis-
tettavien aikakauslehtien tai samantyyppisten painotuotteiden raken-
teen, nidonta-asut ja -tyypit ja nidonnan mekaniikan ja ymmartaa rao-
kenteiden eron tuotteen ulkoasuun, toimintaan painotuotteena ja tuot-
teen kestavyyteen erilaisissa kulutusympdaristoissa

tuntee ja osaa padosittain kuvata aikakauslehtien tai samantyyppisten
painotuotteiden erilaisten asujen valmistuksen edellyttamat tuotantolin-
jat ja niiden pddosat, tuotantolinjojen toiminnan ja viimeistyksen tyd-
vaiheet

tuntee aikakauslehtituotteiden valmistusprosessissa kaytettavat painoarkit,
vdlituotteet, liitteet, kannet, kannen materiaalit ja kansiarkit, nidonta-
tarvikkeet sekd erilaiset materiaalit, liimat, apu-ja lisdaineet seka tietaa
niiden toiminnan ja vaikutuksen viimeistysprosessissa

osaa kasitella ja kayttaa arkkeja, valituotteita ja puolivalmisteita, liit-
teita, kansia yms. tarvikkeita ja aineita oikealla tavalla ja tys- ja ympa-
risténsuojelun ohjeita noudattaen

ymmartaa aikakauslehtien ja samantyyppisten painotuotteiden viimeis-
telyssa kaytettavien personointia ja vaihtuvaa sisaltéd tarjoavat erilaiset
viimeistysmenetelmdt, menetelmien toiminnan periaatteet ja tuotanto-
valineiden rakenneosat sekd niiden ohjaukseen kaytettavien tietoteknis-
ten jarjestelmien toiminnan periaatteet.

SANOMALEHTIPOSTITUKSEN LAATU
Tutkittava

tietad, mitd laatujarjestelmalld, laadunohjauksella ja laadunvalvonnalla
tarkoitetaan ja osaa kuvata, miten naita sovelletaan hanen tydpaikal-
laan

osaa tarkastaa ja arvioida kuntoonlaiton tuloksen kunkin tuotannon
tydvaiheen vali- ja lopputuloksesta ja paattad, milloin tuotanto voidaan
laadun osalta aloittaa

osaa tunnistaa sanomalehtipostituksen yleisimmat vali- tai lopputuotteessa
esiintyvat laatuvirheet ja prosessin yleisimmat ongelmat ja osaa ratkais-
ta ne

tietdd postituksen eri tydvaiheiden ja lopputuloksen laadun arvioimi-
seen ja mittaamiseen kdaytetyt tarkeimmét laatua kuvaavat tekijat ja
kunkin tydvaiheen hyvélaatuiselle tuotannolle asetetut normaalit ohje-
arvot
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tuntee eri postituksen tydvaiheissa kayttavat laadunmittausmenetelmat
ja -laitteet ja osaa kayttaa niita eri tydvaiheissa tydnsa laadunasettami-
sessa, -ohjauksessa ja -valvonnassa

osaa raportoida valmistamansa vali- tai lopputuotteen laatutekijat ja
niiden vaihtelun tydn kestaessa.

SANOMALEHTIPOSTITUKSEN JARJESTELMIEN, KONEYKSIKOIDEN JA
TUOTANTOLINJOJEN KAYNNISSAPITO

Tutkittava

32

tuntee sanomalehtien ja samantyyppisten painotuotteiden viimeistyksessa
kaytettavien jarjestelmien, koneiden ja konelinjojen p&dosat ja niiden
tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayttémekaniikan ra-
kenteen ja toiminnan sekd sahké- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja
niiden tehtGvat painamisprosessissa

ymmartad postituskoneiden kdynnissapidon merkityksen koneiden tuot-
tavuudelle, kaytsidlle ja painotuotteiden laadulle

osaa selvittad kaynnissapidon vaikutuksen tydturvallisuuteen ja ympa-
ristéon ja tuntee koneiden turvalaitteiden toiminnan ja merkityksen

tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

osaa tulkita tydpaikkansa postituksessa kaytettavien jarjestelmien kone-
linjojen, koneiden ja apulaitteiden kaytts- ja huolto-ohjeita ja ymmartas
koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia oikein

ymmartad kéynnissapitoon liittyvien huoltotéiden merkityksen sekd nii-
den jarjestelmdllisen raportoinnin téarkeyden

osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri huolto-
kohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet

osaa tehda koneiden kaynnissapitoon liittyvat perushuollot ja saadat
ohjeiden mukaan ja tietdd koneiden kunnonvalvontajdrjestelmén tar-
koituksen

tuntee tydpaikkansa painotuotteiden viimeistyksessa kaytettavien kone-
linjojen, koneiden ja apulaitteiden ja niiden ohjaus-ja saatdjarjestelmien
yleisimmat hairididen ja vikojen aiheuttajat

osaa itsendisesti ajoittaa ja suorittaa yleisimmat kaynnissapitoon liitty-
vat ennakkohuoltotoimenpiteet seké raportoida niista

osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa painokoneiden ja apulait-
teiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustydt.



7 § AMMATTIALAN RINNAKKAISTYOTEHTAVA

Tassa osassa on tutkittavan valittava yksi alla olevista jalkikasittelykoneenhoi-
tajan tydhon laheisesti liittyvistd osaamisalueista tai rinnakkaistydtehtavistd.
Tehtdava suositetaan valittavaksi yhteistydssa tyénantajan kanssa. Se tulee vo-
lita niin, ettd se ei kuulu tutkittavan suuntautumisalueeseen pakollisiin teh-
taviin.

Valinnaiset tehtévat ovat seuraavat:

1. Jalkikasittelyn vaikutus asemoinnissa ja levynvalmistuksessa

2. Jalkikasittelykoneiden tai -konelinjojen kayttd

3. Jalkikasittelytuotannon varastointi, lavaus, pakkaus ja kuljetus

4. Postitusjarjestelmien ja -koneiden kayttd

5. Erillisen tai tuotantolinjassa olevan leikkurin terdn vaihto

6. Kaksoistuotanto

7. Kirjan sidonta ja korjaus kasin

1. JALKIKASITTELYN VAIKUTUS ASEMOINNISSA JA LEVYNVALMISTUKSESSA
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmartad, miten painotuotteen jalkikasittelyn eri tydvaiheet kasitte-
levat painoarkkia ja viimeisteltavaa puolivalmistetta tai lopullista paino-
tuotetta. Han tuntee jalkikasittelyn taittotavat ja muut tydvaiheet seka tietad,
miten tyévaiheiden tarvitsemat tydstdvarat ja paperin paksuus vaikuttavat
painoarkin asemoinnin sivujdrjestykseen ja mitoitukseen.

Tutkittava osaa myds tarkastaa asemoinnin ja tarvittaessa painolevyn
asettelun virheettémyyden ja tarvittaessa antaa ohjeet asemoinnin korjaami-
seksi niin, ettd painettu arkki tayttaa painotuotteen jalkikasittelyn sujuvan ja
virheettéman tyén vaatimukset.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Naytdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartad, miten painotuotteen jalkikasittelyn eri tydvaiheet, kuten leik-
kaus, taitto, rouhinta, liimaus, puhtaaksi leikkaus jne., kasittelevéat paino-
arkkia ja viimeisteltavaa puolivalmistetta tai lopullista painotuotetta

- tietaa, millaisia tydstévaroja jalkikasittelyn eri tydvaiheet vaativat on-
nistuakseen oikein

- tiet@d, miten painetun arkin taittotapa vaikuttaa sivujen asetteluun ark-
kiasemoinnissa ja miten paperin paksuus tulee ottaa huomioon sivujen
aseftelun mitoituksessa
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- tietdd, miten jalkikasittelyn tydstdvarat tulee ottaa huomioon sivujen
asettelun mitoituksessa

- osaa myds tarkastaa asemoinnin ja tarvittaessa painolevyn asettelun
virheettémyyden

- osaa farvittaessa antaa ohjeet asemoinnin korjaamiseksi niin, ettd pai-
nettu arkki tayttaa painotuotteen jalkikasittelyn sujuvan ja virheettéman
tydn vaatimukset.

2. JALKIKASITTELYKONEIDEN TAI -KONELINJOJEN KAYTTO
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava osaa toteuttaa suoran tai taitetun painoarkin jalkikasittelyn perus-
tehtavan tai jalkikasittelyn valituotteen jatkokasittelyn néyttéon valitsemiensa
koneiden lisgksi vahintaan kahdella jalkikasittelyn perustuotantovélineella,
kuten paperinleikkurilla, taittokoneella, kokoomakoneella, sarjanitomakoneella,
kolmiteraleikkurilla tai liimanidontakoneella.

Han tietad painotuotteiden teollisessa jalkikasittelyssa kaytettavien erilais-
ten konelinjojen ja tarpeellisten apulaitteiden, valineiden ja tydkalujen kayt-
tadmisen tydtehtavat ja pystyy tarvittaessa osallistumaan niissa tuotannon
kestessa esiintyvien tehtdvien toteuttamiseen.

Han osaa asettaa yhden tai useamman valitsemansa, perussaddetyn jal-
kikasittelyn perustuotantovalineen mitoitus- ja muut saatdelimet tyon edellytta-
malla tavalla oikein, sydttad tyén tuotantovalineeseen ja huolehtia sen uvudel-
leenkuormauksesta kuormauslavalle tai pakkaukseen tai sy6tt66n seuraavaan
tydvaiheeseen.

Han hallitsee tyossa kaytettavat laadunmittausvélineet ja -jarjestelmat ja
osaa laatia tyén ja tuotannon edellyttémét laatu- ja tydraportit.

Tutkittavalla on myos sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttdmiin erilaisiin tehtaviin ryhmassa tai yksilong.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartad tehtavan suorittamiseen valitsemansa kahden tai useamman
laitteen tai koneen toiminnan ja kaynnissépidon

- osaa laittaa tuotantokuntoon vahintaan kaksi valitsemaansa jalkikasit-
telyn perussaadettyd perustuotantovélinettd ja asettaa niiden mitoitus-
ja muut sgatéelimet tydn edellyttamdallé tavalla oikein
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- osaa syohtad tuotteen arkit tai muut valmisteet tuotantovdlineeseen ja
huolehtia valmistuneen tuotteen uudelleenkuormauksesta kuormaus-
lavalle, pakkaukseen tai syottodn seuraavaan tydvaiheeseen

- tietdd painotuotteiden teollisessa jalkikasittelyssa kaytettavien erilaisten
konelinjojen jatarpeellisten apulaitteiden, valineiden ja tydkalujen kayt-
tamisen tyotehtavat

- pystyytarvittaessa osallistumaan konelinjassa tuotannon kestaessa esiin-
tyvien tehtdvien toteuttamiseen

- arvioida tydn tuloksen laadun ja laatia tydn ja tuotannon edellyttamat
laatu- ja tydraportit.

3. JALKIKASITTELYTUOTANNON VARASTOINTI, LAVAUS, PAKKAUS JA KULJETUS
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee yrityksen varastotoiminnot, varastoinnissa kaytettavat kierrg-
tysjarjestelmét ja raaka-ainevarastoon liittyvien nouto- ja palautusilmoitusten
tekemisen. Han osaa kayttad varastoliikenteessa tarvittavia valineitd mukaan
lukien haarukkatrukkia, hakea varastosta tarvitsemansa raaka-aineet ja ma-
teriaalit ja palauttaa yli jGaneet raaka-aineet niille varattuihin paikkoihin seka
huolehtia varastosta otto- ja palautustoimintaan liittyvésta kirjanpidosta.

Tutkittava osaa myds toteuttaa puolivalmiiden tai valmiiden tuotteiden luo-
vutuksen ja sijoittamisen siirtolavoille jalkikasittelyn vaatimukset huomioon
ottaen ja kayttden yrityksessa sovittua kuormaustapaa tai standardia. Han
osaa varustaa kuormaamansa lavan asianomaisin ilmoituksin, kuljettaa sen
sidottavaksi ja/tai suojaukseen ja tehda kuormaamansa lavan suojaamisen
muovi- tai muulla kaareelld yrityksessa noudatettavan tydohjeen mukaisesti.

Han tuntee yrityksessa kdytettévan painotuotantoon liittyvan |ahettamo-
toiminnan ja siihen liittyvén lomakkeiston ja kirjanpidon menetelmét seka
osaa valmistella lahetyksen naita kayttaen.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Osaaminen todennetaan toteuttamalla muiden osien néyttdjen yhteydessa tai
erikseen ty6- tai naytopaikalla kdytannon tydtehtavakokonaisuus ettd osaa-
misen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaiton vaatimuksia seka
kaytannon ettd tehtavassa tarvittavan teoreettisen tietamyksen osalta. Tydsuo-
rituksen aikana tutkittavalle voidaan esittaa myds taydentavia lisakysymyksia.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetGdan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.
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Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

— tuntee yrityksen varastotoiminnot, varastoinnissa kaytettavat fifo-peri-
aatteet (First in First out = ensin sisdén, ensin ulos, varaston t&ytén ja
kayton periaate) ja raaka-ainevarastoon liittyvien nouto- ja palautus-
ilmoitusten tekemisen

- osaa kayttad varastolikenteeseen tarvittavia valineitd mukaan lukien
haarukkatrukkia

- osaa hakea varastosta tarvitsemansa puolivalmisteeet ja vélituotteet,
raaka-aineet ja materiaalit ja palauttaa yli jGaneet racka-aineet niille
varattuihin paikkoihin seké huolehtia varastosta otto- ja palautustoimin-
taan liittyvasta kirjanpidosta

- osaa toteuttaa painoarkkien, taitettujen arkkien, painettujen rullien tai
puolivalmisteiden ja valituotteiden sekd valmiiden tuotteiden luovutuksen
ja sijoittamisen siirtolavoille kasittelyn vaatimukset ja kuormattavan
tuotteen ominaisuudet huomioon ottaen ja kaytden yrityksessa sovittua
kuormaustapaa tai standardia

- osaa myds ohjata tuotevirran kuljettimien kautta jatkokasittelyyn samoin
kuin arkkien ja tuotteiden maaran ja mahdollisen hylyn merkitsemisen
tai poistamisen

- osaa varustaa kuormaamansa lavan asianomaisin ilmoituksin, kuljettaa
sen sidottavaksi ja/tai suojaukseen

- osaa tehdd kuormaamansa lavan suojaamisen muovi- tai muulla kaa-
reella yrityksessd noudatettavan tydohjeen mukaisesti

— tuntee yrityksessa kdytettavan puolivalmiin tai valmiin tuotteen lahettd-
métoiminnan ja siihen liittyvén lomakkeiston ja kirjanpidon menetelmét
sekd osaa toteuttaa Iahetykseen valmistelun naita kayttaen.

4. POSTITUSJARJESTELMIEN JA -KONEIDEN KAYTTO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmértaa sanomalehden postitusjarjestelmén ja lehtien jakelun ja
kuljetuksiin pakkaamisen periaatteet ja toiminnan. Han tuntee sanomalehden
postitusjarjestelman ja sithen kuuluvien peruslaiteyksikdiden, kuten kuljettimien,
liitteityslaitteiden, osoitteituslaitteiden, stakkerien, nippuosoitteen alistajien ja
nipun sitojien sek& muoviinkaarintdkoneiden ja kutistustunneleiden toiminnan
niin, ettd osaa kayttad niitd tuotanto-oloissa.

Han osaa ohjattuna asettaa postituksen perustuotantovalineiden mitoitus-
ja muut saatdelimet tyon edellyttamallé tavalla oikein, kdynnistad ja pysayttaa
postitusjarjestelmén ja sen laitteet jarjestelmén osina, syottaa jarjestelmaan
osoite- ja postitustiedot, asentaa nippusitojan sitomanauhan, mahdolliset
osoitelakanat tai tarrat ja asentaa sitomakoneiden sitomanauhat.
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Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd han ymmartaa tehtévan
suorittamisessa kdytettavien jarjestelmien, laitteiden ja koneiden toiminnan ja
kdynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on myds sellaiset yhteistytaidot, eftd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttémiin erilaisiin tehtaviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Naytdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartad sanomalehtien jakelun periaatteet ja jakelun vaikutuksen
lehtien postitusjarjestelmén toimintaan

— ymmartad postitusjarjestelmén ja sen peruslaitteiden ja koneiden toi-
minnan ja kdynnissdpidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairioi-
den syyt

- osaa ohjattuna laittaa tuotantokuntoon ja kytked kaytodn postitusjarjes-
telméan ja siihen kuuluvat perustuotantovélineet ja asettaa tuotantovdli-
neiden mitoitus- ja muut saatdelimet tyon edellyttamalla tavalla oikein

- osaa kayttaa postituksen eri koneita ja laitteita ja valvoa ja ohjata ko-
neiden toimintaa sanomalehtid postitettaessa

- osaa kasitella ja systtad liitteityslaitteisiin liitteet, osoitteituslaitteeseen
osoitteet, osoitelakanat tai tarrat, nippuosoitteituslaitteeseen nippu-
osoitteet tai niiden tiedostot, asentaa paikalleen mahdolliset aluspape-
rit, asentaa sitomakoneisiin sitomanauhat ja muoviinkaarintdkoneeseen
kaaremuovit

- osaa arvioida tydn tuloksen laadun ja osaa laatia tyén ja tuotannon
edellyttamat laatu- ja tydraportit.

5. ERILLISEN TAI TUOTANTOLINJASSA OLEVAN LEIKKURIN TERAN VAIHTO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee erilliskoneena toimivan kolmiterdleikkurin, linjaan kytketyn kol-
misyrjaleikkurin (trimmerin) tai limivirtaleikkurin rakenteen ja toiminnan, osaa
tehda koneen kuntoonlaiton tyén edellyttémalla tavalla ja tuntee yleisimmat
kayntihairididen syyt.

Erityisesti tutkittava osaa tunnistaa leikkaustuloksesta, milloin leikkausterét
tulee vaihtaa ja tietdd, miten terien vaihto tulee tehdd ja osaa toteuttaa vaih-
tamisen itsendisesti. Han osaa myds tehdd leikkurin kaynnissapidon mukaiset
madrdaaikaishuollot, pystyy vian sattuessa selvittamadn korjaamisen edellytta-
mat varaosat ja tekem&an ndistd tilausehdotuksen.
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Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd hdn ymmartaa tehtévan
suorittamisessa kaytettavien laitteiden, koneiden ja tydkalujen toiminnan ja
kéynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on myds sellaiset yhteistyotaidot, ettd han osaa sopeutua jal-
kikasittelyn tuotannon edellyttamiin erilaisiin tehtaviin ryhméssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetdan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

— tuntee valitsemansa erilliskoneena toimivan kolmiteraleikkurin, linjaan
kytketyn kolmisyrjaleikkurin (trimmerin) tai limivirtaleikkurin tekniset
rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja
toiminnan ja kdynnissdpidon

- osaallaittaa tuotantokuntoon valitsemansa jalkikasittelyn tuotantovalineen
tai -linjan ja asettaa sen leikkuuterdt ja muut mitoitus- ja saatdelimet tydn
edellyttamalla tavalla oikein

- pystyytunnistamaan yleisimmat hairididen syytja osaa paatella leikkaus-
tuloksesta, milloin leikkausterat on tarpeen vaihtaa

- tiet@d, mitd erityislaitteita, tydkaluja tai valineita kyseisten leikkuuterien
purkaminen koneesta ja uusien asentaminen paikalleen kaytanndssa
edellyttaa

- osaa itsendisesti purkaa leikkuuterat leikkurista, asentaa vudet paikal-
leen, laittaa koneen tuotantokuntoon oikeaan mittaan ja tarkistaa leik-
kaustuloksen laadun ja mitoituksen

- osaa itsendisesti tehd& valitsemansa erilliskoneena toimivan kolmiterd-
leikkurin, linjaan kytketyn kolmisyrjcleikkurin (trimmerin) tai limivirta-
leikkurin kaynnissapitoon liittyvat perushuollot ja saadot seka ohjeiden
ja huolto-ohjelmien maarittelemat paivittdin, viikoittain tai muina jaksoi-
na tehtavat madrdaikaishuollot jarjestelmallisesti ohjeiden ja huolto-
ohjelman mukaan ja raportoida niistd.

6. KAKSOISTUOTANTO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee valitsemansa linjaan kytketyn kolmisyrjaleikkurin (trimmerin)
tai limivirtaleikkurin tai muun viimeistelylinjan tekniset rakenneratkaisut ja
toimintaperiaatteet, kdyttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan toimittaessa
seka yksinkertaisessa ettd kaksoistuotannossa. Han tietad ja osaa selvittad,
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miten painotuotteen asemointi ja painaminen pitad tehdé silloin, kun tuotteen
viimeistely tehd@an kaksoistuotantoperiaatteella.

Tutkittava osaa laittaa tuotantokuntoon seka yksinkertaista etta kaksoistuo-
tantoa varten valitsemansa jdlkikasittelyn perustuotantovalineen eri toimilait-
teet ja toimiasemat ja erityisesti asettaa leikkuuterat ja muut sen mitoitus- ja
saatdelimet tydn edellyttamalla tavalla oikein. Han tunnistaa yleisimmat
hairididen syyt ja osaa tydn tuloksesta paatelld, milloin leikkausterét, jyrsimet,
sahat tms. tydstétyokalut on tarpeen vaihtaa. Han osaa itsendisesti purkaa
tydstovalineet konelinjasta, asentaa uudet paikalleen, laittaa tuotantovélineet
valitulle tuotantomuodolle tuotantokuntoon oikeaan mittaan ja tarkistaa tulok-
sen laadun ja mitoituksen.

Tutkittava osaa myés itsendisesti tehda valitsemansa erilliskoneena toimi-
van kolmiterdleikkurin, linjaan kytketyn kolmisyrjaleikkurin (trimmerin) tai limi-
virtaleikkurin kéynnissapitoon liittyvat perushuollot ja saadét seka ohjeiden ja
huolto-ohjelmien madrittelemat paivittdin, viikoittain tai muina jaksoina tehta-
vat madrdaikaishuollot jarjestelmdllisesti ohjeiden ja huolto-ohjelman mu-
kaan ja raportoida niistd.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Naytdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- tiet@d ja osaa selvittdd, miten painotuotteen asemointi ja painaminen
pitad tehdd, jotta tuote voidaan kasitelld jalkikasittelyn tuotantovdlineessé
kaksoistuotantoperiaatteella

- tuntee valitsemansa linjaan kytketyn kolmisyrjaleikkurin (trimmerin), li-
mivirtaleikkurin tai jalkikéasittelyn tuotantolinjan tekniset rakenneratkaisut
ja toimintaperiaatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan seka
kdynnissapidon toimittaessa sekd yksinkertaisessa ettd myés kaksois-
tuotannossa

- osaa laittaa tuotantokuntoon sekd yksinkertaista etta kaksoistuotantoa
varten valitsemansa jalkikasittelyn perustuotantovélineen eri toimilait-
teet ja -asemat ja erityisesti asettaa leikkuuterdt ja muut sen mitoitus- ja
saatdelimet tydn edellyttamallé tavalla oikein

- pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt ja tydstotuloksesta pad-
telld, milloin leikkausterat, jyrsimet, sahat tms. tydstétydkalut on tarpeen
vaihtaa ja tietdd, mita erityislaitteita, tydkaluja tai valineitd kyseisten
laitteiden purkaminen koneesta ja uusien asentaminen paikalleen kay-
tanndssa edellyttad

- osaa itsendisesti purkaa tydstévdlineet tuotantovalineestd, asentaa
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vudet paikalleen, laittaa koneen valitulle tuotantomuodolle tuotanto-
kuntoon oikeaan mittaan ja tarkistaa tuloksen laadun ja mitoituksen

- osaa itsendisesti tehdd ao. koneen tai tuotantolinjan k&ynnissapitoon
liittyvat perushuollot ja saadoét seka ohjeiden ja huolto-ohjelmien m&a-
rittelemat pdivittdin, viikoittain tai muina jaksoina tehtévat maara-
aikaishuollot jarjestelmallisesti ohjeiden ja huolto-ohjelman mukaan ja
raportoida niistd.

7. KIRJAN SIDONTA JA KORJAUS KASIN

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava osaa tehdé erilaiset pienkirjapainojen sitomotoiminnassa tavan-
omaiset kasitydt, ns. pdytatydt. Han tuntee my6s erilaisten kasin sidottujen
tuotteiden, kuten kirjojen, niteiden, kansioiden, adressien ja koteloiden, val-
mistuksessa kaytettavat kasinsidonnan hyvalaatuiset ja oikeat rakenteet.

Han tuntee niihin kasinsidonnassa kaytettavat tavanomaisimmat materiaa-
lit, tarvikkeet ja erityisaineet ja ndiden ominaisuudet sekd erot késin sidotun
tuotteen kdyttdominaisuuksien kannalta. Han ymmartaa happamuuden, epé-
puhtauksien ja kirjan sdilytysolosuhteiden merkityksen ja vaikutuksen kirjan
sailymiselle, tietdd paperin massapaikkauksen mahdollisuuden ja osaa suo-
rittaa rikkoutuneiden sivujen paikkauksen ja valita tdman tydn edellyttamat,
oikeat ja sopivat materiaalit.

Tutkittava tuntee ja osaa toteuttaa kirjan kasinsidonnan yleisimmat padatyét,
kuten yksinkertaisen kluutti-tai paperikannen valmistuksen, arkkien neulonnan,
liimauksen, selan pydristyksen, harson ja kapiteelinauhan liimauksen, taipeen
polton ja kansituksen tms. tydtehtavat. Han osaa valmistaa kasinsidonnan me-
netelmia kayttden oikearakenteisen, yksinkertaisen kovakantisen neulotun tai
liimanidotun kirjan.

Han osaa myds korjata rikkoutuneen kirjan tai kirjastositeen kayttokelpoi-
seksi niin, etta kirjan alkuperdinen sisalté- ja sidonta-asu sailyy mahdollisim-
man hyvin sekd osaa tarkastaa ja arvioida tydn lopputuloksen virheettomyyden.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

- osaa tehda erilaiset pienkirjapainojen sitomotoiminnassa tavanomai-
set kasitydt, ns. pdytatydt, kuten kokoamis-, nidonta-, taitto-, nuuttaus-,
kulmanpydristys-, liimaus- tms. tyot

- tuntee kasin sidottujen tuotteiden, kuten kirjojen, niteiden, kansioiden,
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adressien ja koteloiden, valmistuksessa kaytettavat kasinsidonnan hyva-
laatuiset ja oikeat rakenteet

- tuntee niihin kaytettavat tavanomaisimmat materiaalit, tarvikkeet ja
erityisaineet ja naiden ominaisuudet sekd erot kasin sidotun tuotteen
kayttdominaisuuksien kannalta

- ymmartad happamuuden, epapuhtauksien ja kirjan sailytysolosuhteiden
merkityksen ja vaikutuksen kirjan sailymiselle

- tietdd paperin massapaikkauksen mahdollisuuden ja osaa suorittaa
rikkoutuneiden sivujen paikkauksen ja valita sithen sopivat materiaalit

- tuntee ja osaa toteuttaa kirjan kasinsidonnan yleisimmat paatyot, kuten
yksinkertaisen kluutti- tai paperikannen valmistuksen, arkkien neulon-
nan, liimauksen, seldn pydristyksen, harson ja kapiteelinauhan liimauk-
sen, taipeen polton ja kansituksen tms. tydtehtavat

- osaa valmistaa oikearakenteisen, yksinkertaisen kovakantisen neulotun
tai liimanidotun kirjan

- osaa korjata rikkoutuneen kirjan tai kirjastositeen kayttokelpoiseksi
niin, ettd kirjan alkuperdinen sisdlté- ja sidonta-asu s@ilyy mahdolli-
simman hyvin

- osaa tarkastaa ja arvioida tydn lopputuloksen virheettdmyyden ja
laadun.

8 § AMMATTIALAN TUKITYOTEHTAVA

Tassa osassa on tutkittavan valittava yksi alla olevista jalkikasittelykoneen-
hoitajan ammattitydta tukevista laheisistd osaamisalueista tai rinnakkaistyd-
tehtavista. Tehtava suositetaan valittavaksi yhteistyssa tydnantajan kanssa.
Valinnaiset tehtavat ovat seuraavat:
8. Jalkikasittelykoneiden ja -konelinjojen atk-ohjausjarjestelmien kayttd ja
kdynnissapito

9. Jalkikasittelykoneiden ja -konelinjojen kaynnissapito

8. JALKIKASITTELYKONEIDEN JA -KONELINJOJEN ATK-OHJAUS-
JARJESTELMIEN KAYTTO JA KAYNNISSAPITO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee vahintaan kahden suuntautumisalansa jalkikasittelykoneen
tai yhden laajahkon tuotantolinjan kéytdn ohjausjarjestelméan, esiasetus- ja
kaukokayttojarjestelmén sekd laadunasetus- ja -mittausjdrjestelméan sekd nii-
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hin liittyvien laitteiden rakenteen ja toiminnan, tuntee laitteiden ja jarjestel-
mien kdynnissapidon periaatteet ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairici-
den syyt.

Han osaa kayttad koneiden ja linjojen ohjauksen ja kaytén eri jarjestelmic
ja laitteita konetta tuotantoon valmistettaessa, kuntoon laitettaessa, tuotantoa
tehtGessd ja tuotantoajon pddttyessd. Han osaa myds valmistella vudet ja
valmistuneet jalkikasittelyn tydtehtavat ja tallentaa niiden esiasetus- ja ajo-
parametrit jarjestelman muistiin. Han osaa asettaa ja paivittdd koneiden ja
linjojen eri jarjestelmien tuotantoon liittyvat perusparametrit ja oletusarvot.

Tutkittava osaa tulkita koneen ja tuotantolinjojen eri jarjestelmien tuottamia
hairisilmoituksia ja ajo- tms. raportteja ja tehda niiden edellyttamat, hairisi-
den poistoon ja koneen ja jarjestelmdan kdynnissapitoon liittyvat, kaytdjan
tehtaviksi maaritellyt ilmoitukset tai korjaustoimenpiteet. Han osaa tulostaa
koneiden ja linjojen eri jarjestelmien tuottamat erilaiset tuotantoon, koneeseen
tai tuotteiden laatuun liittyvét raportit.

Tutkittavalla on myds sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
jalkikasittelytuotannon edellyttamiin erilaisiin tehtaviin ryhméssé tai yksilona.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetaan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartad suuntautumisalansa jalkikasittelykoneiden ja-tuotantolinjojen
kayton ohjausjarjestelmien, esiasetus- ja kaukokayttdjarjestelmien seké
laadunasetus- ja -mittausjarjestelmien samoin kuin niihin liittyvien laittei-
den rakenteen ja toiminnan

- osaa asianmukaisella tavalla kéyttad vahintaan kahden erillisen ko-
neen tai yhden laajahkon tuotantolinjan ohjauksen ja kayton eri jar-
jestelmid@ ja niihin kuuluvia laitteita, koneita tai linjoja tuotantoon
valmisteltaessa, kuntoon laitettaessa, jalkikasittelytuotantoa tehtaessa
ja sen paatyttya

- osaa valmistella seka vudet ettd valmistuneet viimeistyksen tydtehtavat
ja tallentaa tydn esiasetus- ja ajoparametrit j@rjestelman muistiin ja/tai
tietokantaan yrityksessd noudatettavien periaatteiden mukaisesti

- osaa asettaa vahintadn kahden jalkikasittelykoneen tai yhden laajah-
kon tuotantolinjan eri jdrjestelmien kaytodn, ajoon, laatuun ja materi-
aaleihin ja niiden yhdistelmiin liittyvat perusparametrit ja oletusarvot,
tarkistaa asetukset ja korjata ja paivittda niitd viimeistyksen olosuhtei-
den muutosten edellyttamilla tavoilla

42



— tuntee laitteiden ja jarjestelmien kdynnissapidon periaatteet ja pystyy
tunnistamaan yleisimmat hairiciden syyt

- osaatulkita koneiden eri jgrjestelmien tuottamia hairidilmoituksia ja ajo-
tms. raportteja ja tehdd niiden edellyttamat, sellaiset hairididen poistoon
ja koneen ja jarjestelman kdynnissapitoon liittyvat ilmoitukset tai korjaus-
toimenpiteet, jotka on madritelty kaytajan tehtaviksi

- osaa tulostaa koneiden eri jarjestelmien tuottamat erilaiset tyohaon,
tuotantoon, koneeseen tai tuotteiden laatuun liittyvat raportit.

9. JALKIKASITTELYKONEIDEN JA -KONELINJOJEN KAYNNISSAPITO
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee vahintaéan kahden suuntautumisalansa erillisen jalkikasittely-
koneen tai yhden laajahkon tuotantolinjan padosat ja niiden tekniset rakenne-
ratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayttémekaniikan rakenteen ja toiminnan
sekd sahké- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtévat painotuotteen
viimeistelyprosessissa. Han ymmartaa koneiden kaynnissapidon merkityksen
koneiden tuottavuudelle, kayttdidlle ja painotuotteiden laadulle seka tys-
turvallisuudelle ja ympdristdlle.

Han tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron, osaa tulkita kahden
suuntautumisalansa jalkikasittelykoneen tai yhden laajahkon tuotantolinjan
padosien ja niihin kuuluvien apulaitteiden kaytté- ja huolto-ohjeita, ymmartaa
koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia ja ymmartaa kdynnis-
sapitoon liittyvien huoltotéiden merkityksen sekd niiden jarjestelmallisen
raportoinnin tarkeyden.

Tutkittava osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri
huoltokohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet ja osaa tehda konei-
den k&ynnissapitoon liittyvat perushuollot ja saadét ohjeiden mukaan. Han
tietaa koneiden kunnonvalvontajarjestelméan tarkoituksen ja tuntee vahintaan
kahden suuntautumisalansa jalkikasittelykoneen tai yhden laajahkon tuotanto-
linjan p&dosat ja niiden ohjaus-ja saatéjarjestelmien yleisimmat hairididen ja
vikojen aiheuttajat.

Han osaa itsendisesti suorittaa yleisimmat kaynnissapitoon liittyvat ennakko-
huoltotoimenpiteet mukaan lukien huolto-ohjelmien madrittelemat péivittain,
viikoittain tai muina jaksoina tehtavat maaraaikaishuollot sekd osaa raportoi-
da niista.

Han osaa myds asentaa paikoilleen koneiden yleisimmét kulutusosat ja
osaa selvittaad kuka suorittaa tydpaikkansa sellaisten painokoneiden, apu-
laitteiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustydt, jotka vaativat erityisosaa-
mista.

Tutkittava pystyy koneen ja sen apulaitteiden varaosakirjojen avulla mas-
rittelem@an yleisimmat hairién tai vian aiheuttaneet osat ja tuntee ndiden
varaosien tilausmenettelyn ja pystyy laatimaan niista yrityksessa noudatettavan
menettelyn mukaisen tilausehdotuksen.
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Tutkittavalla on myés sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
ialkikasittelytuotannon edellyttamiin erilaisiin tehtéviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava
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tuntee suuntautumisalansa mukaiseen jalkikasittelyyn kaytettavien kah-
den erillisen padkoneen tai yhden laajahkon tuotantolinjan padosat ja
niiden tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayttomekaniikan
rakenteen ja toiminnan sekd sahkd- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja
niiden tehtavat painotuotteiden jdlkikdasittelyn prosessissa

ymmartad koneiden tai tuotantolinjan kdynnissépidon merkityksen
tuottavuudelle, koneiden tai linjan kayttsidlle ja viimeisteltyjen paino-
tuotteiden laadulle samoin kuin kaynnissapitoon liittyvien huoltotéiden
ja niista jarjestelmdllisesti raportoimisen tarkeyden

osaa selvittad kaynnissdpidon vaikutuksen tydturvallisuuteen ja ympa-
ristédn ja tuntee koneiden tai tuotantolinjan turvalaitteiden toiminnan ja

merkityksen

tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

tietdd koneiden kunnonvalvontajarjestelman tarkoituksen sekd osaa
tulkita sen antamien hdgiridilmoitusten merkityksen

tuntee suuntautumisalansa jalkikasittelyyn kaytettdvan, vahintaan kah-
den erillisen pagkoneen tai yhden laajahkon tuotantolinjan seka naiden
ohjaus- ja saatdjarjestelmien yleisimmat hairididen ja vikojen aiheut-
tajat

osaa asentaa paikoilleen naiden koneiden yleisimmat kulutusosat

osaa tulkita tydpaikkansa koneiden, tuotantolinjojen ja apulaitteiden
kaytto- ja huolto-ohjeita ja ymmartaa koneiden huoltoon ja kunnossa-
pitoon liittyvia piirustuksia oikein

osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri huolto-
kohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet

osaa itsendisesti ja jarjestelmallisesti ajoittaa ja toteuttaa koneiden ja
niihin liittyvien apulaitteiden kdynnissépitoon liittyvat perushuollot ja
sGadét samoin kuin ohjeiden ja huolto-ohjelmien madrittelemat pdivit-
tain, viikoittain tai muina jaksoina tehtavat maaraaikaishuollot ohjeiden
ja huolto-ohjelman mukaan ja raportoida niista



- pystyy koneen ja sen apulaitteiden varaosakirjojen avulla madarittele-
ma&an yleisimmat hairidn tai vian aiheuttaneet osat ja tuntee ndiden
varaosien tilausmenettelyn ja pystyy laatimaan niista yrityksessa nou-
datettavan menettelyn mukaisen tilausehdotuksen

- osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa sellaiset jalkikasittelyko-
neiden, apulaitteiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustyét, jotka vaa-
tivat erityisosaamista.

9 & AMMATTITAIDON OSOITTAMISTAVAT

Osaaminen todennetaan padsadntdisesti tyd- tai nayttopaikalla kéytannén
tyotehtavilla ja/tai kirjallisilla ja suullisilla kokeilla niilté osin kuin osaamista
ei tydn yhteydessd voida todentaa.

Ammattitaito osoitetaan toteuttamalla tydohjeiden ja mallin mukaisesti niin
laaja kéaytannon tehtavakokonaisuus, ettd osaamisen voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia sekd kayténndn ettd alalla tarvit-
tavan tietdmyksen osalta. Tyésuorituksen aikana tutkittavalle voidaan esittaa
my6s taydentavia lisakysymyksia. Tyén taustalla olevien oheistaitojen ja
tietojen hallinta voidaan tarkistaa myds erillisilla kokeilla silta osin kuin ne
eivat selvid itse tydsuorituksessa.

Vaaditun osaamisen todentamisessa voidaan osittain kayttaa myés aikai-
semmin dokumentoituja nayttdja. Sellaisia voivat olla aikaisemmin suoritettu
ammattitutkinto tai sen osa, atk:n ns. A-ajokortin todistuksella dokumentoitu
suorittaminen ja tutkittavan tyéeldmansa tydtehtavista keraama, esimerkiksi
tyénantajan varmentama tydnaytekokoelma. Valitsemansa vieraan kielen hal-
linnan tutkittava voi myds osoittaa kielitutkinnolla tai esimerkiksi tekemalla
jonkin tutkinnon osan kirjallisen ja suullisen raportoinnin kyseisella vieraalla
kielella.

Tarvittaessa nayttd voidaan suorittaa useassa osassa tai kohteessa, kunhan
osaaminen tulee mitatuksi vaatimusten edellyttdméssa laajuudessa. Ammatti-
taidon selvittdmiseksi voidaan kayttad myds haastattelua tai muuta menette-
lyd, jolla tutkittavan osaamisen taso voi tdsmentyd. Arvioinnissa tulee kayttaa
my®ds tutkintoon osallistujan omaa arviointia suorituksesta.

Ammattitaito on arvioitava jokainen tutkinnon osa kerrallaan niin, ettd
tutkittavan ammattitaitoa verrataan vastaavan tutkinnon osan ammattitaito-
vaatimuksiin. Arviointikriteerien mukainen suoritus on hyvaksyttava. Tutkin-
non naytésuoritukset arvioidaan asteikolla hyvaksytty/hylatty. Hylatysta suo-
rituksesta annetaan osallistujalle ilmoitus, josta kayvat ilmi hylatyt ja hyvaksy-
tyt osasuoritukset, seka selvitys siitd, miksi suoritus on hylatty. Tutkintoon
osallistujan ammatillisen kehittymisen edistamiseksi myds hyvaksytysta suori-
tuksesta tulee antaa palautetta.
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10 § YRITTAJYYS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tietdd, mitd yrittGjand toimiminen edellyttéa. Héan osaa arvioida
yrittdjyyttadan ja mahdollista yritystoimintaansa seka sita, milla alueilla ja
miten han voi kehittaa yrittdjavalmiuvksiaan. Hanelld on oman alansa vankka
ammattitaito ja hdn ymmartaa alansa yritystoimintaa. Hén osaa tarkastella
alaa ja sen tarjoamia yritystoiminnan kdynnistamisen ja kehittémisen mahdol-
lisuuksia ja riskeja, ja hanelld on oman yrityksen aloittamiseksi tarvittavat
perustiedot.

Tutkittava tietdd eri yritysmuotojen erot ja tuntee yrityksen perustamisen
hallinftomenettelyt. Han osaa kehittad yhdessa asiantuntijoiden kanssa mark-
kinakelpoisen liikeidean ja tietad, miten sitd kaytetaan toiminnan suunnittelun
ja toteutuksen pohjana. Han tietad, millaisia taloudellisia, tuotannollisia ja
henkisia voimavaroja yritystoiminnan toteuttaminen vaatii, ja osaa arvioida
niiden tarpeen esimerkiksi omaa yritystoimintaa aloitettaessa.

Tutkittava ymmartad asiakassuhteiden ja muiden yhteistydsuhteiden merki-
tyksen olennaisena osana menestyvaad yritystoimintaa ja omaa télta pohjalta
valmiudet kehittad naita suhteita. Han tuntee tuotteen hinnanmuodostuksen ja
tietad keskeisimpid talouden tunnuslukuja. Hén tuntee yritystoimintaan liitty-
vaa keskeistd lainsaadantéd. Han osaa hankkia yrityksen perustamisessa ja
toiminnan eri vaiheissa tarvitsemaansa tietoa ja asiantuntijapalvelua.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Taman tutkinnon osan ammattitaidon arvioinnissa on kiinnitettava huomiota
erityisesti seuraaviin kohtiin:

- omien yrittajavalmiuksien arviointi ja oman yrittGjyyta tukevan kehitty-
misen suunnittelu

— yritystoiminnan kdynnistdmisessa tarvittavien perusvalmiuksien laaja
tuntemus ja keskeisten asioiden hallinta

- asiantuntijapalvelujen kaytts ja tietolahteiden hyddyntaminen.

Hyvdéksytty suoritus

Tutkittava tietad, mitd yrittdjand toimiminen edellyttad ja millaiset valmiudet
tukevat yrittdjand menestymista. Han pystyy erittelemadn yrittéjénd toimimi-
sen valmiuksiaan ja arvojaan sekd osaa ndiden pohjalta punnita omaa
yrittéjyytaan ja laatia itselleen kehittymissuunnitelman yrittajand. Han kyke-
nee tekemaan yritystoimintaan liittyvia ratkaisuja omiin arvoihinsa luottaen ja
osaa tuoda esille oman ammattitaitonsa ja arvostaa sitd.

Tutkittava tuntee omaa toimialaansa ja aluettaan niin, ettd osaa tarkastella
tulevaisuuden ndkymid, mahdollisuuksia ja markkinoita oman yritystoiminnan
kéynnistamisen kannalta.

46



Tutkittava tietad, millaisia erilaisia yritystoiminnan aloitustapoja yritystoi-
mintaa aloittava voi harkita. Han tietda yleisimmat Suomessa kaytetyt ratkai-
sut mm. yritystoiminnan muotojen, aloittamisoperaatioiden, vastuiden maarit-
tdmisen ja tarvittavien resurssien ja riskien osalta voidakseen keskustella
asiantuntijoiden kanssa oman yrityksensa toiminnan vaihtoehdoista. Héan
tietad, millaisia taloudellisia ja tuotannollisia sekd henkisid voimavaroja
yritystoiminnan toteuttaminen vaatii ja osaa arvioida niiden tarpeen esimer-
kiksi omaa yritystoimintaa aloitettaessa. Han tuntee yritystoiminnan aloittami-
sen lakisadteiset toimet sekd muun yritystoiminnan keskeisen lainsaadannén
ja tietdd, mista voi tarvittaessa saada asiantuntijapalveluja.

Tutkittava osaa kehittad asiantuntijoiden avulla omalle yritykselleen mark-
kinakelpoisen liikeidean. Han ymmartad, mika on lilkeidean merkitys yritys-
toiminnan tydvalineend, ja tietad, miten sita kaytetdan toiminnan suunnittelun
ja toteutuksen pohjana. Han ottaa sitd kehittaessaan huomioon markkinoiden
kysynta- ja kilpailutekijsita seka oman idean toimivuuden kannalta olennaisia
erilaistamistekijoitd.

Tutkittava ymmartaa asiakassuhteiden ja muiden yhteistydsuhteiden merki-
tyksen olennaisena osana menestyvad yritystoimintaa. Han tietdd, mihin
hanen mahdollisen yrityksensa asiakassuhteiden ja muiden yhteistydsuhtei-
den hoitamiseen liittyvat arvot ja liikeideassa madaritellyt toimintatavat perus-
tuvat. Hanelld on valmiudet rakentaa ja yllapitaa yrityksen jatkuvuuden kan-
nalta merkittavia asiakas-, toimittaja- ja muita verkostosuhteita.

Tutkittava ymmartaa, mité on kannattava toiminta, ja osaa vaikuttaa yri-
tyksen kannattavuuteen. Han osaa tulkita yrityksen tilinpaatésta mm. pag-
omien, varallisuuden, maksukyvyn ja tuloksen suhteen. Han ymmartaa kus-
tannuslaskennan periaatteet ja tietad, mitkd markkinalahtsiset tekijat tulee
ottaa myds huomioon tuotteiden jarkevassa hinnoittelussa. Han osaa laatia
yritykselleen karkean tulo- ja menoarvion ja osaa hankkia tietoa ja asiantuntija-
palveluja alan yritystoiminnan verotuksellisten kysymysten ratkaisemiseen.

¢) Ammattitaidon osoittamistavat
Naytossa arvioidaan yksilén

- arvoja ja henkildkohtaisia yrittdjyysvalmiuksia
— yrittamisen taitoja ja tietoja.

Nayttéja laadittaessa ja nayttdymparistdjd valittaessa on tarkead pystyd
mittaamaan luotettavasti molempia valmiuksia.

Yksilollisten tekijdiden arvioinnissa on tarkead osallistujan kyky arvioida
omia valmiuksiaan toimia yrittdjand. Arviointi pohjautuu itsearviointiin, ryh-
méssd tapahtuvaan vertaisarviointiin ja asiantuntijakeskusteluihin. Tyévalineing
voidaan kayttaa mm. erilaisia keskusteluja ja analyyseja. Tutkittavaa ei ar-
vioida sen suhteen, onko hén hyva yrittdja vai ei, vaan tavoitteena on muo-
dostaa henkilon yrittajyysprofiili, jota tulkitsemalla tutkittava osaa tuottaa itse-
ndisesti tai yhdessa asiantuntijan kanssa oman yrittdjand toimimista edistavan
kehittymissuunnitelmansa.
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Taman kokonaisuuden arviointiin osallistuvilta edellytetaan yrittajyyden ja
sen kehittdmisen asiantuntemusta.

Yrittdmisen taidot ja tiedot arvioidaan aitona yrittdjyyteen liittyvana toi-
mintana. Keskeinen osa ndyttéd on pitkdjanteinen yritystoiminnan kdynnis-
tamiseen liittyva hanke, jossa tutkittava tydstaa yritysideansa liikeideaksi.
Toimivan liikeidean rakentamisessa hdnen tulee tarkastella monipuolisesti
toimintaympdristéd erityisesti alalle aikovan yrittgjan nakokulmasta. Hanen
pitad osata kayda keskusteluja mahdollisesta yrityksensa kaynnistamisesta ja
siihen liittyvista kysymyksista alan asiantuntijoiden kanssa.

Tutkittavan tulee osata laatia myés liiketoiminnassa tarvittavat keskeiset
suunnitelmat ja arvioida niiden toimivuutta. Hanen on pystyttava tarkastele-
maan my&s todenndkaéisen yrityksensd resurssitarvetta.

Nayttda voidaan taydentad selvityksien, laskelmien ja muiden kirjallisten
tuotosten seka suullisten keskustelujen ja haastattelujen avulla.



LITE

AMMATIN KUVAUS

Graafinen ala

Graafinen ala tuottaa ja valmistaa padasiassa painoviestimia, sanoma- ja
aikakauslehtia, kirjoja, mainospainotuotteita, julisteita, lomakkeita seké eri-
laisia pakkaustuotteita. Painoviestimien tuottamiseen kuuluu néiden paino-
tuotteiden valmistaminen kaikkine osatydvaiheineen ja vélituotteineen, mutta
my6s alan asiakaspalvelu, markkinointi, ilmoitusmarkkinointi, tietoliikenne-
tehtGvat, painoviestimien suunnittelu ja muut toimintaa tukevat ja tehostavat
oheistehtavat. Alan tekninen kehitys on nopea ja voimakkaasti suuntautunut
tietoteknisen informaationkasittelyn hyddyntamiseen.

Tietotekniikkaa kaytetaan sekd viestitettdvan sanoman kokoamisessa ja
muokkaamisessa painoviestimissa kaytettdvadn muotoon ettd tuotantovdli-
neiden ja prosessien, jarjestelmien, tuotantolinjojen ja tehtaiden ohjauksessa.
Tietojen siirto- ja kasittelyjarjestelmien hallinta, monimutkaisten jarjestelma-
ohjattujen koneiden ja konelinjojen sekd tuotantovaiheita yhdistavien tehdas-
jarjestelmien kaynnissapidon hallinta on muodostunut keskeiseksi tehtavaksi
gradfisella alalla tydskenteleville ammattihenkilsille. Graafisella alalla on
voimakas kytkentd myds ns. vusiin viestimiin ja monet graafisen alan yritykset
tuottavat myds multimediaan ja verkkoviestintadn soveltuvia palveluja ja
digitaalisia tiedostoja.

Informaation teknisen kasittelyn kehittyminen niin, eftd perinteiset selkeat
rajat informaation luovan tuottamisen ja painoviestimien ja uusien digitaali-
viestimien teknisen valmistamisen valilld muodostuvat hailyviksi, voi aiheuttaa
perinteistd graafista alaa héiritsevia uhkia, jotka kuitenkin pyritéan muutta-
maan vusiksi mahdollisuuksiksi. Kehityksen aiheuttamiin uhkiin alan ammatti-
henkilét joutuvat vastaamaan lisaémdalla asiakaspalvelun laajuutta ja tehtavia
seka osaamistaan ja asettumalla uusiin tydympdristdihin informaation luovan
tuottamisen aloille, suunnittelu- ja mainostoimistoihin, toimituksiin, toimistojen
viestintdosastoille jne.

Painopinnanvalmistuksen pisimmdille viety integraatio suoraan tietojdrijes-
telmé@sta painolevylle (computerto-plate), painokoneeseen (computer-to-print)
tai painokoneessa olevalle painolevylle (computer-to-plate-in-press) on yleis-
tymdssd niin kirjapainoissa kuin erityisesti sanomalehden valmistuksessa ja
sanomo- ja aikakauslehtien painamisessa toisella paikkakunnalla. Myds ns.
tietokantapainaminen (database-printing) ja vain valittémadn tarpeeseen
tehtdva paino- tai monistusautomaatio (on-demand-printing) valmistaa tuot-
teensa suoraan tietokoneiden muistissa olevista tiedostoista joko varsinaisilla
painokoneilla tai tulostus- tai painoautomaateilla, ns. digitaalipainokoneilla.

Graafisessa teollisuudessa valittomasti tuotannollisissa tydtehtavissa tyds-
kentelevat ammattihenkildt ja heidan ammattiosaamisensa jakautuvat voi-
massa olevien sopimusten ja alan koulutus- ja tutkintorakenteen mukaisesti
neljaan laaja-alaiseen ammattialueeseen. Nama ovat painopinnanvalmistajan,
painajan, jalkikasittelykoneenhoitajan ja kirjansitojan ammattialueet.
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Jalkikasittelykoneenhoitajan ammatin kuvaus

Jalkikasittelykoneenhoitajan tehtavat vaihtelevat eri yritys- ja tydympdaristdissa
niin paljon, ettd tutkinnon suorittaja valitsee ammattitutkintonsa suuntautumisalan
tuotantoympdristonsa perusteella. Jalkikasittelykoneenhoitajan suuntautumisalat
ovat seuraavat: teollinen kirjansidonta, teollinen aikakauslehti ja esitetuotanto,
erilliskonein toteutettava viimeistys ja sanomalehtipostitus.

Erilliskonein tehtavan tuotannon suuntautumisalakseen valinneen jalkikéa-
sittelykoneenhoitajan tehtévana on tilauskirjapainotoimintaan liittyvéssa sito-
mossa monenlaisten tuotteiden viimeistyksen erilaisten osavaiheiden tekemi-
nen erilliskoneilla ja lyhyehkéissa konelinjoissa. Téllaisia tehtavia ovat vaih-
televan tyyppisia painotuotteita valmistavissa graafisen alan yrityksissa paino-
arkintaitto ja leikkaaminen, kokoaminen, neulominen, liimanidonta, sinkilani-
donta, kansien valmistus ja kirjan kansitus. Jalkikasittelykoneenhoitaja voi
tehda@ tydnsa yksin, mutta usein myds muutaman henkildn tyéryhmassa. Ko-
neenhoitajan tehtavat vaihtelevat eri koneilta, konelinjoilta ja kasitydsta val-
miiden tuotteiden pakkaukseen, ja yksilét ja ryhmat tydskentelevét sielld missa
tarvetta kulloinkin on.

Teollisen kirjansidonnan tehtavat suuntautumisalakseen valinnut jalkikasittely-
koneenhoitaja sen sijaan tekee tydnsa suurtuotannossa pitkalle automatisoiduin,
tietojarjestelmin ohjatuin tuotantolinjoin tehden sidottuja ja nidottuja kirjoja tai
niiden valmistuksen osavaiheita, taittoa, kokoamista, neulomista, limanidontaa,
leikkausta, kansien valmistusta ja kirjan kansitusta monesti yhdessa jattikokoi-
sessa tuotantolinjassa.

Teollisen aikakauslehti- ja esitetuotannon suuntautumisalakseen valinnut
jalkikasittelykoneenhoitaja tydskentelee suurissa, teollisissa aikakauslehtipai-
noissa ohjaten ja pitden kdynnissa suuria tuotantolinjoja ja jarjestelmakoko-
naisuuksia, jopa pitkdlle automatisoituja tehdasjarjestelmia. Jalkikasittely-
koneenhoitajalta edellytetdan koneiden mekaanisen kéaynnissapidon osaami-
sen lisdksi tuotantolinjojen ohjaamiseen kaytettavien atk-jarjestelmien hallitse-
mista.

Sanomalehtien postituksen tehtavat suuntautumisalakseen valinnut jalki-
kasittelykoneenhoitaja tydskentelee usein ydaikaan ohjaten sanomalehtien
limivirran painokoneelta erilaisten osoitteitus-, liitteitys- ja niputusvaiheiden
kautta “kasin koskematta” aina lehdet jakeluun kuljettavan auton lavalle asti.
Sanomalehtien postituksessa tehtava tys tekee mahdolliseksi tehokkaan leh-
tien jakelun suoraan tilaajalle. Postituksessa toimivan jalkikasittelykoneen-
hoitajan osatehtavana voi olla lehtien varustaminen erilaisilla liitteilla kayt-
tden liitteityskoneita ja niiden ohjausjdarjestelmad. Suuntautumisalastaan
riippumatta jalkikasittelykoneenhoitajan on teollisessa ympdaristéssa osattava
koneiden ja linjojen kdynnissapito, koneiden ja tuotantolinjojen ohjaami-
seen kaytettavien atk-jarjestelmien kasittely, ja samalla hdnen on pystyttéava
ammattitaidollaan ohjaamaan ja valvomaan tuotteen laatua.

Jalkikasittelykoneenhoitajan ammattityét ovat yhdistelma  jalkikasittely-
mekaanikon tehtavid, joissa on tarked hallita koneiden ja linjojen kytkennét
ja kéynnissapito sekd asennus-, panostus- ja saatotydt niin, ettd valmistettavat
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tuotteet ovat laadultaan oikeita ja tuotanto sujuu varmasti. Samanaikaisesti
tarvitaan atk-jarjestelmien ja tiedostojen hallinnan, postitus- ja konelinjojen
ohjausjarjestelmien seka varasto- ja kuljetinjarjestelmien hallinnan osaamista.
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