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1 Luku

NAYTTOTUTKINTOJEN TEHTAVAT JA TAVOITTEET

1 8 Nayttotutkinnot

Niyttotutkinnot ovat ammattitaidon hankkimistavasta riippumattomia. Koulu-
tuksessa, tydelimissi ja harrastuksissa hankittua osaamista kisitellddn yhteni
kokonaisuutena siten, ettd osaaminen voidaan hyddyntii tutkinnoissa vaaditun
ammattitaidon niytdissi.

Niyteotutkinnot ovat rakenteeltaan modulaarisia. Ne muodostuvat tydeldmisti
ja sen kehittymistarpeista johdetuista tehtivikokonaisuuksista, joille on ominaista
toiminnallisen ja tiedollisen perustan yhteisyys, ammattitaidon monipuolisuus seki
tydprosessin ja sen tulosten yhdentyminen. Tutkinnon osa muodostaa ammatti-
pitevyyden osa-alueen, joka voidaan erottaa luonnollisesta tydprosessista itsendiseksi
ja arvioitavaksi kokonaisuudeksi. Niytot jirjestetdin ja suoritetaan joustavasti
tutkinnon osa kerrallaan. Koko tutkinnon sijasta tavoitteena voi olla my®s tietyn tai
tiettyjen tutkinnon osien suorittaminen.

Ammattitaitovaatimusten kuvauksen perustana on pitevyystyypitys, jonka
katsotaan parhaiten soveltuvan ammattialalle. Kuvauksessa keskitytdin ammatin
ydintoimintojen vaatimuksiin, toimintaprosessien hallintaan ja laaja-alaiseen
ammattikdytintdon. Vaatimukset kattavat myos tydelimissi tarvittavan kielitaidon
ja sosiaaliset valmiudet.

2 8§ Nayttotutkintoihin valmistava koulutus

Niyttotutkintoihin osallistumiselle ei muodollisesti voida asettaa koulutukseen
osallistumista koskevia ennakkoehtoja. Pdisidntoisesti tutkinnot suoritetaan kui-
tenkin erilaisen valmistavan koulutuksen yhteydessi.

Valmistavan koulutuksen jirjestdjian tulee vahvistaa opetussuunnitelma tutkin-
tojen perusteiden mukaisesti. Koulutus ja siihen sisiltyvit niytot on jisennettivi
tutkinnon osien mukaisesti. Koulutuksen jirjestidjin velvollisuutena on jirjestid
ndytdt osana valmistavaa koulutusta. Opiskelijan velvollisuutena on osallistua
ndyttoihin osana opintojaan.

Ammatillisena peruskoulutuksena suoritettavaan perustutkintoon sisiltyvit
yhteiset opinnot eivit ole pakollisia koulutuksessa, joka valmistaa ndyttstutkintona
suoritettavaan perustutkintoon. Niiden tavoitteet tulee ottaa kuitenkin soveltuvin
osin huomioon opetussuunnitelmassa ja opetuksen jirjestimisessi.

3 8§ Ammattitaidon osoittamistapojen ja tutkintosuoritusten arvioinnin
yleiset perusteet

ja dokumentointia tutkinnon suorittajan ammatillisista ja tydtoimintavalmiuksista
suhteessa tutkinnon perusteissa miiriteltyihin ammattitaitovaatimuksiin ja arvioin-



tikriteereihin. Arvioinnin painopisteen tulee olla tekemisessi ja tydssd toimimisessa.
Taito tai osaaminen on arvioitava pidsddntoisesti suoraan vastaavasta tyétoimin-
nasta.

Niyttdympiriston tulee olla todellinen tai mahdollisimman realistinen.

Arvioinnissa tulee kiyttdd monipuolisesti erilaisia ja ensisijaisesti laadullisia
arviointimenetelmid, kuten havainnointia, haastatteluja, kyselyjd, aikaisempia
dokumentoituja niyttojd seki itse- ja ryhmiarviointia. Niytot tulee jirjestdd tutkin-
non osittain siten, etti niissd voidaan arvioida ammatinhallinnan kannalta keskeis-
ten tavoitteiden saavuttamista. Arvioinnin kohteilla ilmaistaan osaamisen alueet,
joihin arvioinnissa kiinnitetdin erityisesti huomiota. Huomio tulee kiinnitcdi
ydintaitoihin, tyén perustana olevan tiedon hallintaan, tydmenetelmien, tyévilinei-
den ja materiaalien hallintaan seki tyoprosessin hallintaan. Seki arvioinnin kohteet
ettd kriteerit johdetaan vastaavan tutkinnon osan ammattitaitovaatimuksista.
Arvioinnin kohteisiin perustuvat arviointikriteerit kuvaavat ja tismentivit eri-
tasoisia suorituksia. Kriteereilld ilmaistaan kynnykset, joiden avulla erotellaan
eritasoiset suoritukset.

2 Luku

RAKENNUSTUOTEALAN AMMATTITUTKINNON MUODOSTUMINEN

1 § Tutkinnon osat

Rakennustuotealan ammattitutkinto muodostuu pakollisista osista ja valinnaisista
osista, jotka voi valita joltain kuudelta osaamisalalta. Niiden lisiksi voi tutkinnon
suorittaja valita osan Yrittdjyys. Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan
kahta tutkinnon osaa on merkitty *-merkillid. Tutkinnon muodostumistaulukossa
olevat numerot viittaavat seuraavan luvun ammattitaitovaatimuspykaliin.
Rakennustuotealan ammattitutkinnossa on kuusi eri osaamisalaa:

e Betonituotteiden valmistus

e Keraamisten tuotteiden valmistus

* Kivipohjaisten rakennuseristeiden valmistus
* Kivipohjaisten rakennuslevyjen valmistus

e Perusmateriaalien valmistus

* DPuristettujen rakennuskivien valmistus.
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RAKENNUSTUOTEALAN AMMATTITUTKINTO

Pakolliset osat

1. Yritys- ja tydympaéristotietous

2. Materiaalitietous TAI 3. Tuotannonohjaus ja kaynnissapito
Betoni- Keraamisten | Kivipohjaisten| Kivipohjaisten | Perus- Puristettujen
tuotteiden tuotteiden rakennus- rakennus- materiaalien | rakennus-
valmistus valmistus eristeiden levyjen valmistus kivien
valmistus valmistus valmistus
valittava valittava valittava valittava valittava valittava
3 osaa 2 osaa 3 osaa 2 osaa 3 osaa 2 osaa
4. Betoni- 16. Massan 22. Sulatus* 29. Seulonta, | 35. Massan 40. Massan
massan valmistus 23. Kuidutus ja murskaus ja valmistus valmistus
valmistus™ 17. Puristus ja | kerdily javhatus 36. Poltio ja 41. Muottien
5. Muottien muotoilu 24. Karkaisy [a 30. Massan jadhdytys* kasittely
Kgggui @ 18. Kuivatus | jadhdytys valmistus 37. Seulonta, | 42. Raudoitus-
! , 19. Rataus 25. Pinnoitus ja 31 lLevyn murskousf ¥o
6. Muottien leikkaus valmistus jauhatus ja 43, Valu- fai
varustelu 20. Poltto ° ! | lajittelu™ :
‘ 26, Pakkaus i 32. Kuivaus ja puristus-
7. Raudoitus- 21. Purku ja tofevalvont 19| sahaus 38. Jauhatus, koneiden
fyd* ladonta velevavenia o vaahdotus ja kaytto
27 Puhallus. 33. Pinnoitus svodatus*
8. Esijannitystyd il Imistus® | 34, Leikk 44. Karkaisu
‘ villan valmistus 4. Leikkaus 30 Kuive- .
9. Valu- ja 28 Rakennus. | 101 MUY totteiden 45. leikkaus
tyostamis- eristeiden tyostaminen laadun: tai tydsto
koneiden laadun- |
kaytd . valvonta
valvonta
10. Betfonin
valu
11. Pinta-
kasittely ja
viimeistely
12. Materiaali-
logistiikka
13. Betfoni-
elementtien
logistiikka
14. Betoni-
tuotteiden
laadunvalvonta
15. Befonin
pumppaus *

46. Viimeistely, pakkaus ja varastointi tai lasfaus

47. Ammatinohjaus

48. Materiaalien tai tuotteiden siirrot

49. Médaritelty tutkinnon osa muusta ammattitutkinnosta

Vapaaehtoinen osa

50. Yrittajyys
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3 Luku

RAKENNUSTUOTEALAN AMMATTITUTKINNOSSA VAADITTAVA
AMMATTITAITO JA ARVIOINNIN PERUSTEET

1 8 Yritys- ja tydympaéristotietous

a) Ammattitaitovaatimukset

12

Yrityksen tunteminen

Tutkinnon suorittaja tietdd pidpiirteissiin

* yrityksen organisaatiorakenteen ja tavoitteet
* yrityksen omistuspohjan

* yrityksen tuoterakenteen

* tirkeimmit kilpailijat.

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtii

* yrityksen tirkeimmit tunnusluvut

* oman yksikkdnsi osaprosessien toiminnan ja tuotteen syntymisen vaiheet eri
osaprosesseissa

* yrityksen laatu-, turvallisuus- ja ympiristjohtamisen periaatteet ja tavoitteet

* oman tydnsi merkityksen osana yrityksen tuloksellista toimintaa.

Tutkinnon suorittaja osaa
*  kiytdd yhteisessi kidytossi olevia tieto- ja viestintijirjestelmii.

Asiakkaiden tunteminen

Tutkinnon suorittaja tuntee péipiirteissdin

* yrityksen ja tehdasyksikén tirkeimmait asiakkaat

* tuotteiden kiyttokohteet ja laatuvaatimukset loppukiyttijin kannalta

* toimitus- ja laatuvarmuuden merkityksen asiakkuuden siilymisen ja yrityksen
kilpailukyvyn kannalta.

Prosessin ja tuotteiden tunteminen

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtii

* pidpiirteissddn tuotteiden kustannusrakenteen

* tuotteissa kiytetyt raaka-aineet ja niiden ominaisuudet tuotteen kannalta
* tuotteeseen liittyvit merkinnit.

Tutkinnon suorittaja ymmirtii
* oman tydalueensa vaikutukset lopputuotteen laatuun.

Tutkinnon suorittaja hallitsee
* tydtehtiviinsi liittyvit laatuvaatimukset seki turvallisuus- ja ymparistoriskit
* tuotteiden yleisimmit hyviksymis- ja hylkddmisperusteet.

Ty6markkinoiden tunteminen
Tutkinnon suorittaja tuntee
* yrityksen tydsuhdeasioihin liittyvin organisaation ja tavoitteet.



b)

Tutkinnon suorittaja ymmirtid
* yleiset tyolainsiddinnon ja tydehtosopimuksen periaatteet.

Tutkinnon suorittaja osaa
* toimia yrityksen neuvottelujirjestelmin mukaisesti.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tissd tutkinnon osassa kiyttimailld keskusteluja,
haastatteluja, kirjallisia tehtivid sekd ryhmi- ja itsearviointia siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota siihen, etti tutkinnon suorittaja

* tuntee keskeiset asiat yrityksen rakenteesta, toimintapolitiikasta, prosesseista,
tuotteista, asiakastarpeista ja maardyksistd

* kommunikoi alakohtaisilla kisitteilld

* tuntee oman tydnsi merkityksen yrityksen menestymisen ja asiakastarpeiden
kannalta

* ymmirtid yhteistydn (tydtoverit, esimichet ja asiakkaat) merkityksen
tuotannolle

* ymmirtiid turvallisen ja ergonomisen tydskentelyn merkityksen laadukkaalle
toiminnalle

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* tuntee alansa tydsuhteen pelisiinnét ja niihin liittyvin yrityskohtaisen
neuvottelujirjestyksen merkityksen laadukkaalle toiminnalle.

2 8§ Materiaalitietous (betonituotteet ja puristetut rakennuskivet)

a)

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee yleiselld tasolla

* betonin, kalkkihieckkamassan tai kevytbetonimassan materiaalitekniikan
perusteet, massan valmistamisessa kiytettivit laitteet ja massan
tydstettivyyteen tai valettavuuteen vaikuttavat tekijit

¢ valmistamiensa tuotteiden muiden raaka-aineiden (esim. raudoitteet,
kiinnitysosat, limmoneristeet ja pintamateriaalit) keskeiset ominaisuudet ja
kiyttotavan, esimerkiksi
— hitsattavuuden
— taivutettavuuden
— muodon pysyvyyden.

Tutkinnon suorittaja ymmartdi padpiirteittdin omaan tuoteryhmiinsi kuuluvien
tuotteiden
* suunnitteluasiakirjojen sisillon
* toiminnan ja kiyttdtavan kantavina ja ei-kantavina rakenteina, esimerkiksi
— tuotteiden liittymisen valmiissa rakenteissa toisiinsa ja muihin rakenteisiin

13



* laatuun ja turvalliseen kiyttoon liittyvit perusasiat, esimerkiksi
— raudoitteiden, kiinnitysosien ja eristeiden sijainnin merkitys tuotteen
kisittelyn, toimivuuden ja pitkiikiisyyden kannalta
— betonin puristus- ja vetojinnitys betoni-, terdsbetoni- tai
jinnebetonituotteissa
— kiytoikidn vaikuttavat virheet.

Tutkinnon suorittaja hallitsee
* omaan tehtiviin sisiltyvin asiantuntija-aseman tydyhteison jiseneni ja
suhteessa asiakkaisiin.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Materiaali- ja valmistustekniikan, tuotteiden toimintaan ja kiytté6n liittyvien
vaatimusten seki laatuun ja turvallisuuteen liittyvien vastuiden tunteminen
osoitetaan kiyttimailld keskusteluja, haastatteluja, kirjallisia tehtivid sekid ryhmi-
ja itsearviointia siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Elementtituotannossa tarvittava tydpiirustusten lukutaito ja muu vaadittava
ammattitaito osoitetaan valinnaisten osien nidytdn yhteydessi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* tuntee betoni-, kalkkihiekka- tai kevytbetonirakenteiden toimintaperiaatteet

* osaa selvittdd materiaalitekniikan eri tekijoiden vaikutuksen valmistamiensa
tuotteiden laatuun, mittatarkkuuteen ja kestivyyteen

* tuntee mittatarkkuuden vaikutuksen asennustyon laatuun seki tyon ja
kiyton ajan turvallisuuteen

* hallitsee tarvittaessa suunnitteluasiakirjojen tulkinnan niin, ettd kykenee
itsendiseen tyoskentelyyn ja tydvaiheiden suunnitteluun.

3 8 Tuotannonohjaus ja kaynnissapito (keraamiset tuotteet, kivipohjaiset
rakennuseristeet, kivipohjaiset rakennuslevyt ja perusmateriaalit)

a) Ammattitaitovaatimukset

Tuotannonohjaus

Tutkinnon suorittaja tuntee

* yrityksen tuotannonohjauksen paiperiaatteet

* tuotannonohjauksen tirkeyden prosessin hallinnassa.

Tutkinnon suorittaja ymmarcdi

* yrityksessi kiytdssi olevan tuotannonohjauksen periaatteet ja merkityksen
joustavassa tuotannossa

* materiaalivirtojen oikea-aikaisen kulun tuotannossa ja lipiajoajan taloudel-
lisen merkityksen tuotannolle kiytossi olevien mittareiden avulla



* tuotannon rytmin muutosten tirkeyden asiakastyytyviisyyden kannalta.

Tutkinnon suorittaja osaa

* toimia tuotannonohjausjirjestelmin mukaisesti

* tehdi tuotannonohjaukseen liittyvit raportointi-, tilaus-, valmistumisen
seuranta- ja muut tuotannonohjaustydt

* toimia oikein tuotannon muutos- ja hiiriétilanteissa (aikataulun poikkeamat,
virhe tydmiiriimessd, hdiriot materiaalien saatavuudessa, valmistusaikataulun
pitiminen).

K&ynnisséapito

Tutkinnon suorittaja tuntee

* tydalueensa kriittiset koneet ja laitteet toiminnan laadun kannalta
* tuotantoyksikdn ennakkohuolto- ja kunnonvalvontajirjestelmit

* yleisimmit hiirion aiheuttajat tuotantoprosessissa

* tuotantoyksikon yleiset vaaratekijit.

Tutkinnon suorittaja ymmirtid

* tehtaan hiiristtomin kiynnin merkityksen tuotannolle

e yrityksen energiamuodot ja kiyttshyodykkeet

* yrityksen kunnossapitojirjestelmin periaatteet ja toiminnan seki ennakko-
huollon merkityksen hiirigtcomiille kiynnille.

Tutkinnon suorittaja hallitsee

* koneiden oikean ja turvallisen kiyton, aistinvaraisen kunnonvalvonnan ja
tyotehtiviin kuuluvat kiynninaikaiset huoltorutiinit

* toiminnan hiiristilanteet ja hiirididen raportoinnin

* pelastamis-, suojaamis- ja hititoimet yleisen vaaratilanteen uhatessa.

Tutkinnon suorittaja osaa
* tunnistaa oman tydalueensa laatuvirheiden yleisimmiit syyt.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tissd tutkinnon osassa kiyttimailld keskusteluja, haastat-
teluja, kirjallisia tehtivid ja toiminnan simulointia sekd ryhmi- ja itsearviointia
siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Ammattitaito voidaan osoittaa myds valinnaisten osien niyt-
tojen yhteydessi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota siihen, etti tutkinnon suorittaja

* osaa toimia toimintaohjeiden ja laatujirjestelmin edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mulkaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistdin itseniisesti

* osaa toimia joustavasti perus- ja hiiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten
kanssa
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* ymmirtid asiakaskohrtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti
* tuntee oman tydnsi merkityksen lopputuotteen laatuun.

BETONITUOTTEIDEN VALMISTUS

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta osasta ja valinnaisista osista, joista on
valittava kolme (3). Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta tutkin-
non osaa on merkitty *-merkilli.

4 § Betonimassan valmistus *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

betonin lujuus-, notkeus-, pakkasenkestivyys- ja kiyttdikiluokituksen seki
kiyttiytymisen ja kisiteltivyyden vaatimukset eri olosuhteissa.

Tutkinnon suorittaja osaa

valmistaa betonia suunnitteluasiakirjojen mukaisesti kiyttien oikeita
materiaaleja, tydtapoja ja tydjirjestysti.

Tutkinnon suorittaja hallitsee

betonin suhteutuksen

koko valmistusprosessin raaka-aineiden varastoinnista siirtoihin, massan
sekoittamiseen, laitteiston perushuoltoon, hiiridtilanteiden hoitamiseen ja
laadunvalvontaan.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan betonin valmistustyossi siini laajuudessa, ettd ammatti-
taidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

betonin suhteutus

valmistusautomatiikan toimintaperiaatteet ja huoltotarpeet
hiiristilanteiden ennakointi ja toimenpiteet

laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Ty6n laatu vastaa midriyksissid, suunnitelmissa ja ohjeissa midriteltyji
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja toimii joustavasti normaali- ja hiiridtilanteissa.
Ty® suoritetaan itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella.
Tyéskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Tyodskentelypaikka on hyvissi jarjestyksessi.



5 8§ Muottien valmistus ja kasittely *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtid
* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon
* muottitydn merkityksen valettavan tuotteen laadun kannalta.

Tutkinnon suorittaja osaa seini-, runko-, laatta- tai erikoiselementtituotannossa

* muottirakenteiden suunnittelun ja valmistamisen kiytdssi olevista
materiaaleista

* muottien kokoamisen esivalmisteisista tai kiytetyistd muotin osista

* muottien asentamisen, tuennan ja sitomisen valualustalle mittaustineen

* muottien purkamisen ja puhdistamisen.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myés tarvikkeiden siirrot ja tydkohteen
jarjestyksen ylldpito.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld ja kokoamalla tehdasolosuhteissa valmiita
muotteja siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

* laskelma materiaalien ja tarvikkeiden teoreettisesta midristi ja arvion hukasta
* laskelma tyshon tarvittavasta ajasta

* tyGjdrjestys

* tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tydvilineistd

* laadun ja ty6turvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetidin erityisti huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tyosuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Tyén laatu ja erityisesti mittatarkkuus vastaa piirustuksissa ja muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd laatuvaatimuksia.

* Ty6 suoritetaan itsendisesti ja ammattimichen joutuisuudella.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

» Tyossd kiytetiin tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tydskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.

6 8§ Muottien varustelu

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtii
* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon myos



niin, ettd pystyy havaitsemaan mahdollisia muottien valmistus- tai
raudoitustydssi tapahtuneita mittavirheitd
* tyon tarkkuuden merkityksen tuotteen laadun ja toimivuuden kannalta.

Tutkinnon suorittaja osaa seini-, runko-, laatta- tai erikoiselementtituotannossa

* muottien asentamisen, tuennan ja sitomisen valualustalle mittaustéineen

* muottien ja valualustan 6ljydimisen seki julkisivumuoteissa kiytettivien
hidasteiden levittimisen

* varausten, lipimenojen, sihkorasioiden, putkitusten, kiinnitysosien,
eristeiden yms. tarvikkeiden asentamisen.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myos tarvikkeiden siirrot ja tyokohteen
jarjestyksen ylldpito.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa asentamalla ja purkamalla muotteja
(tarvittaessa) seki suorittamalla muottien varustelutyoti siind laajuudessa, etti
ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyésuunnitelman,
jossa esitetddn

* laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

* tyGjdrjestys

* tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistd

* laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityisti huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Tyén laatu ja erityisesti mittatarkkuus vastaa piirustuksissa ja muissa
suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd tuotteen laatuvaatimuksia.

* Tutkinnon suorittaja osaa reagoida ja kiinnittdd esimiechensid huomion
mahdollisiin edellisten tydvaiheiden virheisiin.

* Tyd suoritetaan itsendisesti tai tydryhmin jisenend ammattimichen
joutuisuudella.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

* Ty6ssid kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilskohtaisia suojaimia.

* Tyoskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.

7 8 Raudoitustyo™*
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a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtid

* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon niin,
ettd pystyy myos havaitsemaan mahdollisia suunnitelmissa esiintyvii
ristiriitaisuuksia



raudoitettujen betonirakenteiden toimintaperiaatteet
tyohonsi liittyvit tekniset miidriykset ja ohjeet
oman laadunvalvonnan ja tydvaihekuittauksen merkityksen.

Tutkinnon suorittaja osaa runko-, laatta-, seini- tai erikoiselementtituotannossa

teristen vastaanoton ja varastoinnin

terdsten katkaisun, taivutuksen ja sitomisen sekd valmisraudoitteiden kiyton
elementtien kiinnittimiseen ja varusteluun liittyvien osien (pilarikengit,
konsolit, tartuntaterikset, reikdvaraukset) sitomisen raudoitteisiin
raudoitteiden asentamisen ja sitomisen muottiin sijainniltaan oikeaan
paikkaan

mittojen tarkistamisen.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myds tarvikkeiden siirrot ja tyokohteen
jarjestyksen ylldpito.

b

~

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld raudoitustydtd siind
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

katkaisulista ja laskelma materiaalista

laskelma ty6hon tarvittavasta ajasta

ty0jdrjestys

tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tydvilineistd
tarvittavien koneiden ohjelmointi

laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Ty6n laatu vastaa piirustuksissa ja muissa suunnitteluasiakirjoissa esitettyji
tuotteen mittatarkkuus- ym. laatuvaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja osaa reagoida ja kiinnittii esimichen huomion
mahdollisiin suunnitelmissa esiintyviin ristiriitoihin.
Laadunvalvonta tyovaihekuittauksineen toimii.

Ty6 suoritetaan itsendisesti tai tydryhmin jisenend ammattimichen
joutuisuudella.

Tydskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Tyéssd kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.
Tydskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.
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8 8§ Esijannitysty®

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtid

* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon

* raudoitettujen ja jinnitettyjen betonirakenteiden toimintaperiaatteet ja
tyohonsi liittyvit tekniset miiriykset ja ohjeet.
tuotelinjakohtaisen ohjeistuksen mukaisesti

* punosten vetimisen, suojaamisen ja tupetuksen valulinjoilla

* mittojen tarkistamisen

* jdnnittdmisen ja jannityksen paiston.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myds punosten siirrot ja tydkohteen jirjestyksen

yllidpito.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld betonituotteiden
jinnittdmistydtd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyésuunnitelman,
jossa esitetddn

* tarvittava punos- tai lankamiiri ja laatu

* laskelma tyshon tarvittavasta ajasta

* tyGjdrjestys

* tiedot tarvittavista koneista, laitteista, tyovilineistd ja telineistd

* tarvittavien laitteiden ohjelmointi

* laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityisti huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Tyon laatu vastaa piirustuksissa ja muissa suunnitteluasiakirjoissa esitettyji
tuotteen laatuvaatimuksia.

* Esijinnitystyd dokumentoidaan tuotelinjakohtaisen ohjeen mukaisesti.

* Tyd suoritetaan itsendisesti ja tydryhmin jiseneni ammattimiehen joutui-
suudella.

 Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

* Ty6ssid kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tyoskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.



9

8 Valu- ja tydstamiskoneiden kayttd

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtid

* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon

* betonimassalle asetettavat tydstettdvyyden erityisvaatimukset ja ominaisuudet
e ecrilaisten betonilaatujen kiyttdytymisen valun yhteydessi.

Tutkinnon suorittaja osaa

* liukuvalettujen tuotteiden yhteydessi valu-, merkitsemis-, kolonkaivuu-,
rei’itys-, sahaus- ym. tyokoneiden kiyton vaatimusten mukaista mitta-
tarkkuutta noudattaen.

Tyokokonaisuuteen sisiltyvit myos tydkoneiden kiyttoon liittyvit aloitus- ja
lopetustyét, tyokohteen jirjestyksen ylldpito seki (tarvittaessa) muottien purku,
siirrot ja puhdistus.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld tyskoneita kiyttiden valu-
sekd liukuvalutuotteiden yhteydessi myos kolonkaivuu, rei’itys-, sahaus- yms.
tyotd siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

* laskelma materiaalien teoreettisesta midristi ja arvio hukasta

* laskelma tyohon tarvittavasta ajasta

* tyGjdrjestys

* tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistd

* tarvittavien koneiden ohjelmointi

* laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Tyon laatu vastaa piirustuksissa ja muissa suunnitteluasiakirjoissa esitettyji
tuotteen laatuvaatimuksia.

* Tyd suoritetaan itsendisesti tai tyoryhmin jisenend ammattimiehen
joutuisuudella.

» Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

* Tyéssid kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tyoskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.
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10 8 Betonin valu

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtid

piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon myos
niin, ettd pystyy havaitsemaan mahdollisia suunnittelussa tai edellisissd
tyovaiheissa tapahtuneita virheitd

eri betonilaatujen ominaisuudet ja kiyttidytymisen betonointi-, sitoutumis- ja
kovettumisvaiheessa

oman laadunvalvonnan ja tyévaihekuittausten merkityksen.

Tutkinnon suorittaja osaa

tuotteiden betonointi-, jilkihoito- ja suojaamistyot

liukuvalettujen tuotteiden yhteydessi kisin tehtivit kylpyhuone- ym.
erityisalueiden muotti-, valu-, kaivuvaraus- ja kiinnitysosien asennustydt
mittauksineen

ennen betonin sitoutumista tehtivit valettujen pintojen viimeistelytyot
muottien purkamisen ja puhdistamisen.

Tutkinnon suorittaja hallitsee

tuotteen kovettumiseen liittyvit limpokisittelymenetelmit ja limpétilan
siddon.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myés tarvikkeiden siirrot ja tydkohteen
jarjestyksen ylldpito.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilli betonointia ja tuotteesta
riippuvia betonoinnin yhteyteen tehtivii varustelutditi siind laajuudessa, ettd
ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyésuunnitelman,
jossa esitetddn

laskelma materiaalien teoreettisesta médristi ja arvio hukasta
laskelma ty6hon tarvittavasta ajasta

tyGjdrjestys

tiedot tarvittavista koneista ja laitteista

laadun ja ty6turvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetidin erityisti huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Tyon laatu vastaa piirustuksissa ja muissa suunnitteluasiakirjoissa esitettyjd
tuotteen teknisid laatuvaatimuksia sekd mittatoleranssi- ja ulkoniko-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja osaa reagoida ja kiinnittdi esimichen huomion
mahdollisiin edellisten tydvaiheiden virheisiin.



* Laadunvalvonta tydvaihekuittauksineen toimii.

* Tyd suoritetaan itsendisesti tai tyoryhmin jisenend ammattimichen
joutuisuudella.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

* Tyéssid kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tyoskentelypaikka on siisti ja hyvissi jirjestyksessi.

11 § Pintakasittely ja viimeistely

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja ymmartii
* arkkitehtuurin vaatimukset erilaisten pintakisittelyjen yhteydessi.

Tutkinnon suorittaja tuntee

* viimeistely- ja paikkaustydssi kiytettdvit materiaalit ja niiden kiyttdon
liittyviit viranomaisohjeet

* betoniteknologian eri kisittelyille tuomat erityispiirteet.

Paikkaus- ja viimeistelyteht&visséa

Tutkinnon suorittaja tunnistaa ja osaa viimeistely- ja paikkausvaiheessa

* korjata rakenteelliset, suunnittelijan ratkaisua vaativat virheet

* paikata pienet lohkeamat, pintamateriaalin vaihdon yms. ei-rakenteelliset
korjaukset

* tehdi pintojen viimeistelyn ja paikkaukset niin, ettd tuotteen ulkoniks
tdyttdd ohjeiden ja suunnitteluasiakirjojen vaatimukset.

Korkealuokkaisten erikoisjulkisivujen pintaké&sittelyty6sséa

Tutkinnon suorittaja hallitsee

¢ julkisivuelementtien kovettuneiden pintojen kisittelyn tydmenetelmit seki
tuotteelta ao. kiisittelyvaiheessa vaadittavat lujuus- ym. ominaisuudet

* eri kiisittelymenetelmissi kiytettivit koneet ja laitteet

* eri kiisittelymenetelmiin liittyvit terveys- ja tydturvallisuusriskit

* tydmenetelmit ainakin kahdelle kovettuneiden pintojen kisittelytavalle
seuraavista ryhmisti: hienopesu, hakkaaminen, hiekkapuhallus, hionta,
patinointi, lasurointi ja graafinen betoni.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myds tarvikkeiden siirrot ja tyokohteen

jarjestyksen ylldpito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemillid betonituotteiden viimeis-
tely- ja jilkikasittelytoiti tai kovettuneiden pintojen kisittelyjd siind laajuudessa,
ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn
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* kuvaus erilaisten viimeistely- tai kisittelymenetelmien materiaaleista ja
tyosuorituksista seki elementtipinnoille asetettavista vaatimuksista ennen
kisiteelyd

* arvio eri kisittelymenetelmien yhteydessi tarvittavasta ajasta

* eri kiisittelymenetelmien tydjirjestys

* tiedot tarvittavista koneista ja laitteista

* laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Tutkinnon suorittaja osaa valita oikeat menettelytavat erilaisissa viimeistely-
ja korjaustilanteissa.

* Tyén laatu vastaa tydselityksessd ja muissa suunnitteluasiakirjoissa esitettyji
visuaalisia vaatimuksia.

* Laadunvalvonta tydvaihe- ja "tuote valmis” -kuittauksineen toimii.

* Tyd suoritetaan itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella.

* Tutkinnon osaan sisiltyvi materiaalitekniikka ja tydmenetelmit ovat
hallinnassa.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

» Tyossd kiytetiin tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tyoskentelypaikka on siisti ja hyvissi jirjestyksessi.

12 § Materiaalilogistiikka

a)

b)

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* Kkisiteltdvien materiaalien perusominaisuudet, kiyttotavan ja
laatuvaatimukset

* materiaalien ja tarvikkeiden oikeat varastointitavat.

Tutkinnon suorittaja osaa ja hallitsee materiaalien logistiikkaketjun
tehdasympiristossi sisiltien

* raaka-aineiden ja tarvikkeiden vastaanoton, miiriysten ja tilausten
mukaisuuden tarkastamisen ja (tarvittaessa) reklamoinnin poikkeamista

* materiaalivarastojen systemaattisen hoitamisen

* jakelun tuotantolinjojen tydpisteisiin

* varastokirjanpidon

* jirjestyksen yllipidon seki sisi- ettd ulkovarastoissa.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tydkohteissa ammattitaitovaatimusten edellyttimissi
tydssd. Tyossd tarvittavien taitojen, tietojen ja miirdysten hallintaa voidaan
tarkistaa my®s suullisesti sekid haastatteluilla materiaalien ja tarvikkeiden kiytts-
YMPpAristossi.



Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

selvitys raaka-aineiden ja tarvikkeiden laatuvaatimusten
tarkastamiskiytinnoistd

reklamointikdytints poikkeamatilanteissa

varastokirjanpidon kiytinnot

kuvaus materiaalien oikeasta varastointitavasta ja jakelusta tydpisteisiin
tiedot materiaalien ja tarvikkeiden kisittelyyn tarvittavista koneista, laitteista
ja tyovilineistd

laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Ty6n laatu vastaa tydsuunnitelmissa esitettyjd laatuvaatimuksia.
Ty6 suoritetaan itsendisesti ja ammattimaisesti.

Tyéskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Tyossd kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.
Tyoskentelypaikat ovat siisteji ja turvallisuusmiiriysten mukaisessa
jarjestyksessi.

13 § Betonielementtien logistiikka

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

kisiteltdvien tuotteiden perusominaisuudet, kiytttavan ja laatuvaatimukset
erilaisten elementtien ym. tuotteiden oikeat nosto-, tuenta-, suojaus- ja
varastointitavat sekd nosto- ja kuljetusvilineet

erilaisten elementtien kuljetusluokat ja -lupakiytinnét seki tydturvallisuus-
miidriykset ja -ohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa

suorittaa elementtien ym. tuotteiden siirrot ja varastoinnin turvallisesti ottaen
huomioon kuormausolosuhteet ja -jirjestyksen

hoitaa tuotevarastoja hyviissi jirjestyksessi ja vaurioitumiselta suojaten
suorittaa tuotteiden lastauksen (ml. valmiskuormien tekemisen), sitomisen ja
suojauksen mairiysten ja ohjeiden mukaisesti

jarjestyksen yllipidon sisi- ja ulkovarastoissa.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tydkohteissa ammattitaitovaatimusten edellyttimissi
tydssd. Tyossd tarvittavien taitojen, tietojen ja miirdysten hallintaa voidaan
tarkistaa my®s suullisesti sekid haastatteluilla tyoympiristossi.
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Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta
tydsuunnitelman, jossa esitetdin

tyGjdrjestys

tuotevaraston seurantakiytintd

tiedot tuotteiden oikeista nosto-, siirto-, tuenta- ja suojaustavoista
tiedot tuotteiden Kisittelyyn tarvittavista koneista, laitteista ja tyovilineistd
kuljetusluokat ja -luvat

asennusjirjestyksen huomioiminen kuormausten suunnittelussa
kuormien sidonta ja suojaus kuljetuksen aikana

valmiskuormien tekeminen

irtotarvikkeiden ja asennusosien toimituskiytint6 kuorman mukana
tyomaille

laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Ty6n laatu vastaa tydsuunnitelmissa esitettyjd laatuvaatimuksia.

Nostot, siirrot, tuenta ja suojaus suoritetaan kisittelyohjeiden ja -mairiysten
mukaisesti.

Ty6 suoritetaan itsendisesti ja ammattimaisesti.

Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Ty6ssd kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.
Tyéskentelypaikat ovat siisteji ja turvallisuusmidriysten mukaisessa
jarjestyksessi.

14 § Betonituotteiden laadunvalvonta

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja tietii

betonituotteiden laatuvaatimukset ja laadunvalvontamenetelmit
tuoteselosteet ja ohjeet

sementin ja veden seki runko-, seos- ja lisiaineiden vaikutukset tuoreen
massan ominaisuuksiin

sementin ja veden seki runko-, seos- ja lisiaineiden vaikutukset
viranomaismidriyksissi ja ohjeissa esitettyihin lujuus- ja pitkiaikais-
kestdvyysominaisuuksiin

tyossd kiytettdvien koneiden ja laitteiden kiytts-, turvallisuus- ja
ympiristoohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa ja hallitsee

betonin ja kiviainesten laadunvalvontaan kuuluvat niyte-, koekappale-,
testaus- ja mittaustoimet



* viranomaismiiriysten, ulkopuolisen laaduntarkastuksen ja yrityksen laatu-
jirjestelmin edellyttimin raportoinnin

* laatuvirheiden yhteydessi korjaavien toimenpiteiden kiynnistimisen yhteis-
tydssd esimiehen ja tuotantohenkildston kanssa

* tuotteiden kehittimiseen liittyvit malli-, koekappale- ja testaustoimet

* tehtivissi tarvittavien tietojirjestelmien kiyton.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld laadunvalvontaan liictyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttii siind laajuudessa,
etti osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyén taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten hallinta voidaan
tarkistaa my®s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse ndytossi.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii mddrdysten, toimintaohjeiden ja laatujirjestelmin edellyttamailla
tavalla

* ymmirtii tuote- ja asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen koko tuotantoprosessin kannalta

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

15 § Betonin pumppaus *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja hallitsee koko tydkokonaisuuden sisiltien

* kaluston kunnon tarkastamisen ja kiyttékuntoon saattamisen

* pumppausyksikon pystyttimisen rakennustydmaalla tydturvallisuusohjeiden
mukaisesti

* betonin pumppaustydn suorittamisen hankeasiakirjojen ja laatuvaatimusten
mubkaisesti kiyttden oikeita tydtapoja ja noudattaen oikeaa tydjirjestysti

* kaluston puhdistamisen

* tunnistaa hiiridtilanteessa pumpun viat ja betonimassan ongelmat.

Tutkinnon suorittaja tunnistaa kaikissa tilanteissa tydturvallisuusnikokohdat ja
vilttdd tietoisia riskeji.



b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tydmaaolosuhteissa tekemilld pumppaustydti siinid
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan vaatimuksia.
Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyésuunnitelman,
jossa esitetddn

* laskelma tyshon tarvittavasta ajasta

* tyGjdrjestys

* tarvittava kalusto ja sen huoltamiskiytinto

* laadun ja ty6turvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tyssuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Betonoinnin suoritus ja nopeus vastaavat tydkohteen laatuvaatimuksia.
* Tyd suoritetaan itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

o Tydssd kidytetddn tarkoituksenmukaisia henkilskohtaisia suojaimia.

* Tyoskentelypaikka on siisti ja hyvissi jirjestyksessi.

KERAAMISTEN TUOTTEIDEN VALMISTUS

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta osasta ja valinnaisista osista, joista on
valittava kaksi (2). Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta tutkin-
non osaa on merkitty *-merkilla.

16 § Massan valmistus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* massan valmistukseen tarvittavat raaka-aineet ja niiden ominaisuudet

* laaduntarkastusmenetelmit ja laatuvaatimukset

* massojen valmistuksessa kiytettivit koneet ja laitteet ja niiden toiminta-
periaatteet

* kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristoohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa

* valmistaa massoja annetun ohjeen mukaisesti

* koko massan valmistuksen sisiltiden raaka-aineiden varastoinnin, siirrot ja
massan sekoittamisen

* ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet

* tehdi tuotannon dokumentoinnin.



b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilldi massan valmistukseen
liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan
simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttid siini laajuu-
dessa, ettid osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaito-
voidaan tarkistaa my®s suullisesti tai kirjallisesti siled osin kuin se ei selvii itse
naytossa.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetd4n erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtii osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtiid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

17 § Puristus ja muotoilu

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* puristusmassan ominaisuudet ja valmistusprosessin periaatteen
* eri muotoilumenetelmit.

Tutkinnon suorittaja ymmirtdi
* puristuskoneen asetusten ja sditdjen merkityksen tuotteen laadulle.

Tutkinnon suorittaja osaa

* valmistella puristuskoneen tydjaksoa varten

* tehdi oikeat asetukset ja sdidot puristuskoneelle muotoilutyskaluineen

* tyoskennelld puristuskoneella

* huoltaa tydvilineensi ja kiytettdvit muotit (muotoilutydkalut) sekd tehdi
koneiden piivittiisen huollon.
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b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld puristukseen ja muotoi-
luun liittyvid toitid siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaa-
van ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan
simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttid siini laajuu-
dessa, ettid osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaati-
muksia. Tydn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miiriysten hallinta
voidaan tarkistaa my6s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse
naytossa.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtii osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistidn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

18 § Kuivatus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* kuivatuksen periaatteet
* kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuusohjeet.

Tutkinnon suorittaja ymmartii
o akdiivisen kuivausvaiheen merkityksen tuotteelle.

Tutkinnon suorittaja osaa

* tehdi oikeat asetukset ja sdidot limpotunnelille
* valvoa limpétunnelin toimintaa

* tehdi tydpisteensi piivittiiset huollot.



b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld kuivatukseen liittyvid toitd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia,
haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd
osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon
taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja midriysten hallinta voidaan tarkistaa
myds suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse ndytossa.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetd4n erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:
Tutkinnon suorittaja

toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla
ymmirtidi osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
selviytyy tydtehtivistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa
tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia
tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

ymmirtid asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti
ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

19 8§ Rataus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

ratauksessa kiytettivien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet ja
turvallisuusohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa

tehdi oikeat asetukset ja sdidot ratauskoneelle
valvoa rataustoimintaa
tehdi tySpisteensi piivittiiset huollot.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld rataukseen liittyvid toicd
siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastat-
teluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen
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voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyén taustalla
olevien oheistaitojen, tietojen ja miiriysten hallinta voidaan tarkistaa myos
suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse niytdssi.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtid oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

20 § Poltto

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee

* uunien rakenteen, toimintaperiaatteen ja ohjausautomatiikan

* eri energiamuotojen kiyttdon liictyvit miidriykset

* polttouunien kiytto6n liittyvit turvallisuusvaarat.

Tutkinnon suorittaja ymmartii

* keraamisille raaka-aineille ja materiaaleille tapahtuvat reaktiot ja muutokset
polton eri vaiheissa

* polton onnistumisen taloudellisen merkityksen tuotteen valmistusprosessissa.

Tutkinnon suorittaja osaa

* ohjelmoida uunien erilaisia poltto-ohjelmia ja valvoa niiden toteutumista
* valvoa uunin kuntoa ja huoltaa kalustoa siinnollisesti

* latoa uunit taloudellisesti ja tarkoituksenmukaisesti.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld polttoon liittyvid toitd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastat-
teluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen
voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tydn taustalla



olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten hallinta voidaan tarkistaa myos
suullisesti tai kirjallisesti siled osin kuin se ei selvii itse ndytossi.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtid oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

21 8 Purku ja ladonta

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee

* poltosta tulevien tuotteiden oikeat kokoonpano-, kuljetus- ja
vilivarastointitavat

* tuotteiden pakkauskoneiden toimintaperiaatteet

* varaston jirjestyksen.

Tutkinnon suorittaja ymmirtdi
* laadukkaan polton jilkeisen purkamisen ja ladonnan merkityksen tuotteen

laadulle.

Tutkinnon suorittaja osaa

* kiyttdd purkamisessa ja ladonnassa kiytettivid koneita ja laitteita
* tehdi oikeat sdddot kiyttimilleen koneille ja laitteille

* tehdi piivittiiset huollot kiyttimilleen koneille ja laitteille

* raportoida hiirivistd ja poikkeamista

* kiyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld purkuun, ladontaan ja
pakkaukseen liittyvid t6itd siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toimin-
nan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itse arviointia voidaan kiyttii siind
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laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja midriysten hallinta
voidaan tarkistaa my6s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse
naytossa.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:
Tutkinnon suorittaja

toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla
ymmirtii osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
selviytyy tydtehtivistddn itsendisesti

kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa
tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia
tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

ymmirtid asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti
ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

KIVIPOHJAISTEN RAKENNUSERISTEIDEN VALMISTUS

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta osasta ja valinnaisista osista, joista on
valittava kolme (3). Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta tutkin-
non osaa on merkitty *-merkilli.

22 8§ Sulatus *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

prosessissa tarvittavat raaka-aineet ja niiden perusominaisuudet
sulatuksessa kiytettivit eri uunityypit ja niiden toimintaperiaatteet
sulatuksessa kiytettivit eri energiamuodot
laaduntarkastusmenetelmit ja laatuvaatimukset

kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristdohjeet.

Tutkinnon suorittaja ymmarcdi

eri raaka-aineiden vaikutuksen sulan ja valmiin vuorivillan koostumukseen
kuidutuksen asettamat vaatimukset sulalle.

Tutkinnon suorittaja osaa

hoitaa raaka-aineiden vastaanoton



* valmistaa sulaa ohjeiden mukaisesti

e siitid sulan midrid tuotteen vaatimusten mukaisesti

* ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet
¢ tehdi raudanlaskun

e tehdi tuotannon dokumentoinnin.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld sulatukseen liittyvid toitd
siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastat-
teluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa, ettd osaamisen
voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyén taustalla
olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten hallinta voidaan tarkistaa myos
suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse ndytossi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistddn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

23 § Kuidutus ja keraily

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* eri kuitutyypit

* sideaineen perusominaisuudet

* tyossi kiytettivien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet ja niiden
turvallisuus- ja ympiristoohjeet

* tuotteen laatuvaatimukset.

Tutkinnon suorittaja ymmirtdi

* sideaineen ja hartsin valmistuksen periaatteet
* sideaineen merkityksen tuotteessa.
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Tutkinnon suorittaja osaa

* sditdd lingot ja muut laitteet annettujen ohjeiden mukaan

* raportoida hiiridistd ja poikkeamista

* ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet
* tehdi lingonvaihdot

* hoitaa kuidutusta kokonaisvaltaisesti.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemillid kuidutukseen ja keriilyyn
liictyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttii siind laajuudessa,
etti osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyén taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten hallinta voidaan
tarkistaa my®s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse ndytossi.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohrtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtid oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

24 § Karkaisu ja jaahdytys

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* tyossi kiytettivien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet

* laaduntarkastusmenetelmit ja tuotteen laatuvaatimukset

* kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristdohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa
* siitdd karkaisu-uunin ja jadhdytysosaston koneet ja laitteet ja tehdd niiden
piivittdiset huollot



* raportoida hiirivistd ja poikkeamista

* kiyttdd tarvictavia tietojirjestelmid

e valvoa laatua

* valmistaa tuotetta, joka tiyttdd asiakkaan edellyttdimit mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

¢ tehdi tuotannon dokumentoinnin

* tehdi karkaisu-uunissa suoritettavat pinnoitukset.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld karkaisuun ja jidhdytyk-
seen liittyvid t6itd siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiytti
siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan

ysten hallinta voidaan tarkistaa mys suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei
selvid itse ndytdssi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetd4n erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtii osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hidirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtid asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

25 § Pinnoitus ja leikkaus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* tyossi kiytettivien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet

* laaduntarkastusmenetelmit ja tuotteen laatuvaatimukset

* kiyttimiensd koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristoohjeet.
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Tutkinnon suorittaja osaa

* siitdd kiyttdminsi koneet ja laitteet ja tehdd niiden piivittiiset huollot

* raportoida hiiridistd ja poikkeamista

* kiyttdd tarvittavia tietojirjestelmid

e valvoa laatua

* valmistaa tuotetta, joka tdyttdd asiakkaan edellyttimit mitta-, muoto- ja
muut laatuvaatimukset

¢ tehdi tuotannon dokumentoinnin

* tehdi karkaisu-uunin jilkeiset pinnoitukset.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld pinnoituksen ja leikkauk-
seen liittyvid toitd siind laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttii
siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja midd-
rdysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
el selvid itse ndytossi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistddn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

26 § Pakkaus ja tuotevalvonta *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* pakkauskoneiden toimintaperiaatteet
* tuotteen pakkaus- ja varastointistandardit



b)

* eri pakkaustavat ja -materiaalit

Tutkinnon suorittaja osaa

* tehdi itsendisesti tuotteen punnituksen ja pakkauksen kisin tai konein
* tehdi pakkauskoneen siadot

* tunnistaa ja erottaa tuotteessa esiintyvit visuaaliset virheet

* tehdi tuotteelle ohjeen mukaiset laatumittaukset

* hoitaa etiketéinnin

* tuotannon dokumentoinnin

* kidyttdd tyossd vaadittavia tietojirjestelmiid

* toimia tuotekohtaisten laatuvaatimusten mukaisesti.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemillid pakkaukseen ja tuote-
valvontaan liittyvid toité siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan
luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid
tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia
voidaan kiyttid siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen

kuin se ei selvid itse ndytossi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistddn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

27 8 Puhallusvillan valmistus *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* puhallusvillan raaka-aineet
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b)

* puhallusvilla- ja sivustasydttokoneen toimintaperiaatteet

* puhallusvillaraaka-aineen laatuvaatimukset

* tuotteitten pakkaus- ja varastointistandardit

* laaduntarkastusmenetelmit ja eri puhallusvillatuotteitten laatuvaatimukset
* kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristéohjeet

* riskikartoituksen.

Tutkinnon suorittaja osaa

* sddtdd kiyttiminsi koneet, laitteet ja tehdd niiden piivittdiset huollot

* raportoida hiirivistd ja poikkeamista

* kidyttdd tarvittavia tietojirjestelmid

* valmistaa tuotetta, joka tiyttdd asiakkaan edellyttimit laatuvaatimukset
* tehdi tuotannon dokumentoinnin.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld puhallusvillan valmistuk-
seen liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttid
siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja mdd-
rdysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se
el selvid itse ndytdssi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistddn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohrtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.



28 8 Rakennuseristeiden laadunvalvonta *

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* tuotteen laatuvaatimukset ja laadunvalvontamenetelmit (mittausmenetelmit)

* sideaineen perusominaisuudet ja lisidsideaineen vaikutukset tuotteeseen

* vuorivillan valmistusprosessin

* korjausmenetelmit mahdollisille laatualituksille

* tyossi kiytettivien koneiden ja laitteiden kiytts-, turvallisuus- ja ympiristo-
ohjeet

¢ riskikartoituksen.

Tutkinnon suorittaja osaa

* valvoa tuotteitten valmistusta, joka tiyttdi asiakkaan edellyttimit laatu-
vaatimukset

* tunnistaa laatuvirheet ja korjaavien toimenpiteiden periaatteet virheiden
poistamiseksi

* puuttua aktiivisesti laatuvirheisiin ja pyrkii selvittimain niiden syyti yhteis-
tyossd muun linjan henkiloston kanssa niin, ettd sovitut laatuvaatimukset
tdytetddn

* raportoida laatupoikkeamista ja korjaavista toimenpiteistd

* kidyttdd tarvittavia tietojirjestelmid

* tehdd tuotannon dokumentoinnin liittyen laadunvalvontaan.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilli laadunvalvontaan liittyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttid siind laajuudessa,
ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyén taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten hallinta voidaan
tarkistaa my6s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse ndytossd.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistddn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hidirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit
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* ymmirtid asiakaskohrtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

KIVIPOHJAISTEN RAKENNUSLEVYJEN VALMISTUS

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta osasta ja valinnaisista osista, joista on
valittava kaksi (2) osaa. Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta
tutkinnon osaa on merkitty *-merkilla.

29 § Seulonta, murskaus ja jauhatus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* seulonnassa, murskauksessa tai jauhatuksessa kiytettivien koneiden ja
laitteiden toimintaperiaatteet ja turvallisuusohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa

* tehdi oikeat asetukset ja sdidot kiytettiville koneille ja laitteille
* valvoa seulonta-, murskaus- ja jauhatustoimintaa

* tehdi kunnonvalvontaa yrityksen kiytinnén mukaisesti

* tehdi tydpisteensi piivittiiset huollot.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld levytuotannon massan
valmistukseen tarvittavien raaka-aineiden seulontaan, murskaukseen ja jauha-
tukseen liittyvid toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toimin-
nan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind
laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammatti-
taitovaatimuksia. Tydn taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten
hallinta voidaan tarkistaa myds suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei
selvid itse ndytdssi.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti



* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtiid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

30 8 Massan valmistus

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja osaa

¢ valmistaa vaatimuksen mukaisen massan

¢ hoitaa raaka-aineiden vastaanoton

e gditdd massan valmistuksessa eri raaka-aineiden miirillisid suhteita

* ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet
* raportoida hiirivistd ja poikkeamista prosessin aikana

¢ tehdi tarvittavat laadun mittaukset

¢ tuotannon dokumentoinnin

* kiyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Massan valmistuksen tyskokonaisuuteen kuuluvat

* raaka-aineiden vastaanotto

* massan raaka-aineseosten tekeminen

* massan valmistukseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon valvonta
* massan valmistukseen liittyvi raportointi

* tyokohteen jirjestyksen ylldpito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemailld tehdasolosuhteissa massanvalmistusta siinid
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyskokonaisuudesta tys-
suunnitelman, jossa esitetiin

* laskelma raaka-aineista sekoitussuhteineen ja muista tarvikkeista

*  selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista
*  selvitys tydjdrjestyksestd

* selostus laadunvarmistuksesta

* tydturvallisuuden varmistus

* laskelma tyshon kuluvasta ajasta.
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¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:
* Tyésuunnitelma on toteutuskelpoinen.

* Tyon laatu vastaa massan valmistukselta edellytettyji laatuvaatimuksia.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset.

» Tyossd kiytetiin tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tyd suoritetaan ammattimichen joutuisuudella.

31 § Levyn valmistus

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja osaa

* toimia vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti levynvalmistusprosessissa

* Kkiyttdd ja hoitaa levyn valmistukseen tarvittavia koneita ja laitteita

* ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet
* raportoida hiirivistd ja poikkeamista prosessin aikana

* tehdi tarvittavat laadun mittaukset

* tuotannon dokumentoinnin

* Kkiyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Levyn valmistuksen tyokokonaisuuteen kuuluvat

* levyn valmistukseen liittyvien valmistelutdiden tekeminen

* levyn valmistusprosessin hoitaminen

* levyn valmistukseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon valvonta
* levyn valmistukseen liittyvi raportointi

* tyokohteen jirjestyksen yllipito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levynvalmistusta siind
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyskokonaisuudesta tys-
suunnitelman, jossa esitetiin

* laskelma levyn valmistukseen tarvittavasta massasta ja muista tarvikkeista
*  selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista

*  selvitys tydjdrjestyksestd

* selostus laadunvarmistuksesta

* tydturvallisuuden varmistus

* laskelma tyshon kuluvasta ajasta.



¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteutuskelpoinen.

Tyé6n laatu vastaa levyn valmistukselta edellytettyjd laatuvaatimuksia.
Tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset.

Tyossi kiytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.
Ty6 suoritetaan ammattimiehen joutuisuudella.

32 § Kuivaus ja sahaus

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja osaa

toimia vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti kuivaus-/sahausprosessissa
kiyttdd ja hoitaa prosessissa tarvittavia koneita ja laitteita

ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet
raportoida hiiridistd ja poikkeamista prosessin aikana

tehdi tarvittavat laadun mittaukset

tuotannon dokumentoinnin

kidyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Kuivaus-/sahausprosessin tyokokonaisuuteen kuuluvat

prosessiin liittyvien laitteiden valmisteleminen
kuivaus-/sahausprosessin hoitaminen

prosessiin liittyvien koneiden ja laitteiden kunnonvalvonta
levyn valmistukseen liittyvi raportointi

tyokohteen jirjestyksen yllipito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levynvalmistusta siind
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyskokonaisuudesta ty-
suunnitelman, jossa esitetiin

selvitys tarvittavista raaka-aineista ja apuaineista
selvitys tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista
selvitys tydjirjestyksestd

selostus laadunvarmistuksesta

tyoturvallisuuden varmistus

laskelma ty6hon kuluvasta ajasta.
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¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteutuskelpoinen.

Tyén laatu vastaa levyn prosessilta edellytettyjd laatuvaatimuksia.
Tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset.

Tyossi kiytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.
Ty® suoritetaan ammattimichen joutuisuudella.

33 8 Pinnoitus

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja osaa

suorittaa asiakkaan vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti levyn pinnoituksen eri
pinnoitusmateriaaleja kiyttien

kiyttdd ja hoitaa levyn pinnoitukseen tarvittavia koneita ja laitteita

tehdi tarvittavat laadun mittaukset

kiyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Pinnoituksen tydkokonaisuuteen kuuluvat

levyn pinnoitukseen liittyvien valmistelutdiden tekeminen

levyn pinnoittaminen

pinnoitustyon jilkeiset tydtehtivit

levyn pinnoitukseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon valvonta
tyokohteen jirjestyksen yllipito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levynpinnoitusta siind
laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyskokonaisuudesta tys-
suunnitelman, jossa esitetdin

laskelma levyn pinnoitukseen tarvittavasta materiaalista ja muista tarvikkeista
selvitys valmistuksessa tarvittavista ty6vilineistd, koneista ja laitteista

selvitys tydjdrjestyksestd

selostus laadunvarmistuksesta

tyoturvallisuuden varmistus

laskelma ty6hon kuluvasta ajasta.



c)

Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:
* Tyésuunnitelma on toteutuskelpoinen.

* Tyén laatu vastaa levyn pinnoitukselta edellytettyjd laatuvaatimuksia.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset.

» Tyossi kidytetiin tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

* Tyo suoritetaan ammattimiehen joutuisuudella.

34 § Leikkaus tai muu tydstaminen

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja osaa

* suorittaa asiakkaan vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti levyn leikkauksen

* tehdid muun tydston eri tydvilineitd kiyttien

* Kkiyttdd ja hoitaa levyn leikkaukseen ja tydstoon tarvittavia koneita ja laitteita
* tehdi tarvittavat laadun mittaukset

* Kkidyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Levyn leikkauksen tai tydstimisen tydkokonaisuuteen kuuluvat

* levyn leikkaukseen tai tydstimiseen liittyvien valmistelutdiden tekeminen

* levyn leikkaus tai tydstiminen

* leikkaus- tai tydstimistyon jilkeiset tytehtivit

* levyn leikkaukseen tai tydstimiseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon
valvonta

* tyokohteen jirjestyksen ylldpito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa levyn leikkausta tai
tydstimistd siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyskokonaisuudesta ty-
suunnitelman, jossa esitetdin

* selvitys levyn leikkaukseen tai tydstimiseen liittyvistdi mitoitustehtivistd
* selvitys valmistuksessa tarvittavista tyovilineistd, koneista ja laitteista

o selvitys tydjdrjestyksestd

* selostus laadunvarmistuksesta

* tydturvallisuuden varmistus

* laskelma tyshon kuluvasta ajasta.
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¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tyésuunnitelma on toteutuskelpoinen.

* Tyon laatu vastaa levyn leikkaukselta tai tyostimiselti edellytettyjd laatu-
vaatimuksia.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset.

* Tyossd kidytetddn tarkoitukseen sopivia henkilokohtaisia suojaimia.

* Ty6 suoritetaan ammattimiehen joutuisuudella.

PERUSMATERIAALIEN VALMISTUS

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta osasta ja valinnaisista osista, joista
on valittava kolme (3). Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta
tutkinnon osaa on merkitty *-merkilla.

35 § Massan valmistus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

e massan valmistukseen tarvittavien raaka-aineiden ominaisuudet

* laaduntarkastusmenetelmit ja laatuvaatimukset

* massan valmistuksessa kiytettivit koneet ja laitteet ja niiden toiminta-
periaatteet

* kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristoohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa
valmistaa massoja annetun ohjeen mukaisesti

¢ koko massan valmistuksen sisiltien raaka-aineiden varastoinnin, massan
sekoittamisen ja siirrot

* ennakoida koneiden ja laitteiden tarvitsemat huollot ja korjaustarpeet

¢ tehdi tuotannon dokumentoinnin.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld massan valmistukseen
liittyvid toitd siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan
simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttid siind laajuu-
dessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja miiriysten hallinta
voidaan tarkistaa mys suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse
naytossa.



¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistidn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

36 § Poltto ja jadhdytys*

a)

b)

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* uunin rakenteen, toimintaperiaatteen ja ohjausautomatiikan

* eri energiamuotojen kiyton hyodyt ja haitat seki niihin liittyvit midriykset
* polttouunin kiyttoon liiteyvit turvallisuusvaarat.

Tutkinnon suorittaja ymmirtii

* materiaaleille tapahtuvat reaktiot ja muutokset polton eri vaiheissa

* polton onnistumisen taloudellisen merkityksen tuotteen valmistusprosessissa.

Tutkinnon suorittaja osaa

* ohjelmoida uunien erilaisia poltto-ohjelmia ja valvoa niiden toteutumista
* valvoa poltto- ja jiihdytysprosessia ja siten tuotteen laatua

e toimia oikein tuotannon hiiristilanteissa

* valvoa koneiden ja laitteiden kuntoa ja huoltaa kalustoa sidnnéllisesti

¢ tehdi tuotannon dokumentoinnin.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld polttoon liittyvid tditd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastat-
teluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttid siind laajuudessa, ettd osaamisen
voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Ty6n taustalla
olevien oheistaitojen, tietojen ja mairdysten hallinta voidaan tarkistaa myos
suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse niytdssi.
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¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistidn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

37 8§ Seulonta, murskaus, jauhatus ja lajittelu™

a)

b)

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* seulonnassa/murskauksessa/jauhatuksessa/lajittelussa kiytettivien koneiden
ja laitteiden toimintaperiaatteet ja turvallisuusohjeet

* Kkisiteltdvien raaka-aineiden ominaisuudet

* asiakkaan vaatimukset laatu- ja tuoteominaisuuksille.

Tutkinnon suorittaja osaa

* tehdi oikeat asetukset ja sdidot kiytettiville koneille ja laitteille
* valvoa seulonta-/murskaus-/jauhatustoimintaa

* tehdi kunnonvalvontaa yrityksen kiytinnén mukaisesti

* tehdi tydpisteensi piivittiiset huollot.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld seulontaan/murskaukseen/
jauhatukseen/lajitteluun liittyvid toité siind laajuudessa, ettdi ammattitaidon
voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyo-
suorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voi-
daan kiyttidi siinid laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen

kuin se ei selvid itse ndytossi.



¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistidn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

38 § Jauhatus, vaahdotus ja suodatus*

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* oman tuotantolaitoksen prosessin raaka-aineista valmiiksi tuotteiksi

* asiakkaan vaatimukset laatu- ja tuoteominaisuuksille

* jauhatuksessa, vaahdotuksessa tai suodatuksessa kiytettivien koneiden ja
laitteiden toimintaperiaatteet ja turvallisuusohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa

* tehdi oikeat asetukset ja sdidot kiytettiville koneille ja laitteille

* valvoa jauhatuksen, vaahdotuksen tai suodatuksen toimintaa

* ottaa tuotannosta edustavat niytteet ja tarvittaessa analysoida niitd
* toimia analyysitulosten mukaan

* tehdd kunnonvalvontaa yrityksen kiytinnén mukaisesti

* tehdi tydpisteensi piivittiiset huollot.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld jauhatukseen,
vaahdotukseen tai suodatukseen liittyvid toité siini laajuudessa, ettd ammatti-
taidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisii
tyosuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia
voidaan kiyttid siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta
vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien oheistaitojen, tietojen

kuin se ei selvii itse ndytossi.
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¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistidn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtii asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

39 § Kuivatuotteiden laadunvalvonta

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee
* tehdasolosuhteissa valvottavat tuotteiden laatuvaatimukset ja laadunvalvonta-
menetelmit

* side-, lisd- ja runkoaineiden merkityksen kuivatuotteiden kiytts-
ominaisuuksien kannalta

* tyossi kiytettivien koneiden ja laitteiden kiytto-, turvallisuus- ja ympirists-
ohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa ja hallitsee

* tuotteiden laadunvalvontaan kuuluvat niyte-, koekappale-, testaus- ja
mittaustoimet

* viranomaismiiriysten, ulkopuolisen laaduntarkastuksen ja yrityksen
laatujirjestelmin edellyttdimin raportoinnin

* laatuvirheiden yhteydessi korjaavien toimenpiteiden kiynnistimisen
yhteistydssi esimichen ja tuotantohenkilston kanssa

* tuotteiden kehittimiseen liittyvit testaustoimet

* tehtivissi tarvittavien tietojirjestelmien kiyton.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilli laadunvalvontaan liictyvid
toitd siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tyosuorituksia, toiminnan simu-
lointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiyttdd siind laajuudessa,



ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tyén taustalla olevien oheistaitojen, tietojen ja mairiysten hallinta voidaan
tarkistaa my®s suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse ndytossi.

c) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii midrdysten, toimintaohjeiden ja laatujirjestelmin edellyttimailla
tavalla

* ymmirtii tuote- ja asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen koko tuotantoprosessin kannalta

* selviytyy tydtehtivistddn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hdirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

PURISTETTUJEN RAKENNUSKIVIEN VALMISTUS

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta osasta ja valinnaisista osista, joista on
valittava kaksi (2). Ne tutkinnon osat, jotka vastaavat laajuudeltaan kahta tutkinnon
osaa on merkitty *-merkilla.

40 § Massan valmistus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* massan lujuus-, notkeus-, pakkasenkestivyys- ja kiyttdikiluokituksen sekd
kiyttdytymisen ja kisiteltivyyden vaatimukset eri olosuhteissa.

Tutkinnon suorittaja osaa

* valmistaa betonia, kalkkihiekkamassaa tai kevytbetonimassaa suunnittelu-
asiakirjojen mukaisesti kiyttien oikeita materiaaleja, tydtapoja ja tyd-
jdrjestysti.

Tutkinnon suorittaja hallitsee

* koko valmistusprosessin raaka-aineiden varastoinnista siirtoihin, massan
sekoittamiseen, laitteiston perushuoltoon, hiiritilanteiden hoitamiseen ja
laadunvalvontaan.
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b) Ammattitaidon osoittamistavat

<)

Ammattitaito osoitetaan valumassan valmistustyossi siind laajuudessa, ettd
ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tyésuunnitelman,
jossa esitetddn

* valumassan suhteutus tai muu sekoitusreseptin tuottamistapa

* valmistusautomatiikan toimintaperiaatteet ja huoltotarpeet

* hiiridtilanteiden ennakointi ja toimenpiteet

* laadun ja ty6turvallisuuden varmistaminen.

Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

* Tyssuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

* Tyon laatu vastaa miiriyksissi ja ohjeissa madriteltyjd vaatimuksia.
 Tutkinnon suorittaja toimii joustavasti normaali- ja hiiridtilanteissa.
* Tyd suoritetaan itsendisesti ja ammattimiehen joutuisuudella.

* Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

* Tyoskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.

41 8§ Muottien kasittely

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtii
* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon.

Tutkinnon suorittaja osaa kunnallisteknisten ja ympiristobetonituotteiden,
kalkkihiekkatuotteiden tai kevytbetonituotteiden valmistuksessa

* tarvittaessa muottien kokoamisen esivalmisteisista muotin osista

* muottien asentamisen, tuennan ja sitomisen valualustalle

* muottien purkamisen ja puhdistamisen.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myos tarvikkeiden siirrot ja tyokohteen
jarjestyksen ylldpito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan kokoamalla tehdasolosuhteissa muotteja valua varten
siini laajuudessa, etti ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

* laskelma tyshon tarvittavasta ajasta

* ty0jdrjestys

* tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tydvilineistd

* laadun ja tyoturvallisuuden varmistaminen.



¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Tyén laatu ja erityisesti mittatarkkuus vastaa suunnitteluasiakirjoissa esitettyji
laatuvaatimuksia.

Ty® suoritetaan itsendisesti ja ammattimichen joutuisuudella.
Tydskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Tyossd kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilskohtaisia suojaimia.
Tydskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi.

42 § Raudoitusty®

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmartid

piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon
raudoitettujen rakenteiden toimintaperiaatteet
tyohonsi liittyvit tekniset miiriykset ja ohjeet.

Tutkinnon suorittaja osaa kunnallisteknisten ja ympiristobetonituotteiden tai
kevytbetonituotteiden valmistuksessa

teristen vastaanoton ja varastoinnin
valmisraudoitteiden kiyton tai terdsten katkaisun, taivutuksen ja sitomisen
raudoitteiden siirron ja asentamisen valumuottiin.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit myés tarvikkeiden siirrot ja tydkohteen
jarjestyksen ylldpito.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld raudoitustydtd siind
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan osoittaa vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

arvio ty6hon tarvittavasta ajasta

ty0jdrjestys

tiedot tarvittavista koneista, laitteista ja tydvilineistd
laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tydsuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Tyén laatu vastaa suunnitteluasiakirjoissa esitettyji tuotteen laatuvaatimuksia.
Ty® suoritetaan itseniisesti ja ammattimiehen joutuisuudella.
Tydskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Tyéssd kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.

Tydskentelypaikka on hyvissi jirjestyksessi. 55
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43 § Valu- tai puristuskoneiden kaytto

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee ja ymmirtid

* piirustusten ja muiden suunnitteluasiakirjojen merkinnit ja sisillon

* valumassalle asetettavat erityisvaatimukset tydstettdvyyden kannalta

* ecrilaisten betoni- ja valumassalaatujen ominaisuudet ja kiyttdytymisen valu-,
sitoutumis- ja kovettumisvaiheessa

* kalkkihiekkatiilien valmistuksessa hiekan raemuodon ja -jakauman seki
massan kosteuspitoisuuden vaikutukset tarvittavaan puristusvoimaan.

Tutkinnon suorittaja osaa

* tuotteiden valu-, jilkihoito- ja suojaamisty6t

* valutydn yhteydessi mahdollisesti tehtivit raudoitteiden, eristeiden,
varausten, kiinnitysosien yms. tarvikkeiden asentamisen

* kunnallisteknisten ja ympiristobetonituotteiden valmistukseen sisiltyvin
massan kisittely- ja tiivistimistyot

* muottien purkamisen ja puhdistamisen.

Tutkinnon suorittaja hallitsee

* valu- tai puristuskoneiden kiynnissipidon tuotteen laatuvaatimusten
mukaisesti

* tuotteen valmistusprosessiin liittyvit limpokisittelymenetelmiit.

Tyskokonaisuuteen sisiltyvit my6s tyokoneiden kiyttoon liittyvit aloitus- ja
lopetustyot ja tydkohteen jirjestyksen yllipito.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld valuty6ti ja tuotteeseen
mahdollisesti liittyvid, samassa yhteydessi tehtivid varustelutoiti siind laajuudes-
sa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi-
ja itsearviointia voidaan kiyttii siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan
luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tyon taustalla olevien
oheistaitojen, tietojen ja mairdysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai
kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvid itse ndytdssi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla

* ymmirtii osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

* selviytyy tydtehtivistidn itseniisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld



toimii joustavasti perus- ja hiiridtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa
tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia
tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

ymmiirtid asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti
ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

44 § Karkaisu

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja ymmartid

tyossi kiytettdvien koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet seki
turvallisuus- ja ympiristohjeet

suuresta kiyttopaineesta johtuvat turvallisuusvaatimukset
karkaisupaineen, -ajan ja limpétilan riippuvuuden toisistaan ja kiytetyistd
raaka-aineista

karkaisupaineen noston ja laskun nopeuden merkityksen tuotteen
ominaisuuksille.

Tutkinnon suorittaja osaa

kidyttdd ja sddcdd autoklaavia niin, ettd tuote tdytrdd asiakkaan edellyttdmic
laatuvaatimukset

valvoa laatua

raportoida hiirivistd ja poikkeamista

kiyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tehdasolosuhteissa tekemilld karkaisutyoti siini laajuu-
dessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia.
Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia, toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi-
ja itsearviointia voidaan kiyttii siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan
luotettavasti todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Ty6n taustalla olevien
oheistaitojen, tietojen ja mairidysten hallinta voidaan tarkistaa myos suullisesti tai
kirjallisesti siltd osin kuin se ei selvii itse nidytossi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:
Tutkinnon suorittaja

toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilld tavalla
ymmirtidi osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti

tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset
selviytyy tydtehtivistdin itsendisesti
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kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

toimii joustavasti perus- ja hiirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa
tydskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia
tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

ymmirtid asiakaskohtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti
ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

ymmirtid omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

45 § Leikkaus tai tyosto

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja osaa

suorittaa asiakkaan vaatimusten ja ohjeiden mukaisesti tuotteen leikkaamisen
tehdd muun tydston eri tydvilineitd kiyttien

kiyttdd ja hoitaa tuotteen leikkaukseen tai tystd6n tarvittavia koneita ja
laitteita

tehdi tarvittavat laadunmittaukset

kiyttdd tarvittavia tietojirjestelmii.

Tuotteen leikkauksen tai tydstimisen tyokokonaisuuteen kuuluvat

leikkaukseen tai tydstimiseen liittyvien valmistelutdiden tekeminen
leikkaus tai tydstiminen

leikkaus- tai tydstimistyon jilkeiset tydtehtivit

leikkaukseen tai tydstimiseen liittyvien koneiden ja laitteiden kunnon
valvonta

tydkohteen jirjestyksen yllipito.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tehdasolosuhteissa leikkausta/tydstimistd
siind laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan todeta vastaavan ammattitaito-
vaatimuksia.

Tutkinnon suorittaja tekee tutkinnon osan tyskokonaisuudesta tys-
suunnitelman, jossa esitetdin

selvitys leikkaukseen tai tystimiseen liittyvistd mitoitustehtivistd
selvitys valmistuksessa tarvittavista tydvilineistd, koneista ja laitteista
selvitys tydjdrjestyksestd

selostus laadunvarmistuksesta

tyoturvallisuuden varmistus

laskelma tyshon kuluvasta ajasta.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetddn erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:
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* Tyésuunnitelma on toteutuskelpoinen.
* Tyén laatu vastaa leikkaukselta tai tydstimiselti edellytettyjd laatu-
vaatimuksia.
» Tyoskentelytavat ovat ergonomiset ja turvalliset.
Tyéssd kiytetddn tarkoitukseen sopivia henkilskohtaisia suojaimia.
* Ty6 suoritetaan ammattimiehen joutuisuudella.

46 8§ Viimeistely, pakkaus ja varastointi tai lastaus

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee

* materiaalien laatuvaatimukset

* pakkauksessa kiytettivit koneet ja laitteet sekd niiden toimintaperiaatteen

* kiyttimiensi koneiden ja laitteiden turvallisuus- ja ympiristdohjeet

* eri tuotepakkausten oikeat kisittely-, nosto-, suojaus- ja varastointitavat seki
niiden nosto- ja kuljetusvilineet.

Tutkinnon suorittaja osaa

* hoitaa materiaali- ja tuotevarastoja

* tehdi tuotteiden pakkaukset, lastaukset, nostot ja siirrot

* Kkiyttdd ja sddcdd pakkauslaitteita

* hoitaa tydtehtivit miiriysten ja suunnitelmien mukaan

* tarkastaa niiden miiriysten- ja ohjeidenmukaisuuden seki reklamoida
tarvittaessa

* ottaa edustavia ndytteitd tarvittaessa

* hoitaa varastointia ja varastokirjanpitoa

 yllipitdd jirjestystd tyokohteessa.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemailld tehdasolosuhteissa pakkaukseen, lastaukseen
tai varastointiin liittyvid toité siini laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tarvittaessa erillisid tydsuorituksia,
toiminnan simulointia, haastatteluja, ryhmi- ja itsearviointia voidaan kiytci
siind laajuudessa, ettd osaamisen voidaan luotettavasti todeta vastaavan

ysten hallinta voidaan tarkistaa mys suullisesti tai kirjallisesti siltd osin kuin se ei
selvid itse ndytdssi.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ammattitaidon arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tutkinnon suorittaja

* toimii toimintaohjeiden ja laatujirjestelmien edellyttimilli tavalla

* ymmirtid osaprosessin merkityksen tuotantolinjan osana ja toimii sen
mukaisesti
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* tuntee edeltivin ja seuraavan prosessivaiheen ja niiden laatuvaatimukset

*  selviytyy tydteheivistddn itsendisesti

* kommunikoi alakohtaisella kisitteistolld

* toimii joustavasti perus- ja hidirigtilanteissa tydtovereiden ja esimiesten kanssa

* tyoskentelee turvallisesti ja ergonomisesti kiyttien asianmukaisia suojaimia

* tuntee oman tydpaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit

* ymmirtid asiakaskohrtaiset laatuvaatimukset ja toimii sen mukaisesti

* ymmirtii oman toiminnan merkityksen lopputuotteen laatuun

* ymmirtii omat vaikutusmahdollisuutensa taloudelliseen tulokseen ja toimii
sen mukaisesti.

47 8 Ammatinohjaus

a)

b)

Ammattitaitovaatimukset

Tutkinnon suorittaja tuntee
* yrityksen kiyttimit perehdyttimiskidytinnot
e ammatillisen koulutuksen yleisen rakenteen.

Tutkinnon suorittaja ymmirtid

* vuorovaikutuksen, yhteisty6n ja yksiloiden erilaisuuden merkityksen
tyoyhteisossd

* clinikiisen oppimisen merkityksen itsensi ja yrityksen kannalta.

Tutkinnon suorittaja osaa

* perehdyttidd tydssdoppimisjaksolla tai oppisopimussuhteessa olevia opiskeli-
joita, tyoharjoittelijoita tai alan vaihtajia oman ammattinsa keskeisiin tehti-
viin ja tySturvallisuuteen tydssioppimis-, perehdyttimis- tai muun vastaavan
suunnitelman mukaan.

Tihin tutkinnon osan tydkokonaisuuteen kuuluvat perehdyttimisen lisiksi
mydnteisen oppimisilmapiirin tukeminen, koulun ja tydpaikan yhteistyon
ylldpitdiminen, tydssioppimisen palautteen anto seki perustutkintojen niyttdjen
arviointi.

Ammattitaidon osoittamistavat

Tutkinnon osan suorittaja tekee tutkinnon osan tyokokonaisuudesta selvityksen,
josta on kiytivi ilmi

* tyoturvallisuuden varmistus

* tydt, joihin opastettava on perehdytetty

* tyovilineet, koneet, laitteet ja telineet, joihin opastettava on perehdytetty

* arvioinnin kohteet.

Ammattitaito osoitetaan tekemilld tyomaaolosuhteissa ammatinohjausta siini
laajuudessa, ettd ammattitaidon voidaan luotettavasti todeta vastaavan
ammattitaitovaatimuksia.



¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Ohjattavan oppimis- tai perehdyttimissuunnitelmaan on perehdytty ja
ohjattavan oppimispiivikirja on asianmukaisesti tiytetty.

Tyéturvallisuusasiat on huolellisesti kisitelty.

Obhjaajan ja ohjattavan tydskentelytavat ovat ergonomiset ja turvallisuus-
miiriysten mukaiset.

Obhjaaja ja ohjattava kiyttivit tyossddn tarkoitukseen sopivia henkilskohtaisia
suojaimia.

Ohjauksen tavoitteet, sisillot ja arviointi on dokumentoitu.
Tyédskentelypaikka on jirjestyksessi.

48 § Materiaalien tai tuotteiden siirrot

a) Ammattitaitovaatimukset

b)

Tutkinnon suorittaja tuntee

kisiteltivien materiaalien perusominaisuudet, kiyttétavan ja laatu-
vaatimukset
materiaalien ja tarvikkeiden oikeat varastointi- ja kuljetustavat.

Tutkinnon suorittaja osaa ja hallitsee materiaalien logistiikkaketjun
tehdasympiristdssi sisiltien

raaka-aineiden, tarvikkeiden ja valmiiden tuotteiden vastaanoton,
varastoinnin ja kuljetuksen systemaattisen hoitamisen
materiaalien ja tuotteiden jakelun oikeisiin paikkoihin
jarjestyksen yllipidon seki sisd- ettd ulkovarastoissa.

Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan hoitamalla tehdasolosuhteissa materiaalien ja tuotteiden
kuljetuksia esim. trukilla tai pydrokuormaajalla siind laajuudessa, ettd ammatti-
taidon voidaan todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia. Tydssi tarvittavien

haastatteluilla materiaalien ja tarvikkeiden kiyttoympiristossa.
Tutkinnon suorittaja laatii tutkinnon osan kokonaisuudesta tydsuunnitelman,
jossa esitetddn

selvitys materiaalien ja tuotteiden kuljetuksesta

reklamointikdytints poikkeamatilanteissa

kuvaus materiaalien ja tuotteiden oikeasta varastointitavasta ja jakelusta
tyOpisteisiin

tiedot materiaalien ja tuotteiden kisittelyyn tarvittavista koneista, laitteista ja
tyovilineistd

laadun ja tysturvallisuuden varmistaminen.
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¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

Tyésuunnitelma on toteuttamiskelpoinen.

Ty6n laatu vastaa tydsuunnitelmissa esitettyjd laatuvaatimuksia.

Siirrot ja varastointi suoritetaan kisittelyohjeiden ja midriysten mukaisesti.
Ty6 suoritetaan itsendisesti ja ammattimaisesti.

Tyoskentelytavat ovat ergonomisia ja turvallisia.

Tyossi kiytetddn tarkoituksenmukaisia henkilokohtaisia suojaimia.
Tyoskentelypaikat ovat siisteji ja turvallisuusmidriysten mukaisessa
jarjestyksessi.

49 § Maaritelty tutkinnon osa muusta ammattitutkinnosta

Talonrakennusalan ammattitutkinnosta Betonielementin asennus

Torninosturin kuljetus *
Raudoitteiden esivalmistus
Betonikorjaus

Kunnossapidon ammattitutkinnosta Prosessiseurantaan perustuva

kunnonvalvonta
Aistinvarainen kunnonvalvonta
Kunnonvalvonnan sihkéiset
mittaukset

Prosessilaitteiden asennus ja
kunnossapito

Suoritettavat osat arvioi alan asiantuntija ja hyviksyy kyseisen alan tutkinto-
toimikunta.

50 § Yrittajyys

a) Ammattitaitovaatimukset

Yrittdjyysosan suorittaja tietdd

yrittdjini toimimisen edellytykset

eri yritysmuotojen erot

yritystoiminnan toteuttamisen vaatimat taloudelliset, tuotannolliset ja
henkiset voimavarat

yrityksen perustamisen hallintomenettelyt

yritystoiminnan talouden piiperiaatteet ja yritystoiminnan keskeiset
sdadokset.

Yrittdjyysosan suorittaja osaa

kehittdd yhdessd asiantuntijoiden kanssa markkinakelpoisen liikeidean ja
tietdd, miten sitd kiytetddn toiminnan suunnittelun ja toteutuksen pohjana



* hoitaa asiakassuhteita ja muita yhteistydsuhteita menestyvin yritystoiminnan
edellyttimilld tavalla

* tarkastella alaa ja sen tarjoamia yritystoiminnan kidynnistimisen ja
kehittimisen mahdollisuuksia ja riskeji

* osaa tulkita yrityksen tilinpddtdsti mm. padomien, varallisuuden, maksu-
kyvyn ja tuloksen suhteen.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan laatimalla yritystoiminnan kidynnistimiseen liittyvi
kehittimissuunnitelma, jossa yrittdjyysosan suorittaja tydstid yritysideansa
toimivaksi liikeideaksi. Toimivan liikeidean rakentamisessa hinen tulee tarkastel-
la monipuolisesti toimintaympiristod erityisesti alalle aikovan yrittdjan nikskul-
masta. Hin laatii yhdessi asiantuntijoiden kanssa litketoiminnassa tarvittavat
keskeiset suunnitelmat ja arvioi niiden toimivuutta ja tarkastelee myds toden-
nikaisen yrityksen resurssitarvetta. Kehittimissuunnitelman lisiksi ammattitaito
osoitetaan selvityksien, laskelmien ja muiden kirjallisten tuotosten seki keskuste-
lujen ja haastattelujen avulla.

¢) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnissa kiinnitetdin huomiota erityisesti seuraaviin seikkoihin:

Yrittdjyysosan suorittaja

* pystyy erittelemiin valmiuksiaan ja arvojaan toimia yrittdjini seki osaa
ndiden pohjalta punnita omaa yrittdjyyttiin

* osaa laatia itselleen todellisen kehittymissuunnitelman yrittdjand

* tuntee omaa toimialaansa ja aluettaan niin, ettd osaa tarkastella tulevaisuuden
nikymii, mahdollisuuksia, riskeji ja markkinoita oman yritystoiminnan
kiynnistimisen kannalta

* tietdd, millaisia erilaisia yritystoiminnan aloitustapoja yritystoimintaa
aloittava voi harkita

* tietdd yleisimmit yritystoiminnan muodot, aloittamisoperaatiot, vastuiden
midrittelyt, tarvittavat resurssit ja riskit voidakseen keskustella asian-
tuntijoiden kanssa oman yrityksen toiminnan vaihtoehdoista

* ymmirtii my®s asiakassuhteiden ja muiden yhteistyosuhteiden merkityksen
olennaisena osana menestyvii liikeyritysti

* osaa laatia yritykselleen karkean tulo- ja menoarvion

* osaa hankkia tietoa ja asiantuntijapalveluja alan yritystoiminnan
verotuksellisissa asioissa.



LIITE

Rakennustuotealan rakenne, tuotteet ja tutkintojen osat

Vaikka historiasyistd vield puhutaan "paikalla rakentamisesta” ja “elementti-
rakentamisesta’, itse asiassa kaikki rakennukset toteutetaan “rakennuspaikalla”
materiaaleista, tuotteista ja rakennusosista. Tyomaatuotannon teollistuessa erilaisten
rakennusmenetelmien ja materiaalinen yhdistiminen lisdéintyy ja kiytinnossi kaikki
rakentaminen on “sekarakentamista’. Rakennustuotealan ammatit taas sijoittuvat
tehdasympiristdon, missd valmistetaan materiaalit, tuotteet ja rakennusosat tyo-
maiden kiytto6n.

Rakennustuoteteollisuus on perinteisesti jakautunut yrityksiin, tuoteryhmiin ja
tuotteisiin pairaaka-aineiden jatkojalostamisen pohjalta. Tilld perusteella toimiala
voidaan jakaa kuuteen osaamisalaan:

¢ Betonituotteiden valmistus,
Tirkeimpii tuoteryhmii ovat
— valmisbetoni ja pumppauspalvelut
— seindelementit (julkisivut, parvekkeet, viliseinit)
— terisbetonirunkoelementit (tb-pilarit ja -palkit, tb-laatat, porraselementit)
— jinnebetonirunkoelementit (jb-palkit, siltaclementit)
— muottiin jinnitetyt laattaclementit (T'T- ja HTT-laatat)
— liukuvaletut laattaclementit (ontelolaatat, liittolaatat)
— ratapolkyt
— paalut

¢ Keraamisten tuotteiden valmistus
— poltetut tiilet

* Kivipohjaisten rakennuseristeiden valmistus
— vuorivillatuotteet

* Kivipohjaisten rakennuslevyjen valmistus,
Tirkeimpii tuoteryhmii ovat

— kipsilevyt

— sementtikuitulevyt

— puukipsilevyt

e Perusmateriaalien valmistus
Tirkeimpii tuoteryhmii ovat
—  kalkki
— sementti
— rakenteissa ja rakenteiden pinnoissa kiytettivit kuivatuotteet
— kevytsora
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* Duristettujen rakennuskivien valmistus
Tirkeimpii tuoteryhmii ovat
— kunnallistekniset tuotteet (betoniputket ja -renkaar)
— ympiristdbetonituotteet (betonilaatat ja -kivet, betoni- ja kevytsoraharkot)
— kalkkihiekkatiilet

— kevytbetonituotteet

Rakennustuotealan ammattitutkinnon perusteet sisilcavit kivipohjaisten rakennus-
tuotteiden valmistuksessa edellytettivit ammattitaitovaatimukset. Koska tuotteita ja
prosesseja on niin useita, on ammattitaitovaatimukset osin jouduttu mairittimain
melko yleiselli tasolla. Rakennustuotealan ammattitutkinnon perusteet vaativatkin
aina yrityskohtaisen kohdentamisen, jotta ala voi hyddyntii tutkinnon perusteita
kehittdessdin henkilostonsd ammattitaitoa.

Rakennustuotealan tuotteiden ja prosessien erikoispiirteita

* Keraamiset tuotteet, rakennuseristeet, rakennuslevyt ja perusmateriaalit ovat
vakioisia massatuotteita. Niiden valmistus tapahtuu hyvin kehittyneissi
teollisissa prosesseissa, joiden automaatioaste on suuri.

* Duristetut rakennuskivet ovat vakioisia tuotteita, joiden valmistus tapahtuu
tuotantolinjoilla koneellisesti ja sisiltdd useita automatisoituja osia.

* Betonituoteala kehittyy prosessiteollisuuden suuntaan. Betonimassan
valmistus tapahtuu tilauserikohtaisesti lihes automatisoiduissa prosesseissa.
Ratapélkyt ja paalut ja ovat vakioisia infrarakentamisen tuotteita, kun taas
muut betonielementit on suunniteltu yksilollisesti tiettyyn paikkaan kussakin
rakennuksessa ja niiden valmistukseen sisiltyy tuotteesta riippuva mairi
kisityovaltaisia vaiheita.

* Ammatillisen osaamisen sisilto vaihtelee eri tuoteryhmissd, mutta
teollisuudelle yhteiseni piirteeni korostuu rakennuspaikalla tapahtuvaa
tyotd enemmin monitaitoisuuden ja koko prosessin tuntemisen tarve.
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