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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristaende examina ir inte beroende av det sitt pa vilket man férvirvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i1 arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgérs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgdr ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning fér fristéende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infor férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avldggs dessa examina i allmdnhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingér i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, ar inte obligatoriska 1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avlaggs som en fristiende examen. Milen f6r dessa studier beaktas dock i tillimpliga
delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.
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3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedoms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som mojligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervjuer, fragor och portféljer samt sjilvvirdering och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behirskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna for bedémningen baserar sig pa malen for be-
démningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedémnings-
kriterierna utgor trosklar med vilkas hjalp det ar mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN INOM BRANSCHEN FOR
BYGGNADSPRODUKTER

1 § Examensdelarna

Yrkesexamen inom branschen for byggnadsprodukter bestar av obligatoriska och valfria
examensdelar, som kan viljas fran ett av sex kompetensomraden. Utéver dessa kan exa-
minanden avligga examensdelen Foretagsamhet. De examensdelar som till sin omfattning
motsvarar tvd examensdelar ar markta med tecknet *. Siffrorna i tabellen éver uppbygg-
naden av examen hinvisar till de paragrafer 1 nista kapitel som beskriver kraven pa

yrkesskicklighet.

Yrkesexamen inom branschen for byggnadsprodukter bestar av sex olika
kompetensomraden:

e Tillverkning av betongprodukter

e Tillverkning av keramiska produkter

e Tillverkning av stenbaserad byggisolering
e Tillverkning av stenbaserade byggskivor
e Tillverkning av basmaterial

e Tillverkning av pressad byggsten.
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YRKESEXAMEN INOM BRANSCHEN FOR BYGGNADSPRODUKTER

Obligatoriska delar

1. Kunskap om féretaget och arbetsmiljén

2. Materialkdnnedom ELLER 3. Produktionsstyrning och drift
Tillverkning Tillverkning av | Tillverkning av | Tillverkning av | Tillverkning | Tillverkning
av betong- keramiska stenbaserad stenbaserade av bas- av pressad
produkter produkter byggisolering byggskivor material byggsten

3 delar véiljs 2 delar véiljs 3 delar véljs 2 delar véiljs 3 delar vélis | 2 delar valjs
4. Tillverkning | 16. Tillverkning | 22. Smaéltning* | 29. Sikining, 35. Tillverk- 40. Tillverk-
av betong- av massa 23. Defibrering | krossning och ning av ning av
massa* 17. Pressning och uppsamling | malning massa massa

5. Tillverkning | och formgiv- 24. Héardning 30. Tillverk- 36. Branning | 41. Hantering
och hantering | ning och avkylning ning av massa | och avkyl- av formar

av formar* 18. Torkning 25. Ytbelagg- 31. Skivtill- ning* 42. Arme-

6. Utrustning 19. Banlagg- ning och skér- | verkning 37. Siktning, | ringsarbete
av formar ning ning 32. Torkning krossning, 43. Anvénd-
7. Armerings- | 20. Brédnning 26. Férpack- och s&gning malning och | ning av gjut-
arbete* 21. Rivning och | ning och pro- 33. Ytbeldgg- sortering* eller press-
8. Forspén- uppstapling duktkontroll* ning 38. Malning, | maskiner
ningsarbete 27. Tillverkning | 34. Skérning flotation och | 44. Hardning
9. Anvandning av blésull* eller annan filtrering* 45, Skarning
av gjut- och 28. Kvalitets- bearbetning 39. Kvalitets- | eller bearbet-
bearbetnings- kontroll av kontroll av ning
maskiner byggisolering* torrprodukter

10. Betong-

gjutning

11. Ytbehand-

ling och fin-

slipning

12. Material-

logistik

13. Logistik fér
betongelement
14. Kvalitets-
kontroll av be-
tongprodukter
15. Betong-
pumpning*

46.
47.
48.
49.

Finslipning, férpackning och lagring eller lastning
Arbetshandledning
Forflyttning av material eller produkter

En faststélld examensdel ur andra examina

Valfri examensdel
50. Féretagsamhet
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Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN INOM BRANSCHEN
FOR BYGGNADSPRODUKTER OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

1 § Kunskap om féretaget och arbetsmiljén

a) Krav pa yrkesskicklighet

Kdnnedom om féretaget
Examinanden dr 1 huvuddrag fértrogen med

e fOretagets organisationsstruktur och mal
e foretagets dgarunderlag

e foretagets produktstruktur

e de viktigaste konkurrenterna.

Examinanden kinner till och férstar
e de viktigaste nyckeltalen i féretaget

e hur delprocesserna fungerar inom den egna enheten och produktionsskedena inom
de olika delprocesserna

e principerna och milen f6r féretagets kvalitets-, sdkerhets- och miljéledning
e det egna arbetets betydelse som en del av den resultatrika verksamheten i foretaget.

FExaminanden kan

e anvinda data- och kommunikationssystem som ir i gemensamt bruk.

Kundkénnedom
Examinanden kidnner i huvuddrag till

e foretagets eller fabriksenhetens viktigaste kunder
e produkternas anvindning och kvalitetskrav ur slutkonsumentens synvinkel

e leverans- och kvalitetssikerhetens betydelse f6r bibehallandet av kundrelationerna
och foretagets konkurrenskraft.

Kcdnnedom om processen och produkterna
Examinanden kinner till och forstar

e huvuddragen i produkternas kostnadsstruktur
e produkternas ravaror och deras egenskaper med tanke pa produkten
e mirkningar som anknyter till en produkt.

Fxaminanden forstar

e hur det egna arbetsfiltet inverkar pa slutproduktens kvalitet.

Examinanden behirskar
e kvalitetskraven i anknytning till de egna arbetsuppgifterna samt sidkerhets- och
miljoriskerna
e de vanligaste grunderna f6r godkidnnande och underkinnande av produkter.
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Kdnnedom om arbetsmarknaden
Examinanden dr fértrogen med

hur féretagets anstillningsfragor samt deras mal dr organiserade.

FExaminanden forstar

de allminna principerna for arbetslagstiftningen och kollektivavtalet.

FExaminanden kan

handla i enlighet med foretagets férhandlingspraxis.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten i denna examensdel péavisas via samtal, intervijuer, skriftliga uppgifter

samt grupp- och sjalvvardering 1 sidan omfattning att man pa ett tillforlitligt sitt kan
konstatera att kompetensen motsvarar kraven pa yrkesskicklighet.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid att examinanden

kinner till det centrala om ett foretags struktur, verksamhetspolitik, processer,
produkter, kundbehov och bestimmelser

kommunicerar med begrepp som anvinds inom branschen

kinner till betydelsen av det egna arbetet med tanke pé féretagets framgang och
kundernas behov

forstar samarbetets (arbetskamrater, f6rmin och kunder) betydelse f6r
produktionen

forstar betydelsen av trygga och ergonomiska arbetsmetoder for en forstklassig
verksamhet

kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

ir fortrogen med anstillningsreglerna inom den egna branschen och vilken
betydelse det féretagsvisa férhandlingssystemet har f6r verksamhetens kvalitet.

2 § Materialkdnnedom (betongprodukter och pressad byggsten)

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden dr pé en allmin niva fértrogen med

materialteknikens grunder for betong, kalksandsmassa eller littbetongmassa, den

utrustning som anvinds vid framstillning av massa och de faktorer som inverkar pa

bearbetning av massa och pa dess gjutbarhet

de centrala egenskaperna hos de 6vriga ravarorna och deras anviandning i de pro-
dukter som han tillverkar (till exempel armeringsstal, fastjarn, virmeisolering och
ytmaterial), till exempel

— svetsbarhet
— bojlighet
— formbestindighet.
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Examinanden dr i huvuddrag fortrogen med foljande aspekter som hinfoér sig till produk-
terna inom den egna produktgruppen:
e innechallet i planeringsdokumenten
e produkternas funktion och anvindning som birande och icke—birande konstruk-
tioner, till exempel
— hur produkter i firdiga konstruktioner kopplas till varandra och till andra
konstruktioner
e grundliggande faktorer i anknytning till kvalitet och trygg anvindning, till exempel
— betydelsen av var armeringsstal, fastjarn och isolering ar placerade med tanke pa
hanteringen av produkten, dess funktion och livslingd
— betongens tryck- och dragspinning i produkter av betong, armerad betong eller
spannbetong
— fel som paverkar livslingden.

Examinanden beharskar
e sin stillning som sakkunnig inom den egna arbetsuppgiften som medlem av
arbetsgemenskapen och i férhallande till kunderna.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Kraven gillande material- och tillverkningsteknik, produkternas funktioner och anvind-
ning samt kinnedom om ansvar for kvalitet och sikerhet pavisas via samtal, intervjuer,
skriftliga uppgifter samt grupp- och sjilvvirdering i sidan omfattning att kraven pa yrkes-
skicklighet tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda.

Firdigheten att lisa arbetsritningar, vilket beh6vs vid elementproduktion, och de
Ovriga kraven pa yrkesskicklighet pavisas i samband med det fristiende yrkesprovet f6r de
valfria delarna.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande aspekter:

Examinanden
e ir fortrogen med funktionsprinciperna for betong-, kalksand- eller littbetong-
konstruktioner

e kan klarldgga hur de olika materialtekniska faktorerna inverkar pa kvaliteten,
mattnoggrannheten och hallbarheten hos de produkter som han tillverkar

e vet hur mattnoggrannheten paverkar kvaliteten pa monteringsarbetet samt
sikerheten under arbetets gang och vid anvindning

e behirskar vid behov tolkning av planeringsdokument sa att han kan arbeta
sjalvstindigt och planera arbetsmoment.
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3 § Produktionsstyrning och drift (keramiska produkter, stenbaserad
byggisolering, stenbaserade byggskivor och basmaterial)

a) Krav pa yrkesskicklighet

Produktionsstyrning
Examinanden kinner till

e huvudprinciperna for foretagets produktionsstyrning

e vikten av produktionsstyrning for processhanteringen.
Examinanden forstar

e principerna for den produktionsstyrning som anvands i foretaget och hur viktig den
ar for att produktionen skall vara flexibel

e Dbetydelsen av att materialflédet passerar i ritt tid inom produktionen och med hjalp
av de mitare som anvinds hur viktig tiden f6r genomflodet ér f6r produktionen

e hur viktiga férandringarna i produktionsrytmen ar med tanke pa kundtillfreds-
stallelsen.
Examinanden kan

e handla enligt produktionsstyrningssystemet

e oora de rapporter, bestillningar och upptdljningar av tillverkningen som anknyter
till produktionsstyrningen och andra liknande uppgifter

e handla ritt vid produktionsférindringar och -storningar (avvikande tidtabeller, fel 1
arbetsordern, stoérningar i materialtillférseln och nir produktionstidtabellen inte
héller).

Drift
Examinanden ar foértrogen med

e de kritiska maskinerna och utrustningen inom det egna arbetsfiltet med tanke pa
verksamhetens kvalitet

e systemen for forhandsservice och kontroll av utrustningen inom den egna
produktionsenheten

e de vanligaste faktorerna som férorsakar storningar i produktionsprocessen

e allminna riskfaktorer i produktionsenheten.
Examinanden forstar

e hur viktig storningsfri drift pa en fabrik dr f6r produktionen
e cnergiformerna och bruksférnédenheterna pa ett foretag

e principerna for foretagets underhallssystem och hur det verkar samt hur viktig
forhandsservice édr for en stérningsfri produktion.

Examinanden beharskar

e ritt och siker anvindning av maskiner, organoleptisk tillstindskontroll samt, inom
ramen f6r de egna arbetsuppgifterna, servicerutiner av maskiner under anvindning

e storningar i verksamheten och rapportering av storningar
e riddnings-, skydds- och nédatgirder i allméinna risksituationer.

Examinanden kan
e identifiera de vanligaste orsakerna till kvalitetsbrister inom det egna arbetsfiltet.
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b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten 1 denna examensdel pavisas via samtal, intervijuer, skriftliga uppgifter
och simulering av verksamheten samt grupp- och sjilvvirdering i sidan omfattning att
kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Yrkesskickligheten kan ocksa
pavisas i samband med det fristaiende yrkesprovet for de valfria delarna.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid att examinanden
e kan handla i enlighet med verksamhetsféreskrifterna och kvalitetssystemet

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sin arbetsuppgift

e kan handla flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskam-
rater och forman

e fOrstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter
e kanner till betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens kvalitet.

TILLVERKNING AV BETONGPRODUKTER

Examen bestir av tvad (2) obligatoriska delar och valfria delar, av vilka tre (3) skall viljas.
De examensdelar som till sin omfattning motsvarar tva examensdelar har mirkts med
tecknet *.

4 § Tillverkning av betongmassa *

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kidnner till

e Kklassificeringen som giller hiardhet, bojlighet, koldhirdighet och livslingd f6r be-
tong samt kraven som olika férhallanden stiller pa dess beteende och hanterbarhet.

FExaminanden kan
e ienlighet med planeringsdokument tillverka betong med anvindning av ritta
material, arbetsmetoder och ritt arbetsordning.

Examinanden beharskar
® proportionering av betong

e hela tillverkningsprocessen fran lagring till transport av ravaror, blandning av mas-
sa, grundlidggande service av utrustning, skétsel av stérningar och kvalitetskontroll.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom betongtillverkning 1 sidan omfattning att kraven pa
yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.
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Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken
framgar:

® proportionering av betong

e funktionsprinciperna for tillverkningsautomatiken och dess servicebehov

e f6rmadga att fOrutse och dtgirda stérningssituationer

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid féljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.
e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller kraven i bestimmelser, planer och anvisningar.
e Examinanden handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer.
e Arbetet utfors sjalvstindigt och med den snabbhet som kravs av en yrkesman.
e Arbetsmetoderna ar ergonomiska och sikra.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

5 § Tillverkning och hantering av formar *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden dr fértrogen med och forstar
e tecknen och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument
e betydelsen av formarbete med tanke pa kvaliteten hos den produkt som skall gjutas.

Vid produktion av vigg-, stom-, skiv- eller specialelement kan examinanden
e planera och tillverka formkonstruktioner av de material som anvands
e satta thop formar av fortillverkade eller begagnade delar
e utféra montering, stagning och bindning av formar pi ett gjutunderlag inklusive
mitning

e riva och rengora formar.

I arbetshelheten ingdr ocksé f6rflyttning av redskap och uppritthéillande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden tillverkar och
satter ihop firdiga formar i sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan pavisas
vara uppfyllda.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken
framgar:

e uppskattad teoretisk mangd material och tillbeh6r som beh6évs och uppskattat

svinn

e uppskattad tidsatging for arbetet

e arbetsordning

e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som beho6vs

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

19



c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid foéljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kuvaliteten pa arbetet och speciellt mattnoggrannheten uppfyller kraven pa
produktens kvalitet som stills i ritningarna och andra planeringsdokument.

e Arbetet utfors sjalvstindigt och med den snabbhet som krivs av en yrkesman.
e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

e [ arbetet anvands dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

6 § Utrustning av formar

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till och forstar
e beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument ocksa i
sadan omfattning att han kan uppticka eventuella mitfel 1 tillverkningen eller i
armeringen av formar
e hur viktig noggrannhet i arbetet ar med tanke pa kvaliteten pa produkten samt pa
dess funktion.

Vid produktion av vagg-, stom-, skiv- eller specialelement kan examinanden
e utféra montering, stagning och bindning av formar pa ett gjutunderlag samt
mitning
e olja formar och gjutunderlag samt breda ut retarderingsmedel som anvinds for
fasadformar
e utféra montering av ursparningar, genomforingar, eluttag, ror, fastjarn, isolering
och andra tillbehor.

I arbetshelheten ingar ocksa forflyttning av redskap och uppritthéllande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden monterar och
river (vid behov) samt utrustar formar i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
kan pavisas vara uppfyllda.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken
framgar:

e uppskattad tidsatgang for arbetet

arbetsordning

uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som beh6vs
e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid foéljande aspekter:

Arbetsplanen dr genomforbar.

Kwvaliteten pa arbetet och speciellt mitnoggrannheten uppfyller kraven pa
produktens kvalitet som stills i ritningarna och andra planeringsdokument.

Examinanden kan reagera och fista férmannens uppmarksamhet pa eventuella fel i
tidigare arbetsmoment.

Arbetet utfors sjalvstandigt eller som medlem av en arbetsgrupp med den snabbhet
som krivs av en yrkesman.

Arbetsmetoderna dr ergonomiska och sikra.
I arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

7 & Armeringsarbete *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kidnner till och forstar

beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument i sadan
omfattning att han ocksa kan uppticka eventuella inkonsekvenser i planerna

funktionsprinciperna for armerade betongkonstruktioner
tekniska bestimmelser och foreskrifter som anknyter till det egna arbetet
betydelsen av egen kvalitetsgranskning och kvittering av arbetsmoment.

Vid produktion av stom-, skiv-, vigg eller specialelement kan examinanden

ta emot och lagra stél
kapa, b6ja och binda stal samt anvinda fardigt armeringsstal

binda i armeringsstal sidana delar som hanfor sig till fastsittning och utrustning av
element (pelarskor, konsoler, ankarjirn, ursparningar)

pa ratt stalle montera och binda armeringsstal i formar

kontrollera matt.

I arbetshelheten ingar ocksé f6rflyttning av redskap och uppritthéillande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér armerings-
arbeten i1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan pavisas vara uppfyllda.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

kaplista och berakning av materialatgang

uppskattad tidsdtgang for arbetet

arbetsordning

uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behovs
programmering av de maskiner som behévs

trygeandet av kvaliteten och arbetarskyddet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid foéljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kvaliteten pa arbetet uppfyller kraven pd mitnoggrannhet samt 6vriga kvalitetskrav
1 ritningar och andra planeringsdokument.

e Examinanden kan reagera och fista férmannens uppmirksamhet pa eventuella
inkonsekvenser 1 planerna.

e Kuvalitetsévervakningen inklusive kvittering av arbetsmomenten fungerar.

e Arbetet utfors sjilvstindigt eller som medlem av en arbetsgrupp med den snabbhet
som kravs av en yrkesman.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.
e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

8 § Forspdnningsarbete

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med och forstar
e beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument

e funktionsprinciperna fér armerade och spinda betongkonstruktioner och de
tekniska bestimmelser och foreskrifter som hinfor sig till det egna arbetet.

Examinanden kan enligt myndigheternas bestimmelser och foreskrifter samt enligt
reglerna for varje produktlinje

e utféra dragning av spannlinor, skyddsatgarder och montering av skyddshylsor (som
térhindrar vidhiftning) pa gjutlinjerna

e Lkontrollera matt

e spinna och avspanna.

I arbetshelheten ingar dven forflyttning av spannlinor och uppritthillande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabrikstorhallanden utfér spianning
av betongprodukter i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan pavisas vara
uppfyllda.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:
e den mingd spannlinor eller traid som beh6vs samt kvalitet
e uppskattad tidsatging for arbetet
e arbetsordning

e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap, stillningar och den utrustning som
behovs

e programmering av den utrustning som behovs
e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid foéljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kvaliteten pa arbetet upptyller ritningarnas och planeringsdokumentens krav pa
produktens kvalitet

e [orspianningsarbetet dokumenteras enligt anvisningarna f6r respektive produktlinje.

e Arbetet utfors sjalvstindigt och som medlem av en arbetsgrupp med den snabbhet
som krivs av en yrkesman.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.
e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

9 § Anvandning av gjut- och bearbetningsmaskiner

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till och férstar
e beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument
e specialkraven pa bearbetning av betongmassa samt pa dess egenskaper
e olika betongkvaliteters beteende 1 samband med gjutning.

Fxaminanden kan

e anvinda gjut-, mirknings-, griv-, stans-, sig- och andra arbetsmaskiner i samband
med glidformsgjutna produkter med iakttagande av den matnoggrannhet som
kravs.

I arbetshelheten ingar dven inledande och avslutande arbeten i anslutning till anvandning-
en av arbetsmaskiner, uppritthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen samt (vid
behov) rivning, forflyttning och rengéring av formar.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden i samband med
gjutna och glidformsgjutna produkter med hjilp av arbetsmaskiner tillverkar dven griv-,
stans-, sag- och andra arbeten i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan
pavisas vara uppfyllda.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e uppskattad teoretisk mangd material och uppskattat svinn

e uppskattad tidsatgang for arbetet

e arbetsordning

e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behovs
e programmering av de maskiner som behovs

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid foéljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kvaliteten pa arbetet upptyller ritningarnas och planeringsdokumentens krav pa
produktens kvalitet.

e Arbetet utfors sjilvstindigt eller som medlem av en arbetsgrupp med den snabbhet
som kravs av en yrkesman.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.
e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
® Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

10 § Betonggjutning

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kanner till och forstar

® beteckningarna och innehallet 1 ritningar och andra planeringsdokument ocksa i
sadan omfattning att han kan uppticka eventuella brister i planeringen eller 1
tidigare arbetsmoment

e cgenskaperna och beteendet hos olika betongkvaliteter i betongerings-, bindnings-
och hirdningsskedet

e betydelsen av egen kvalitetsgranskning och kvittering av arbetsmoment.

Examinanden kan

e utfoéra betongering av produkter samt uppfoljning och skyddsatgirder

e f6r hand montera form-, gjut- och fastjiarn f6r badrum och andra specialomraden i
samband med glidformsgjutna produkter inklusive ursparning for gravning samt
mitning

e finslipning av gjutna ytor innan betongen har hardnat

e rivning och rengdring av formar.

FExaminanden beharskar

e metoderna for virmebehandling och justering av temperaturen i samband med
hirdning av produkter.

I arbetshelheten ingdr ocksé f6rflyttning av redskap och uppritthillande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér betonger-
ing och i samband med betongeringen utrustningsarbeten beroende pa produkten i sidan
omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan pavisas vara uppfyllda.

Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken
framgar:

e uppskattad teoretisk mangd material och uppskattat svinn

e uppskattad tidsatging for arbetet
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e arbetsordning
e uppgifter om de maskiner och den utrustning som beh6vs
e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fasts sirskild uppmirksamhet vid f6ljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller ritningarnas och planeringsdokumentens krav pa
den tekniska kvaliteten samt pa mattoleransen och utseendet hos produkten.

e Examinanden kan reagera och fista f6rmannens uppmirksamhet pa eventuella fel i
tidigare arbetsmoment.

e Kuvalitetsévervakningen inklusive kvittering av arbetsmomenten fungerar.

e Arbetet utfors sjalvstindigt eller som medlem av en arbetsgrupp med den snabbhet
som krivs av en yrkesman.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.
e [ arbetet anviands dndamalsenlig personlig skyddsutrusning.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

11 § Ytbehandling och finslipning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar
e arkitekturens krav i samband med olika ytbehandlingar.

Examinanden kianner till

e materialen som anvinds vid finslipning och reparation samt de direktiv som hinfor
sig till anvindningen av dem

e de sirdrag hos olika ytbehandlingar som betongteknologin har resulterat i.

I reparations- och finslipningsuppgifter
I finslipnings- och reparationsskedet kan examinanden

e reparera saidana brister i konstruktionen som kraver 16sningar av formgivaren
e lappa sma sprickor, utfora byte av ytmaterial och andra reparationer som inte giller
sjalva konstruktionen

e utfbra finslipning och reparation av ytor si att produktens utseende uppfyller
kraven i anvisningar och planeringsdokument.

Vid ytbehandling av hégklassiga specialfasader
Examinanden beharskar

e arbetsmetoderna for behandling av de hirdade ytorna i fasadelement samt de
héllfasthets- och andra egenskaper som krivs av en produkt i nedanstiende
behandlingsskede

e anvindningen av de maskiner och den utrustning som behévs for olika
ytbehandlingsmetoder

e hilso- och arbetarskyddsrisker i anknytning till olika ytbehandlingsmetoder
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e arbetsmetoderna fOr minst tva sitt att hantera hirdade ytor fran féljande grupper:
fintvatt, bultning, sandblistring, slipning, patinering, lasering och grafisk betong.

I arbetshelheten ingdr ocksé f6rflyttning av redskap och uppritthéillande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabrikstérhallanden utfér finslipning
och efterbehandling av betongprodukter eller behandling av hirdade ytor i sidan omfatt-
ning att kraven pa yrkesskicklighet kan pavisas vara upptyllda.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e beskrivning av de material och arbetsprestationer som anvinds vid olika finslip-
nings- och ytbehandlingsmetoder samt av kraven som stills pa elementytor fére en
behandling

e uppskattad tidsatgang for arbetet i samband med olika behandlingsmetoder
e arbetsordning f6r olika behandlingsmetoder

e uppgifter om de maskiner och den utrustning som behovs

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid féljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Examinanden kan vilja riktiga forfaringssitt i olika finslipnings- och
reparationssituationer.

e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller de visuella kraven som stills i arbetsbeskrivningen
och andra planeringsdokument.

o Kvalitetsévervakningen inklusive kvittering av arbetsmoment och ”produkten
firdig” fungerar.

e Arbetet utfors sjlvstindigt och med den snabbhet som kravs av en yrkesman.

e Materialtekniken och arbetsmetoderna som ingar i examensdelen ar under kontroll.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

12 § Materiallogistik

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med

e de grundliggande egenskaperna och kvalitetskraven f6r de material som skall
behandlas samt deras anvindning

e ritt lagring av material och tillbehor.
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Examinanden ir fortrogen med och behirskar logistikkedjan f6r material i fabriksmiljo

inklusive

e mottagning av ravaror och tillbehor, Gvervakning av att kedjans moment uppfyller

kraven i bestimmelserna och bestillningarna och (vid behov) reklamation av
avvikelser

e systematisk skotsel av materiallagren

e distribution till arbetspunkterna lings produktionslinjerna

e lagerbokforing

e uppritthallande av ordning och reda 1 lagren bade inomhus och utomhus.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas vid arbetspunkterna genom sadant arbete som kraven pa

yrkesskicklighet stiller. Beharskandet av de fardigheter, kunskaper och bestimmelser som
behovs 1 arbetet kan kontrolleras ocksa muntligt samt via intervjuer i en milj6 dar material

och tillbehor anvinds.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e utredning av foretagets praxis for kontroll av kvaliteten pa ravaror och tillbehor

e praxis for reklamation vid avvikande situationer
e praxis for lagerbokforing
e beskrivning av ratt lagring av material och distribution till arbetsplatserna

e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behovs vid
hantering av material och tillbeh6r

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.
e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven i arbetsbeskrivningarna.

e Transporterna och lagringen sker i enlighet med hanteringsanvisningarna och
—bestimmelserna.

e Arbetet utfors sjilvstindigt och professionellt.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

e [ arbetet anviands dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Arbetspunkterna ir stidade och fyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.

13 § Logistik fér betongelement

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med

e de grundliggande egenskaperna och kvalitetskraven f6r de produkter som skall

behandlas samt med anvindningen av dem

e riktiga sitt att utfora lyftning, stagning, skyddsatgirder och lagring av olika element
och andra produkter samt med anvandningen av lyftkranar och transportmedel

e transportklasserna och praxis for transporttillstand for olika element samt med

arbetarskyddsbestimmelserna och —anvisningarna.
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FExaminanden kan

forflytta och lagra element och andra produkter pa ett sikert sitt med iakttagande
av lastningsférhdllandena och —ordningen

skota produktlager med ordning och reda och sa att lagren ér skyddade

lasta (bl.a. gora firdiga laster), binda och skydda produkter i enlighet med
bestimmelser och féreskrifter
uppritthillande av ordning och reda 1 lagren bade inomhus och utomhus.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas vid arbetsplatserna genom sadant arbete som kraven pa yrkes-
skicklighet stiller. Behirskandet av de firdigheter, kunskaper och bestimmelser som
behovs 1 arbetet kan kontrolleras ocksa muntligt och via intervjuer i arbetsmiljon.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

arbetsordning

praxis for uppfoljning av ett produktlager

uppgifter om riktiga sitt att utfora lyftning, forflyttning och stagning av produkter
samt skyddsatgirder

uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behovs f6r
hantering av produkter

transportklasser och —tillstaind

beaktande av ordningsfoljden f6r monteringen vid planering av lastningen

hur lasterna binds och skyddas under transport

hur en firdig last gors

praxis for leverans av diverse tillbeh6r och monteringsdelar som f6ljer med lasten
till byggarbetsplatserna

tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid féljande aspekter:
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Arbetsplanen dr genomférbar.

Kvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven i arbetsbeskrivningarna.
Lyftning, flyttning, stagning och skydd sker enligt hanteringsanvisningarna
och —bestimmelserna.

Arbetet utfors sjilvstindigt och professionellt.

Arbetsmetoderna dr ergonomiska och sikra.

I arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
Arbetspunkterna ar stidade och fyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.



14 § Kvalitetskontroll av betongprodukter

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden dr fértrogen med

kvalitetskraven pa betongprodukter och metoderna for kvalitetsovervakning

centrala bestimmelser, férordningar, varudeklarationer och féreskrifter som giller

kvaliteten pa betongprodukter

sittet pa vilket cement och vatten samt stom-, blandnings- och tillsatsmedel
inverkar pa egenskaperna hos firsk massa

sittet pa vilket cement och vatten samt stom-, blandnings- och tillsatsmedel
inverkar pa de hallfasthets- och bestindighetsegenskaper pa lang sikt som finns
beskrivna i myndighetsbestimmelser och féreskrifter

anvindnings-, sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den
utrustning som anvinds i arbetet.

Examinanden dr fértrogen med och behirskar

sadan provtagning, tagning av provexemplar, testning och mitning som hor till
kvalitetsgranskning av betong och stenkomponenter

den rapportering som myndighetsbestimmelserna, den externa kvalitetsgransk-
ningen och foretagets kvalitetssystem kraver

reparationsatgirder tillsammans med férmannen och produktionspersonalen i
samband med kvalitetsbrister

de atgirder som hianfor sig till modeller, provexemplar och testning for utveckling

av produkter
anvindning av de datasystem som behovs i arbetet.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten

som anknyter till kvalitetskontroll i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer,

simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjalvvirdering anvindas i sidan om-
fattning att kunskapskraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av

tilliggstardigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet kan
kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmarksamhet vid féljande
aspekter:

Fxaminanden

handlar i enlighet med bestimmelserna, anvisningarna och kvalitetssystemet
forstar produkt- och kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

forstar betydelsen av sin egen verksamhet f6r hela produktionsprocessen
klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation
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e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning
e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

15 § Betongpumpning *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden behiarskar hela arbetshelheten inklusive
e granskning och istindsittande av utrustningen
e resning av en pumpenhet vid en byggarbetsplats enligt arbetarskyddsforeskrifterna

e betongpumpning i enlighet med planeringsdokumenten och kvalitetskraven samt
med anvindning av riktiga arbetsmetoder och med iakttagande av ritt arbetsordning

e rengOring av utrustningen

e identifierar fel i pumpen och problem med betongmassan vid eventuella stérningar.

Examinanden identifierar arbetarskyddsaspekterna i alla situationer och undviker
medvetna risker.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i arbetsplatsférhallanden utfér pump-
ningsarbete i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan pavisas vara uppfyllda.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten i examensdelen av vilken framgar:

e uppskattad tidsatging for arbetet

e arbetsordning

e utrustning och praxis for service av den

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande aspekter:
e Arbetsplanen ir genomforbar.
e Betongeringsarbetet och —snabbheten uppfyller kvalitetskraven f6r arbetsprojektet.
e Arbetet utfors sjalvstindigt och med den snabbhet som kravs av en yrkesman.
e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.
e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.
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TILLVERKNING AV KERAMISKA PRODUKTER

Examen bestir av tvad (2) obligatoriska delar och av valfria delar, av vilka tva (2) skall
viljas. De examensdelar som till sin omfattning motsvarar tva examensdelar ar markta
med tecknet *.

16 § Tillverkning av massa

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e rivarorna som anvands for tillverkning av massa samt deras egenskaper
e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitetskraven

e de maskiner och den utrustning som anvinds vid framstillning av massa samt deras
funktionsprinciper

e sakerhets- och milj6foreskrifterna som giller de maskiner och den utrustning som
han anvander.

Examinanden kan
e tillverka massa enligt givna instruktioner

e utfora hela tillverkningen av massa inklusive lagring och forflyttning av ravaror
samt blandning av massa

e forutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning
e dokumentera produktionen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér arbeten
som anknyter till tillverkning av massa 1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av
verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas 1 sidan omfattning att kun-
skapskraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfardighet-
er samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras
ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkes-
provet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid fo6ljande aspekter:

Examinanden
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem
e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation
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e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

o f{orstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter.

17 § Pressning och formgivning

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kanner till
e pressmassans egenskaper och principerna for tillverkningsprocessen
e olika metoder f6r formgivning.

Examinanden forstar

e hur viktig instillningarna och justeringen av en pressmaskin dr f6r produktens
kvalitet.

FExaminanden kan
e forbereda en kompressor for ett arbetspass

e oora riktiga installningar och justeringar pa en kompressor inklusive
formgivningsverktyg

e arbeta vid en kompressor

e underhailla sina arbetsredskap och de formar (formgivningsverktyg) som anvinds
samt utféra daglig service pa maskinerna.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till pressning och formgivning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskick-
lighet kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simuler-
ing av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning
att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggs-
ardigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet kan kont-
rolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva
yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen
Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmarksamhet vid féljande:
Examinanden

e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter
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e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

18 § Torkning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner till
e principerna for torkning
o sikerhetsforeskrifterna for de maskiner och den utrustning som han anvinder.

Examinanden forstar
e betydelsen av det aktiva torkskedet for en produkt.

Examinanden kan

e ooOra riktiga instillningar och justeringar for en virmetunnel
e Overvaka verksamheten i en virmetunnel

e utfora de dagliga underhallen vid sin arbetspunkt.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till torkning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konsta-
teras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjalvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskaps-
kraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfardigheter
samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter
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e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

19 & Banlaggning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med

e funktionsprinciperna och sikerhetsforeskrifterna f6r de maskiner och den
utrustning som anvinds vid banliggning.

Examinanden kan
e utfora korrekta instillningar och justeringar pa banliggningsutrustningen
e Overvaka banliggningsverksamheten
e utfora det dagliga underhallet vid sin arbetsplats.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér arbeten
som anknyter till banldggning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan kons-
tateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskaps-
kraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfirdigheter
samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstir betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
direfter

e kianner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation
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e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

o f{orstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter.

20 § Brdnning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e konstruktionen pa ugnar, deras funktionsprinciper och styrningsautomatik
e bestimmelserna i anknytning till anvindningen av olika energiformer
e sakerhetsriskerna i samband med anvindningen av brinnugnar.

Examinanden forstar

e olika reaktioner och férindringar i keramiska ravaror och material i de olika
skedena av brinning

e vilken ekonomisk betydelse en lyckad brinning har f6r produktens
tillverkningsprocess.

Examinanden kan
e programmera olika brinningsprogram for olika ugnar och 6vervaka dem
e Overvaka ugnens skick och underhalla utrustningen regelbundet
® pi ett ekonomiskt och dndamalsenligt sitt rada in materialet i ugnarna.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér arbeten
som anknyter till brinning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konsta-
teras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskaps-
kraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfirdigheter
samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmarksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstir betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
dérefter
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e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

21 § Rivning och uppstapling

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med
e de ritta sitten att montera, transportera och mellanlagra produkter som kommer
fran branningen
e funktionsprinciperna for forpackningsmaskinerna for olika produkter
e ordningen i ett lager.

Examinanden forstar

e hur viktig en forstklassig rivning och uppstapling efter brinningen ér for
produktens kvalitet.

Examinanden kan
e anvinda de maskiner och den utrustning som behovs vid rivning och uppstapling
e utfora de ritta justeringarna for de maskiner och den utrustning som han anvinder
e utfora daglig service pa de maskiner och den utrustning som han anvinder
e rapportera om storningar och avvikelser
e anvinda de datasystem som behovs.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér arbeten
som anknyter till rivning, uppstapling och férpackning i sidan omfattning att kraven pa
yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestation-
er, simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sadan
omfattning att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet
av tilliggsfiardigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet
kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar dérefter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

TILLVERKNING AV STENBASERAD BYGGISOLERING

Examen bestar av tvd (2) obligatoriska delar och valfria delar, av vilka tre (3) skall viljas.
De examensdelar som till sin omfattning motsvarar tva examensdelar har mérkts med
tecknet *.

22 § Smadltning *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med
e rivarorna som anvands i processen och deras grundliggande egenskaper
e olika typer av ugnar som anvands vid smiltning samt deras funktionsprinciper
e de olika energiformerna som anvinds vid smiltning
e metoderna for kvalitetsgranskning och kvalitetskraven

e sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den utrustning som han
anvandet.

FExaminanden forstar

e satten pa vilka olika ravaror inverkar pa sammansittningen av smalta och fardig

bergull
e kraven som defibrering stiller pa smalta.
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Examinanden kan
e skota mottagning av ravaror
e framstilla smalta enligt instruktioner
e justera mingden av smalta enligt produktens behov
e forutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning
e berikna jarnatgang
e dokumentera produktionen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till smiltning 1 saidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konsta-
teras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskaps-
kraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfirdigheter
samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesskickligheten fasts sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
direfter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar dérefter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter.
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23 § Defibrering och uppsamling

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e olika typer av fibrer
e de grundliggande egenskaperna for bindemedel

e sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den utrustning som han
anvinder samt deras funktionsprinciper

e kvalitetskraven for en produkt.

FExaminanden forstar
e principerna for framstallning av bindemedel och harts
e vilken betydelse bindemedlet har f6r en produkt.

Examinanden kan
e justera centrifuger och andra apparater enligt givna instruktioner
e rapportera om storningar och avvikelser
e forutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning
e byta en centrifug
e helhetsbetonat skota defibrering.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér arbeten
som anknyter till defibrering och uppsamling i sidan omfattning att kraven pa yrkesskick-
lighet kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simuler-
ing av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning
att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggs-
fardigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet kan kont-
rolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva
yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och f6rman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning
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e kianner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

e fOrstar kundvisa kvalitetskrav och handlar direfter

e forstar hur viktig den egna verksamheten dr for slutproduktens kvalitet

e inser sina moijligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

24 § Hardning och avkylning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e funktionsprinciperna fér de maskiner och den utrustning som anvinds i arbetet
e metoderna for kvalitetsgranskning och kvalitetskraven pa en produkt
e sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den utrustning som han
anvinder.

Examinanden kan

e oora instillningar pa hirdningsugnen och maskinerna och utrustningen pa en
avkylningsavdelning samt underhalla dem dagligen

e rapportera om storningar och avvikelser

e anvinda de datasystem som behovs

e Overvaka kvaliteten

e tillverka en produkt som uppfyller kundens krav pa matt, form och andra
egenskaper

e dokumentera produktionen

e utfbra ytbehandlingar som gérs i en hirdningsugn.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér arbeten
som anknyter till hirdning och avkylning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan om-
fattning att kunskapskraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behdrskandet av
tilliggstirdigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet kan
kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesskickligheten fasts sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen
e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter
e kinner till det féregaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem
e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter
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e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och storningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och f6rman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning

e kianner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

e fOrstar kundvisa kvalitetskrav och handlar direfter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

25 § Ytbelaggning och skdrning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kanner till
e funktionsprinciperna fér de maskiner och den utrustning som anvinds i arbetet
e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitetskraven pa en produkt

e sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den utrustning som han
anvandet.

Examinanden kan
e stilla in och utféra och service pa de maskiner och den utrustning som han anvinder
e rapportera om storningar och avvikelser
e anvinda de datasystem som behovs
e Overvaka kvaliteten
e tillverka en produkt som uppfyller kundens krav pa matt, form och andra
egenskaper
e dokumentera produktionen
e utfbra ytbeligening som féljer pa behandlingen i hirdningsugn.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér arbeten
som anknyter till ytbeldggning och skirning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskick-
lighet tillf6rlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetspresta-
tioner, simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvardering anvandas i sadan
omfattning att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet
av tilliggsfirdigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet
kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesskickligheten fasts sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter
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e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

26 § Foérpackning och produktkontroll*

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner till
e funktionsprinciperna for forpackningsmaskiner
e forpacknings- och upplagringsstandarderna for en produkt
e olika forpackningsmetoder och —material

Examinanden kan
e sjalvstandigt viga och forpacka en produkt f6r hand eller med maskin
e utfbra justeringar av en férpackningsmaskin
e identifiera och sirskilja visuella brister pa en produkt
e ecnligt anvisningar utfora kvalitetsmatningar pa en produkt
e skota etikettering
e skota dokumentering av produktionen
e anvinda de datasystem som behé6vs 1 arbetet
e handla i enlighet med produktvisa kvalitetskrav.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér arbeten
som anknyter till f6rpackning och produkttillsyn i sidan omfattning att kraven pa yrkes-
skicklighet tillf6rlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetspres-
tationer, simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i
sadan omfattning att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirs-
kandet av tilliggsfirdigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r
arbetet kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkom-
mer under sjilva yrkesprovet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:

Fxaminanden:

handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

kanner till det foregaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

klarar sjalvstindigt av sina arbetsuppgifter

anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning
kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen
torstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

inser sina moijligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

27 § Tillverkning av bl&sull *

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kinner till

ravarorna for blasull

funktionsprinciperna f6r en blasulls- och en sidomatad maskin

kvalitetskraven for blisullens ravara

férpacknings- och upplagringsstandarderna for produkter

metoderna for kvalitetskontroll och kvalitetskraven for olika produkter av blasull

sikerhets- och miljoféreskrifterna f6r de maskiner och den utrustning som han
anvander

riskkartligening.

FExaminanden kan

utfora justering och dagligt underhall pa de maskiner och den utrustning som han
anviander

rapportera om storningar och avvikelser

anvinda de datasystem som behovs

tillverka en produkt som uppfyller kundens kvalitetskrav
dokumentera produktionen.
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b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till framstillning av blasull i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjalvvirdering anvindas i sidan om-
fattning att kunskapskraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av
tilliggstardigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet kan
kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmarksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstir betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kanner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o fOrstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

28 § Kvalitetskontroll av byggisolering *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e kvalitetskraven for en produkt och metoderna for kvalitetskontroll (mitmetoderna)

e de grundliggande egenskaperna hos bindemedel och hur tilliggsbindemedel
inverkar pa en produkt

e framstillningsprocessen for bergull

e reparationsatgirderna nir kvaliteten eventuellt underskrids

e bruksanvisningarna och sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den
utrustning som anvinds i arbetet

e riskkartliggning.
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Examinanden kan
e oOvervaka tillverkningen av en produkt som uppfyller kundens kvalitetskrav
e identifiera kvalitetsbrister och kdnner till principerna for reparationsatgirder for att
avldgsna bristerna

e aktivt atgirda kvalitetsbrister och strava efter att klarldgga orsaken till dem i sam-
arbete med den 6vriga personalen for produktionslinjen sa att de avtalade kvalitets-
kraven uppfylls

e rapportera om avvikelser i kvaliteten och om reparationsatgarder
e anvinda de datasystem som behovs
e dokumentera produktionen 1 anknytning till kvalitetskontroll.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till kvalitetskontroll i saidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet till-
torlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simu-
lering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning
att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfiar-
digheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet kan kontrol-
leras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva
yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmarksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstir betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kianner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e Kklarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e fOrstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina moéjligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.
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TILLVERKNING AV STENBASERADE BYGGSKIVOR

Examen bestir av tvad (2) obligatoriska delar och valfria delar, av vilka tva (2) skall viljas.
De examensdelar som till sin omfattning motsvarar tva examensdelar har mirkts med
tecknet *.

29 § Sikining, krossning och malning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar foértrogen med

e funktionsprinciperna och sikerhetsféreskrifterna f6r de maskiner och den utrust-
ning som anvinds vid siktning, krossning och malning.
Examinanden kan

e utfora korrekta instillningar och justeringar pa de maskiner och den utrustning som
anvands

e Overvaka siktnings-, krossnings- och malningsarbete
e Overvaka utrustningens skick i enlighet med foretagets praxis
e utfora dagligt underhill vid sin arbetspunkt.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér arbeten
som anknyter till siktning, krossning och malning av ravaror som behévs f6r framstillning
av massa inom skivproduktion i sidan omfattning att kraven pé yrkesskicklighet kan kon-
stateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskapskra-
ven tillf6rlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfirdigheter samt
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund foér arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning
e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen
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forstir kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter
torstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet
inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter.

30 § Tillverkning av massa

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kan

framstilla massa som uppfyller kraven

skota mottagning av ravaror

justera de olika ravarornas kvantitativa férhillanden vid framstillning av massa
férutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning
rapportera om storningar och avvikelser under processens ging

utféra de kvalitetsmatningar som behovs

dokumentera produktionen

anvinda de datasystem som behovs.

I arbetshelheten for framstallning av massa ingar

mottagning av rdvaror
blandning av ravaror till massa

6vervakning av de maskiner och den utrustning som anknyter till framstillning av
massa

rapportering som hanfor sig till framstallning av massa
uppratthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér arbeten
som anknyter till framstillning av massa 1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
kan konstateras vara uppfyllda.

Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

berakning av ravarorna inklusive blandningsproportioner och 6vriga tillbehor

utredning av de arbetsredskap, maskiner och den utrustning som behévs vid
framstillningen

utredning av arbetsordningen
tryggandet av kvaliteten
tryggandet av arbetarskyddet
uppskattad tidsdtgang for arbetet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Arbetsplanen dr genomférbar.
Kwvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven for framstallning av massa.
Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

47



Arbetsplatsen ir stidad och uppfyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.
I arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
Arbetet utférs med den snabbhet som krivs av en yrkesman.

31 § Skivtillverkning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kan

handla i enlighet med kraven och foreskrifterna i en skivtillverkningsprocess
anvinda och underhalla de maskiner och den utrustning som behévs vid
skivtillverkning

forutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning
rapportera om storningar och avvikelser under processens ging

utfoéra de kvalitetsmatningar som beh6vs

dokumentera produktionen

anvinda de datasystem som behévs.

I arbetshelheten for skivtillverkning ingar

de férberedande arbeten som hinfoér sig till skivtillverkning

skotsel av en skivtillverkningsprocess

overvakning av de maskiner och den utrustning som anvinds vid skivtillverkning
rapportering 1 anknytning till skivtillverkning

uppritthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden tillverkar skivor i
sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

berikning av den mingd massa och dvriga tillbeh6r som behévs vid
skivtillverkning

utredning av de arbetsredskap, maskiner och den utrustning som behévs vid
tillverkningen

utredning av arbetsordningen
trygeandet av kvaliteten
trygeandet av arbetarskyddet
uppskattad tidsatgang for arbetet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande:
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Arbetsplanen dr genomforbar.

Kvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven pa skivtillverkning.
Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

Arbetsplatsen ir stidad och uppfyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.
I arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

Arbetet utférs med den snabbhet som krivs av en yrkesman.



32 § Torkning och sdgning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan
e handlai enlighet med kraven och féreskrifterna i en torknings-/sagningsprocess
e anvinda och underhilla de maskiner och den utrustning som beho6vs i en process
e forutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning
e rapportera om storningar och avvikelser under processens gang
e utfora de kvalitetsmatningar som beh6vs
e dokumentera produktionen
e anvinda de datasystem som behovs.

I arbetshelheten f6r torkning/sdgning ingar
e forberedelse av den utrustning som hanfor sig till processen
e hantering av en torknings-/signingsprocess
e Overvakning av de maskiner och den utrustning som hinfér sig till processen
e rapportering i anknytning till skivtillverkning
e uppritthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden tillverkar skivor i

sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e utredning av de ravaror och 6vriga tillbeh6r som behévs

e utredning av de arbetsredskap, maskiner och den utrustning som behévs
e utredning av arbetsordningen

e tryggandet av kvaliteten

e tryggandet av arbetarskyddet

e uppskattad tidsatgang for arbetet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesskickligheten fasts sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven for en skivtillverkningsprocess.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

e Arbetsplatsen ir stidad och uppfyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.

e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Arbetet utférs med den snabbhet som krivs av en yrkesman.
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33 § Ytbelaggning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kan

e ytbeligea en skiva med olika ytbeldggningsmaterial i enlighet med kundens krav och
instruktioner

e anvinda och underhalla de maskiner och den utrustning som behovs vid
ytbeldgening av skivor

e utfbra de kvalitetsmitningar som beh6vs
e anvinda de datasystem som behovs.

I arbetshelheten for ytbeldggning ingar
e de férberedande arbeten som hinfor sig till ytbeliggning av skivor
e ytbeligga en skiva
e de arbetsuppgifter som féljer pa ytbeliggning

e overvakning av de maskiner och den utrustning som hinfoér sig till ytbelagening av
skivor

e uppritthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfor ytbeligg-
ning av skivor i saidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara
uppftyllda.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e uppskattning av den mingd ravaror och 6vriga tillbehér som behévs f6r ytbeligg-
ning av en skiva

e utredning av de arbetsredskap, maskiner och den utrustning som behévs for arbetet
e utredning av arbetsordningen

e tryggandet av kvaliteten

e tryggandet av arbetarskyddet

e uppskattad tidsatgiang for arbetet.

c) Mal och kriterier for bedomningen
Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

e Arbetsplanen ir genomforbar.

e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven for ytbeldggning av skivor.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

e Arbetsplatsen ir stidad och uppfyller kraven i sdkerhetsbestimmelserna.

e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Arbetet utférs med den snabbhet som krivs av en yrkesman.
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34 § Skarning eller annan bearbetning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kan

skira en skiva 1 enlighet med kundens krav och anvisningar
utféra annan bearbetning med olika arbetsredskap

anvinda och underhalla de maskiner och den utrustning som behévs vid skirning
och bearbetning av skivor

utféra de kvalitetsmatningar som beh6vs

anvinda de datasystem som behovs.

I arbetshelheten for skirning eller bearbetning av skivor ingar

de forberedande arbeten som hinfér sig till skdrning eller bearbetning av skivor
skirning eller bearbetning av skivor
de arbetsuppgifter som féljer pa skirning eller bearbetning

overvakning av de maskiner och den utrustning som hanfor sig till skarning eller
bearbetning av skivor

uppritthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér skirning
eller bearbetning av skivor i sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konsta-
teras vara uppfyllda.

Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

redogorelse for de mitningsarbeten som hinfor sig till skirning eller bearbetning av
skivor

utredning av de arbetsredskap, maskiner och den utrustning som behévs
utredning av arbetsordningen

tryggandet av kvaliteten

trygeandet av arbetarskyddet

uppskattad tidsatgang for arbetet.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Arbetsplanen dr genomférbar.

Kvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven for skirning eller bearbetning av
skivor.

Arbetsmetoderna dr ergonomiska och sikra.

Arbetsplatsen ir stidad och uppfyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.
I arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

Arbetet utférs med den snabbhet som krivs av en yrkesman.
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TILLVERKNING AV BASMATERIAL

Examen bestir av tvad (2) obligatoriska delar och valfria delar, av vilka tre (3) skall viljas.
De examensdelar som till sin omfattning motsvarar tva examensdelar har mirkts med
tecknet *.

35 § Tillverkning av massa

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e cgenskaperna for de ravaror som anvands vid framstallning av massa
e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitetskraven
e de maskiner och den utrustning som anvinds vid framstillning av massa samt deras

funktionsprinciper
e sakerhets- och milj6foreskrifterna for de maskiner och den utrustning som han
anvander.
FExaminanden

e behirskar framstillning av massa enligt givna instruktioner

e bechirskar hela framstillningen av massa inklusive lagring av ravaror, blandning och
forflyttning av massa

e kan forutse behovet av service och reparation av maskiner och utrustning

e kan dokumentera produktionen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér arbeten
som anknyter till framstallning av massa i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet
kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av
verksambhet, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvandas i sidan omfattning att kun-
skapskraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behdrskandet av tilliggsfardig-
heter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras
ocksda muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkes-
provet.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
direfter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter
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e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och storningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och f6rman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning

e kianner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

e fOrstar kundvisa kvalitetskrav och handlar direfter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

36 § Branning och avkylning *

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kanner till

e hur ugnen ir konstruerad samt hur den fungerar och hur dess styrningsautomatik
ser ut

e for- och nackdelarna med anvindningen av olika energiformer och bestimmelserna
1 anknytning till dem

e sikerhetsriskerna som hinfor sig till anvindningen av en brinnugn.

Fxaminanden forstar
e reaktionerna och férandringarna i olika material i olika skeden av branningen

e vilken ekonomisk betydelse en lyckad brinning har f6r produkternas tillverknings-
process.

Examinanden kan
e programmera och 6vervaka olika brinningsprogram for ugnar
e Overvaka brinnings- och avkylningsprocessen och dirmed produktens kvalitet
e handla ritt i storningssituationer inom produktionen
e Overvaka maskinerna och utrustningen och skéta underhallet regelbundet
e dokumentera produktionen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till brinning i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konsta-
teras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskaps-
kraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfirdigheter
samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar dérefter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

37 § Sikining, krossning, malning och sortering *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden kanner till

e funktionsprinciperna och sikerhetsforeskrifterna for de maskiner och den
utrustning som anvinds vid siktning/krossning/malning/sortering

e cgenskaperna for de ravaror som hanteras

e kundens krav pd kvalitet och produktegenskaper.

Examinanden kan
e ooOra ritt installningar och justeringar pa de maskiner och den utrustning som
anvands
o GOvervaka siktnings-/krossnings-/malningsarbete
e Overvaka utrustningen enligt foretagets praxis
e utfora dagligt underhall vid sin arbetspunkt.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér arbeten
som anknyter till siktning/krossning/malning/sortering i sidan omfattning att kraven pa
yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestation-
er, simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i saidan
omfattning att kunskapskraven tillf6rlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet
av tilliggsfirdigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet
kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar dérefter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

38 § Malning, flotation och filtrering *

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till
e processen iden egna produktionsanliggningen frian ravara till fardiga produkter
e kundens krav pd kvalitet och produktegenskaper

e funktionsprinciperna och sikerhetsforeskrifterna for de maskiner och den
utrustning som anvinds vid malning, flotation och filtrering.

FExaminanden kan

e ooOra ritt installningar och justeringar pa de maskiner och den utrustning som
anvinds

e Overvaka malnings-, flotations- eller filtreringsarbete

e ta representativa prover fran produktionen och vid behov analysera dem
e handla i enlighet med analysresultaten

e Overvaka utrustningen enligt fOretagets praxis

e utfora dagligt underhéll vid sin arbetspunkt.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till malning, flotation eller filtrering 1 sidan omfattning att kraven pa yrkes-
skicklighet kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sadan
omfattning att kunskapskraven tillfrlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet
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av tilliggsfirdigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet
kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under
sjalva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesskickligheten fasts sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden:
e handlar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
direfter

e kanner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e forstar hur viktig den egna verksamheten ar for slutproduktens kvalitet

e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter.

39 § Kvalitetskontroll av torrprodukter

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner till

e kvalitetskraven och metoderna for kvalitetskontroll f6r produkter som 6vervakas 1
fabriksforhallanden

e centrala bestimmelser och foreskrifter som giller kvaliteten pa torrprodukter

e betydelsen av bindemedel, tillsats- och basimnen med tanke pa anvindnings-
egenskaperna hos torrprodukter

e anvindnings-, sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den
utrustning som anvinds i arbetet.

Examinanden kan och behirskar
e provtagning, tagning av provexemplar, testning och mitning i anknytning till
kvalitetskontroll av produkter

e den rapportering som myndighetsbestimmelserna, den externa kvalitetskontrollen
och foretagets kvalitetssystem forutsitter

e reparationsatgirder tillsammans med férmannen och produktionspersonalen i
samband med kvalitetsbrister

e testning i anknytning till produktutveckling
e anvindning av de datasystem som behé6vs i arbetet.
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b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér arbeten
som anknyter till kvalitetskontroll i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet tillfor-
litligt kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simuler-
ing av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning
att kunskapskraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av fardig-
heterna, kunskaperna och bestimmelserna som ligger till grund for arbetet kan kontrol-
leras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva
yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmarksamhet vid féljande
aspekter:
Examinanden:

e handlar i enlighet med bestimmelserna, instruktionerna och kvalitetssystemet
e forstar produkt- och kundvisa kvalitetskrav och handlar dérefter

e forstir betydelsen av den egna verksamheten med tanke pa hela
produktionsprocessen

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter
e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anvinder dandamalsenlig skyddsutrustning
e inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

TILLVERKNING AV PRESSAD BYGGSTEN

Examen bestir av tvd (2) obligatoriska delar och valfria delar, av vilka tva (2) skall viljas.
De examensdelar som till sin omfattning motsvarar tva examensdelar har mirkts med
tecknet *.

40 § Tillverkning av massa

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ar fortrogen med

e hur massa klassificeras med tanke pa hallbarhet, bojlighet, koldhirdighet och livs-
lingd samt med kraven pa dess beteende och hanterbarhet i olika forhallanden.
Examinanden kan
e tillverka betong, kalksandsmassa eller littbetongmassa enligt planeringsdokumenten
med anvindning av riktiga material och arbetsmetoder samt ritt arbetsordning.
Examinanden behirskar

e hela tillverkningsprocessen fran lagring till forflyttning av ravaror, blandning av
massa, grundliggande underhall av utrustningen, skétsel av storningar och
kvalitetskontroll.
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b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden tillverkar gjutmassa i sidan omfatt-
ning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e proportionering av betongmassa eller annat sitt att framstalla blandningsrecept
e funktionsprinciperna for framstillningsautomatiken samt dess behov av underhall

forutsigelse av storningar samt atgirder for dessa
e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists siarskild uppmirksamhet vid foljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.
o Kvaliteten pa arbetet uppftyller kraven 1 bestimmelser och anvisningar.
e Examinanden handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer.
e Arbetet utfors sjalvstindigt och med den snabbhet som kravs av en yrkesman.
e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

41 § Hantering av formar

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kanner till och forstar
® beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument.

Vid framstillning av kommunaltekniska och miljobetongprodukter, kalksandsprodukter
eller littbetongprodukter kan examinanden

e vid behov sitta ihop formar av fortillverkade delar
e utféra montering, stagning och bindning av formar pa ett gjutunderlag
e riva och rengora formar.

I arbetshelheten ingar dven forflyttning av tillbehor och uppritthallande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden sitter thop
formar fOr gjutning i sidan omfattning att kraven pé yrkesskicklighet kan konstateras vara
uppfyllda.
Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:
e uppskattad tidsatgang for arbetet
e arbetsordning
e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behovs
e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid foéljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kuvaliteten pa arbetet och speciellt mitnoggrannheten uppfyller kraven i
planeringsdokumenten.

e Arbetet utfors sjalvstindigt och med den snabbhet som krivs av en yrkesman.
e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sakra.

e [ arbetet anvands dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

42 § Armeringsarbete

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till och forstar
® beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument
e funktionsprinciperna fér armerade konstruktioner
e tekniska bestimmelser och foreskrifter som anknyter till det egna arbetet.

Vid framstillning av kommunaltekniska och miljobetongprodukter eller
littbetongprodukter kan examinanden

e ta emot och lagra stal
e anvinda firdigt armeringsstal eller kapa, boja och binda stal
e forflytta armeringsstal och montera i gjutform.

I arbetshelheten ingar ocksa forflyttning av tillbehor och uppritthallande av ordning och
reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksférhallanden utfér armerings-
arbete 1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara upptyllda.
Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:

e uppskattad tidsatgang for arbetet

e arbetsordning

e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behovs
e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.
e Arbetskvaliteten uppfyller de krav pa produkten som stills i planeringsdokumenten.
e Arbetet utfors sjilvstindigt och med den snabbhet som krivs av en yrkesman.
e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.
e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.
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43 § Anvéndning av gjut- eller pressmaskiner

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kianner till och forstir
e beteckningarna och innehallet i ritningar och andra planeringsdokument
e specialkraven pa gjutmassa med tanke pa bearbetning

e cgenskaperna hos olika kvaliteter av gjutmassa och betong i gjutnings-, bindnings-
och hirdningsskedet samt hur de beter sig

e sandkornsformen och —f6rdelningen vid tillverkning av kalksandtegel samt hur
massans fukthalt inverkar pa den behovliga presskraften.

Examinanden kan
e gjuta, efterbehandla och skydda produkter

e utfora eventuell montering av armeringsstal, isolering, ursparningar, fastjirn eller
andra tillbeh6r i samband med gjutningsarbetet

e hantera och komprimera massa vid tillverkning av kommunaltekniska och
miljébetongprodukter

e riva och rengora formar.

Examinanden beharskar
e anvindningen av gjut- eller pressmaskiner enligt kvalitetskraven for en produkt

e de virmebehandlingsmetoder som hanfor sig till tillverkningsprocessen av en
produkt.

I arbetshelheten ingar ocksa de inledande och avslutande arbetena som anknyter till
anvindning av arbetsmaskiner samt uppritthéallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér gjutnings-
arbeten och eventuell produktutrustning som skall utféras samtidigt i sidan omfattning
att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda. Vid behov kan separata ar-
betsprestationer, simulering av verksamheten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvin-
das i1 sadan omfattning att kunskapskraven tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Be-
hirskandet av tilliggsfirdigheter samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund
tor arbetet kan kontrolleras ocksd muntligt eller skriftligt till de delar som de inte fram-
kommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sdrskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:
Examinanden

e handlar i enlighet med anvisningarna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem
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e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och fé6rmin

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar direfter

e kinner till betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduktens kvalitet

e inser sina moijligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

44 § Hardning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar

e funktionsprinciperna fér de maskiner och den utrustning som anvinds i arbetet
samt sikerhets- och milj6foreskrifterna

e sikerhetskraven som beror pa stort anvandningstryck

e beroendet mellan hirdningstrycket, -tiden och temperaturen sinsemellan och de
ravaror som har anvints
e hur produktens egenskaper paverkas av hur snabbt hiardningstrycket hojs och
sanks.
Examinanden kan

e anvinda och stilla in en autoklav sd att en produkt uppfyller kundens krav pa
kvaliteten

e Overvaka kvaliteten
e rapportera om storningar och avvikelser
e anvinda de datasystem som behovs.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfér hirdnings-
arbete 1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara upptyllda.
Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksamheten, intervjuer, grupp-
och sjilvvirdering anvindas 1 sidan omfattning att kunskapskraven tillf6rlitligt kan kon-
stateras vara uppfyllda. Behirskandet av fardigheterna, kunskaperna och bestimmelserna
som ligger till grund for arbetet kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar
som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesskickligheten fasts sirskild uppmirksamhet vid féljande
aspekter:

Examinanden
e handlar i enlighet med anvisningarna och kvalitetssystemen

e foOrstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter
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kanner till det féregaende och efterféljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

arbetar sidkert och ergonomiskt och anvinder dndamailsenlig skyddsutrustning
kanner till olycksfalls-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen
forstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

kanner till betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens kvalitet

inser sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter.

45 § Skarning eller bearbetning

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kan

skira en produkt enligt kundens krav och instruktioner
utféra Ovrig bearbetning med olika arbetsredskap

anvinda och underhalla de maskiner och den utrustning som behévs vid skirning
och bearbetning av produkter

utféra behovliga kvalitetsmitningar
anvinda de datasystem som behovs.

I arbetshelheten for skirning eller bearbetning ingar

torberedande arbeten i anknytning till skirning eller bearbetning
skirning eller bearbetning
de arbetsuppgifter som féljer pa skirning eller bearbetning

overvakning av de maskiner och den utrustning som hianfér sig till skirning eller
bearbetning

uppritthallande av ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfor skirning/
bearbetning 1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara
uppfyllda.

Examinanden gor upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:
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tillverkningen

arbetsordning

tryggandet av kvaliteten
tryggandet av arbetarskyddet
uppskattad tidsdtgang for arbetet.



c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:

e Arbetsplanen dr genomforbar.

e Kvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven pa skirning eller bearbetning.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.

e Arbetsplatsen ir stidad och uppfyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.

e [ arbetet anviands dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Arbetet utférs med den snabbhet som krivs av en yrkesman.

46 § Finslipning, férpackning och lagring eller lastning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till
e kvalitetskraven pa olika material
e de maskiner och den utrustning som behévs vid forpackning samt deras funktions-
principer
e sikerhets- och milj6foreskrifterna f6r de maskiner och den utrustning som han
anvinder

e de ritta sitten att hantera, lyfta, skydda och lagra olika produktférpackningar samt
redskapen med vilka de lyfts och transporteras.

Examinanden kan

e skota material- och produktlager

e forpacka, lasta, lyfta och forflytta produkter

e anvinda och justera férpackningsmaskiner

e skota arbetsuppgifterna i enlighet med bestimmelserna och planerna

e kontrollera 6verensstimmelsen med bestimmelser och foreskrifter samt reklamera
vid behov

e vid behov ta representativa prover

e skota lagring och lagerbokféring

e uppritthalla ordning och reda pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden utfoér forpack-
ning, lastning eller lagring i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konsta-
teras vara uppfyllda. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av verksam-
heten, intervjuer, grupp- och sjilvvirdering anvindas i sidan omfattning att kunskaps-
kraven tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av tilliggsfirdigheter
samt kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan kontrolleras ocksa
muntligt eller skriftligt till de delar som de inte framkommer under sjilva yrkesprovet.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande
aspekter:
Examinanden

e handlar i enlighet med anvisningarna och kvalitetssystemen

e forstar betydelsen av en delprocess som en del av produktionslinjen och handlar
darefter

e kinner till det féregiaende och efterfoljande skedet i en process och kvalitetskraven
pa dem

e klarar sjilvstindigt av sina arbetsuppgifter

e anvinder terminologin inom branschen i sin kommunikation

e handlar flexibelt i rutin- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamrater
och forman

e arbetar sikert och ergonomiskt och anviander andamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycksfalls-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e fOrstar kundvisa kvalitetskrav och handlar darefter

e kinner till betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduktens kvalitet

e inser sina moijligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter.

47 § Arbetshandledning

a) Krav pa yrkesskicklighet

FExaminanden kinner till
e fOretagets inskolningspraxis
e yrkesutbildningens allminna uppbyggnad.

Examinanden forstar

e betydelsen av vixelverkan, samarbete och olikheten individer emellan i en
arbetsgemenskap

e betydelsen av livslangt lirande med tanke pa sig sjilv och foéretaget.

Examinanden kan

e handleda studerande, praktikanter eller personer som byter bransch, som avlidgger
inlirning i arbete eller som har ingatt liroavtal i de centrala uppgifterna och 1
arbetarskyddet inom det egna yrket i enlighet med planen f6r inlirning i arbete eller
inskolning eller ndgon annan motsvarande plan.

I arbetshelheten for denna examensdel ingar férutom handledning dven stédjande av en
positiv inldrningsmiljé, uppritthallande av samarbetet mellan skolan och arbetsplatsen,
respons pa inldrning i arbete samt bedémning av fristiende yrkesprov f6r grundexamina.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken skall
framga:

e tryggandet av arbetarskyddet

e de arbeten som den handledda har blivit inskolad i
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e de arbetsredskap, maskiner, stillningar och den utrustning som har introducerats
f6r den handledda

e milen f6r bedomningen.

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden pa en genuin arbetsplats utfor arbets-
handledning i1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet tillforlitligt kan konstateras
vara uppfyllda.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen fists sirskild uppmirksamhet vid f6ljande:

e Examinanden har introducerat den som ska handledas i hans inlirnings- eller
inskolningsplan och hans inlarningsdagbok ar andamalsenligt ifylld.

e Arbetarskyddsfrigorna har behandlats noggrant.

e Handledarens och den handleddas arbetsmetoder dr ergonomiska och uppfyller
kraven i sikerhetsbestimmelserna.

e Handledaren och den handledda anvinder andamalsenlig personlig skyddsutrust-
ning i sitt arbete.

e Handledningens mal, innehall och bedémning dr dokumenterade.
e Det rader ordning och reda pa arbetsplatsen.

48 § Forflyttning av material eller produkter

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ir fértrogen med

e de grundliggande egenskaperna for de material som hanteras samt med deras
anvindningssitt och med kvalitetskraven

e ritt lagrings- och transportsitt f6r material och tillbehor.

Examinanden ar fortrogen med och behirskar logistikkedjan for olika material 1
fabriksmilj6 inklusive
e systematisk skotsel av mottagning, lagring och transport av rivaror, tillbeh6ér och
tardiga produkter
e distribution av material och produkter till ritt platser
e uppritthallande av ordning och reda i lagren bade inomhus och utomhus.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden i fabriksforhallanden skéter transport

av material och produkter till exempel med truck eller svinglastare i sidan omfattning att

kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda. Behirskandet av fardigheterna,

kunskaperna och bestimmelserna kan kontrolleras ocksa muntligt samt genom intervjuer i

en milj6é ddr det anvinds olika material och tillbehér.

Examinanden gér upp en arbetsplan for arbetshelheten 1 examensdelen av vilken framgar:
e utredning av transport av material och produkter

e reklamationspraxis i avvikande situationer
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e beskrivning av ritt lagring av material och produkter samt distribution till
arbetspunkterna

e uppgifter om de maskiner, arbetsredskap och den utrustning som behdvs vid
hantering av material och produkter

e tryggandet av kvaliteten och arbetarskyddet.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists sirskild uppmirksamhet vid féljande aspekter:
e Arbetsplanen dr genomforbar.
e Kuvaliteten pa arbetet uppfyller kvalitetskraven i arbetsplanen.

e [orflyttningarna och lagringen utfors i enlighet med hanteringsanvisningarna och
bestimmelserna.

e Arbetet utfors sjilvstindigt och professionellt.

e Arbetsmetoderna ir ergonomiska och sikra.

e [ arbetet anvinds dndamalsenlig personlig skyddsutrustning.

e Arbetspunkterna ir stidade och fyller kraven i sikerhetsbestimmelserna.

49 § En faststalld examensdel ur andra yrkesexamina

Fran yrkesexamen 1 husbyggnad Montering av betongelement
Arbete med tornkran*
Fortillverkning av armering
Betongreparation

Fran yrkesexamen inom underhall Tillstandskontroll som grundar
sig pa processuppfoljning
Organoleptisk tillstindskontroll
Elmaitningar 1 tillstindskontroll
Installation och underhall av process-
utrustning

De delar som skall avliggas bedéms av en sakkunnig inom branschen och godkinns av
ifragavarande examenskommission.

50 § Féretagsamhet

a) Krav pa yrkesskicklighet

Fxaminanden ar medveten om
e forutsittningarna for att verka som foretagare
e skillnaderna mellan olika féretagsformer

e vilka ekonomiska, produktionsmissiga och psykiska resurser som krivs for att
genomfora foretagsverksamhet

e de administrativa forfaranden som kravs vid startandet av ett foretag

e de ckonomiska huvudprinciperna vid féretagsverksamhet och de centrala
bestimmelserna gillande féretagsverksamhet
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FExaminanden kan

tillsammans med experter utveckla en marknadsduglig affirsidé och vet hur den
anvinds som underlag for planering och genomférande av verksamheten

skoter kundkontakter och andra samarbetsrelationer pa ett sitt som krivs av en
framgangsrik féretagsverksamhet

analysera branschen och de méjligheter och risker som hinfor sig till startandet och
utvecklande av féretagsverksamheten

tolka foretagets bokslut nar det giller kapital. férmogenhet, betalningsférmaga och
resultat

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden uppgoér en utvecklingsplan for startan-
det av foretaget dir foretagsidén utarbetas till en fungerande affirsidé. Vid uppbyggnaden
av en fungerande affirsidé bor examinanden mangsidigt granska verksamhetsmiljon spe-
ciellt med utgangspunkt f6r en féretagare som tinker ta sig in i branschen. Han gor till-
sammans med experter upp de centrala planer som behévs 1 affirsverksamheten och be-
démer hur de fungerar och granskar ocksa det eventuella féretagets resursbehov. Utéver
utvecklingsplanen pavisas yrkesskickligheten med hjilp av utredningar, kalkyler och annat
skriftligt material samt med diskussioner och intervjuer.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen fists speciellt vikt vid:

Fxaminanden

kan reda ut sina fardigheter och virderingar nir det giller att fungera som foretagare
och kan utgdende frain dem viga sin egen féretagsamhet

kan gora upp en verklig utvecklingsplan at sig sjalv som foretagare

kinner sin bransch och omrade sa vil att han kan granska framtidsutsikter,
mojligheter, risker och marknader for sitt foretag

vet vilka olika alternativ en blivande foretagare 6vervaga nir det giller att starta ett
foretag

kinner till de vanligaste féretagsformerna, de inledande operationerna, definierande
av ansvar, beh6vliga resurser och risker for att kunna diskutera med experter om
alternativen for det egna foretaget

forstar ocksa att kundkontakterna och de 6vriga samarbetsrelationerna dr av
visentlig betydelse for ett framgangsrikt foretag

kan gora upp en preliminar budget for sitt foretag

kan skaffa sig information och sakkunnigtjianster for beskattningsfragor inom
branschen

67



BILAGA

Uppbyggnaden, produkterna och examensdelarna inom branschen for
byggnadsprodukter

Aven om man av historiska skil fortfarande talar om “att bygea pa plats” och att bygga
av element”, verkstills allt byggnadsarbete 1 sjilva verket pa byggplatsen av material,
produkter och byggdelar. I och med att byggproduktionen industrialiseras Okar antalet
byggmetoder och materialkombinationer och i praktiken ar allt byggande en blandning av
olika metoder. Yrkena inom branschen fér byggprodukter diremot placeras i fabriksmiljo
dir material, produkter och byggdelar framstills f6r att anvindas pa byggarbetsplatserna.

Byggproduktindustrin ar traditionellt indelad i féretag, produktgrupper och produkter
utgdaende fran hur huvudravarorna skall vidareféradlas. Utgdende fran detta kan man
indela branschen i sex kompetensomraden:

e Tillverkning av betongprodukter,
De viktigaste produktgrupperna ar
—  firdigbetong och pumpservice
—  viggelement (fasader, balkonger, mellanviggar)
- stomelement av stalbetong (SB-pelare och —balkar, SB-plattor, trappelement
—  stomelement av spinnbetong (spannbetongbalkar, broelement)
—  formspinda plattelement (T'T- och HT'T-plattor)
—  glidgjutna plattelement (hélbjilklag, plattbirlag)
—  jarnvagssyllar
—  palar

e Tillverkning av keramiska produkter
—  brint tegel

e Tillverkning av stenbaserad byggisolering
—  bergullsprodukter

e Tillverkning av stenbaserade byggskivor,
De viktigaste produktgrupperna ar
—  gipsskivor
—  cementfiberskivor
—  gipsfiberskivor

e Tillverkning av basmaterial
De viktigaste produktgrupperna ir
— kalk
- cement
- torrprodukter som anvinds i konstruktioner och pa olika konstruktioners ytor
- lattgrus
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e Tillverkning av pressad byggsten
De viktigaste produktgrupperna ar
—  kommunaltekniska produkter (betongror och —ringar)
—  miljébetongprodukter (betongplattor och —stenar, betong- och littgrusblock)
—  kalksandtegel
—  littbetongprodukter

Grunderna for yrkesexamen inom branschen for byggnadsprodukter innehaller de krav pa
yrkesskicklighet som forutsitts for tillverkning av stenbaserade byggprodukter. Eftersom
det finns sa manga produkter och processer, har man delvis varit tvungen att definiera
kraven pa yrkesskicklighet pa en ritt allman niva. Grunderna for yrkesexamen inom bran-
schen for byggnadsprodukter kriver alltid inriktning pa ett speciellt féretag for att man
inom branschen skall kunna tillgodogéra sig examensgrunderna i utvecklingen av yrkes-
skickligheten for sin personal.

Sardragen for produkterna och processerna inom branschen for
byggnadsprodukter

e Keramiska produkter, byggisolering, byggskivor och basmaterial dr fasta massapro-
dukter. Tillverkningen sker under synnerligen utvecklade processer och automa-
tionsgraden 4r hog.

e Pressad byggsten dr en standardprodukt som tillverkas maskinellt vid en produk-
tionslinje dar flera automatiserade moment ingar.

e Produktionen av betongprodukter utvecklas som bransch i riktning mot process-
industrin. Framstillningen av betongmassa sker partivis i nastan automatiserade
processer. Jarnvagssyllar och palar dr fasta produkter inom byggandet av infra-
strukturen, medan andra betongelement har planerats individuellt £6r en viss plats i
en sarskild byggnad och tillverkningen innehéller ett antal hantverksdominerade
moment beroende pa produkten.

e Innchallet i kraven pa yrkesskicklighet varierar f6r olika produktgrupper, men som
gemensamt drag inom industrin betonas behovet av mangkunnighet och kinnedom
om hela processen framom det konkreta arbetet pa byggplatsen.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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