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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristaende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man férvirvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgors av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som férenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden for beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet dr den kvalifikationsbestam-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
for branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nédvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning for fristaende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infor férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avliaggs dessa examina i allmédnhet i samband med nagot slag av
forberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen for utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingar i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den férberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta 1 dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingar i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, dr inte obligatoriska i en utbildning som férbereder fo6r en grundexamen
som avliggs som en fristiende examen. Malen fOr dessa studier beaktas dock 1 tillimpliga
delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.



3 § De allménna grunderna for sattet att pavisa yrkesskicklighet och for
bedbmning av examensprestationerna

Bedomningen av de fristiende yrkesproven forutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angdende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade firdigheter, som jimférs med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Firdigheterna eller kunnandet bedéms 1
allminhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristiende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som mojligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervjuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sa att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa beharskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomraden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden beharskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
for bedomningen som bedoémningskriterierna harleds ur kraven pa yrkesskicklighet for
motsvarande examensdel. Kriterierna f6r bedomningen baserar sig pa malen f6r bedom-
ningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedomningskriterierna
utgor trosklar med vilkas hjilp det ar mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR EFTERBEARBETARE
INOM TRYCKMEDIA

1 § Examensdelarna

I yrkesexamen fOr efterbearbetare inom tryckmedia kan examinanden inrikta sig pa indus-
triellt bokbinderi, industriell produktion av tidskrifter och broschyrer, efterbehandling
med hjilp av fristdende apparatur och postning av tidningar.

For att erhalla examensbetyg skall examinanden oberoende av inriktningsomrade
avligga tva examensdelar som ar gemensamma fOr alla dem som avlagger yrkesexamen
for efterbearbetare inom tryckmedia:

e Allminna kunskaper och firdigheter i kommunikationsbranschen
e Baskunskaper och -firdigheter f6r efterbearbetare inom tryckmedia

samt en av de delar som visar inriktningsomrade:

e Industriellt bokbinderi

e Industriell produktion av tidskrifter och broschyrer
e Efterbearbetning med hjilp av fristiende apparatur
e Postning av tidningar



samt en av de delar som beskriver yrkesskicklighetens omfattning och visar att
examinanden beharskar parallella arbetsuppgifter inom yrkesomradet:

1. 2. 3. 4.

Hur efterbearbet- Anvindning av Lagring, lastning, Anvindning av

ningen paverkar maskiner eller torpackning och postningssystem

montering och maskinlinjer for transport av och postnings-

platframstallning efterbearbetning efterbearbetnings- maskiner
produkter

5. 0. 7.

Byte av kniv i Dubbelproduktion | Inbindning och

fristaende skarare reparation av bocker

eller skirare i en t6r hand

produktionslinje

och en av de delar som visar att examinanden behirskar arbetsuppgifter som stodjer
yrkesskickligheten:

8. 9.

Anvandning och Driftsunderhall av
driftsunderhall av maskiner och
datastyr-systemen i | maskinlinjer for
maskiner och efterbearbetning
maskinlinjer for

efterbearbetning

Utover dessa kan examinanden avlagga den fritt valbara examensdelen

e Foretagsamhet




Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN FOR EFTER-
BEARBETARE INOM TRYCKMEDIA OCH GRUNDERNA FOR BE-
DOMNINGEN

1 8§ Allmanna kunskaper och fardigheter i kommunikationsbranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till principerna f6r miljé- och arbetarskydd och kan i sitt arbete
iaktta arbetssikerhet och miljéskydd.

Examinanden har dessutom sadana matematisk-naturvetenskapliga och datatekniska
kunskaper som behévs 1 arbetsuppgifter inom tryckmedia och sadana praktiska sprak-
kunskaper som han eller hon behover i sitt arbete.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sirskild uppmairksamhet vid foljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedomningen.

Godkdnd prestation

BASKUNSKAPER I ADB

Examinanden

e forstar datateknikens grunder, ar fortrogen med grundbegreppen inom databran-
schen och har en uppfattning om hur personlig datautrustning och programvara
anvinds och om principerna for hur den fungerar

e visar genom sjalvstindig datoranvindning att han eller hon har baskunskaper om
den utrustning som han eller hon valt, dvs. han eller hon behirskar anvindargrins-
snittet, kan anvinda hjilpprogram och klippbord, skriva text med nagot program
och spara den under givet namn pa ritt stalle, granska, andra och skriva ut inne-
héllet i ett dokument, ta reda pa programversionens nummer, hantera en diskett,
behandla register, mappar och filer, ateruppratta raderade filer, anvinda hjalp-
funktionen, soka filer och sakerhetskopiera samt skydda datorn mot virus

e fOrstar hur den egna datorn och nitmiljon fungerar och klarar av en situation dar
datorn laser sig helt

e visar genom sjalvstindig datoranvindning att han eller hon behidrskar grunderna i
det textbehandlingsprogram han eller hon valt

e visar genom sjilvstindig datoranvindning att han eller hon behirskar grunderna i
det kalkylprogram han eller hon valt

e visar genom sjilvstindig datoranvindning att han eller hon beharskar grunderna i
det datasbasprogram han eller hon valt

e visar genom sjilvstindig datoranvindning att han eller hon behirskar grunderna i
det grafikprogram han eller hon valt

e visar genom sjilvstindig datoranvindning att han eller hon har grundliggande

kunskaper i elektronisk kommunikation och kan anvanda e-post och hitta en
webbsida.
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Examinanden kan ocksa visa att han eller hon behirskar baskunskaperna i adb genom att
visa upp ett A-korkort i adb.

KUNSKAP OM KOMMUNIKATIONSBRANSCHEN

Examinanden

kanner till den grafiska branschen, dess intressebevakningsorganisationer och
produkter 1 huvuddrag samt vet vilka produkter inom den 6vriga kommunikations-
industrin som konkurrerar med trycksaker

torstar grundliggande skeenden inom sambhills- och féretagsekonomin, t.ex.
konjunktur férindringar och férindringar i prisnivan pa arbete och ravaror och
deras samband med priset pa trycksaker och féretagets ekonomi

kan ldsa resultatrakningen och balansrikningen for ett affirsféretag och tolka det
viktigaste 1 dem

kanner till principerna for arbetslagstiftningen och avtal som berér arbetet sa att
han eller hon kan tillimpa huvudpunkterna i arbetsavtalslagen, arbetstidslagen och
samarbetslagen 1 sin egen arbetsverksamhet och vet var han eller hon kan skaffa
mera exakt information om dessa frigor

kianner till principerna f6r miljéskydd och héllbar utveckling samt sitt foretags
miljoskyddsforeskrifter si att han eller hon pa sin arbetsplats och i sitt arbete kan
beakta miljokonsekvenserna av de ravaror m.fl. imnen som ir typiska for den egna
sektorn och som anvinds pa arbetsplatsen

kan tillimpa arbetarskyddsbestimmelser och uppritthalla arbetssikerheten i sitt
arbete och pa sin arbetsplats.

TRYCKSAKER OCH VISUELL KOMMUNIKATION

Fxaminanden

kanner till principerna for planering av trycksaker och visuell kommunikation
kanner till hur reklamtrycksaker, tidningsprodukter, olika typer av bocker och
torpackningsprodukter ar uppbyggda och kan beskriva hela framstallnings-
processen i huvuddrag

kan skilja mellan en trycksak av god kvalitet och en av dalig kvalitet och kan
beskriva de vanligaste kvalitetsfelen i tryckningsarbetet.

GRUNDLAGGANDE TEKNIKER OCH PROCESSER VID FRAMSTALL-
NINGEN AV TRYCKSAKER

Fxaminanden

kan 1 huvuddrag beskriva arbetsgangen vid framstillning av trycksaker och meto-
derna for sidframstillning, tryckproduktion, inbindning och efterbearbetning samt
metoderna for digital framstallning av trycksaker

kanner till och kan skilja mellan de huvudmaterial som anvands vid framstall-
ningen av trycksaker och vet hur materialvalen paverkar trycksakens kvalitet,
hallbarhet och utseende

forstar grundprinciperna for textbehandling, bildbehandling, firglira och
framstillning av fargbilder, kulorhantering samt god typografi.
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SPRAKKUNSKAPER

Examinanden

e forstir i vardagliga yrkessammanhang det centrala muntliga ordférradet for den
grafiska branschen pa ett valbart frimmande sprak

e fOrstar skriftliga grundliggande anvisningar och meddelanden samt sidkerhets-
toreskrifter f6r den egna branschen pa ett valbart frimmande sprak.

2 8§ Baskunskaper och -fardigheter for efterbearbetare inom tryckmedia

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner igen en produkt av god kvalitet och kan uppticka och undvika kva-
litetsfel och dalig kvalitet 1 sitt arbete. Han fOrstar principerna for kvalitetsarbete, kvali-
tetsstyrning och kvalitetssystem sa att han kan tillimpa dem 1 sitt eget yrkesmassiga pro-
duktionsarbete. Han eller hon behirskar de redskap och system for kvalitetsmatning som
anvinds i arbetet och kan avge sadana kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och
produktionen kraver.

Examinanden vet vilka olika skeden och processer som ingar 1 industriell efterbearbet-
ning, hiftning och inbindning av trycksaker samt den 6vriga efterbehandlingen. Han eller
hon kinner ocksa till de viktigaste maskinerna och apparaterna i produktionslinjerna samt
vilka material som anvinds vid produktionen och hur de skall kombineras pa ritt sitt i
enlighet med kraven pa produkterna. Han eller hon vet hur maskinlinjerna och de vanli-
gaste maskinerna som anvinds inom efterbearbetningsproduktion gérs produktionsklara
och stills in pa det sitt som arbetet forutsitter.

Examinanden har sidana tekniska baskunskaper att han eller hon férstar hur de appa-
rater, maskiner och produktionslinjer som anviands vid efterbearbetningen av trycksaker
fungerar och drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till stoérningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsformaga att han eller hon, 1 grupp eller som
enskild individ, kan anpassa sig till de olika uppgifter som efterbearbetningsproduktionen
kraver.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omriaden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdnd prestation

KVALITETSARBETE OCH PRINCIPERNA FOR KVALITETSSYSTEM

Examinanden

e kinner igen ratt kvalitet pd en trycksak som genomgar efterbearbetning och kan
uppticka och undvika dalig kvalitet pa slutprodukten

e fOrstar principerna for framstallning av trycksaker och i synnerhet principerna for
kvalitetskontroll i olika arbetsskeden av efterbearbetningen och kan tillimpa dem 1
sitt arbete

e [kinner till principerna for och anvindningen av kvalitetsstyrning, kvalitetskontroll
och kvalitetsmatning som tillimpas inom efterbearbetning av trycksaker
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kanner till de viktigaste kvalitetsbeskrivande faktorerna som anvints vid bedom-
ning och matning av kvalitet och felfrihet i en trycksak och de normala riktvirdena
for god kvalitet

kan bedoma och maita kvaliteten pa den firdig produkten och pa produkten i olika
tillverkningsskeden samt registrera resultaten och avge rapport om kvaliteten.

HUR INSTALLNINGARNA I MASKINER OCH PRODUKTIONSLINJER FOR
EFTERBEABETNING PAVERKAR PRODUKTENS KVALITET

Examinanden

ar fortrogen med processerna i industriell efterbearbetning av trycksaker, kan be-
skriva de olika arbetsskedena och kinner till de viktigaste maskinerna, apparaterna
och produktionslinjerna som anvinds i dem

kan beskriva de viktigaste konstruktionsdelarna och den huvudsakliga funktionen i
de maskiner, apparater och produktionslinjer som anvands vid framstallningen av
olika produkter

forstar hur olika pappers-, tillbehors- och limkvaliteter lampar sig for framstall-
ningen av olika trycksaker och hur olika material och materialkombinationer samt
sjalva efterbearbetningsprocessen paverkar trycksakens kvalitet

forstar hur justeringen av olika styr- och reglerorgan i maskinlinjen, maskiner och
hjalputrustning for efterbearbetning samt av arbetsférhallanden paverkar kvaliteten
pa den produkt som framstills och kan bedoma behovet av korrigeringar 1
installningarna om resultatet visar sig vara daligt

kan i enlighet med de krav som efterbearbetningsprocessen och trycksaken staller
vilja ritta kombinationer av material och tillbehor, hjalp- och tillsatsimnen samt
rengorings- och vardmedel f6r maskindelar som anvinds 1 olika situationer.

DRIFTSUNDERHALL AV REGLER- OCH STYRSYSTEM I MASKINER OCH
PRODUKTIONSLINJER FOR EFTERBEARBETNING

Fxaminanden

forstar vilken betydelse driftsunderhall av maskiner och produktionslinjer f6r
efterbearbetning samt datastyrsystemen for dem har t6r produktionsmedlens
produktivitet, livslaingd och den fardiga produktens kvalitet och kan ta reda pa hur
driftsunderhallet paverkar arbetssikerheten och miljon

kanner till skillnaden mellan férebyggande och avhjalpande underhall och dess
betydelse for produktiviteten

kan 1 enlighet med bruksanvisningarna utfora justeringar och instillningar som
paverkar produktens kvalitet och bidrar till att produktionslinjen, de vanligaste
maskinerna och olika slags hjalputrustning for efterbearbetning fungerar
storningsfritt

kan tolka bruks-, service- och sidkerhetsanvisningar f6r produktionslinjerna,
maskinerna och hjilputrustningen for efterbearbetning och forstar ritningar for
maskinservice och -underhall pa ritt sitt

kan 1 enlighet med instruktioner utféra basunderhall och instillningar i anslutning
till driftsunderhallet av produktionsmedlen pa arbetsplatsen

kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja andamalsenliga verktyg,
material och tillbehoér £6r olika serviceobjekt
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e kinner till de vanligaste orsakerna till storningar och fel i produktionslinjerna,
maskinerna for efterbearbetning och i deras styr- och reglersystem

e kan lokalisera de vanligaste storningarna i ett produktionsmedel och i méan av
mojlighet korrigera felaktiga installningar och eliminera stérningarna och
storningskallan

e kan ta reda pa vem som utfor olika service- och reparationsarbeten pa produk-
tionslinjerna och maskinerna samt hjilputrustningen och systemen for efterbear-
betning pa arbetsplatsen.

SOCIALA FARDIGHETER

Examinanden

e forstir principerna for en grupp-, team- och cellorganisation och kan i olika
uppgifter fungera som medlem av en arbetsgrupp

e kan forstaeligt och enligt vad arbetsuppgifterna kriver kommunicera skriftligt och
muntligt pa finska

e kan hantera arbetsorder och produktionsfiler och avge rapport om arbetets resultat
1 enlighet med den praxis som iakttas pa arbetsplatsen

3 8 Industriellt bokbinderi

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner sa val till de arbetsprocesser och apparater, maskiner, produktions-
linjer, material och tillbeh6r som anvands vid efterbearbetningen av tryck-saker inom
industriell bokframstillning att han eller hon, utgaende fran en arbetsorder eller ett
uppdrag, kan planera efterbearbetningen av en trycksak och vilja de produktionsmedel
och -metoder som beh6vs t6r uppgiften.

Han eller hon vet hur maskinlinjerna och de vanligaste maskinerna inom efterbearbet-
ningsproduktion gors produktionsklara f6r varje arbetsuppgift och stills in pa det satt
som arbetet kriver. Han eller hon kan anvinda minst en mera omfattande produktions-
linje och ytterligare tvda huvudmaskiner, antingen 1 linjen f6r bokframstillning eller ndgon
annan, deras forinstillnings-, fjirrstyrnings- och reglersystem och -program och kan
anvinda dem for att utféra produktionsuppgifter s att arbetet I6per smidigt och effektivt.
Han eller hon kan ocksa vid behov korrigera installningarna 1 maskinerna under driften
for att uppritthélla en standardiserad, godtagbar kvalitet pa tryckresultatet.

Examinanden har sidana tekniska baskunskaper att han eller hon forstar hur de appa-
rater, maskiner och produktionslinjer som anvinds vid efterbearbetningen av trycksaker
fungerar och drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till stoérningar.

Examinanden kan utféra efterbearbetningen av en produkt vid produktionen av en
arbetsuppgift aven om anvindningen av produktionsmedlen forutsitter en arbetsgrupp.
Han eller hon behirskar ocksa metoderna for kvalitetssakring 1 efterbearbetningsproces-
sen och teknikerna for matning av kvaliteten pa produktionen och produkterna vid
efterbearbetningsproduktion.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmirksamhet vid foljande omriden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen.
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Godkdnd prestation

FRAMSTALLNINGSPROCESSER VID BOKBINDERI

Examinanden

forstar den industriella framstallningsprocessen vid bokbinderi fran det tryckta
arket dnda till den firdiga boken och kan beskriva de olika arbetsskedena 1 bok-
framstallning

kinner till hur en industriellt framstilld bok dr uppbyged, vilka delar, material och
idmnen som anvinds i den, vet hur dessa fungerar och paverkar bokbinderi-
processen och bokproduktens egenskaper

kanner till metoderna for dekoration av bokband och bokparmar och kan beskriva
de viktigaste arbetsskedena i dem

kanner till och kan 1 huvuddrag beskiva arbetsskedena 1 inbindning av bécker for
hand och de arbetsredskap som anvinds i dem

kanner till hur de framstillningsprocesser, metoder, material, tillbeh6r och kont-
rollvariabler som anvinds i olika arbetsskeden vid inbindning och hiftning av en
bokprodukt paverkar kvaliteten pa slutresultatet dvs den firdiga boken och kan i
enlighet med det optimera kvaliteten i processen

kianner till ytstrukturen pa olika papperskvaliteter och kan skilja mellan de vanli-
gaste papperskvaliteterna och pappersytvikterna

vet hur papperskvaliteten paverkar instillningarna i bokbinderiprocessen och pro-
duktens kvalitet och kinner till de lampligaste papperskvaliteterna i olika produkt-
typer

kan vilja ut de material, lim och hjilpimnen som limpar sig bist for olika pappers-
och bandtyper vid inbindnings- och hiftningsprocessen for bocker samt stilla in
ritta riktvarden i maskinernas manéverorgan och kontrollreglage.

ANVANDNING AV PRODUKTIONSMASKINER VID BOKFRAMSTALLNING

Examinanden

forstar hur sadana fristiende maskiner och produktionslinjer som anvinds vid
industriell bokframstillning fungerar och kan beskriva huvudkomponenterna i
maskinerna och linjerna och deras uppgifter i bokframstillningsprocessen
kianner till de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna i fri-
staende maskiner och produktionslinjer inom industriell bokframstillning,
driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och datatekniska
delhelheterna

kanner till de maskiner, maskinlinjer och nédvindiga hjilpmedel, redskap och
verktyg som anvinds vid industriell efterbearbetning av bécker och kan anvinda
dem pa ritt sitt nir han eller hon utfér arbetsuppgifter inom produktionen

kan utgdende fran den produkt som skall framstillas installera, koppla och reglera
de enheter, hjilpmedel och verktyg som varje produktionsuppgift kraver i nagra
valfria huvudmaskiner och en valfri produktionslinje inom industriell
bokframstallning

kan i relativt snabb arbetstakt sjalvstandigt, f6r hand eller med hjilp av datasys-
temet for forinstallning, fjarrstyrning eller manovrering i varje maskin eller pro-
duktionslinje, stilla in olika styrorgan i maskinen pa det sitt som férutsitts vid
bokbinderiarbete for att kvaliteten pa efterbehandlingen skall vara godtagbar

15



kanner till arbetssakerhets- och miljoskyddsforeskrifterna och kan i sitt pro-
duktionsarbete iaktta kraven pa arbetssikerhet och miljéskydd och pa ett
initiativrikt sitt frimja dem vid hanteringen av produktionslinjer, maskiner,
hjalpmedel, material och tillbeh6r

forstar betydelsen av smorjnings- och rengéringsservice for hjalpmedlens,
maskinernas och produktionslinjernas funktionssikerhet, drift och livslingd

kan pa olika maskiner och produktionslinjer f6r efterbearbetning systematiskt och
1 enlighet med serviceprogrammet utféra de serviceatgirder som behéver goras
varje dag och varje vecka

kan halla sin maskin, produktionslinje och arbetsmiljo ren och snygg och forstar
vilken betydelse detta har for trivseln och arbetssikerheten.

FRAMSTALLNING AV BOKBINDERIPRODUKTER

Examinanden

16

kan i enlighet med uppdraget gestalta de arbetsskeden som industriell efterbearbet-
ning av en bokprodukt forutsitter och pa ett produktivt och ekonomiskt sitt passa
in dem i féretagets produktionsmedel for efterbearbetning och 1 produktionen

kan vid efterbearbetningen beakta de krav som de tryckta arken liksom ocksa
térpackningen och distributionen av den firdiga produkten stiller pa efterbearbet-
ningen av boken

kan i de fristiende maskiner och den produktionslinje han eller hon valt placera in
de tryckark eller bokblock, material, tillbeh6r och hjalpamnen som behévs i
produktionen

kan i produktionen anvinda de huvudmaskiner eller den produktionslinje han eller
hon valt f6r bokbindningen sa att arbetet 16per smidigt och effektivt

kan vid behov korrigera instillningarna i maskiner och produktionslinjer under
driften fOr att uppritthélla en standardiserad och godtagbar kvalitet pa
slutprodukten

kan uppritthalla en fortlopande produktion genom att pa ritt satt tillfoga fler
tryckark, bokblock, material, tillbeh6r och eventuella hjélp- eller andra amnen och
genom att plocka bort de firdiga produkterna ur maskinerna och linjen pa det sitt
som arbetet forutsitter

kan sjilv genomf6ra de arbetsskeden i efterbearbetningen som bokframstillning
forutsitter med nagra fristiende huvudmaskiner i bokbinderiprocssen eller vid en
produktionslinje som finns i féretaget och som limpar sig f6r genomforandet av
uppgiften

kan behandla och anvinda mellanprodukter, material, tillbeh6r och amnen i pro-
duktionen pa ritt sitt och med beaktande av arbetar- och miljoskyddsforeskrif-
terna

kan styra genomdrivandet av produktionen pa planerat sitt dven nir det krivs en
arbetsgrupp for att genomféra uppgiften

kan kontrollera och bedéma att slutresultatet av arbetet dr felfritt och av god
kvalitet och med praktiska anvisningar beskriva hur kvaliteten pa slutresultatet
eventuellt kunde forbiattras

kanner till metoder och apparater f6r matning av kvaliteten pa processerna for
efterbearbetning av trycksaker och pa den firdiga produkten och kan anvinda dem
vid kvalitetskontroll och kvalitetsévervakning av processen och produkten.



BOCKERS UPPBYGGNAD SAMT MATERIAL OCH TILLBEHOR SOM
ANVANDS FOR DEM

Examinanden

kidnner till och kan beskriva uppbyggnaden och mekaniken i en hiftad och en
inbunden bok och forstar vilken betydelse skillnaden i uppbyggnaden har f6r
bokens utseende, funktion som trycksak och hallbarhet vid olika fomer av slitage
kanner till och kan beskriva typisk inbindning och hiftning av en bok som
framstillts med traditionella metoder, en modern industriellt framstalld bok och
olika typer av trycksaker samt kan i huvuddrag beskriva vilka olika material bokens
olika utféranden férutsitter och arbetsskedena i framstillningen

kinner till vilka tryckark, mellanprodukter, bokblock, pairmar, pirmmaterial och
parmark, folier, inbindningstillbehér och olika material, lim, hjilp- och
tilliggsimnen som anvinds vid en bokframstillningsprocess, vet hur de fungerar
och paverkar bokbinderiprocessen och kan hantera och anvinda dem pa ritt sitt
med beaktande av arbetar- och miljéskyddsfoéreskrifter.

KVALITETSLEDNING INOM BOKBINDERI

FExaminanden

vet vad som avses med kvalitetssystem, kvalitetsstyrning, kvalitetskontroll och kan
beskriva hur dessa tillimpas pa hans eller hennes arbetsplats

kan pa basis av mellan- och slutresultatet av varje arbetsskede 1 efterbearbetningen
kontrollera och bedéma resultatet av istandséttningen och besluta nir produktion-
en kan inledas vad kvaliteten betriffar

kan pa basis av mellan- och slutresultatet av efterbearbetningen identifiera de van-
ligaste kvalitetsfelen i mellan- eller slutprodukten och de vanligaste problemen i
processen och l6sa dem

vet hurdana fel i mellan- eller slutprodukten i olika arbetsskeden som gar att
korrigera och hur man boér ga till vaga nir en eventuell brist eller ett eventuellt fel
har observerats

kanner till de viktigaste kvalitetsbeskrivande faktorerna f6r bedomning och mit-
ning av kvaliteten i olika arbetsskeden av efterbearbetningen och pa slutresultatet
och de normala riktvirden som ir fastslagna for varje arbetsskede for att uppna ett
resultat av god kvalitet

kinner till de metoder och apparater for kvalitetsmatning som anvinds 1 olika
arbetsskeden av efterbearbetningen och kan anvinda dem vid instillning, styrning
och kontroll av kvaliteten i olika arbetsskeden

kan avge rapport om kvalitetsfaktorerna i en mellan- eller slutprodukt han eller
hon framstillt och om hur de vaxlat under arbetets gang.

DRIFTSUNDERHALL AV MASKINENHETER OCH PRODUKTIONSLINJER
INOM BOKBINDERI

Fxaminanden

kinner till huvudkomponenterna i de maskiner och maskinlinjer som anvinds vid
industriell efterbearbetning av bocker och de tekniska konstruktionslésningarna
och funktionsprinciperna i dem, driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt
de eltekniska och datatekniska delhelheterna och vilka uppgifter de har 1

produktionsprocessen
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e forstir vilken betydelse efterbearbetningmaskinernas driftsunderhall har f6r
maskinernas produktivitet, livslingd och trycksakernas kvalitet

e kan ta reda pa hur driftsunderhallet paverkar arbetssidkerheten och miljén och kin-
ner till hur maskinernas sikerhetsanordningar fungerar och vilken betydelse de har

e vet skillnaden mellan férebyggande och avhjilpande underhall och vilken betydelse
det har £6r produktiviteten

e kan tolka bruks- och serviceanvisningarna f6r de maskinlinjer, maskiner och hjalp-
medel som anvinds vid efterbehandlingen av bokproduktionen pa arbetsplatsen
och forstar ritningarna for service och underhall av maskinen pa ritt sitt

e kan utfora basunderhall och instillningar for driftsunderhall av maskinerna enligt
instruktioner och vet vilken betydelse systemet med tillstindsévervakning av
maskinerna har

e kinner till de vanligaste orsakerna till stérningar och fel i de maskinlinjer, maskiner
och hjalpmedel samt styr- och reglersystem som anvinds inom efterbearbetning av
bokproduktionen pa arbetsplatsen

e kan sjalvstindigt passa in och utféra de vanligaste férebyggande serviceatgirderna i
anslutning till driftsunderhallet och avge rapport om dem

e kan ta reda pa vem som utfor olika service- och reparationsarbeten pa de maskiner
och hjilpmedel och system som anvinds vid efterbearbetningen av trycksaker pa
arbetsplatsen.

4 § Industriell produktion av tidskrifter och broschyrer

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner sa val till de apparater, maskiner, produktionslinjer, material och
tillbeh6r som anvands vid industriell efterbearbetning av tidskrifter, broschyrer och andra.
trycksaker att han eller hon pa basis av en arbetsorder eller ett uppdrag kan planera efter-
bearbetningen av tidskrifter och vilja ut de produktionsmedel och -metoder som behévs
for att genomfora uppgiften.

Han eller hon vet hur de maskinlinjer och allmédnnaste maskiner som anvinds vid in-
dustriell efterbearbetningsproduktion av trycksaker av tidskriftstyp sitts i produktions-
skick f6r den aktuella arbetsuppgiften och hur de stills in pa det sitt som arbetet férut-
sitter. Han eller hon kan anvinda dtminstone en mera omfattande produktionslinje och
tva andra huvudmaskiner for framstillning av tidskrifter, deras férinstillnings-, fjarrstyr-
nings-, reglersystem och -program. Han eller hon kan anvinda dem f6r att genomféra
produktionsuppgifter sa att arbetet 16per storningsfritt och effektivt och kan vid behov
ocksa korrigera instillningarna i maskinerna under driften for att uppritthélla en stan-
dardiserad, godtagbar kvalitet pa tryckresultatet.

Examinanden har sidana tekniska baskunskaper att han eller hon foérstar hur de appa-
rater, maskiner och produktionslinjer som anvinds vid efterbearbetningen av tidskrifter
fungerar och drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden kan utféra efterbearbetningen av en produkt vid produktionen av en
arbetsuppgift dven nar anviandningen av produktionsmedlen forutsitter en arbetsgrupp.
Han eller hon behirskar ocksa metoderna for kvalitetssikring i efterbearbetningsproces-
serna och teknikerna f6r kvalitetsmitning av produktionen och produkterna vid efter-
bearbetningsproduktion.
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b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmirksamhet vid foljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedomningen.

Godkdnd prestation

INDUSTRIELLA EFTERBEHANDLINGSPROCESSER FOR TIDSKRIFTER,
BROSCHYRER OCH LIKNANDE TRYCKSAKER

Examinanden

torstar de industriella efterbehandlingsprocesserna for tidskrifter, broschyrer och
motsvarande produkter fran det tryckta arket dnda till den fardiga tidskrifts-
produkten och kan beskriva de olika arbetsskedena i efterbehandlingen

kinner till hur olika industriellt framstillda produkter av tidskriftstyp dr uppbygg-
da, vilka produktdelar, bilagor, tillbeh6ér och material som anvinds i dem, och vet
hur dessa fungerar och paverkar efterbehandlingsprocessen och produktens egen-
skaper

kan hantera och anvinda mellanprodukter, material, tillbeh6r och medel pa ritt
sitt i produktionen och med beaktande av arbetar- och miljoskyddsfoéreskrifter
kanner till ytstrukturen pa olika papperskvaliteter och kan skilja mellan de vanli-
gaste papperskvaliteterna och pappersytvikterna

vet hur papperskvaliteten paverkar instillningarna i efterbehandlingsprocessen for
produkter av tidskriftstyp och produktens kvalitet och kinner till de limpligaste
papperskvaliteterna for olika produkttyper

kan vilja de material, lim och hjilpmedel som passar bast for olika pappers- och
bandtyper som anvinds i den industriella efterbehandlingsprocessen for tidskrifter
och andra produkter av samma typ samt vilja de ritta riktvirdesinstillningar i
maskinernas manéverorgan och kontrollreglage som de férutsatter.

DRIFT AV PRODUKTIONSMASKINER FOR INDUSTRIELL FRAMSTALLNING
AV TIDSKRIFTER, BROSCHYRER O.DYL. TRYCKSAKER

Fxaminanden

forstar hur sadana fristiende maskiner och produktionslinjer som anvinds vid
industriella efterbehandlingsprocesser for tidskrifter och produkter av samma typ
fungerar och kan beskriva huvudkomponenterna i maskinerna och linjerna och
deras uppgifter i efterbehandlingsprocessen for produkter av tidskriftstyp

kanner till de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna i fri-
stiende maskiner och produktionslinjer f6r industriell framstillning av tidskrifter,
driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och datatekniska
delhelheterna

kan 1 nagra valfria fristiende eller online-huvudmaskiner f6r industriell efter-
behandling av tidskrifter och 1 en valfri produktionslinje utgaende fran den aktuella
produktionsuppgiften installera de enheter och den hjilputrustning samt tillfoga de
tryckark, parmar, bilagor, material, tillbeh6r och hjilpimnen som den aktuella
produktionsuppgiften kraver

ar fortrogen med arbetssikerhets- och miljoskyddsforeskrifterna och kan i sitt
produktionsarbete iaktta kraven pa arbetssikerhet och miljéskydd samt pa ett
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initiativrikt satt frimja dem vid hanteringen av en produktionslinje, maskiner,
hjalpmedel, material och tillbehor

forstar betydelsen av smorjning och rengéringsservice for hjalpmedlens,
maskinernas och produktionslinjernas funktionssikerhet, drift och livslaingd

kan pa olika maskiner och produktionslinjer for efterbearbetning systematiskt och
1 enlighet med serviceprogrammet utféra sadana servicedtgirder som behover
goras varje dag och varje vecka

kan halla sin maskin, produktionslinje och arbetsmilj6 ren och snygg och forstar
vilken betydelse detta har for trivseln och arbetssiakerheten.

INDUSTRIELL EFTERBEHANDLING AV TIDSKRIFTER, BROSCHYRER
O.DYL. TRYCKSAKER

Examinanden

20

kan gestalta de arbetsskeden som industriell efterbearbetning av tidskrifter, bro-
schyrer o.dyl. trycksaker forutsitter och pa ett produktivt och ekonomiskt sitt pas-
sa in dem 1 produktionsmedlen och produktionen for efterbearbetning i foretaget
kan vid efterbearbetningen beakta de krav som den tryckta produkten liksom dven
térpackningen och distributionen av den firdiga produkten stiller pa efterbearbet-
ningsprocessen

kan 1 relativt snabb arbetstakt sjalvstindigt, f6r hand eller med hjilp av datasys-
temet for forinstallning, fjarrstyrning eller manovrering i en maskin eller produk-
tionslinje stalla in de olika styrorganen i varje valfri maskin och maskinlinje pa det
sitt som forutsitts vid efterbehandling av en produkt for att kvaliteten pa arbetet
skall vara godtagbar

kan sjalvstindigt anvanda nagra valfria huvudmaskiner for efterbehandling av
tidskrifter, fristiende eller kopplade till en produktionslinje, och produktionslinjer
som finns i foretaget for att genomfoéra en produktionsuppgift sa att arbetet 16per
smidigt och effektivt

kan enligt behov korrigera instillningarna i maskinerna och produktionslinjen
under driften for att uppratthalla en standardiserad och godtagbar kvalitet pa
slutprodukten

kan uppritthalla en fortlopande produktion genom att pa ritt satt tillfoga fler
tryckark, parmar, bilagor, material, tillbeh6r och eventuella hjélp- eller andra
idmnen och genom att plocka bort de firdiga produkterna ur maskinerna och linjen
pa det sitt som arbetet forutsitter

kan styra genomdrivandet av produktionen pa planerat sitt dven nir det krivs en
arbetsgrupp for att genomféra uppgiften

kan kontrollera och bedéma att slutresultatet pa arbetet ar felfritt och av god
kvalitet och med praktiska anvisningar beskriva hur kvaliteten pa slutresultatet
eventuellt kunde forbittras

kanner till hur olika processer for framstallning av tidskrifter, metoder och
material, tillbeh6r och kontrollvariabler paverkar kvaliteten pa slutresultatet, den
tardiga tidskriften, och kan utgiaende fran det optimera processens kvalitet
kinner till metoderna och apparaterna for kvalitetsbedomning och kvalitets-
mitning av efterbearbetningsprocesser for trycksaker och den firdiga produkten
och kan anvinda dem vid kvalitetsstyrningen och -kontrollen av processen och
produkten.



UPPBYGGNADEN AV PRODUKTER AV TIDSKRIFTSTYP SAMT MATERIAL
OCH TILLBEHOR SOM ANVANDS I DEM

Examinanden

kanner till och kan beskriva uppbyggnaden av tidskrifter, broschyrer o.dyl. tryck-
saker som framstallts antingen industriellt eller 1 ett litet boktryckeri, haftnings-
utféranden och -typer och hiftningsmekaniken och forstar vilken betydelse
skillnaden i uppbyggnaden har f6r produktens utseende, funktion som trycksak
och hallbarhet vid olika former av slitage

kinner till och kan i huvuddrag beskriva vilka produktionslinjer som krivs for
olika utféranden av tidskrifter, broschyrer o.dyl. trycksaker och huvudkompo-
nenterna i dem, produktionslinjernas funktion och arbetsskedena i efterbehand-
lingen

kanner till de tryckark, mellanprodukter, bilagor, parmar, pairmmaterial och
parmark, hiftningstillbeh6r samt olika material, lim, hjilp- och tilliggsimnen som
anvinds i framstéllningsprocessen for tidskriftsprodukter samt vet hur de fungerar
och vilken verkan de har 1 efterbehandlingsprocessen

kan hantera och anvianda ark, mellanprodukter och halvfabrikat, bilagor, parmar
m.fl. tillbeh6r och medel pa ritt sitt och med beaktande av arbetar- och
miljoskyddsforeskrifter

forstar olika efterbehandlingsmetoder som anvinds vid efterbehandlingen av
tidskrifter och liknande trycksaker och som medfér personifiering och variationer i
innehallet, funktionsprinciperna f6r metoderna och konstruktionsdelarna i
produktionsmedlen samt funktionsprinciperna for de datatekniska system som
anvinds till att styra dem.

KVALITETEN PA EFTERBEHANDLINGEN AV TIDSKRIFTER

Examinanden

vet vad som avses med kvalitetssystem, kvalitetsstyrning och kvalitetskontroll och
kan beskriva hur dessa tillimpas pa arbetsplatsen

kan kontrollera och utvirdera resultatet av istindsittningen utgaende frin mellan-
och slutresultatet av varje efterbearbetningsskede och besluta nir produktionen
kan inledas vad kvaliteten betraffar

kan identifiera de vanligaste kvalitetsfelen 1 mellan- eller slutprodukten vid efterbe-
arbetning 1 tidskriftsproduktion och de vanligaste problemen i processen och kan
l6sa dem

kianner till de viktigaste kvalitetsbeskrivande faktorer som anvints till att bedéma
och mita kvaliteten pa olika arbetsskeden i efterbearbetningen och dess slutresultat
och de normala riktvirdena for ett efterbehandlingsresultat av god kvalitet i varje
arbetsskede

kanner till vilka metoder och apparater som anvinds vid kvalitetsmatning i olika
arbetsskeden av efterbearbetningen och kan 1 olika arbetsskeden anvanda dem for
att stalla in, styra och kontrollera kvaliteten

kan avge rapport om kvalitetsfaktorer i en mellan- eller slutprodukt som han eller
hon har framstillt och vixlingarna 1 dem under arbetets gang.
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DRIFTSUNDERHALL AV MASKINENHETER OCH PRODUKTIONSLINJER
INOM PRODUKTION AV TIDSKRIFTER

Examinanden

e kinner till huvudkomponenterna i maskiner och maskinlinjer som anvinds vid
industriell efterbehandling av tidskrifter och trycksaker av motsvaramde typ och de
tekniska konstruktionslosningarna och funktionsprinciperna i dem,
driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och datatekniska
delhelheterna och deras uppgifter i tryckprocessen

e forstar vilken betydelse driftsunderhallet av efterbehandlingsmaskinerna har f6r
maskinernas produktivitet, livslingd och trycksakernas kvalitet och vet skillnaden
mellan férebyggande och och avhjilpande underhall och vilken betydelse det har
tor produktiviteten

e kan ta reda pa hur driftsunderhallet paverkar arbetssidkerheten och miljén och
kinner till hur maskinernas sikerhetsanordningar fungerar och vilken betydelse de
har

e kan tolka bruks- och servicebeskrivningarna f6r de maskinlinjer, maskiner och
hjalpmedel som anvands vid efterbehandlingen av trycksaker pa arbetsplatsen och
forstar ritningarna for service och underhall av maskinen pa ratt sitt

e kan utfora basuppgifter och basjusteringar 1 anslutning till maskinernas drifts-
underhall enligt instruktioner och vet vilken betydelse systemet med tillstainds-
overvakning av maskinerna har

e kinner till de vanligaste orsakerna till stérningar och fel i de maskinlinjer, maskiner
och hjilpmedel och styr- och reglersystem som anviands vid efterbehandlingen av
trycksaker pa arbetsplatsen och kan lokalisera dem

e kan sjalvstindigt passa in och utfoéra de allminnaste forebyggande serviceatgar-
derna i anslutning till driftsunderhallet och avge rapport om dem

e kan ta reda pa vem som utfor olika service- och reparationsarbeten pa maskiner,
hjalpmedel och system f6r efterbearbetning pa arbetsplatsen.

5 § Efterbehandling med hjalp av fristaende apparatur

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till de apparater, maskiner, mindre produktionslinjer, material och
tillbehor som anvinds vid efterbearbetning av trycksaker med 1 huvudsak fristiende
maskiner i binderier vid sma boktryckerier, sa att han eller hon pa basis av en arbetsorder
eller ett uppdrag kan planera efterbearbetningen av tidskrifter och valja produktionsmedel
och produktionsmetoder f6r genomférandet av uppgiften.

Han eller hon vet hur de maskinlinjer och vanligaste maskiner som anvinds inom
efterbearbetningsproduktion sitts 1 ett sadant produktionsskick som varje arbetsuppgift
torutsitter och hur de stills in pa det sitt som genomférandet av arbetet forutsitter. Han
eller hon kan anvinda atminstone en produktionslinje och flera fristiende huvudmaskiner
1 binderiet samt deras system och program for foérinstallning, fjarrstyrning och reglering.
Han eller hon kan anvinda dem f6r att genomféra produktionsuppgifter si att arbetet
16per smidigt och effektivt och kan vid behov ocksa korrigera instillningarna i maskinerna
under driften for att uppritthalla en standardiserad, godtagbar kvalitet pa tryckresultatet.
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Examinanden har sidana baskunskaper i teknik att han eller hon férstar hur de
apparater, maskiner och produktionslinjer som anvinds vid efterbearbetningen av olika
trycksaker fungerar och drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden kan genomféra efterbearbetningen av en produkt vid produktionen av
arbetsuppgiften dven nir anvindningen av produktionsmedlen férutsitter en arbetsgrupp.
Han eller hon behirskar ocksa metoderna for kvalitetssakring av processerna for
efterbearbetning och teknikerna f6r matning av produktionens och produkternas kvalitet i
efterbearbetningsproduktionen.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmirksamhet vid foljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedomningen.

Godkdind prestation

EFTERBEHANDLING AV TRYCKSAKER MED HJALP AV FRISTAENDE
APPARATUR OCH DESS METODER

Examinanden

e kinner till den vanligaste uppbyggnaden av och de vanligaste framstallningsmeto-
derna for olika trycksaker, t.ex. bécker, hiften, broschyrer, atfischer m.fl., som i
sma boktryckerier huvudsakligen framstills med binderiets fristiende maskiner.
Han eller hon kan dven beskriva de arbetsskeden och alternativa efterbehandlings-
metoder som beh6vs vid efterbearbetningen av dessa

e [kinner till delar, halvfabrikat, tillbeh6r och damnen som behovs vid framstillningen
av olika binderiprodukter och kanner till hur de fungerar och paverkar efterbe-
handlingsprocessen och produktens egenskaper

e kinner till ytstrukturerna pé olika papperskvaliteter och kan skilja mellan de
vanligaste papperskvaliteterna och pappersytvikterna

e vet hur papperskvaliteten paverkar sittet att efterbehandla olika trycksaker och
produktens kvalitet och kinner till de lampligaste papperskvaliteterna for olika
produkttyper

e kan vilja de limpligaste materialen, limmen och hjilpimnena for olika pappers-
kvaliteter och bandutféranden som anvinds vid efterbehandling av trycksaker med
hjalp av fristaende apparatur

e kan gora de ritta grundinstillningarna i manéverorgan och kontrollreglage 1 de
maskiner som anvinds vid efterbehandling av trycksaker med hjilp av fristiende
apparatut.

ANVANDNING AV FRISTAENDE MASKINER FOR EFTERBEHANDLING AV
TRYCKSAKER

Examinanden
e kinner till de binderimaskiner och maskinlinjer som anvinds i boktryckeriernas
produktion med fristiende maskiner, t.ex. arkskirare, maskiner for falsning, upp-
tagning, tradhiftning, sadelhiftning, stationshaftning, limhaftning och limbindning,
treknivar, lamineringsmaskiner liksom aven nédvandiga hjalpmedel, redskap samt
apparater och verktyg som anvinds i bordsarbete vid binderier. Han eller hon kan
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aven beskriva deras uppgifter och de arbetsskeden som utférs med dem vid
framstillningen av olika binderiprodukter

e forstar funktionen i de maskiner och kortare produktionslinjer som anvinds 1 bin-
deriet vid sma boktryckerier vid efterbehandling av trycksaker med hjilp av fri-
stiende apparatur, de tekniska konstruktionslosningarna och funktionsprinciperna,
driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och datatekniska
delhelheterna och deras funktion i efterbehandlingsprocessen for trycksaker

e kan i nagra valfria maskiner som vanligen anvinds i binderiet vid sma boktrycke-
rier vid efterbehandling av olika trycksaker med hjilp av fristiende apparatur och i
en valfri produktionslinje installera sidana enheter och hjilpmedel som olika
produktionsuppgifter forutsitter. Han eller hon kan ocksa tillfoga de tryckark,
mellanprodukter, material, tillbeh6r och hjalpimnen som skall bearbetas

e kinner till arbetssikerhets- och miljovardsféreskrifterna och kan i produktions-
arbetet folja arbetssikerhets- och miljoskyddskraven samt initiativrikt frimja dem
vid hanteringen av en produktionslinje, maskiner, hjilpmedel, material och
tillbehor

e fOrstar betydelsen av smorj- och rengoringsservice for hjalpmedlens, maskinernas
och produktionslinjernas funktionssikerhet, drift och livslangd

e kan pa olika maskiner och produktionslinjer for efterbearbetning systematiskt och
1 enlighet med serviceprogrammet utféra de serviceatgirder som behéver goras
varje dag och varje vecka

e kan halla sin maskin, produktionslinje och arbetsmiljé ren och snygg och foérstar
vilken betydelse detta har for trivseln och arbetssikerheten.

EFTERBEHANDLING AV TRYCKSAKER MED HJALP AV FRISTAENDE
APPARATUR
Examinanden
e kan gestalta de arbetsskeden som krivs for efterbearbetningen av olika trycksaker
och pa ett produktivt och ekonomiskt satt anpassa dem till produktionsmedlen
och produktionen vid efterbearbetningen i foretaget
e kan vid efterbearbetningen beakta de krav som en tryckt produkt liksom dven
férpackningen och distributionen av den firdiga produkten stiller pa efterbearbet-
ningsprocessen
e kan i relativt snabb arbetstakt sjdlvstindigt, f6r hand eller med hjilp av datasyste-
met for forinstillning, fjarrstyrning eller mandvrering av varje maskin eller pro-
duktionslinje stilla in olika styrorgan i nagra huvudmaskiner 1 efterbearbetnings-
processen och i en kortare maskinlinje som finns 1 féretaget pa det sitt som
istandsittningen av efterbehandlingen av den aktuella produkten férutsatter for att
arbetets kvalitet skall bli godtagbar
e kan sjilvstindigt anvinda valfria fristiende maskiner eller produktionslinjer 1 ett
binderi for att utféra en produktionsuppgift sa att arbetet l16per smidigt och
effektivt
e kan enligt behov korrigera instillningarna 1 maskinerna och produktionslinjerna
under driften for att uppratthalla en standardiserad, godtagbar kvalitet pa
slutresultatet

e kan uppratthalla en kontinuerlig produktion genom att pa ritt satt tillfoga tryckark,
parmar, bilagor, material, tillbeh6r och eventuellt beh6vliga hjilp- eller andra
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amnen och genom att plocka bort de firdiga produkterna ur maskinerna och linjen
pa det sitt som arbetet forutsatter

kan styra genomdrivandet av produktionen pa planerat sitt dven nir det kravs en
arbetsgrupp for att genomféra uppgiften

kan kontrollera och bedéma att slutresultatet ér felfritt och av god kvalitet och
med praktiska anvisningar beskriva hur kvaliteten pa slutresultatet eventuellt kunde
forbittras

kinner till hur tillverkningsprocessen for olika trycksaker, metoder och material,
tillbehor och kontrollvariabler paverkar slutproduktens kvalitet och kan i enlighet
med det optimera processens kvalitet

kianner till metoder och apparater for kvalitetsmitning i efterbearbetnings-
processerna for trycksaker och den firdiga produkten och kan anvinda dem vid
kvalitetsstyrning och kvalitetskontroll av processen och produkten.

BINDERIPRODUKTERNAS UPPBYGGNAD SAMT MATERIAL OCH
TILLBEHOR SOM ANVANDS I DEM

Examinanden

ar fortrogen med och behirskar uppbyggnaden av olika typiska trycksaker som
tillverkas 1 binderier vid sma boktryckerier, olika utféranden och typer av hiftning
och bindning samt mekaniken for hiftning och bindning och foérstar vilken bety-
delse skillnaden mellan olika konstruktioner har f6r produktens utseende, funktion
som trycksak och hallbarhet vid olika former av slitage

kanner till och kan i huvuddrag beskriva vilka fristiende maskiner i binderiet som
kravs f6r haftning och bindning av olika trycksaker och huvudkomponenterna i
dem, produktionslinjernas funktion och arbetsskedena i efterbehandlingen

kanner till de tryckark, mellanprodukter, bilagor, parmar, parmmaterial och parm-
ark, hiftningstillbeh6r och olika material, lim, hjilp- och tilliggsimnen som an-
vinds 1 binderiproduktion med hjilp av fristiende maskiner samt vet hur de
fungerar och vilken verkan de har i efterbehandlingsprocessen

kan pa ritt sitt behandla och anvinda ark, mellanprodukter och halvfabrikat,
bilagor, parmar m.fl. tillbeh6r och medel i binderiarbetet och med iakttagande av
arbetar- och miljoskyddstoreskrifterna

forstar olika efterbehandlingsmetoder som anvinds vid efterbehandlingen av olika
trycksaker och som medfdr personifiering och variationer i innehallet, funktions-
principerna f6r metoderna och konstruktionsdelarna i produktionsmedlen samt
funktionsprinciperna f6r de datatekniska system som anvinds till att styra dem.

KVALITETEN PA EFTERBEHANDLINGEN AV TRYCKSAKER

Fxaminanden

vet vad som avses med kvalitetssystem, kvalitetsstyrning och kvalitetskontroll och
kan beskriva hur dessa tillimpas pa hans eller hennes arbetsplats

kan kontrollera och utvardera resultatet av istandsittningen pa basis av mellan-
och slutresultatet av varje arbetsskede i efterbearbetningen och besluta nir
produktionen kan inledas vad kvaliteten betriffar

kan identifiera de vanligaste kvalitetsfelen i mellan- eller slutprodukten vid efter-
bearbetningen av olika trycksaker och de vanligaste problemen i processen och kan
16sa dem
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kanner till de viktigaste kvalitetsbeskrivande faktorer som anvints till att bedéma
och maita kvaliteten pa olika arbetsskeden i efterbearbetningen och dess slutresultat
och de normala riktvirdena for ett efterbehandlingsresultat av god kvalitet i varje
arbetsskede

kanner till vilka metoder och apparater som anvinds till kvalitetsmitning i olika
arbetsskeden av efterbearbetningen och kan anvinda dem 1 olika arbetsskeden fo6r
att stalla in, styra och kontrollera kvaliteten pd arbetet

kan avge rapport om kvalitetsfaktorerna i en mellan- eller slutprodukt som han
eller hon framstillt och om vixlingar i dem under arbetets gang.

DRIFTSUNDERHALL AV MASKINENHETER OCH PRODUKTIONSLINJER 1
BINDERIER

Examinanden

kanner till huvudkomponenterna i maskiner och maskinlinjer f6r efterbehand-
lingen av olika trycksaker och de tekniska konstruktionslésningarna och funktions-
principerna i dem, driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska
och datatekniska delhelheterna och deras uppgifter i tryckprocessen

forstar vilken betydelse driftsunderhallet av efterbehandlingsmaskiner har for
maskinernas produktivitet, livslingd och trycksakernas kvalitet

kan ta reda pa hur driften paverkar arbetssikerheten och miljén och kinner till hur
maskinernas sikerhetsanordningar fungerar och vilken betydelse de har

kanner till skillnaden mellan férebyggande och avhjilpande underhall och dess
betydelse for produktiviteten

kan tolka bruks- och servicebeskrivningarna f6r maskinlinjer, maskiner och hjalp-
medel for efterbehandlingen av trycksaker pa arbetsplatsen och forstar ritningarna
f6r maskinservice och -underhall pa ritt sitt

kan enligt instruktioner utféra basunderhéll och instéllningar i anslutning till drifts-
underhallet av maskinerna och vet vilken betydelse systemet med tillstandséver-
vakning av maskinerna har

kanner till de vanligaste orsakerna till storningar och fel i de maskinlinjer, maskiner
och hjilpmedel och styr- och reglersystem som anvinds vid efterbehandlingen av
trycksaker pa arbetsplatsen och kan lokalisera dem

kan sjilvstindigt passa in och utfora de vanligaste atgirderna for f6rebyggande
underhall i anslutning till driften samt avge rapport om dem

kan ta reda pa vem som utfor olika underhalls- och reparationsarbeten pa
tryckpressarna, hjalpmedlen och systemen pa arbetsplatsen.

6 8 Postning av tidningar

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kianner sa val till de apparater, maskiner, produktionslinjer, material och
tillbehor som anvinds vid efterbearbetningen och postningen av tidningar, att han eller
hon pa basis av en arbetsorder eller ett uppdrag kan planera ett postningsarbete och vilja
produktionsmedel och -metoder for uppgiften.
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Examinanden kan genomféra tidningspostningsuppgifterna i produktionen aven da
anvindningen av produktionsmedlen forutsitter en arbetsgrupp. Han eller hon behirskar
ocksa metoderna for kvalitetssikring 1 postningsprocesserna och teknikerna for
kvalitetsmitning av produktionen och produkterna i efterbearbetningsproduktionen.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmarksamhet vid foljande omriden
och mal f6r yrkesskickligheten samt kriterier for bedémningen.

Godkdnd prestation

PROCESSERNA FOR POSTNING AV TIDNINGAR

Examinanden

forstar principerna for tidningsdistribution och hur distributionen paverkar
funktionen i postningssystemet for tidningar

forstar processen for postning av tidningar allt fran det tryckta prenumerant-
registret, transport- och lastningsprogrammet och tidningen som kommer ur
tryckpressen dnda till tidningsdistributionen och kan beskriva de olika arbets-
skedena 1 processen och de vanligaste storningarna som férekommer

kanner till hur olika produkter som framstillts i ett tidningstryckeri ar uppbygeda,
de produktdelar som anvinds i dem, bilagor, buntningen av tidningarna, adres-
sering av tidningarna och buntarna samt hur buntarna bandas och skyddas
kanner till styrprinciperna, processvariablerna och reglerna for transporter vid
buntning, bandning och lastning av tidningar och hur dessa paverkar postnings-
processen och hanteringen av buntar och tidningar

kianner till principerna f6r ibladningen av bilagor i tidningar allt fran lagringen av
bilagorna och sjilva tidningen som kommer ur tryckpressen anda till inmatningen
av den fardiga tidningsstrommen i postningsprocessen och kan beskriva de olika
arbetsskedena 1 processen och de vanligaste storningarna som férekommer

kan hantera och anvanda mellanprodukter, material, tillbeh6r och medel i post-
ningsproduktionen pa ritt sitt och med iakttagande av arbetar- och miljéskydds-
foreskrifter.

kianner till principerna f6r processen for personlig adressering av tidningar, utskrift
av adresser ur en databas till adresslappar eller 6verlappsstrémmen av tidningar,
personlig adressering av tidningar i fristaiende produktion eller 6verlappsstrom och
siakerstillandet av resultatet och kan beskriva olika arbetsskeden i processen och de
vanligaste storningarna i processen

kanner till principerna f6r personifieringsprocesserna for tidningar med hjilp av
ibladning av bilagor och blickstrile, laser eller ndgon annan metod samt kan
beskriva de olika arbetsskedena och de vanligaste stérningarna i processen.

PRODUKTIONSMASKINER FOR POSTNING AV TIDNINGAR

Fxaminanden

forstar de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna for post-
ningssystemet och dess olika underprogram samt tillh6rande apparater och
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maskiner, driftsmekanikens konstruktion och funktion samt de eltekniska och
datatekniska delhelheterna

kan beskriva huvudkomponenterna i postningssystemen for tidningar, maskinerna
och linjerna for styrprogrammen, funktionsprinciperna och uppgifterna i postning
av tidningar fran 6verlappsstrémmen av tidningar dnda till lastningen av
tidningsbuntar for distributionstransporter

kinner till arbetsuppgifterna vid anvindningen av de olika system, styrprogram,
maskiner, maskinlinjer och hjdlpmedel, redskap och verktyg som anvinds vid
postning av tidningar och kan anvinda dem f6r att utféra uppgifter som uppstar
under produktionens gang

forstar de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna i
mellanlagrings- och ibladningssystemen som fogats till postningssystemet, deras
olika underprogram samt tillhérande apparater, maskiner, transportoérer och
matarstationer, driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och
datatekniska delhelheterna

kan i relativt snabb arbetstakt sitta maskinerna 1 det produktionsskick som varje
arbetsuppgift forutsitter och koppla in postningssystemet och tillhérande under-
eller hjilpsystem och program, basproduktionsmedlen och sidana enheter och
hjalpmedel som en produktionsuppgift forutsitter och stilla in dimensionerings-
och andra reglerorgan i produktionsmedlen pa det sitt som arbetet forutsitter

ar fortrogen med arbetssikerhets- och miljoskyddsféreskrifterna och kan i sitt
produktionsarbete iaktta kraven pa arbetssikerhet och miljéskydd och pa ett
initiativrikt sitt frimja dem vid hanteringen av produktionslinjer, maskiner,
hjalpmedel, material och tillbehor

forstar betydelsen av smorjning och rengoringsservice for hjalpmedens, maskiner-
nas och produktionslinjernas funktionssakerhet, drift och livslingd

kan pa olika maskiner och produktionslinjer for efterbearbetning systematiskt och
1 enlighet med serviceprogrammet utféra serviceatgiarder som behover goras varje
dag och vecka.

ARBETSUPPGIFTER VID POSTNING AV TIDNINGAR

Examinanden
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kan i enlighet med produktionsuppgiften gestalta de arbetsskeden 1 postningen
som tidningar eller trycksaker av tidningstyp forutsitter och pa ett produktivt och
ekonomiskt sitt anpassa dem till produktionsmedlen for postning och
produktionen i foretaget

kianner till arbetsuppgifterna vid anvindningen av de olika system, styrprogram,
maskiner, maskinlinjer, transportanordningar och hjilpmedel samt redskap och
verktyg som anvinds vid tidningspostning

kan vid postningsproduktion beakta de krav som trycksaker liksom dven forpack-
ningen och distributionen av fardiga produkter stiller pa efterbearbetningspro-
cessen

kan koppla pa postningssystemet och tillhérande hjalpsystem och program,
basproduktionsmedlen och transportanordningarna samt de enheter och
hjilpmedel som varje produktionsuppgift forutsitter

kan 1 relativ arbetstakt sjilvstindigt, for hand eller med hjilp av datasystemet f6r
forinstallning, fjarrstyrning eller mandvrering av varje maskin eller produktionslinje



stilla in olika styrorgan i en valfri maskin eller maskinlinje pa det sitt som
istandsittningen av efterbehandlingen av den aktuella produkten foérutsitter for att
kvaliteten pa arbetet skall vara godtagbar

kan anvinda olika maskiner och apparater for postning samt 6vervaka och styra
funktionen i systemet och dess maskiner och produktionslinjer och anvinda dem
till att utféra uppgifter som under produktionens gang uppstar vid postningen av
tidningar

kan styra genomdrivandet av produktionen pa planerat sitt dven nir det krivs en
arbetsgrupp for att genomfora uppgiften

kan behandla och mata in bilagor i ibladningsmaskiner, adresser, adresslakan eller
adressetiketter och blick 1 adresseringsmaskinen, buntadresser eller filerna till dem
1 buntadresseringsmaskinen, sitta in eventuella skyddspapper som behévs under,
montera band i bandningsmaskinerna och omslagsplast i inplastningmaskinen

kan enligt behov justera instillningarna i maskinerna och produktionslinjen under
driften fOr att uppritthélla en standardiserad, godtagbar kvalitet pa resultatet

kan under produktionen férnya och byta kretsarnas och lasternas kérordning eller
pa annat sitt andra driften i postningssystemet, dess maskinenheter och
transportanordningar om stérningar i produktionen eller férindrade last- eller
transportplaner sa kriver

kan kontrollera och bedéma att slutresultatet ér felfritt och av god kvalitet och
med praktiska anvisningar beskriva hur kvaliteten pa slutresultatet eventuellt kunde
forbittras

behirskar de instrument och system som anvands till kvalitetsmatning 1 arbetet,
kan mita eller bedoma kvaliteten pa arbetets resultatet och avge de kvalitets- och
arbetsrapporter som arbetet och produktionen kriver

kan halla sin maskin, produktionslinje och arbetsmilj6 ren och snygg och forstar
vilken betydelse detta har for trivseln och arbetssikerheten.

MATERIAL OCH TILLBEHOR SOM ANVANDS VID POSTNING AV
TIDNINGAR

Examinanden

kanner till och kan beskriva hur tidskrifter eller trycksaker av samma typ som
framstills industriellt eller vid sma boktryckerier dr uppbyggda, hiftningsutféran-
den och -typer och hiftningsmekaniken och forstar hur skillnader i uppbyggnad
paverkar produktens utseende, funktion som trycksak och héllbarhet vid olika
former av slitage

kianner till och kan 1 huvuddrag beskriva vilka produktionslinjer och huvudkom-
ponenter som framstillningen av tidskrifter eller trycksaker av samma typ kraver,
produktionslinjernas funktion och arbetsskedena i efterbehandling

kanner till de tryckark, mellanprodukter, bilagor, parmar, pairmmaterial och
parmark, hiftningstillbeh6r samt olika material, lim, hjilp- och tilliggsimnen som
anvinds 1 framstillningsprocessen f6r tidskriftsprodukter samt vet hur de fungerar
och vilken verkan de har i efterbehandlingsprocessen

kan hantera och anvinda ark, mellanprodukter och halvfabrikat, bilagor, parmar
o.dyl. tillbehor och medel pa ritt sitt och med iakttande av arbetar- och
milj6skyddstoreskrifter
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forstar olika efterbehandlingsmetoder som anvinds vid efterbehandlingen av
tidskrifter och liknande trycksaker och som medfér personifiering och variationer i
innehallet, funktionsprinciperna f6r metoderna och konstruktionsdelarna i
produktionsmedlen samt funktionsprinciperna for de datatekniska system som
anvinds till att styra dem.

KVALITETEN PA POSTNING AV TIDNINGAR

Examinanden

vet vad som avses med kvalitetssystem, kvalitetsstyrning och kvalitetskontroll och
kan beskriva hur dessa tillimpas pa arbetsplatsen

kan kontrollera och bedéma resultatet av istindsittningen utgaende fran mellan-
och slutresultatet av varje arbetsskede i produktionen och besluta nir
produktionen kan inledas vad kvaliteten betraffar

kan identifiera de vanligaste kvalitetsfelen i mellan- eller slutprodukter i tidnings-
postningen och de vanligaste problemen 1 processen och kan 16sa dem

kanner till de viktigaste kvalitetsbeskrivande faktorer som anvints till att bedéma
och mita kvaliteten pa olika arbetsskeden i postningen och dess slutresultat och de
normala riktvirdena for ett produktionsresultat av god kvalitet i varje arbetsskede
kanner till vilka metoder och instrument som anvinds till kvalitetsmatning i olika
arbetsskeden av postningen och kan 1 olika arbetsskeden anvinda dem vid
installning, styrning och kontroll av arbetets kvalitet

kan avge rapport om kvalitetsfaktorerna i en mellan- eller slutprodukt som han
eller hon tillverkat och hur de vixlat under arbetets gang.

DRIFTSUNDERHALL AV SYSTEM, MASKINENHETER OCH
PRODUKTIONSLINJER FOR POSTNING AV TIDNINGAR

Fxaminanden
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kinner till huvudkomponenterna i de system, maskiner och maskinlinjer som
anvinds vid efterbehandlingen av tidningar och trycksaker av samma typ och de
tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna i dem, driftsmeka-
nikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och datatekniska delhel-
heterna och deras uppgifter i tryckprocessen

forstar vilken betydelse driftsunderhallet av postningsmaskiner har f6r maskiner-
nas produktivitet och livslingd och trycksakernas kvalitet

kan ta reda pa hur driftsunderhallet paverkar arbetssikerheten och miljén och kin-
ner till hur maskinernas sikerhetsanordningar fungerar och vilken betydelse de har
kanner till skillnaden mellan férebyggande och avhjalpande underhall och vilken
betydelse den har f6r produktiviteten

kan tolka bruks- och servicebeskrivningar f6r maskinlinjerna, maskinerna och
hjilpmedlen f6r de postningssystem som anvinds pa arbetsplatsen och forstar
ritningarna for service och underhall av maskinerna pa ritt sitt

forstar betydelsen av servicearbeten i anslutning till driftsunderhallet samt vikten
av en systematisk rapportering om dem

kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja ratta verktyg, medel och
tillbehor £6r de olika serviceobjekten



e kan enligt instruktioner utféra basunderhall och installningar i anslutning till
maskinernas driftsunderhall och vet vilken betydelse systemet med tillstinds-
overvakning av maskinerna har

e kinner till de vanligaste orsakerna till stérningar och fel i de maskinlinjer,
maskiner och hjilpmedel samt styr- och reglersystem som anvinds vid
efterbehandlingen av trycksaker pa arbetsplatsen

e kan sjilvstindigt passa in och utféra de vanligaste atgirderna for férebyggande
underhall 1 anslutning till driften samt avge rapport om dem

e kan ta reda pa vem som utfor olika service- och reparationsarbeten pa
tryckpressarna, hjdlpmedlen och systemen pa arbetsplatsen.

7 8 Parallella arbetsuppgifter inom yrkesomradet

I den hir delen skall examinanden vilja ett av nedanstiende kompetensomraden eller en
av nedanstaende parallella arbetsuppgifter som har en nira anknytning till efterbearbe-
tarens arbete. Det rekommenderas att uppgiften viljs i samarbete med arbetsgivaren. Den
skall viljas s att den inte hor till de obligatoriska uppgifterna inom examinandens
inriktningsomrade.

De valbara uppgifterna ér féljande:

1. Hur efterbearbetningen paverkar montering och platframstallning

2. Anvindning av maskiner eller maskinlinjer f6r efterbearbetning

3. Lagring, lastning, férpackning och transport av efterbearbetningsprodukter
4. Anvindning av postningssystem och postningsmaskiner

5. Byte av kniv i fristiende skirare eller skirare i en produktionslinje

6. Dubbelproduktion

7. Inbindning och renovering av bécker f6r hand

1. HUR EFTERBEARBETNINGEN PAVERKAR MONTERING OCH
PLATFRAMSTALLNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar hur de olika arbetsskedena i efterbearbetningen av trycksaker
paverkar tryckarket och det halvfabrikat som skall efterbehandlas eller den slutliga
trycksaken. Han eller hon kinner till hur produkten falsas och andra arbetsskeden vid
efterbearbetningen samt vet hur de bearbetningsmaner som behovs i olika arbetsskeden
och papprets tjocklek paverkar sidordningen och dimensioneringen vid monteringen av
tryckarket.

Examinanden kan ocksd kontrollera att utskjutningen av montaget och vid behov
tryckpliten ér felfri och vid behov ge anvisningar for att korrigera montaget sa att det
tryckta arket uppfyller kraven pa ett smidigt och felfritt arbete inom efterbearbetningen av
trycksaken.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild uppmarksamhet vid féljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen.
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Godkdnd prestation

Examinanden
e forstar hur olika arbetsskeden i efterbearbetningen av en trycksak, t.ex. skirning,
falsning, frasning, limning, renskirning osv. paverkar tryckarket och det
halvfabrikat som efterbehandlas eller den slutliga trycksaken

e vet hurdana bearbetningsmaner som krivs i olika arbetsskeden 1 efterbearbet-
ningen for att resultaten ska bli korrekt

e vet hur falsningen av det tryckta arket paverkar utskjutningen av sidor i
arkmontaget och hur papprets tjocklek skall beaktas vid dimensioneringen av
utskjutningen

e vet hur bearbetningsmanerna for efterbearbetningen skall beaktas vid
dimensioneringen av sidutskjutningen

e kan ocksa kontrollera att utskjutningen av montaget och vid behov tryckplaten ir
felfri

e kan vid behov ge instruktioner for korrigering av montaget sa att det tryckta arket
uppfyller kraven pa ett smidigt och felfritt arbete i efterbearbetningen av
trycksaker.

2. ANVANDNING AV MASKINER ELLER MASKINLINJER FOR EFTER -
BEARBETNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan utéver med de maskiner han eller hon valt f6r det fristiende provet
med atminstone tva basproduktionsmedel for efterbearbetning, t.ex. pappersskirare,
falsmaskin, upptagningsmaskin, stationshiaftmaskin, trekniv eller limhiftmaskin utféra en
grunduppgift inom efterbearbetningen av ett rakt eller falsat tryckark eller den fortsatta
bearbetningen av en mellanprodukt i efterbearbetningen.

Han eller hon kinner till arbetsuppgifterna som anvands vid de olika maskinlinjerna
och nodvindiga hjilpmedel, redskap och verktyg som anvinds vid industriell efterbear-
betning av trycksaker och kan vid behov delta i utférandet av uppgifter som uppkommer
under produktionens ging.

Han eller hon kan stilla in dimensionerings- och andra reglerorgan i en eller flera val-
fria grundinstallda basproduktionsmedel f6r efterbearbetning, mata in arbetet i produk-
tionsmedlet och sotja for att det lastas om pa en lastpall eller i en forpackning eller matas
in for foljande arbetsskede.

Han eller hon behirskar de kvalitetsmitningsinstrument och -system som anvinds i
arbetet och kan avge de kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och produktionen
forutsatter.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsférmaga att han eller hon kan anpassa sig till
de olika uppgifter som tryckproduktionen kriver, bade i grupp och som enskild individ.
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b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmarksamhet vid féljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedomningen.

Godkdind prestation

Examinanden

e fOrstar hur tva eller flera apparater eller maskiner som han eller hon valt till
utférandet av en uppgift fungerar och drivs

e kan sitta aminstone tva valfria grundinstillda basproduktionsmedel 1 produktions-
skick och stilla in deras dimensionerings- och andra reglerorgan pé det sitt som
arbetet kriaver

e kan mata in produktens ark eller andra fabrikat i produktionsmedlet och s6rja for
att den firdiga produkten lastas om pa en lastpall, i en férpackning eller matas in
tor foljande arbetsskede

e kinner till arbetsuppgifterna vid anvindningen av olika maskinlinjer och nédvin-
diga hjilpmedel, redskap och verktyg som anvinds vid industriell efterbearbetning
av trycksaker

e kan vid behov delta i genomférandet av sadana uppgifter som under produk-
tionens gang uppstar i maskinlinjen

e kan bed6ma arbetets kvalitet och slutresultat och avge sadana kvalitets- och
arbetsrapporter som arbetet och produktionen forutsatter.

3. LAGRING, LASTNING, FORPACKNING OCH TRANSPORT AV
EFTERBEARBETNINGSPRODUKTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till féretagets lagerfunktioner, de atervinningssystem som anvinds
vid lagringen och hur man gor avhimtnings- och returanmailningar i anslutning till ravaru-
lagret. Han eller hon kan anvinda de redskap som behévs for lagertrafiken, inklusive gaf-
feltruck, himta de ravaror och material han eller hon behéver ur lagret och returnera
overblivna ravaror till de platser som reserverats f6r dem samt skota bokféringen i
anslutning till avhamtning fran och returnering till lagret.

Examinanden kan ockséd 6verlata halvfardiga eller fiardiga produkter och placera dem
pa lastpallar med beaktande av de krav som efterbearbetningen stéller och pa det satt eller
enligt den standard som giller fOr lastning inom foretaget. Han eller hon kan mirka
lastpallen med dndamalsenliga uppgifter, féra den vidare till bandning och/eller att forses
med skydd och kan ocksa forse lastpallen med skydd bestaende av plast- eller annat
omslag 1 enlighet med de foreskrifter som iakttas 1 foretaget.

Han eller hon kinner till distributionsverksamheten i anslutning till tryckproduktionen
1 foretaget och rutinerna for ifyllandet av blanketter och boktéringen 1 anslutning dartill
samt kan med hjilp av dessa gora en férsindelse klar f6r leverans.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Kunskaperna bekriftas genom att examinanden 1 samband med yrkesproven i andra
moduler eller separat pa arbets- eller provplatsen utfor en praktisk arbetsuppgiftshelhet sa
att det pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras att kraven pa yrkesskickligheten uppftylls
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bade vad giller det praktiska och det teoretiska kunnande som behovs i1 uppgiften. Under
arbetsprestationerna kan ocksa kompletterande fragor stillas till examinanden.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmirksamhet vid féljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedomningen.

Godkdind prestation

Examinanden

e kinner till foretagets lagerfunktioner, fifo-principerna for lagring (First in First out
= forst in forst ut, princip for pafyllning och anvindning av lagret) och hur man
fyller i avhamtnings- och returanmilningar i anslutning till ravarulagret

e kan anvinda de redskap som behovs i lagertrafiken, inklusive gaffeltruck

e kan himta de halvfabrikat och mellanprodukter, ravaror och material han eller hon
behover ur lagret och returnera 6verblivna ravaror till platser som reserverats for
dem samt skota bokforingen i anslutning till avhdmtningar fran och returneringar
till lagret

e kan 6verlata tryckark, falsade ark, tryckta rullar, halvfabrikat eller mellanprodukter
och firdiga produkter samt placera dem pa lastpallar med beaktande av de krav
som bearbetningen staller och egenskaperna hos den produkt som skall lastas och
enligt den lastningsprincip eller den standard som tillimpas i foretaget

e kan ocksa styra produktflodet via transportanordningar till fortsatt behandling
liksom dven notera antalet ark och produkter samt notera eller avligsna eventuella
makulaturer

e kan fOrse lastpallen med dndamalsenliga uppgifter samt transportera den till
bandning och/eller att férses med skydd

e kan fOrse lastpallen med skydd bestiende av plast- eller annat omslag i enlighet
med de foreskrifter som iakttas i fOretaget

e ir fortrogen med foretagets princip for distribution av halvfardiga eller fardiga
produkter och rutinerna for ifyllandet av blanketter och bokféringen i anslutning
dartill samt kan gora sindningen klar f6r leverans med hjilp av dessa.

4. ANVANDNING AV POSTNINGSSYSTEM OCH POSTNINGSMASKINER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstir principerna for systemet med postning av tidningar, tidningsdistri-
butionen och packningen for transport och vet hur de fungerar. Han eller hon kinner till
systemet fOr postning av tidningar och hur de tillhérande basutrustningsenheterna, dvs.
transportanordningar, ibladningsmaskiner for bilagor, adresseringsmaskiner, staplare,
buntadressiliggare och buntbandningsmaskiner samt inplastningsmaskiner och krymp-
tunnlar fungerar sa att han eller hon kan anvinda dem i produktionsférhallanden.

Han eller hon kan under handledning stilla in dimensionerings- och andra reglerorgan i
basproduktionsmedlen f6r postning pa det sitt som arbetet kriver, sitta igang och stinga
av postningssystemet och dess utrustning som delar i systemet, mata in adress- och post-
ningsuppgifter i systemet, montera band i buntbandningsmaskinen, eventuella adress-
lakan eller adressetiketter och montera band 1 bandningsmaskiner.
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Examinanden har sidana baskunskaper i teknik att han eller hon forstar hur de system,
apparater och maskiner som anvinds for att utféra uppgiften fungerar och drivs och kan
identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsférmaga att han eller hon kan anpassa sig till
de olika uppgifter som tryckproduktionen kriver, bade i grupp och som enskild individ.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdind prestation

Examinanden

e fOrstar principerna for tidningsdistribution och hur distributionen paverkar
postningssystemet fOr tidningar

e forstar hur postningssystemet och dess basutrustning och maskiner fungerar och
drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar

e kan under handledning sitta postningssystemet i produktionsskick och koppla pa
det och tillh6rande basproduktionsmedel och stilla in produktionsmedlens
dimensionerings- och andra reglerorgan pa det satt som arbetet kraver

e kan anvinda olika maskiner och apparater for postning samt 6vervaka och styra
maskinernas drift vid postningen av tidningar

e kan behandla och mata in bilagor i ibladningsmaskinerna, adresser, adresslakan
eller adressetiketter i adresseringsmaskinen, buntadresser eller filerna till dem 1
buntadresseringsmaskinen, satta in eventuella skyddspapper som behévs under,
montera band i bandningsmaskinerna och plast 1 inplastningsapparaten

e kan bedoma kvaliteten pa arbetets resultat och gora upp de kvalitets- och
arbetsrapporter som arbetet och produktionen kraver.

5. BYTE AV KNIV I FRISTAENDE SKARARE ELLER SKARARE I EN
PRODUKTIONSLINJE

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kianner till hur en fristiende trekniv, en online-trimmer eller online-6ver-
lappstrimmer édr konstruerad och fungerar, kan istindsitta maskinen pa det sitt som
arbetet forutsitter och kinner till de vanligaste orsakerna till driftstorningar.

Examinanden kan pa basis av trimningsresultatet bedéma nir knivarna behover bytas
och vet hur knivarna skall bytas och kan sjilv byta ut dem. Han eller hon kan ocksé utféra
periodisk driftservice av trimmern, kan 1 hindelse av fel reda ut vilka reservdelar som
behovs for en reparation och gora upp ett bestillningstorslag f6r dem.

Examinanden har sadana baskunskaper 1 teknik att han eller hon forstar hur de appa-
rater, maskiner och verktyg som anvands vid genomforandet av en uppgift fungerar och
drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsformaga att han eller hon kan anpassa sig till

de olika uppgifter som efterbearbetningsproduktionen férutsitter, i grupp eller som
enskild individ.
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b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omridden och mal f6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdind prestation

Examinanden

e kinner till de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna fér en
valfri fristaiende trekniv, online-trimmer eller online-6verlappstrimmer, drifts-
mekanikens uppbyggnad och funktion och drift

e kan sitta ett valfritt produktionsmedel eller en valfri produktionslinje for efterbear-
betning 1 produktionsskick och stilla in knivarna och andra dimensionerings- och
reglerorgan pa det sitt som arbetet férutsitter

e kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar och kan utifran trimnings-
resultatet avgora nar knivarna behover bytas

e vet vilka specialanordningar, verktyg eller redskap det i praktiken krivs for att
plocka bort knivarna ur maskinen och montera in nya

e kan sjalvstindigt plocka bort knivarna ur trimmern, montera in nya, sitta maskinen
1 produktionsskick 1 ritt dimension och kontrollera kvaliteten och dimensio-
neringen pa trimningsresultatet

e kan sjilvstindigt utféra basunderhall och instillningar av en valfri fristiende tre-
kniv, online-trimmer eller online-6verlappstrimmer samt sidan periodisk service
som enligt instruktioner och serviceprogram systematiskt skall utféras varje dag,
varje vecka eller under andra perioder enligt instruktionerna och service-
programmet och avge rapport om dem.

6. DUBBELPRODUKTION

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna
for en valfri online-trimmer eller online-Overlappstrimmer eller nigon annan efterbearbet-
ningslinje, driftsmekanikens uppbyggnad och funktion bade 1 enkel- och dubbelproduk-
tion. Han eller hon vet och kan ta reda pa hur monteringen och tryckningen av en tryck-
sak skall goras da efterbehandlingen av produkten gors enligt principen for dubbelpro-
duktion.

Examinanden kan istandsatta olika stilldon och kontrollstationer i ett basproduktions-
medel for efterbearbetning som han eller hon valt f6r bade enkel- och dubbelproduktion
och 1 synnerhet stilla in knivarna och 6vriga dimensionerings- och reglerorgan pa det sitt
som arbetet forutsitter. Han eller hon kdnner igen de vanligaste orsakerna till storningar
och kan pd basis av arbetets resultat avgora nir knivarna, frasstalen, sigarna m.fl. bearbet-
ningsverktyg maste bytas ut. Han eller hon kan sjilvstindigt plocka bort bearbetningsred-
skapen ur maskinlinjen, montera in nya, sitta produktionsmedlen f6r den valda produk-
tionsformen i produktionsskick i ritt dimension och kontrollera resultatets kvalitet och
dimensionering.

Examinanden kan ocksa sjilvstindigt utféra basunderhall och instillningar i anslutning
till driftsunderhallet av en valfri fristiende trekniv, online-trimmer eller online-6verlapp-
strimmer samt sadan periodisk service som enligt instruktioner och serviceprogram syste-
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matiskt skall utféras varje dag, varje vecka eller under andra perioder enligt instruktioner-
na och serviceprogrammet och avge rapport om dem.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdnd prestation

Examinanden

e vet och kan ta reda pa hur en trycksak skall monteras och tryckas for att produkten
skall kunna behandlas enligt dubbelproduktionsprincipen i ett produktionsmedel
tor efterbearbetning

e kinner till de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna fér en
valfri online-trimmer och online-6verlappstrimmer eller en produktionslinje f6r
efterbearbetning, driftsmekanikens uppbyggnad och funktion bade under drift och
vid enkel- och dubbelproduktion

e kan istandsitta olika stilldon och kontrollstationer i ett basproduktionsmedel for
efterbearbetning som han eller hon valt f6r bade enkel- och dubbelproduktion och
1 synnerhet stilla in knivar och andra dimensionerings- och reglerorgan pa det satt
som arbetet kriver

e kan identifiera de vanligaste orsakerna till stérningar och pa basis av bearbetnings-
resultatet avgora nir knivarna, frisstilen, sigarna m.fl. bearbetningsverktyg maste
bytas ut och vet vilka specialanordningar, verktyg eller redskap det 1 praktiken
krivs for att plocka bort apparaterna ur maskinen och montera in nya

e kan sjalvstindigt plocka bort bearbetningsredskapen ur produktionsmedlet, mon-
tera in nya, satta maskinen i produktionsskick f6r vald produktionsform i ratt
dimension och kontrollera resultatets kvalitet och dimensionering

e kan sjalvstandigt utféra basunderhall och instéllningar i anslutning till driftsunder-
hallet av den aktuella maskinen eller produktionslinjen samt utfora sidan periodisk
service som enligt instruktioner och serviceprogram skall utforas systematiskt varje
dag, varje vecka eller under andra perioder enligt instruktionerna och service-
programmet och avge rapport om dem.

7. INBINDNING OCH REPARATION AV BOCKER FOR HAND

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan utfora olika sedvanliga hantverk inom binderiverksamhet vid sma
boktryckerier, s.k. bordsarbeten. Han eller hon kidnner ocksa igen hégklassiga och genuina
produkter som bundits in med hantverksmetoder, t.ex. bécker, band, mappar, adresser
och kassetter.

Han eller hon kénner till de sedvanligaste materialen, tillbeh6ren och specialmedlen
och deras egenskaper inom handbindning och skillnaderna mellan dem med tanke pa
handinbundna produkters anvindningsegenskaper. Han eller hon forstar betydelsen av
surhet, orenheter och forvaringsférhallandena f6r bocker och hur det paverkar férvar-
ingen av boken, kinner till mojligheten att reparera med pappersmassa och kan reparera
trasiga sidor och vilja riktiga och lampliga material f6r detta arbete.
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Examinanden kinner till och kan utféra de vanligaste och viktigaste arbetena inom
handbindning av bocker, t.ex. framstalla enkla klot- eller pappersparmar, tradhifta och
limhifta ark, runda ryggen, limma gasviv och kapitilband, brinna in falsen och goéra
inhangningen m.m. Han eller hon kan med hjilp av hantverksmetoder tillverka en ratt
uppbyged, enkel, inbunden eller limhiftad bok med harda parmar.

Han eller hon kan ocksa reparera en trasig bok eller ett trasigt biblioteksband sa att det
blir anvindbart och sa att bokens ursprungliga innehall och inbindning bevaras sa vil som
mojligt och kan kontrollera och bedéma att slutresultatet ér felfritt.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdnd prestation

Examinanden

e kan utféra olika sedvanliga hantverksarbeten i binderiverksamheten vid sma
tryckerier, s.k. bordsarbeten, t.ex. upptagning, hiftning, falsning, bigning, ryge-
rundning, limning m.m.

e [kinner igen hogklassiga och genuina handbundna produkter, t.ex. bécker, band,
mappar, adresser och kassetter

e kinner till de sedvanligaste materialen, tillbeh6ren och specialmedlen som anvinds
till dem och deras egenskaper och skillnaderna mellan dem med tanke pa en
handbunden produkts anvindaregenskaper

e forstir betydelsen av surhet, orenheter och forvaringsforhallanden f6r bocker och
hur detta paverkar forvaringen av béckerna

e [kinner till mojligheten att reparera med pappersmassa och kan reparera trasiga
sidor och vilja limpliga material f6r detta

e kinner till och kan utféra de vanligaste och viktigaste arbetena inom handbindning
av bocker, t.ex. framstilla en enkel klot- eller pappersparm, tradhifta och limhafta
ark, runda ryggen, limma gasviv och kapitilband, utféra falsinbrinning och
inhiangning m.m.

e kan framstilla en ritt uppbyged, enkel, tradhiftad eller limhaftad bok med harda
parmar

e kan reparera en trasig bok eller ett trasigt biblioteksband sa att det blir anvindbart
och si att bokens ursprungliga innehéll och inbindning bevaras sa vil som méjligt

e kan kontrollera och bedéma att slutresultatet av arbetet ar felfritt och av god
kwvalitet.
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8 § Stodjande arbetsuppgifter inom yrkesomradet

I den hir delen skall examinanden vilja ett av nedanstiende kompetensomraden eller en
av nedanstiaende parallella arbetsuppgifter som har nira anknytning till en efterbearbetares
yrkesarbete. Det rekommenderas att uppgiften viljs i samarbete med arbetsgivaren.

De valbara uppgifterna ér féljande:

8. Anviandning och driftsunderhall av datastyrsystemen i maskiner och maskinlinjer f6r
efterbearbetning
9. Driftsunderhall av maskiner och maskinlinjer f6r efterbearbetning

8. ANVANDNING OCH DRIFTSUNDERHALL AV DATASTYRSYSTEMEN 1
MASKINER OCH MASKINLINJER FOR EFTERBEARBETNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till konstruktionen och funktionen i styrsystemet, forinstillnings-
och fjarrstyrningssystemet samt kvalitetsinstillnings- och kvalitetsmitningssystemet och
anslutande apparater 1 minst tva efterbearbetningsmaskiner eller en mera omfattande
produktionslinje inom sitt inriktningsomrade, kdnner till principerna foér driftsunderhall av
apparater och system och kan identifiera de vanligaste orsakerna till stérningar.

Han eller hon kan anvinda olika system och apparater for styrning och anvindning av
maskiner och linjer nir han eller hon gor en maskin firdig f6r produktion, istaindsitter
maskinen, under produktionen och nir produktionsdriften upphér. Han eller hon kan
ocksa bereda savil nya som utférda arbetsuppgifter inom efterbearbetningen och lagra
deras forinstallnings- och driftparametrar i systemets minne. Han eller hon kan stalla in
och uppdatera grundparametrarna och normalvirdena fér produktion i olika system 1
maskinerna och linjerna.

Examinanden kan tolka stérningsanmalningar och drift- o.a. rapporter som produceras
av olika system 1 maskinen och produktionslinjerna och gora de anmalningar eller
korrigeringar som forutsitts och hor till anvandarens uppgifter och som hanfor sig till
eliminering av storningar och driftsunderhall av maskinen och systemet. Han eller hon
kan skriva ut rapporter som producerats av olika system 1 maskinerna och linjerna och
som hinfor sig till produktionen, maskinen eller produkternas kvalitet

Examinanden har ocksa sidan samarbetsférmaga att han eller hon kan anpassa sig till
de olika uppgifter efterbearbetningsproduktionen forutsitter, i grupp eller som enskild
individ.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild vikt vid foljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdand prestation
Examinanden

e forstar konstruktionen och funktionen 1 styrsystemen, forinstillnings- och fjarr-
styrningssystemen samt kvalitetsinstallnings- och kvalitetsmatningssystemen for
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anvindningen av maskiner och produktionslinjer for efterbearbetning liksom
anslutande anordningar inom sitt inriktningsomrade

e kan pa ett iandamalsenligt sitt anvinda olika system for styrning och anvindning
av minst tva fristiende maskiner eller en mera omfattande produktionslinje och
dartill anslutna apparater, maskiner eller linjer vid férberedelser f6r produktion,
istandsittning, under efterbearbetningsproduktionen och direfter

e kan bereda bdde nya och firdigstillda arbetsuppgifter inom efterbehandling och
lagra forinstillnings- och driftparametrar for arbetet i systemets minne och/eller
databas i enlighet med de principer som f6ljs 1 f6retaget

e kan stilla in grundparametrarna och normalvirdena i anslutning till anvindning,
drift, kvalitet, material och materialkombinationer i minst tva efterbearbetnings-
maskiner eller en mera omfattande produktionslinje, kontrollera instillningarna
samt korrigera och uppdatera dem pa de sitt som forindringar i efterbearbet-
ningsférhallandena forutsitter

e [kinner till principerna for driften av apparaterna och systemen och kan identifiera
de vanligaste orsakerna till storningar

e kan tolka de storningsanmilningar och drift- m.fl. rapporter som maskinernas
olika system producerar och utfora sidana anmilningar eller korrigeringsatgirder i
anslutning till elimineringen av stérningar och driften av maskinen och systemet
som hor till anvindarens uppgifter

e kan skriva ut olika rapporter 1 anslutning till arbetet, produktionen, maskinen eller
produkternas kvalitet som produceras av maskinernas olika system.

9. DRIFTSUNDERHALL AV MASKINER OCH MASKINLINJER FOR
EFTERBEARBETNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till huvudkomponenterna och de tekniska konstruktionslésningarna
och funktionsprinciperna i minst tva fristiende efterbearbetningsmaskiner och en mera
omfattande produktionslinje inom sitt inriktningsomrade, driftsmekanikens uppbyggnad
och funktion samt de eltekniska och datatekniska delhelheterna och deras uppgifter i
efterbehandlingsprocessen for trycksaker. Han eller hon forstar betydelsen av maskiner-
nas driftsunderhall f6r maskinernas produktivitet, livslangd och trycksakernas kvalitet
samt arbetssikerheten och miljon.

Han eller hon kinner till skillnaden mellan korrigerande och avhjilpande underhall,
kan tolka bruks- och servicebeskrivningar f6r huvudkomponenterna och dartill hérande
hjalputrustning i tva efterbearbetningsmaskiner eller en mera omfattande produktionslinje
inom sitt inriktningsomrade, forstar ritningar f6r service och underhall av maskinen och
forstar betydelsen av servicearbeten i anslutning till driften samt vikten av en systematisk
rapportering om dem.

Examinanden kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja ritt verktyg, mate-
rial och tillbehor f6r olika serviceobjekt och kan enligt instruktioner utféra basunderhall
och instillningar i anslutning till driften av maskinerna. Han eller hon vet vilken betydelse
systemet med tillstinds6vervakning f6r maskinerna har och dr fértrogen med de vanli-
gaste orsakerna till storningar och fel 1 huvudkomponenterna och deras styr- och regler-
system 1 minst tva efterbearbetningsmaskiner eller en mera omfattande produktionslinje
inom sitt inriktningsomrade.
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Han eller hon kan sjalvstindigt utfora de vanligaste férebyggande servicedtgirderna i
anslutning till driftsunderhallet inklusive den periodiska service som enligt servicepro-
grammen skall utforas varje dag, varje vecka eller under andra perioder samt avge rapport
om dem.

Han eller hon kan ocksa installera de vanligaste slitdelarna i maskinerna och kan ta reda
pa vem som utfor service och reparation av sadana tryckpressar, hjalpanordningar och
system pa arbetsplatsen som kraver specialkunskaper.

Examinanden kan med hjilp av reservdelsbockerna f6r maskinen och dess hjalputrust-
ning definiera de vanligaste delarna som orsakat storning eller fel och kinner till hur re-
servdelar till dessa skall bestillas och kan 1 enlighet med det férfarande som iakttas i
foretaget gora upp ett bestillningsfoérslag f6r dem.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsférmaga att han eller hon kan anpassa sig till
de olika uppgifter som efterbearbetningsproduktionen férutsitter, i grupp eller som
enskild individ.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkdnd prestation

Examinanden

e kinner till huvudkomponenterna och de tekniska konstruktionslosningarna och
funktionsprinciperna i tva fristiende huvudmaskiner eller en mera omfattande
produktionslinje for efterbearbetning enligt hans eller hennes inriktningsomrade,
driftsmekanikens uppbyggnad och funktion samt de eltekniska och datatekniska
delhelheterna och deras uppgifter i efterbetningsprocsessen for trycksaker

e forstar vilken betydelse driftsunderhallet av maskiner och en produktionslinje har
tor produktiviteten, maskinernas eller linjens livslingd och kvaliteten pa
efterbehandlade trycksaker liksom vikten av servicearbeten i anslutning till driften
och en systematisk rapportering om dem

e kan ta reda pa hur driftsunderhallet paverkar arbetssidkerheten och miljén och
kanner till hur sakerhetsanordningarna 1 maskinerna eller produktionslinjen
fungerar och vilken betydelse de har

e [kinner till skillnaden mellan férebyggande och avhjilpande underhall och dess
betydelse for produktiviteten

e vet vilken betydelse systemet med tillstindsévervakning av maskinerna har och
kan tolka betydelsen av stérningsanmalningar

e kinner till de vanligaste orsakerna till stérningar och fel i minst tva fristiende
huvudmaskiner samt deras styr- och reglersystem eller en mera omfattande
produktionslinje vid efterbearbetningen inom sitt inriktningsomrade

e kan installera de vanligaste slitdelarna i dessa maskiner

e kan tolka bruks- och servicebeskrivningarna f6r maskiner, produktionslinjer och
hjlputrustning pa sin arbetsplats och forstar ritningarna i anslutning till service
och underhill av maskinerna pa ritt sitt

e kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja ritt verktyg, material och
tillbehor f6r de olika serviceobjekten
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e kan sjalvstindigt och systematiskt passa in och utféra basunderhall och instéillning-
ar 1 anslutning till driften av maskinerna och anslutande hjilputrustning liksom
sadan periodisk service som enligt instruktioner och serviceprogram skall utféras
varje dag, varje vecka eller under andra perioder enligt instruktionerna och service-
programmet och avge rapport om dem

e kan med hjilp av reservdelsbéckerna f6r maskinen och dess hjilputrustning defi-
niera de vanligaste komponenterna som orskar storningar eller fel och kdnner till
hur reservdelar skall bestillas och kan i enlighet med det férfarande som iakttas i
foretaget gora upp ett bestillningsférslag £6r dem

e kan ta reda pa vem som utfor olika sidana service- och reparationsarbeten pa
efterbearbetningsmaskiner, hjilputrustning och system pa arbetsplatsen som
kriaver specialkunskaper.

9 § Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten péavisas i regel genom praktiska arbetsuppgifter och/eller skriftliga och
muntliga prov pa arbets- eller yrkesprovplatsen till de delar den inte kan pavisas i sam-
band med arbetet.

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden enligt instruktioner och modell kan
utféra en sa omfattande helhet av praktiska uppgifter att det pa ett tillférlitligt sitt kan
konstateras att kraven pa yrkesskicklighet uppfylls bade vad giller det praktiska och det
teoretiska kunnande som beh6vs pa omradet. Under arbetsprestationerna kan ocksa
kompletterande fragor stallas till examinanden. Vid separata prov kan man aven kontrol-
lera hur val examinanden behirskar de fardigheter och kunskaper som ligger till grund for
yrkeskunskapen, i den man de inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

Vid pavisandet av yrkesskickligheten kan man delvis aven anvanda tidigare dokumen-
terade yrkesprov. Sidana kan vara en tidigare avlagd yrkesexamen eller en del dirav, en
prestation som dokumenterats med ett s.k. A-korkort 1 adb eller en samling arbetsprov,
som examinanden sammanstillt av arbetsuppgifter i arbetslivet och som bestyrkts t.ex. av
arbetsgivaren. Examinanden kan ockséd pavisa behirskandet av ett valfritt frimmande
sprak genom en sprakexamen eller t.ex. genom att utféra den skriftliga eller muntliga
rapporteringen om nagon examensdel pa det frimmande spraket.

Vid behov kan provet avliggas i flera delar eller pa flera platser, dock sa att kunnandet
miits 1 den omfattning kraven forutsitter. Yrkesskickligheten kan ocksa kartliggas genom
intervjuer eller andra metoder med vilka examinandens kompetensniva kan faststallas. Vid
bedémningen skall dven examinandens egen bedémning av prestationen beaktas.

Yrkesskickligheten skall bedomas skilt for varje examensdel sa att examinandens yrkes-
skicklighet jamf6rs med kraven pa yrkesskicklighet i motsvarande examensdel. En presta-
tion 1 enlighet med bedémningskriterierna dr godtagbar. Yrkesproven f6r examen bedéms
med skalan godkind/underkind. Underkinns prestationen far deltagaren ett meddelande
dir de underkanda och godkinda delprestationerna naimns samt en redogorelse f6r orsak-
erna till att prestationen underkants. For att frimja examinandens yrkesmassiga utveckling
bor man ocksa ge respons pa de godkinda prestationerna.
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10 § Foretagsamhet

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden vet vad arbetet som foretagare forutsitter. Han kan bedéma sina egna f61-
utsattningar och moijligheter att bli foretagare och inom vilka omraden och pa vilket satt
han kan utveckla sina firdigheter som foretagare. Han eller hon har gedigen yrkeskunskap
inom sitt fack och forstir branschens féretagsverksamhet. Han eller hon kan analysera
branschen och bedéma de méjligheter och risker det innebdr att starta och utveckla ett
féretag inom branschen och har ocksa de baskunskaper som behévs fOr att starta ett eget
foretag.

Examinanden forstar skillnaderna mellan olika féretagsformer och kianner till vilka ad-
ministrativa atgirder som bor vidtas nir ett foretag grundas. Han eller hon kan tillsam-
mans med experter utveckla en marknadsduglig affirsidé och vet hur man utgaende fran
den skall planera och driva verksamheten. Han eller hon vet vilka ekonomiska, produk-
tionsmissiga och psykiska resurser foretagande kriver och kan bedéma behovet av sidana
till exempel fOr att starta ett eget foretag.

Examinanden forstir att kundrelationerna och andra samarbetsforhallanden ar en vik-
tig del av en framgangsrik foretagsverksamhet och har darfor beredskap att utveckla dessa
relationer. Examinanden kénner till prissittning av produkterna och de centrala ekono-
miska nyckeltalen. Han eller hon kéinner till den centrala lagstiftningen som beror fore-
tagsverksamhet. Han eller hon kan skaffa sig den information och de experttjanster som
han eller hon behover bade vid etableringen av foretaget och i de olika skedena av
foretagsverksamheten.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesskickligheten i denna examensdel skall sirskild vikt fistas vid
foljande mal:

e att bedoma den egna formagan att arbeta som féretagare och planera utvecklingen
av sina firdigheter som foretagare

e att kinna till vilka baskunskaper som beh6vs for att starta ett féretag samt att
behirska centrala fragor i anslutning till detta

e att dra nytta av experttjanster och informationskillor.
Godkdnd prestation

Examinanden vet vad féretagandet kraver och vilka fardigheter som behovs for att lyckas
som foretagare. Examinanden kan analysera sin f6rmaga att arbeta som foretagare liksom
sina virderingar och pa basis hirav bedéma sitt foretagande och gbra upp en utvecklings-
plan for sig som foretagare. Han eller hon kan ta beslut om féretagsverksamheten 1 fr-
litan pa sig sjilv, virdesitter sin kompetens och kan ocksa visa den.

Examinanden kidnner sin egen bransch och sitt eget omrade och kan analysera hur
framtidsutsikterna, mojligheterna och marknadsliget inverkar pa mojligheterna att starta
eget foretag.

Examinanden vet pa vilka olika sitt en blivande foretagare kan starta sitt foretag. Exa-
minanden kinner till de vanligaste 1 Finland anvinda 16sningarna nir det giller bla. fore-
tagsformer, forfaranden vid etableringen av foretaget, fordelning av ansvaret, resursbehov
och risker och han eller hon kan diskutera med sakkunniga om limpliga alternativ for sin
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foretagsverksamhet. Examinanden kinner till vilka ekonomiska, produktionsmassiga och
psykiska resurser som kravs for att driva ett féretag och kan bedéma behovet av dessa
resurser nir det giller att starta foretaget. Han eller hon vet vilka lagstadgade atgirder som
krivs vid etableringen av féretag och kinner ocksa i 6vrigt till den centrala lagstiftningen
om féretagsverksamhet och vet var experttjanster finns att tillga.

Examinanden kan med experthjilp utveckla en konkurrenskraftig affirsidé for sitt f6-
retag. Han eller hon férstar vilken uppgift affirsidén har som arbetsredskap inom fére-
tagsverksamheten och vet hur den anvinds som grund fér planeringen och genomféran-
det av verksamheten. Nir examinanden utvecklar affirsidén tar han eller hon hinsyn till
efterfragan och konkurrens pa marknaden samt olika specialiseringsfaktorer som ér
visentliga for att verksamheten skall fungera.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra samarbetsforhallanden ar en vi-
sentlig del av en framgangsrik affirsverksamhet. Han eller hon vet vilka virden som ligger
till grund f6r skotseln av kundrelationerna och andra samarbetstérhéillanden i hans eller
hennes eventuella féretag liksom basen f6r de 1 affirsidén definierade verksamhetssitten.
Han eller hon har de fardigheter som beh6vs for att bygga upp och uppritthalla kund-
och leverantorsrelationer och andra nitverksférhillanden som ér visentliga for verksam-
hetens kontinuitet.

Examinanden forstar vad en 16nsam verksamhet grundar sig pa och kan paverka fore-
tagets lonsamhet. Han eller hon kan tolka féretagets bokslut bl.a. med avseende pa kapi-
tal, formogenhet, likviditet och resultat. Examinanden forstar principerna for kostnads-
berikning och vet vilka marknadsmassiga faktorer man maste beakta for att kunna pris-
sitta produkter foérnuftigt. Examinanden kan gora en grovt uppskattad budget f6r fére-
taget och kan s6ka information och experttjanster for att 16sa beskattningsfragor som
ber6r branschens foretagsverksambhet.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

I provet bedoms individens
e virderingar och personliga formaga att arbeta som foretagare

e kunskaper och firdigheter i féretagsamhet.

Nir proven planeras och miljén f6r provet viljs dr det viktigt att man tillférlitligt kan
mita bada ovan nimnda firdigheter.

Nir man bedémer enskilda faktorer dr det viktigt att man beaktar examinandens for-
maga att utvirdera sina egna firdigheter 1 arbetet som foretagare. Bedomningen baseras
pa sjalvvardering, jamférande vardering 1 grupp och diskussioner med sakkunniga. Som
arbetsredskap kan man bl.a. utnyttja olika typer av samtal och analyser. Man bedomer inte
om examinanden ér en bra fOretagare eller inte utan malet ar att man bildar sig en uppfatt-
ning om personens foretagarprofil. Genom att tolka sin foretagarprofil kan examinanden
sjalvstandigt eller tillsammans med sakkunniga gora upp en utvecklingsplan for att be-
framja sitt eget arbete som foretagare.

De som medverkar i bedémningen av denna helhet skall besitta sakkunskap om fére-
tagsamhet och hur den kan utvecklas.

Kunskaperna och firdigheterna i féretagsamhet bedoms pa grundval av faktiskt arbete
1 anslutning till foretagsamhet. En central del av provet dr ett langsiktigt projekt med ma-
let att etablera ett foretag. I projektet bearbetar examinanden sin féretagsidé till affirsidé.
Nir examinanden bygger upp en fungerande affirsidé bor han eller hon mangsidigt ana-
lysera verksamhetsmiljon sirskilt med tanke pa en blivande féretagare som tinker etablera
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sig 1 branschen. Examinanden skall kunna diskutera mojligheten att starta eget foretag och
dartill knutna fragor med sakkunniga inom branschen.

Examinanden skall kunna gora upp de centrala planer som behé6vs 1 affirsverksamhet-
en och bedéma deras dndamalsenlighet. Han eller hon kan ocksa analysera foretagets

resursbehov.
Provet kan kompletteras med utredningar, kalkyler och annan skriftlig produktion samt

muntliga diskussioner och intervjuer.
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BILAGA
BESKRIVNING AV YRKET

Grafiska branschen

Den grafiska branschen producerar och framstiller i huvudsak tryckmedia, tidningar och
tidskrifter, bocker, reklamtrycksaker, affischer, blanketter samt olika férpackningspro-
dukter. Till produktionen av trycksaker hor framstillningen av dessa tryckmedier med alla
delarbetsskeden och mellanprodukter, men ocksa kundtjinst, marknadsféring, annons-
marknadsféring, datakommunikationsuppgifter, planering av tryckmedia och andra upp-
gifter som stoder och effektiverar verksamheten. Den tekniska utvecklingen i branschen
ar snabb och kraftigt inriktad pa att utnyttja den datatekniska informations-behandlingen.

Datatekniken anvinds bade vid sammanstallningen och bearbetningen av budskapet till
en sadan form som kan anvindas i tryckmedia och vid styrningen av produktionsmedel
och processer, system, produktionslinjer och fabriker. Hanteringen av dataéverforings-
och databehandlingssystem, hanteringen av komplicerade systemstyrda maskiner och
maskinlinjer samt hanteringen av driften av fabrikssystem som kombinerar olika produk-
tionsskeden har blivit en central uppgift for fackminnen i den grafiska branschen. Den
grafiska branschen har en stark koppling ocksa till s.k. nya medier och manga féretag i
den grafiska branschen producerar dven tjanster och digitala filer som édr anpassade f6r
multimedia och natkommunikation.

Den tekniska informationsbehandlingens utveckling sa att de traditionella klara grins-
erna mellan kreativt skapande av information och teknisk framstallning av tryckmedier
och nya digitala medier suddas ut kan orsaka hotbilder f6r den traditionella grafiska bran-
schen. Man stravar dock efter att omvandla hoten till nya méjligheter. Fackmannen i
branschen maste svara pa de hot som utvecklingen f6r med sig genom att utvidga kund-
tjansten och dess uppgifter, sitt kunnande och genom att inta sin plats i nya arbetsmiljoer i
branscherna for kreativ produktion av information, planerings- och reklambyraer, redak-
tioner, redaktionernas kommunikationsavdelningar osv.

Den lingst drivna integrationen i framstallningen av tryckyta direkt fran datasystemet
till tryckplat (computer-to-plate), tryckpress (computer-to-print) eller till tryckplaten i en
tryckpress (computer-to-plate-in-press) blir allt vanligare bade i boktryckerier och i syn-
nerhet vid tidningsframstillning och tryckning av tidningar och tidskrifter pa annan ort.
Aven s.k. databastryckning (database-printing) och tryck- eller reproduktions-automation
endast for det omedelbara behovet (on-demand-printing) framstiller sina produkter direkt
ur filer i datorernas minne antingen med riktiga tryckpressar eller med utskrifts- eller
tryckautomater, s.k. digitala tryckpressar.

Fackmin som arbetar 1 direkt produktionsmissiga arbetsuppgifter inom den grafiska
industrin och deras yrkesskicklighet ar i enlighet med gallande avtal och utbildnings- och
examensstrukturen i branschen indelade i fyra stora fackomraden. Dessa ir fackomridena
for grafiker (tryckmedia), tryckare, efterbearbetare inom tryckmedia och bokbindare.
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Yrkesbeskrivning for efterbearbetare inom tryckmedia

En efterbearbetares uppgifter varierar sa mycket i olika foretags- och arbetsmiljéer att den
som avlagger examen viljer inriktningsomrade f6r yrkesexamen utgaende fran produk-
tionsomgivningen. Inriktningsomraden for en efterbearbetare inom tryckmedia ar f6ljan-
de: industriellt bokbinderi, industriell produktion av tidskrifter och broschyrer, efterbe-
handling med hjilp av fristiende apparatur och postning av tidningar.

En efterbearbetare inom tryckmedia som valt efterbehandling med hjilp av fristaiende
apparatur som sitt inriktningsomrade skall i ett binderi som ansluter sig till civiltryckeri-
verksamhet utfora olika moment i efterbehandlingen av varierande produkter med fri-
stiende maskiner och i kortare maskinlinjer. Sidana uppgifter dr i grafiska féretag som
tillverkar trycksaker av varierande typ falsning och skirning av tryckark, upptagning,
tradhaftning, limhaftning, klammerhaftning, parmframstillning och inhangning. Efter-
bearbetaren inom tryckmedia kan utfora sitt arbete ensam, men ofta ocksa 1 en arbets-
grupp med nagra personer. En efterbearbetares uppgifter varierar frin hantverk till skétsel
av olika maskiner och maskinlinjer och férpackning av firdiga produkter, alla arbetar dar
de for tillfallet behovs.

En efterbearbetare inom tryckmedia som valt uppgifterna inom industriellt bokbinderi
som sitt inriktningsomrade utfor ddremot sitt arbete i storproduktion med lingt automa-
tiserade datastyrda produktionslinjer f6r inbundna och hiftade bocker eller 1 nagot arbets-
moment i framstillningen av dem, falsning, upptagning, inbindning, limhéftning, skar-
ning, framstillning av parmar och inhdngning i boken, ofta i en jittestor produktionslinje.

En efterbearbetare inom tryckmedia som valt industriell produktion for tidskrifter och
broschyrer som sitt inriktningsomrade arbetar 1 stora, industriella tidskriftstryckerier och
styr och driver stora produktionslinjer och systemhelheter, t.o.m. lingt automatiserade
fabrikssystem. En efterbearbetare forutsitts ha kunskaper férutom i den mekaniska drif-
ten av maskinerna ocksa 1 hanteringen av de datasystem som anvands till att styra produk-
tionslinjerna.

En efterbearbetare inom tryckmedia som valt uppgifterna inom postning av tidningar
som sitt inriktningsomrade arbetar ofta nattetid och styr 6verlappsstrommen av tidningar
fran tryckpressen automatiskt via olika adresserings-, ibladnings- och buntningsskeden
anda till flaken pa den bil som transporterar tidningarna till distribution. Arbetet inom
postningen av tidningar mojligeor en effektiv tidningsdistribution direkt till prenumeran-
ten. En deluppgift for efterbearbetare inom postning kan vara att forse tidningarna med
olika bilagor med hjilp av ibladningsmaskiner f6r bilagor och styrsystemet for dem.
Oberoende av inriktningsomrade skall efterbearbetaren i en industriell miljé kunna driva
maskiner och linjer, hantera de datasystem som anvinds till styrning av maskinerna och
produktionslinjerna och samtidigt med sin yrkesskicklighet kunna styra och kontrollera
produktens kvalitet.

En efterbearbetares yrkesarbeten dr en kombination av en efterbearbetningsmekanikers
uppgifter, dir det ar viktigt att behirska kopplingar och drift av maskiner och linjer samt
installerings-, laddnings- och reglerarbeten sa att de produkter som framstills héller ritt
kvalitet och produktionen 16per sikert. Samtidigt behover efterbearbetaren kunskaper i
hanteringen av datasystem och filer, styrsystemen fOr postnings- och maskinlinjerna samt
lager- och transportsystem.
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Utbildningsstyrelsen har godkéant dessa
examensgrunder med stdd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristaende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomfdrandet av de
fristaende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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