FORESKRIFT 34/011/2004

Grunder for fristaiende examen

YRKESEXAMEN FOR
INSTRUMENTSKOTARE
2005



Grunder for fristiende examen

YRKESEXAMEN FOR
INSTRUMENTSKOTARE
2005

FORESKRIFT 34/011/2004 UTBILDNINGSSTYRELSEN



© Utbildningsstyrelsen 2005
Edita Prima Oy
Helsingfors 2005

ISBN 952-13-2537-2 (hift.)
ISBN 952-13-2538-0 (pdf)



OPETUSHALLITUS
“ UTBILDNINGSSTYRELSEN

<
%S

DNR 34/011/2004
FORESKRIFT lakttas som

forpliktande
DATUM 10.12.2004
Giltighetstid

fr.o.m. 1.1.2005 tillsvidare

De stadganden pa vilka befogenheten
att utfarda foreskriften bygger
L 631/1998 13 § 2 mom
A 812/1998 181 mom

Upphaver Foreskrift Nr 48/011/1999
Andrar Foreskrift Nr

GRUNDERNA FOR YRKESEXAMEN FOR INSTRUMENTSKOTARE

Utbildningsstyrelsen har faststéllt grunderna for yrkesexamen for instrument-
skotare. Examensgrunderna skall iakttas fr.o.m. 1.1.2005 tillsvidare.

Utbildningsanordnare som ordnar utbildning som forbereder for examen eller
for del dérav skall géra upp och godkanna en laroplan for utbildningen med

beaktande av vad som bestamts i dessa grunder. Som en del av den férberedande

utbildningen skall ordnas prov som utvisar yrkesskickligheten.

Examenskommissionen, examensarrangoren och utbildningsanordnaren kan inte
lamna grunderna for examen obeaktade eller avvika fran dem.

Om de uppgifter som skall antecknas pa betygen och om betygsmodellerna samt
om grunderna for uppgorandet av de personliga studieprogrammen bestams

separat.

Generaldirektor

Undervisningsrad

KIRSI LINDROOS
Kirsi Lindroos

SOILA NORDSTROM
Soila Nordstrom

Opetushallitus

Hakaniemenkatu 2, PL 380, 00531 HELSINKI, Puhelin (09) 774 775, faksi (09) 7747 7865, etunimi.suknimi@oph.fi

Uthildningsstyrelsen

Hagnésgatan 2, PB 380, 00531 HELSINGFORS, Telefon (09) 774 775, fax (09) 7747 7865, férnamn.efternamn@oph.fi



INNEHALL

Kapitel 1

Syftet med fristiende examina och malen fOr dem......coovvrrriecccicreinnnnrccccceeerereeeees 7
1 § Fristdende eXamina ... 7
2 § Forberedande utbildning for fristiende eXamina........ccoeceuviviciciniicivinicciniceiieens 7

3 § De allminna grunderna for sittet av pavisa yrkesskicklighet och
for bedomning av examensprestatioNernNa ......c.cuvvcecueiiecueiriieeisiieeiieeseiseesesseenenns 8

Kapitel 2

Uppbyggnaden av yrkesexamen 61 instrumentsKOtare .......cevvceerriricueirecernincerenieeereeeenenn. 8
1§ EXamensdelarna......ccceiinnccccieiericecieieietee ettt 8

Kapitel 3

Kraven pa yrkesskicklighet i yrkesexamen f6r instrumentskotare och grunderna for

DEAOMNINGEN ...ttt 9
A De obligatoriska delarna i examen

1§ Kinnedom om instrumentvardsprocessen som helhet ..o, 9
a) Kraven pa yrkesskicklighet.......cccoooiiiiiiiiniiiiiiiiiiicccccccccn, 9

b) Mal och kriterier f6r bedOMNINGEN ....cuvvieiuiiriiiiiiiiciiic e 9

c) Sitten att pavisa yrkesskickligheten........cocccvviciiniiiininiiiiniciicccccaes 13

2§ Rengoring och desinfektion.......ccoviiiiiiiiiiiiniiicccc e 14
a) Kraven pa yrkesskicklighet......oocvieiiiiiciiiniciiciiicccccecccceaes 14

b) Mal och kriterier f6r bedOMNINGEN ....cuvvveieciriricieiriicieeceeeeeeeeaes 14

c) Satten att pavisa yrkesskickligheten........cccovvviviiiiiiiiiiniiiciines 19

3§ FOrpackning......cccciiiiniiiiiniiiici s 20
a) Kraven pa yrkesskicklighet ..o 20

b) Mil och kriterier f6r bedOMNINGEN ....cvvieieiuiiiiiiiiiiriiiircceee s 20

c) Satten att pavisa yrkesskickligheten........cccevviviiiiciiiiinnniicccccnes 26

4§ SEEilISEIING ..vuieviieciiiciiieii e 26
a) Kraven pa yrkesskicklighet.......cccooviiiiiiiiiiiiiccccccns 26

b) Mal och kriterier f6r bedOMNINGEN ....cuvuviiiiiriiiiiiiiccc s 26

c) Sitten att pavisa yrkesskickligheten. ..o 31

5§ ProduktionSStyrning.......ccocieiviieiiiiiieiiceiieetceteteiesee e 32
a) Kraven pa yrkesskicklighet ..o 32

b) Mal och kriterier f6r bedOMNINGEN ....cucuviiiciiiniciiiriiciicces 32

c) Sitten att pavisa yrkesskickligheten........cccccviciniiiininiiiniiiiccccccaes 35

0§  DatateRniK. oottt 36
a) Kraven pa yrkesskicklighet.......ccvviiiiiiciniiciniiciiicccceccccees 36

b) Mal och kriterier 61 bedOMNINGEN ....cuvvveiecieiricieiriiciiceceeeeceeeaes 36

c) Satten att pavisa yrkesskickligheten........cccovviviiiiciiiiiinniiiccnes 37



B Valfri examensdel

7 § FOretagsamhet ..o s 37
a) Kraven pa yrkesskicklighet.......cccooviiiiiiiiiiiicccccces 37
b) Mil och kriterier f6r bedOMNINGEN ...cvvieieriiiiiiiiiiiriiiee s 37
c) Satten att pavisa yrkesskickligheten.......c.coovvviiiiciiiiinniiiccccncnes 39



Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristiende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvirvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristiende yrkesproven.

De fristaende examina ar modulira till sin struktur. De utgors av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avliggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet dr den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara limpligast for yrkesomridet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nédvindiga sprakkunskaperna
och sociala firdigheterna.

2 § Férberedande utbildning for fristdende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor 1 fraga
om utbildning. Emellertid avliggs dessa examina 1 allminhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning,.

Den som anordnar forberedande utbildning skall faststilla liroplanen for utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingar i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
tristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.



3 § De allménna grunderna f6r sattet att pdvisa yrkesskicklighet och fér
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven forutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angiende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade firdigheter, som jaimférs med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Firdigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som méjligt.
Vid bedomningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedémningsmetoder saisom
iakttagelser, intervijuer, fragor och portféljer samt sjalvbedomning och gruppbedémning.
De fristaiende yrkesproven laggs upp enligt examensdelarna sa att man vid proven kan
bedoma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa beharskandet av yrket.

Milen f6r bedomningen anger de kompetensomraden som dgnas speciell uppmark-
samhet vid bedémningen. Malen hanfor sig till de centrala fiardigheterna och man ser till
att examinanden behdrskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han/ hon
behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Saval malen for
bedomningen som bedémningskriterierna harleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r mot-
svarande examensdel. Kriterierna for bedomningen baserar sig pa malen f6r bedom-
ningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedémningskriterierna
utgor trosklar med vilkas hjilp det dr mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR INSTRUMENTSKOTARE

1 § Examensdelarna

Yrkesexamen fOr instrumentskotare bestar av sex (1 - 6) obligatoriska delar och en valfri
del. Examen ir avlagd da samtliga obligatoriska delar avlagts med godkant betyg.
Examinanden kan dessutom avlagga den valfria delen (7) Foretagsamhet.

Obligatoriska examensdelar:

1. Kinnedom om instrumentvardprocessen som helhet
2. Rengoring och desinfektion

3. Forpackning

4. Sterilisering

5. Datateknik

0. Produktionsstyrning

Valfri examensdel:

7.Foretagsamhet



1. Kinnedom om instumentvirden som helhet

2. Rengoring och desinfektion

4, Sterilisering

6. Produktionsstyrning

3. Forpackning

5. Datateknik

7. Foretagsamhet

FIGUR 1. Delarna i yrkesexamen for instrumentskotare

Kapitel 3

YRKESSKICKLIGHET SOM KRAVS | YRKESEXAMEN FOR
INSTRUMENTSKOTARE SAMT GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

A. DE OBLIGATORISKA DELARNA AV EXAMEN

1§ KANNEDOM OM INSTRUMENTVARDSPROCESSEN SOM HELHET

a) Kraven pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden forstar betydelsen av in-
strumentvard med hansyn till patientens
vard, kan bedoma och planera instru-
mentvirdstjanster och férkovra sig som
producerare av tjinster i olika fjanste/
servicesituationet.

Indirekt patientvard

Examinanden

e Lkan beskriva instrumentskdtarens olika
verksamhetsmiljoer

e forstar instrumentskotarens betydelse for
patientens vard (t.ex vard av operations-
patient eller intensivvardsspatient) och for
att férhindra spridning av infektioner i
samband med varden.

e kan beddma, planera och utveckla tjinster
samt sig sjalv som producent av instru-
mentvardstjanster, och beaktar att instru-
mentvird innebir att indirekt ha omsorg
om patientens valbefinnande.

Examinanden har satt sig in 1 instrument-
vardens organisation och funktions-
modeller med den noggrannhet som
arbetsuppgiftrna forutsitter. Han eller
hon har bildat sig en uppfattning om sin
egen roll och sitt eget ansvar inom

Instrumentvardens organisation
Examinanden

e kinner instrumentvardens organisation
och kan redogéra for hur den ar upp-
byged, for dess huvuduppgift och
grundprinciper.




omridet

e vet vilken betydelse instrumentskotaren
har i organisationen av instrumentvard.

Examinanden forstar betydelsen av
instumentvardstjansterna for bade
toretaget och de anstillda samt de krav
som stills pa det egna arbetet.

Examinanden forstar sin egen betydelse
tor kvaliteten for saval instrumentvarden
som produktionsprocessen samt fér
produktionen av instrumentvardstjinster

Produktion av instrumentvardstjinster

Examinanden

e ansvarar for sin del for trivseln och
renligheten pad arbetsenheten samt f6r en
tortroendefull stimning i samband med
kundtjdnst, produktion eller handledning

e vardesitter vars och ens arbete si att
produkten eller tjansten fyller de krav man
kommit 6verens om da den overgar till
toljande arbetsstille eller kund.

Examinanden

e fOrstar att han eller hon med sitt eget
arbete kan befrimja att malet for instru-
mentvard uppnds, att ett positivt arbets-
klimat och goda personrelationer samt
god kundbetjining uppritthalls samtidigt
som han eller hon inser att tjinsten bestar
av instrumentvardsprocessens olika faser
och delfaktorer rorande kvaliteten, den
produkt som siljs, miljon, instrumentvar-
dens image och kundservicen.

Examinanden kanner till serviceidén och
torhaller sig till inre och yttre kunder
tjanstvilligt och enligt de virderingar och
den tjansteidé som giller for
instrumentvard.

Kinnedom om serviceidén

Examinanden

e kan beskriva de virderingar och verksam-
hetsformer som definierats i instrument-
vardens serviceidé eller i enhetens strategi
och visar att han eller hon har anammat
dem di han eller hon moéter en kund.

Examinanden visar i sitt arbete tjanst-
villighet och dr vinlig och hinsynsfull
dven i krivande tjinstesituationer

Kundbetjiningssituationen

Examinanden

e forhaller sig till inre och yttre klienter dven
1 krivande tjanstesituationer positivt,
vinligt och marknadsinriktat.

Examinanden kan fungera kundinriktat
och samarbetsvilligt

Att fungera kundinriktat

Examinanden

e fungerar som kundbetjdnare sd att tjinsten
ar trovirdig , palitlig, trygg, jamlik,
tillgdnglig, kundinriktad och enhetlig.

Examinanden kan arbeta i olika
personalgrupper och i arbetskollektiv i
enlighet med gemensamt uppgjorda avtal

Medlem i grupp och grupparbete

Examinanden

e kan fungera som en del av en arbetsgrupp
eller ett team och folja givna direktiv

e arbetar yrkes6vergripande eller i andra
arbetsgrupper och team langsiktigt och
entusiastiskt samt bir som en av gruppen
sin del av ansvaret for helheten.
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Examinanden idr bra pa vaxelverkan och
behirskar de centrala grunderna for
informationsutbyte

Vixelverkan

Examinanden

e fungerar tydligt och sakligt vid inskolning,
handledning och information

e tar ansvar fOr att informationen fungerar

e kan gora en tydlig och begriplig skriftlig
arbetsbeskrivning

Examinanden f6érmar tydligt
kommunicera aven 1 kravande
interaktionssituationer

Kommunikation

Examinanden

e kommunicerar begripligt, konsekvent och
konstruktivt samt anvinder for instru-
mentvarden riktiga begrepp (aseptik,
kontaminerad, desinfektion, steril etc.)

Examinanden behirskar arbetsintro-
duktion och uppfattar i samband med
den sina egna begrinsningar samt handlar
alltid ansvarsfullt.

Arbetsintroduktion

Examinanden

e kinner grinserna for sitt eget kunnande
och handlar alltid ansvarsfullt inom dess
ramar

e iakttar de avtal om handledning och ar-
betsférdelning som finns pa arbetsplatsen

e forhaller sig positivt till avtalen pa arbets-
platsen och dr redo att utveckla dem.

Examinanden f6ljer med utvecklingen
inom sin bransch och kan soka och
anvanda information

Examinanden kan ta emot handledning
och undervisning

Yrkesmissig utveckling och
uppskattning av sina kunskaper
Fxaminanden

e visar att han eller hon tar ansvar for sin
yrkesmassiga utveckling

e uppskattar sig sjalv som instrumentskotare
eller handledare

Examinanden

e tar vid behov emot handledning och un-
dervisning gillande underhall av appara-
turen och produktionsprocessen eller
yrket

FExaminanden kan motivera sitt

handlande med tillforlitlig kunskap

Examinanden kan konsultera andra
sakkunniga

Att s6ka kunskap

Examinanden

e grundar sin handledning pa tillf6rlitlig
kunskap och forsikrar sig om att hans
eller hennes arbete ar palitligt

e soker ny kunskap eller konsulterar
specialister fOr att utveckla kvaliteten pa
sitt eget arbete.

Examinanden kanner de bestimmelser
som giller f6r personal inom vardbran-
schen och instrumentvarden samt de re-
kommendationer som styr verksamheten
och vad de innebir for det egna arbetet

Att folja bestimmelser

Examinanden

e arbetar inom sitt omrade enligt gillande
lagar, férordningar och myndighets-
direktiv.
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e kinner lagarna (1505/1994 och 345/2000)
samt forordningarna (1506/1994),
(426/2000), (438/2002) om produkter
och utrustning f6r hilso— och sjukvarden

e kinner till de férenhetligade europeiska
standardernas och CE—mirkningens
betydelse for instrumentvardarbetet

Examinanden har f6rbundit sig att f6lja
kraven pa datasekretess

Att folja reglerna for datasekretess

Examinanden

e kanner till datasekretessen och fungerar sa
att han eller hon inte utnyttjar eller yppar
tor utomstdende sidant som han eller hon
tatt reda pa i sitt arbete

e bckantar sig med lagen patientens stall-
ning och rittigheter (785/92, 653/2000),
lagen om integritetsskydd i arbetslivet
(2001/477) och lagen om myndigheternas
offentliga verksamhet (021/1999).

Examinanden kan arbeta systematiskt,
aseptiskt och ansvarsfullt med beaktande
av person- och produktrisker

Aseptiskt arbete

Examinanden

e iakttar seder for god sjukhushygien samt
aseptisk arbetsordning genom att fort-
skrida fran rent till smutsigt

e forhindrar i varje skede av instrument-
vardsprocessen att underséknings- och
vardinstrument samt arbetsmiljon for-
orenas (bioburden = mingden mikrober i
produkten), ansvarar for prydligheten,
renligheten, ordningen i arbetsmiljon.

Att iaktta personlig hygien och

handhygien

Examinanden

e forstar betydelsen av god personlig hygien
och handhygien i det egna arbetet och
inom instumentvardsprocessen

Klidsel

Examinanden

e anvinder ren arbetsdrikt och rena arbets-
skor samt andra skyddsklader 1 olika
skeden av instrumentvardsprocessen
enligt givna direktiv.

Examinanden kianner till de arbetar-
skyddsforeskrifter och -direktiv som
galler arbetskollektivet

Att folja arbetarskyddsdirektiven
Examinanden

o fOrstar och iakttar under alla skeden av
instrumentvardsprocessen de arbetar-
skyddsforeskrifter och avtal som giller
arbetskollektivet.
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Examinanden f6ljer de etiska principer
och de regler och kollektiva avtal som
giller inom branschen.

Att fungera etiskt riktigt

Examinanden

e tar ansvar for de val och féljderna av dem
som han eller hon gjort under hela
produktionsprocessen

e kan motivera sina beslut enligt de
virderingar och principer som styr
instrumentvardsverksamheten

Examinanden kan tillsammans med andra
vardera och utveckla resultatet och
kvaliteten pa sitt arbete.

Kvaliteten pé verksamheten

Examinanden

e forstar och beaktar hela den tid instru-
mentvirden kriver (genomgingstid) samt
tillgdngen pa utrustning,.

® befrimjar med sin verksamhet flexibilitet i
processen

Teknisk kvalitet

Examinanden

e behirskar grundbegreppen inom mikro-
biologin, faktorer som inverkar pa smitta
och smittspridning samt undvikande av
smittspridning i instrumentvardsarbetet
samt i instrumentvardsprocessen 6verlag

Examinanden kinner till det ansvar, krav
och rittigheter som giller inom yrket.

Att kinna till arbetsavtalslagen
Examinanden

e kanner till sina egna rattigheter, sitt ansvar
och sina plikter i arbetet

e kinner till de plikter och det ansvar som
giller arbetsgivaren inom branschen

e fOljer arbetsavtalslagen och andra
bestimmelser som giller arbetet

e fOljer arbetsavtalet
e beaktar innehallet i arbetarskyddslagen.

c) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Examensdelen Instrumentvardsprocessen som helhet pavisas och bedoms i en autentisk
arbetssituation. Lamplig arbetsmiljo dar yrkesskickligheten kan pavisas ar instrument-
vardscentralerna. Vid behov kompletteras yrkesprovet pa det sitt som beskrivs i den plan
utbildningsanordnaren uppgjort for fristiende examen och som godkints av examens-

kommissionen.

Beddmningen bor genomfdras pé trepartsnivd, som ett samarbete mellan
representanter f6r utbildning, arbetsgivare och arbetstagare. Examenskommissionen
definierar behorighetsvillkoren f6r bedémarna. En visentlig del av bedémningen grundar
sig pa examinandens sjilvvirdering. De bedomda prestationerna skall dokumenteras och
respons ges at examinanden efter bedémningen.
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2 § Rengdring och desinfektion

a) Kraven pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Examinanden arbetar aseptiskt och
ansvarsfullt.

Aseptiskt arbete

Examinanden

e iakttar seder for god sjukhushygien samt
aseptisk arbetsordning genom att fort-
skrida fran rent till smutsigt och férhindrar
spridning av mikrober genom att rengéra
och desinficera smutsiga redskap

e forhindrar i varje skede av instrument-
vardsprocessen att underséknings- och
vardinstrument samt arbetsmiljon for-
orenas (bioburden = mingden mikrober 1
produkter),

e tar ansvar for prydligheten, renligheten
och ordningen i arbetsmiljon.

Examinanden f6ljer de etiska
principerna for yrket och de regler och
arbetskollektivets 6verenskommelser
som giller reng6ring och desinficering.

Etiskt agerande

Examinanden

e tar ansvar for rengoring och desinfektion
och dirmed gjorda val och deras foljder

e motiverar sina beslut enligt de varderingar
och principer som giller inom instru-
mentvirden

e kan rengora och desinficera utrustningen
och inser att den anvinds for att genom-
tora, stodja och handleda den individuella

patientvarden.
Examinanden arbetar aseptiskt och Att varda sin personliga hygien
hygieniskt. Examinanden

e ir ren och prydlig och forstar betydelsen
av renlighet dd han eller hon arbetar i
tvittutrymmen f6r utrustningen.

Handhygien

Examinanden

e vardar huden pa hinderna,
e kan tvitta och desinficera sina hinder,

e haller naglarna korta och olackerade,
anvinder inte smycken d4 arbetar i
tvattutrymmen.

Klidsel

Examinanden

e anvinder ren arbetsdrikt, skyddsmossa
och skyddshandskar,

e kan vid behov byta skyddshandskar enligt

situationen,
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e anvinder vid behov skyddsférklade, -rock
och -glas6gon,
e anvinder arbetsskor om situationen kriver

e vardar skyddshandskarna och -glaségonen
samt skorna efter anvindning.

FExaminanden kianner till de allmanna
arbetarskyddsdirektiven for tvitt och
desinfektion.

Arbetssakerhet
FExaminanden

e iakttar arbetskollektivets anvisningar och
overenskommelser.

e kianner till EN-rekommendationerna for
tvattmaskiner

e arbetar enligt arbetarskyddsdirektiv.

Examinanden kan anvianda den infor-
mation som fas fran brukssakerhets-
anvisningar och fungerar i farliga
situationer enligt givna direktiv.

Kinnedom om brukssikerhets-

anvisningar

Examinanden

e kan anvinda brukssikerhetsanvisningar
och deras informationsinnehall for bl.a.
tvatt— och desinfektionsmedel samt deras
informationsinnehall

e hittar snabbt information i farliga situa-
tioner

e handlar enligt instruktioner och beaktar
arbetarskyddsrisker

e kan anvanda kemiska amnen varsamt

e anvinder skyddsutrustning vid behov.

FExaminanden hanterar instrument utan
att skada dem eller andra deras
funktionsmekanismer.

Hantering av instrument

Examinanden

e hanterar instrument och andra tillbehor
noggrant och varsamt och undviker att
deformera, stota och filla dem samt
undviker att anvinda f6r mycket kraft.

e forstar att mikrokirurgiska instrument skall
behandlas sarskilt varsamt.

Fxaminanden kan sortera instrument
som kommer till service.

Sortering av instrument
Examinanden

e kan placera instrument och 6vriga under-
soknings- och vardtillbehor i olika tvatt-
korgar och -stillningar och beaktar de krav
som stalls pa gott tvittresultat,

e tar fore disk och desinfektion isir and-
nings- och andra instrument enligt
anvisningarna.

Disk fér hand

Examinanden

e diskar for hand sidana instrument som
inte tal hoga temperaturer
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Examinanden kan vilja och anvinda
andamalsenliga rengorings- och
desinfektionsmetoder samt maskiner
tor service av olika underscknings- och
vardapparater.

Val av rengorings- och desinfektions-
metoder
Examinanden

e kinner igen renhetsgraden och tecken pa
smittorisk,

e viljer rengorings-och desinfektionsmetod
enligt kraven pa renhet och enligt anvind-
ningssattet samt beaktar en eventuell
infektionskalla

e kan vilja ratta fysikaliska och kemiska
tvitt— och desinfektionsmetodet.

Examinanden kan anvinda tvitt -och
desinfektionsapparater.

Examinanden kan vilja och tryggt
anvinda en tvittmaskin som ar limplig
och passar for instrumentets material.

Anvindning av tvittmaskiner och

desinfektionsapparater

Examinanden

e kan vilja for andamalet limplig tvitt- och
skoljmaskin samt desinfektionsapparat,
ultraljudstvittmaskin, tunneltvittmaskin,
eller tvattmaskin f6r endoskop

e anvinder tvitt- skjolj- och desinfektions-
maskin

e kan anvinda ultraljudsapparat och tvitt-
maskin f6r endoskop

e kan rengbra och desinficera ett styvt och
ett bojligt endoskop.

FExaminanden kidnner till funktions-
principerna hos de apparater och
maskiner som anviands och underhalls.

Examinanden kan ansvara for det
dagliga och veckovisa underhallet av
tvitt- och desinfektionsapparaterna

Kinner underhalls- och funktionsprin-

ciperna hos apparaterna och maskinerna

Examinanden

e kan Overvaka tvitt- och skolj- och/eller
desinfektionsapparaternas funktion och
skick

e kan granska bruksskicket, utféra service
och rengora maskinerna och tvittstall-
ningarna enligt anvisningarna fore
anvindning

e kanner till de dagliga service och 6vervak-
ningsrutinerna for ultraljudstvittmaskiner-
na, tvittmaskinerna fér endoskop, tunnel-
tvattmaskinerna, tvattmaskinerna och
torktumlarna for nappar samt apparaternas
overvaknings och uppfdljningsmetoder.

Examinanden kan 6vervaka och kont-
rollera tvitt- och desinfektionsappara-
terna medan de ir 1 bruk

Examinanden kidnner till direktiven for
tvattmaskinernas validitet

Kontroll

Examinanden

e kanner till tvitt-, skolj- och desinfektions-
apparaternas 6vervaknings— och uppfolj-
ningsmetoder

e kan kontrollera tvittmedelsforbrukningen,
tviattmaskinens temperatur, rengorings-
och tvitteffekten samt att programmet
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tullfoljs
e forstar och kan forklara principerna for en
desinficerande tvattmaskins validitet

Examinanden kan vilja och anvianda pa
ett sdkert sitt rengbrings- och desinfek-
tionsmedel som limpar sig fOr situa-
tionen och for instrumentmaterialet.

Examinanden kan byta
maskintvittmedel.

Rengoérings- och desinfektionsmedel

Examinanden

e viljer rengorings- och desinfektionsmedel
(hand-, instrument-, maskin- och ytdesin-
tektionsmedel, skoljmedel, vatten) enligt
hur instrumentet anvinds och enligt be-
hovet av rengéring och beaktar graden av
infektionsrisk

e kan dosera rengorings- och desinfektions-
medlen enligt anvisningarna

e kan byta tvitt- och skéljmedel och sorjer
for att tvittmedelsutrymmet 4r rent.

Examinanden kinner till hur rengéring-
en och desinfektionen inverkar pa
mikrobbestindet i instrumenten.

Faktorer som paverkar valet av desinfek-

tionsmedel

Examinanden

e viljer desinfektionsmedel med tanke pa
dess anvindningsomrade, egenskaper, pH,
verkan pa olika mikrober, pris, ekologiska
verkningar, hallbarhet och hur det limpar
sig for olika instrument och material.

Examinanden kan skydda sig sjalv och
beharskar instrumentvarden i
isoleringssituationer.

Att hantera isoleringssituationer

Examinanden

e kan varda enligt isoleringsinstruktionerna
de instrument som anvints vid vird av
isoleringspatienter och beaktar instru-
mentens egenskaper, méjligheten att
anvanda varmedesinfektion och/eller
kemisk desinfektion

e kan vilja kemiskt desinfektionsmedel och
beaktar desinfektionsmedlets verkan pa
olika mikrober (MRSA = methicillin
resistent Staphylococcus anrens, VRE =
vancomycin resistent enterokock, 6ppen
tuberkulos, hepatit, HIV, Creutzfeldt-
Jakob, patienter med hemorrhagisk feber),

e skyddar sig sjalv i isoleringssituationer.

Examinanden kanner till principerna
tor avfallshantering och kan hantera
och sortera olika avfall enligt gillande
forfattningar och anvisningar.

Principerna for avfallshantering

Examinanden

e foljer anvisningar och forfattningar
angaende avfallshantering.

e kan hantera och sortera avfall enligt
térordningar och direktiv.

Examinanden beharskar avfallshan-
teringen i isoleringssituationer.

Hantering av avfall:
Examinanen

e iteranviander och sorterar skirande,
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stickande och biologiskt avfall, avfall fran
risk- och isoleringspatienter samt
datasekretessbelagt avfall.

Examinanden anvander och underhiller
olika transportmedel for
undersoknings- och vardtillbehor.

Val av transportmedel

Examinanden

e kinner till transportvagnarna, -underlag-
en, -ladorna, -kirrorna och -stillningarna.

Underhéll av transportlador

Examinanden

e kan tvitta transportmedlen for hand eller i
maskin, underhaller och desinficerar dem.

Transportsitt och -leder

Examinanden

e kan vilja limpliga transportsitt och -leder
och beaktar kundernas behov,
bestillningarna samt tillgangen.

Examinanden kan ge rad och handleda
ansvarsfullt sina kunder, arbetskamrater
och studerande i fragor som giller in-
strumentvard och produktionsprocedur

Examinanden kan handleda enligt
principerna for kundtjanst och beaktar
betydelsen av instrumentvard med
tanke pa patientens helhetsvard

Att handleda och ge rad

FExaminanden

e kan handleda begripligt och ansvarsfullt
arbetstagare pa arbetsplatsen eller instru-
mentskotarstuderande i drenden som galler
instrumentvard och produktion och be-
aktar betydelsen av att produkten rengors
och desinficeras fére férpackning, steri-
lisering och patientvard

Examinanden inser betydelsen av
inskolning f6r den som skall
introduceras och for arbetsresultatet

FExaminanden kan informera om tvatt-
och desinfektionsprocessen for
instrument.

Introduktion

Examinanden

e introducerar sina arbetskamrater och
instrumentskoétarstuderanden i arbetet pa
ett positivt satt och strivar till att eliminera
kanslor av osikerhet hos dem.

e introducerar nykomlingen i arbetssitt och
-metoder t.ex. genom att ge enskilda direk-
tiv om hur tvattmaskinen skall fyllas, om
tvitt- och desinfektionsmedel, desinfek-
tionsmetoder, tviattmaskiner

FExaminanden kan tillsammans med
andra vardera och utveckla resultatet
och kvaliteten av sitt arbete.

Funktionell kvalitet

Examinanden

e arbetar si att han eller hon beaktar arbetet
vid foljande arbetsstille och hela instru-
mentvirdsverksamheten, bl.a. tillgang och
den tid totalvirden av instrumenten tat.

Ekonomisk verksamhet

Examinanden

e fungerar sa att det egna arbetet i samband
med rengoring och desinfektion ar tryggt ,
organiserat , snabbt och effektivt.
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e doserar tvattmedlen ratt och undviker att
slosa med vatten samt beaktar de verksam-
hetsprinciper angiaende miljon som man
kommit 6verens om pa arbetsplatsen.

e kan fungera ekonomiskt t.ex da han eller
hon anvinder tviattmaskinen.

Teknisk kvalitet

Examinanden

e sorterar och placerar instrumenten sa att
tvittresultatet dr godtagbart

e anvinder ratt tvattstall for att sdkra
kvaliteten pa tvittresultatet

Examinanden kan dokumentera de Dokumentation

arbeten, reklamationer och avvikelser Examinanden

rorande rengéring och desinfektion, e kan registrera uppgifter man kommit
som man kommit 6verens om inom overens om inom arbetskollektivet (t.ex.
arbetskollektivet ankomna tillbehor, antalet ganger tvitt-

maskinerna anvints, kontroll av tvitt-
maskinsprocessen, underhall)
Reklamationer (= anmilan om felaktig-
heter i varan, klagomal) och_dokumen-
tering av avvikelser
Examinanden

e kan registrera varor som anlint och ar fel-
aktiga och eventuella avvikelser i kvalitet
t.ex. instrument som felaktigt placerats i
tvittstillningarna, tillbeh6r som vridits un-
der tvitten, smuts, rost och sekret pd in-
strumenten, bristfillig dosering av tvitt-
medel, for ldg temperatur, tvittplattor som
inte roterat och vatten som inte strOmmat.

c) Saéitten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkeskunskapen i examensdelen Rengoring och desinfektion pavisas och bedéms i auten-
tiska arbetssituationer. Limplig arbetsmilj6é ddr yrkesskickligheten kan pévisas ér en in-
strumentvardsenhet, dir de redskap som anvinds for att skota instrumenten samt tvitt-
och desinfektionsapparaterna dr av samma kvalitet och pd samma niva som vid sjuk-
husens instrumentvardscentraler. Dirtill bor instrumentvarden uppfylla de allmint god-
kinda krav som som stills pa hygien och instrumentvard. Yrkesskickligheten kan pavisas
och bedomas pa det sitt som beskrivs i den plan utbildningsanordnaren uppgjort for
fristaiende examen och som godkints av examenskommissionen.

Bedémningen bor genomforas pa trepartsnivd, som ett samarbete mellan represen-
tanter for utbildning, arbetsgivare och arbetstagare. Examenskommissionen definierar
behorighetsvillkoren f6r bedémarna. En visentlig del av bedémningen grundar sig pa
examinandens sjilvvirdering. De bedémda prestationerna skall dokumenteras och
respons ges at examinanden efter bedémningen.
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3 § Férpackning

a) Kraven pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Examinanden f6ljer bruksanvisningarna
tor torpackningsmaterial och -metoder
samt de anvisningar man inom
arbetskollektivet kommit Gverens om.

Arbetssikerhet och anvisningar

Examinanden

e foljer arbetskollektivets anvisningar och
overenskommelser samt instruktionerna
om férpackningsmaterial och -metoder
samt anvisningarna om varmeforseglings-
apparaterna/passvetsarna

e kianner till de EN-rekommendationer som
giller for forpackningsmaterial

Examinanden arbetar aseptiskt och
noggrant.

Aseptiskt arbete

Examinanden

e iakttar seder for god sjukhushygien samt
aseptisk arbetsordning

e kan forebygga spridningen av mikrober
genom omsorgsfull och noggrann han-
tering

e kan forebygga férorening av undersok-
nings- och vardinstrumenten samt av ar-
betsmiljon vid férpackning av instrumen-
ten (bioburden = mingden mikrober 1
produkter),

e sorjer for prydligheten, renligheten och
ordningen i miljon samt for forvaringen av
torpackningsmaterialet.

Personlig hygien
Examinanden

e ir ren och prydlig och forstar betydelsen
av hygien vid férpackning av desinficerade
instrument

Handhygien

Examinanden
e vardar huden pd hinderna,
e kan tvitta och desinficera sina hinder,

e naglarna ar korta och olackerade, anvander
inte smycken da han eller hon arbetar i
torpackningsutrymmet

Kladsel
FExaminanden

e anvinder ren arbetsdrikt, skyddsmossa
samt arbetsskor.
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Examinanden f6ljer de etiska
principerna for yrket och de regler och
arbetskollektivets 6verenskommelser
som giller f6r forpackningsarbete.

Etisk verksamhet

Examinanden

e tar ansvar for forpackning och for de val
han eller hon gjort vid f6rpackningen och
tor toljderna av dessa,

e motiverar sina I9sningar utgdende fran
olika virderingar och principer f6r instru-
mentvirden,

e kan satta ihop och férpacka undersok-
nings- och vardinstrument och ar med-
veten om att de anvinds for att genom-
fora, stodja och handleda patienterna i den
individuella varden.

Examinanden kidnner igen vanliga
kirurgiska instrument, endoskop och
andra universella underséknings-och
vardinstrument.

Kinnedom om kirurgiska instrument och

utrustning

Examinanden

e kinner dtminstone till instrument som 4r
avsedda f6r mjukvavnad, sisom raka och
bojda tanger (t.ex. kocher, pean, crile,
tuffie, tumor- , lakan- etc.); kirurgiska och
anatomiska samt tarm-, blodkirls-, hud-
och brinnpincetter; Mayo-, Metzenbaum-
och tridsaxar; nalforare; knivskaft, vass
och trubbig sar- och fingerhake, Adsons
sarutbredare, degel, skal, rondskal, dia-
termslang, laryngoskop etc.

e kinner till grundistrumenten fér benviv-
nad saisom hammare och mejsel, rasp for
att skrapa bort periosteum, benting
(Semb) och benbitare, borr och sig

e Kinner till ventilator (“ambu’)

e kinner till de vanligaste bojliga endo-
skopen t.ex gastroskopet

e kinner till de styva endoskopen t.ex.
rektoskopet

e forstar vad ifragavarande instrument an-
vands till.

Examinanden kan vilja torkmetod och
torka desinficerade instrument

Torkning av instrument

Examinanden

e torkar instrument i torkapparater, med
tryckluft eller f6r hand

e placerar instrumenten 1 torkskap sa att
redan torra instrument inte blir vata och

kontamineras
FExaminanden kan kontrollera under- Kontroll av insttument
soknings-och vardinstrumenten efter Examinanden

rengoring, desinficering och torkning.

e kontrollerar skicket hos instrumenten (bl.a.

saxar, pincetter, nalforare, tinger, sarut-
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bredare) och hos andra vardtillbehor
(rondskalar, skalar, universella andnings-
instrument),

e uppmirksammar férindringar i instru-
menten

e kan bedoma orsaken till skador hos instru-
ment

e kan avldgsna instrument som ér skadade
vid behov enligt arbetskollektivets direktiv.

Examinanden kan varda undersok-
nings-och vardinstrumenten efter
rengoring, desinficering och torkning.

Vard av instrument

Examinanden

e kan olja in instrument enligt givna anvis-
ningar

e sorjer for att skadade instrument sinds till
service enligt arbetskollektivets anvis-

ningar.
Examinanden kan samla och sitta thop | Samla och sitta ihop instrument och
andamalsenliga instrumentférpack- féorpackningar
ningar enligt behov hos olika kunder Examinanden

och enligt de behov som de vanligaste
operativa eller andra ingrepp kraver.

e sitter ihop basinstrument enligt givna
anvisningar och beaktar kundens behov,
krav pd kvalitet, etiska aspekter och
verksamhetens lonsamhet,

e o0r 1 ordning en enkel basutrustning t.ex.
en tvitt-, suturmaterial- och katetriserings-
térpackning eller en instrumentkorg i
enlighet med den produktbeskrivning
arbetskollektivet gett.

Examinanden viljer f6r underscknings-
och vardinstrument dndamalsenliga
torpackningsmaterial och -metoder.

Val av forpackningsmaterial och -

metoder

Examinanden

e kan vilja ritt f6rpackningssitt, sisom
enkel eller dubbel papperslaminatpise och
/eller skyddsomslag samt beaktar hur
materialet limpar sig for instrumentet och
steriliseringsmetoden

e forpackar kirurgiska instrument for steri-
lisering i skilda forpackningsmaterial, pap-
perslaminatpasar, skyddsomslag (krapp,
fiber, mikrofiber), tyvekpase, instru-
mentkorg eller container

e iakttar kvalitetskraven for ett gott forpack-
ningssitt (enligt anvisning, ritt storlek,
instrumenten 1 ritt ordning, litt steriliser-
bar, bibehills steril och gar att 6ppna
aseptiskt)

e forpackar vassa instrument

e forpackar rena och desinficerade instru-
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ment i transportldda férsedd med lock, 1
pase av papper eller plast som limpar sig
for livsmedel och beaktar instrument-
materialet och férvaringssattet,

e forpackar instrtumenten med tanke pa kun-
den och beaktar om det 4r bradskande, be-
aktar prioriteten, operationsprogrammet,
lagringen och moijligheten att 6ppna for-

packningen aseptiskt.
Examinanden kinner mirkningsmeto- Sitt att tillsluta forpackning
derna och -apparaterna som anvinds Fxaminanden

vid férpackning, han eller hon kinner
till hur apparaterna fungerar och kan
anvianda dem.

e sluter forpackningen enligt de krav som
stallts for forpackningsmetoden, antingen
tor hand (tejp, sigill) eller med varmefor-
seglingsapparat/ passvets,

e kinner till principerna for funktion och
underhdll hos virmeforseglingsappatraten/
passvetsen

e anvinder virmefOrseglingsapparat/pés-
svets

e kan mirka férpackningarna och beaktar att
mirkningen kan utféras genom tryck, med
penna, tejp, streckkod eller olika klister-
mirken och att markningen gors ytterom
sommarna eller tejpen si att forpackning-
ens innehall inte skadas eller att fram-
mande dmnen inte sprider sig fran mark-
ningen till instrumenten under steriliser-
ingen etc.

Fxaminanden kan sortera och vid
behov lagra olika produkter fore
sterilisering.

Sortering av produkter for sterilisering

och/eller lagring

Examinanden

e sorterar till sterilisering férpackade instru-
ment enligt god produktionssed i sterili-
seringskorgar

e sorterar oférpackade eller férpackade
instrument enligt givna anvisningar for
lagerhallning.

Examinanden kinner till principerna
tor kundinriktad produktutveckling

Att planera och utveckla produkter

Examinanden

e forstar att planering och utveckling av pro-
dukter sker i samatrbete med kunden och
beaktar kundens forslag och 6nskemal,
produktutvecklingsprocessen, beharskar
produktférindringen och ansvaret samt
instrumentvardens produktionsresurser
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Examinanden kinner de egenfabrikat
och instrumentférpackningar som
produceras i instrumentvarden och som
anvinds i olika arbetskollektiv f6r vard
och undersokning av patienter enligt
kundernas forvintningar och behov.

Examinanden kan vilja ritt tillverk-
ningsmaterial enligt produktbeskriv-
ningarna.

Att tillverka produkter

Examinanden

e kan ge minst ett exempel pa ett kundinrik-
tat egenfabrikat som framstallts 1 instru-
mentvarden

e viljer ritt ramaterial, tillverkningsmetod,
torpackningsmaterial och mirkningsmetod

e sitter thop eller tillverkar en produkt enligt
produktbeskrivningen och beaktar graden
av bradska, serviceprocessen, arbetets
produktivitet samt lagrings- och utrym-
mesbehovet

e fungerar sa att framstillningen av produk-
ten och den tid som krivs befrimjar ar-
bets- och patientsidkerhet samt dr 16nsam
for instrtumentvarden

Examinanden kan kontinuerligt
evaluera och utveckla férpackningen.
Han eller hon séker och anvander sig

av information for att utveckla sin
yrkesskicklighet.

Evaluering och utveckling
FExaminanden

e cvaluerar sin verksamhet och slutprodukt
och beaktar de mal man stallt f6r en god
forpackning samt de anvisningar man
inom arbetskollektivet har f6r verksamhet
och hygien,

e utvecklar kontinuerligt sin férpacknings-
verksamhet,

e kan s6ka och anvinda sig av tillforlitlig
information for att utveckla sin yrkes-

skicklighet.
Examinanden kan ge rad och handleda | Att handleda och ge rad
ansvarsfullt sina kunder, arbetskamrater | Examinanden

och studerande i fragor som giller
torpackning av instrument.

Examinanden kan handleda enligt
principerna f6r kundtjinst och beaktar
betydelsen av instrumentvird med
tanke pa patientens helhetsvard.

e kan handleda begripligt och ansvarsfullt
arbetstagare pa arbetsplatsen eller instru-
mentskotarstuderande 1 drenden som gal-
ler att forpacka instrument, beaktar in-
strumentens renhetsgrad (bioburden =
mingden av mikrober i produkten) och
betydelsen av foérpackningsmaterialet fére
val av steriliseringsmetod och sterilisering.

Examinanden inser betydelsen av hand-
ledning f6r den som skall introduceras
och for arbetsresultatet i samband med
torpackning av instrumenten.

Introduktion
Examinanden

e introducerar sina arbetskamrater och/eller
instrumentskotarstuderanden i arbetet pa ett
positivt sitt och stravar till att eliminera
kanslor av osikerhet hos dem, inskolar ny-
komlingen 1 arbetssitt och -metoder t.ex. ge-
nom att ge enskilda direktiv angdende kontroll
och foérpackning av instrument, férpack-
ningsmaterial, forpackningssitt, placering i
steriliseringskorgar osv.
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Examinanden kan fungera ekonomiskt
och kundcentrerat och uppritthaller en
resultatrik serviceniva samt tillgang och
kvalitet pa produkter och tjanster.

Ekonomisk verksamhet

Examinanden

e kan fungera ekonomiskt, systematiskt,
framgangsrikt samt snabbt och effektivt

e fungerar smidigt och sikert och anvinder
papperslaminatpase eller annat forpack-
ningsmaterial av lamplig storlek och av-
passat for instrumentet enligt arbetskollek-
tivets produktbeskrivning dvs. “produkt-
recept”.

Funktionell kvalitet
FExaminanden

e kan arbeta si att han/hon beaktar hur den
egna verksamheten och forpackningen av
instrument paverkar forpacknings- och
steriliseringsresultatet,

e kan arbeta s att han/hon beaktar arbetet
vid ndsta arbetsstille och hela instru-
mentvirden (bl.a. tillgdngen och den tid
den totala instrumentvarden tar).

Teknisk kvalitet

Examinanden

e forpackar instrumenten kundinriktat sa att
térpackningen dr godtagbar och uppfyller
de kvalitetskriterier som kravs av slut-
produkten och férpackningen.

Examinanden dokumenterar de arbe-
ten, reklamationer och avvikelser som
man kommit 6verens om inom arbets-
kollektivet och som beror forpackning.

Dokumentation

Examinanden

e antecknar de uppgifter angdende férpack-
ning som man inom arbetskollektivet
kommit 6verens om (t.ex. férpackade eller
tillverkade produkter, antal ganger appara-
terna anvants, service av virmeforseglings-
apparaterna/ péssvetsarna)

Dokumentering av reklamationer

(= anmilan om felaktigheter i varan,

klagomal) och avvikelser

Examinanden

e kan registrera klagomal fran kunder an-
gaende produkterna, felaktig vara och
eventuella avvikelser 1 kvalitet som fram-
kommit vid granskningen: bl.a. rost, smuts
och andra sekret pa instrumenten, under-
maligt tvittresultat, instrument som fallit i
golvet, svinn, felhanteringar, felaktiga
térpackningssitt och -material, mirkning
samt tillslutningssatt.
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c) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten i denna examensdel pavisas och bedéms i en autentisk arbetssituation.
Lamplig arbetsmilj6 dir examinanden yrkesskicklighet kan pavisas r en instrumentvards-
enhet dir de redskap och apparater som anvinds for vard av instrument och for for-
packning dr av samma kvalitet och pa samma niva som vid sjukhusens instrumentvards-
centraler. Dartill bor instrumentvarden uppfylla de allmint godkinda krav som stalls pa
hygien och instrumentvard. Yrkesskickligheten kan péavisas och bedémas pa det sitt som
beskrivs 1 den plan utbildningsanordnaren uppgjort for fristiende examen och som
godkints av examenskommissionen.

Bedomningen bor genomforas pa trepartsniva, som ett samarbete mellan representan-
ter fOr utbildning, arbetsgivare och arbetstagare. Examenskommissionen definierar be-
hérighetsvillkoren f6r beddmarna. En visentlig del av bedémningen grundar sig pa
examinandens sjilvvirdering. De bedémda prestationerna skall dokumenteras och
respons ges at examinanden efter bedémningen.

4 § Sterilisering

a) Kraven pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen
Examinanden foljer arbetssikerhets- Att ansvara for arbetssikerheten
bestimmelserna och de aseptiska Examinanden

principerna. e foljer arbetskollektivets instruktioner och

overenskommelser samt anvisningarna for
steriliseringsapparaterna och -metoderna
e kinner till EN-rekommendationerna for

Examinanden agerar noggrant och sterilisering och 6vervakning av

ansvarsfullt.

sterilisering
e kinner till arbetarskyddsriskerna med
tryckkarl och kemiska amnen
Examinanden arbetar aseptiskt och Att arbeta aseptiskt
omsorgsfullt. Examinanden

e iakttar goda seder f6r sjukhushygien samt
foljer den aseptiska arbetsordnigen,

e forebygger spridningen av mikrober gen-
om att arbeta omsorgsfullt och noggrant,

e kan forebygga férorenig av undersok-
nings- och vardinstrument och férorening
av arbetsmiljon 1 samtliga skeden av
instrumentvardsprocessen (bioburden =
mingden mikrober i produkter),

e sorjer for prydligheten, renligheten och
ordningen 1 arbetsmiljon och foér férvar-
ingen av tillbeh6r som anvinds 1 sterili-
sering och 1 kontroll av sterilisering.
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Att ansvara for personlig hygien

Examinanden

e ir ren och prydlig och forstar betydelsen
av hygien som en del av steriliserings-
skedet

Att ansvara for handhygienen
Examinanden

e virdar huden pa hinderna,
e kan tvitta och desinficera sina hinder,

e haller naglarna korta och olackerade och
anvinder inte smycken dé han eller hon
arbetar i sterilt forrad

e hanterar steriliserade produkter med des-
inficerade och torra hinder och undviker
att onddigt rora vid steriliserade produk-
ter.

Kladsel
Examinanden

e anvinder ren arbetsdrikt och skyddsméssa

e anvinder arbetsskor enligt
arbetskollektivets anvisningar.

Examinanden f6ljer de etiska principer-
na for yrket och de regler och arbets-
kollektivets 6verenskommelser som
giller for steriliseringsarbete.

Etisk verksamhet
FExaminanden

e tar ansvar for de val han eller hon gjort i
steriliseringen samt for foljderna av dessa,

e kan motivera sina 16sningar utgaende frin
de virden och principer som styr instru-
mentvirden,

e iakttar de krav som lagen om tryckaggregat
anordningar (869/1999) och férordningen
(549/1973) om tryckkirl staller

e deltar tillsammans med medarbetare i
arbetskollektivet 1 sterilisering av instru-
ment och 4ar medveten om att de anvands
tor att genomfora, stédja och handleda
patienterna i den individuella varden.S

Examinanden kan vilja ritt
steriliseringsmetod och -apparat.

Val av steriliseringsmetod

Examinanden

e kan vilja fysikaliskt eller kemiskt riktig
steriliseringsmetod och -apparat f6r
produkter tillverkade av olika material.

Examinanden kanner till
funktionsprinciperna for
steriliseringsapparaterna.

Kinnedom om funktionsprinciperna f6r

steriliseringsapparaterna

Examinanden

e kan beritta om funktions- och serviceprin-
ciperna for angautoklav, etylenoxid-,
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varmlufts- och plasmasteriliseringsappa-
raterna

e kinner till funktionsprincipen f6r formal-
dehydsteriliseringsapparat

e forstar de olika steriliseringsmetodernas
inverkan pa hur mikroorganismerna
forstors.

Examinanden behidrskar de vanligaste
steriliseringsapparaternas dagliga och
veckovisa underhall

Service av steriliseringsapparaterna
Examinanden

e vet hur man reng6r angautoklavens kam-
mare och hur man sakrar att kammaren ar
ren

e kan granska att bottensilen i kammaren ér
1 skick

e kan beskriva principerna f6r hur instru-
mentskotaren bor rengora och underhilla
steriliseringsapparater som anvander lag
temperatur

Examinanden kontrollerar
angautoklavens funktion och
steriliseringseffekt fore sterilisering

Kontroll av angautoklavens funktion och
steriliseringseffekt

Examinanden

e kinner till principerna for validitetssikring

e kan beritta hur och nir angautoklavens
lickagetest och ventilationstest utfors

e kan redovisa for vilken betydelse fysikalis-
ka matare och skrivarpapper samt deras
skick har for att siakra steriliseringseffekten

Examinanden kan placera de produkter
och forpackningar som skall steriliseras
1 steriliseringsapparaterna enligt givna
direktiv och regler och motiverar sitt
val.

Att fylla steriliseringsapparaterna

Examinanden

e sorterar och placerar enligt givna anvis-
ningar och regler de produkter som skall
steriliseras 1 steriliseringskorgar enligt en
validerad modell for hur de skall lastas

e kinner till exempel pa modeller f6r hur
man fyller apparaterna

e fyller steriliseringsapparaten och beaktar
bl.a. féljande: samtidigt packas endast till-
behor som limpar sig f6r samma sterili-
seringsprogram (modellk6rning), luften
kommer ut ur férpackningarna och i stillet
tringer anga in, forpackningarna placeras
16st och 1 samma riktning, férpackningarna
beror inte viggarna i kammaren, sterili-
seringspasarnas laminatsidor ligger mot
varandra och motiverar sitt val

e kan beritta hur man sitter igang angauto-
klaven och varfor man vid examenstill-
fallet inte sjilv kan anvinda en autoklav
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Examinanden kan anvinda de fysika-
liska matmetoder som behovs for att
tolja upp steriliseringsapparaternas
funktion och tolka dem

Examinanden kan vilja och anvinda
kemiska och biologiska metoder f6r
uppfoljning och kontroll av effekten
och validiteten vid steriliseringen.

Kontroll och uppféljning av steriliserings-

processen

Examinanden

e kan beskriva de test och indikatorer samt
deras funktionsprinciper och anvindning
som krivs i den kontinuerliga kontrollen
av angsterilisering,

e kan tolka temperatur- och tryckvirden
som steriliseringsapparatens indikator visar
och beaktar exaktheten hos mitmetoderna
(kalibrerade mitare) och eventuella defini-
erade och dokumenterade grinsvirden
och krav (validitet),

e kan folja steriliseringsprocessens gang.

Examinanden kan kontrollera och
sortera de steriliserade produkterna och
térpackningarna enligt kundernas
bestillningar och enligt 6vriga behov.

Kontroll och sortering av steriliserade
produkter

Fxaminanden

e kan kontrollera de svalnade steriliserade
produkterna och beaktar kraven pa steri-
liserade produkter

e kan forkasta produkten om: férpacknings-
materialet gatt sonder, fogarna ar 6ppna
och tejpen lossnat, den kemiska indikatorn
inte har dndrat enligt anvisning, det finns
staink och smuts pd forpackningen, for-
packningen ar vit, det finns imma eller
vattendroppar inuti férpackningen, f6r-
packningen kinns fuktig, férpackningen
har fallit i golvet, datum saknas eller
uppgifterna om mirkning ar felaktiga och
produkterna forpackats fel.

Examinanden kan vilja indamalsenliga
lagringsmetoder och -utrymmen f6r de
rena och desinficerade produkterna.

Examinanden kinner till och féljer de
lagar och bestimmelser som giller f6r
torvaring och lagring av steriliserade
produkter.

Lagring av steriliserade och desinficerade

produkter

Examinanden

e kan lagra eller leverera direkt till kunden
rena och desinficerade produkter enligt de
anvisningar som givits i arbetskollektivet,

e kan lagra och férvara de steriliserade pro-
dukterna och beaktar forvaringsomstin-
digheterna, férpackningsmetoden och -
materialet samt anvisningar som givits for
lagring och férvaring av sterila produkter
t.ex. 6vertryck i ventilation, den relativa
tuktigheten i lagerutrymmet ar 40 - 60%,
temperaturen dr ca 18 -20 °C, lagerutrym-
met ar dammfritt och skyddat for solljus
och annan ultraviolett stralning.
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Examinanden kan f6lja arbetskollek-
tivets foreskrifter angaende tiderna for
héllbarhet hos sterila produkter och
férpackningar.

Hallbarhetstiden for sterila produkter

Examinanden

e forvarar de steriliserade produkterna enligt
arbetskollektivets tider for hallbarhet och
beaktar att lingden f6r héillbarhet beror pa
produkternas forvaringssitt och for-
varingsplatser samt pa forpackningsmeto-
den och -materialet samt miljofaktorer.

Examinanden kan leverera steriliserade
produkter till kunderna enligt

overenskommelser.

Leverans av steriliserade produkter

Examinanden

e Jevererar vid behov de steriliserade pro-
dukterna direkt till kunden enligt givna
leveransanvisningar eller enligt operations-

programmet.
Examinanden kan ge rad och handleda | Att handleda och ge rad
ansvarsfullt sina kunder, arbetskamrater | Examinanden

och studerande i fragor som giller
sterilisering av instrument.

Examinanden kan handleda enligt prin-
ciperna f6r kundtjdnst och beaktar
betydelsen av att sterilisera instrument-
torpackningar med tanke pa patientens
helhetsvard

e kan handleda begripligt och ansvarsfullt
arbetstagare pa arbetsplatsen eller instru-
mentskotarstuderande i drenden som
galler sterilisering av instrument (t.ex.
vilken steriliseringsmetod som passar f6r
olika instrument osv) och beaktar instru-
mentvirdsprocessens och de steriliserade
instrumentens betydelse for patietens vard,
t.ex vid kirurgisk vard av patienten.

Examinanden inser betydelsen av
handledning f6r den som skall intro-
duceras och for arbetsresultatet 1 alla
skeden av steriliseringsprocessen.

FExaminanden kan informera om
steriliseringsprocessen

Introduktion

Examinanden

e kan introducera sina arbetskamrater och/
eller instrumentskotarstuderanden i arbetet
pa ett positivt sitt och stravar till att
eliminera kanslor av osikerhet hos dem

e kan informera nykomlingen i arbetssitt
och -metoder t.ex. genom att ge enskilda
direktiv t.ex om hur dngautoklaven skall
fyllas, om hallbarheten for de steriliserade
produkterna, om 6vervakning av sterili-
seringsprocessen osv.

Examinanden kan kontinuerligt
evaluera och utveckla sin yrkes-
skicklighet for att forsikra sig om
kvaliteten pa steriliseringsresultatet
tillsammans med de andra deltagarna i
den fristiende examensdelen.

Ekonomisk verksamhet

Examinanden

e fungerar sa att den egna steriliseringsverk-
samheten dr siker, ekonomisk, systema-
tisk, framgangsrik samt snabb och effektiv

e kan evaluera och utveckla sin egen verk-
samhet vad giller sterilisering av instru-
mentforpackningar (t.ex. att fylla sterili-
seringsapparaten osv) och att 6vervaka
och f6lja med steriliseringen.
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Funktionell kvalitet
FExaminanden

e kan arbeta sd att han eller hon beaktar
arbetet vid nista arbetsstille och hela
instrumentvarden (bl.a. tillgang och den
tid den totala instrumentvarden tar).

Teknisk kvalitet

Examinanden

e sorterar, placerar och lagrar de produkter
som skall steriliseras sa att steriliserings-
resultatet ar godtagbart och haller under

lagringstiden
Examinanden dokumenterar de Dokumentation
arbeten, reklamationer och avvikelser Examinanden

som man kommit dverens om inom
arbetskollektivet och som beror
steriliseringen.

e registrerar och dokumenterar steriliser-
ingskorningarna och deras resultat (papper
tor kurvritare, kemiska och biologiska
indikatorer, kérningsnummer och -prog-
ram fOr steriliseringen samt datum t.ex. i
autoklavdagboken/uppféljningsboken och
andra uppgifter man inom arbetskollek-
tivet kommit 6verens om).

Dokumentering av reklamationer

(= anmilan om felaktigheter i varan,

klagomal) och avvikelser

Examinanden

e registrerar klagomal fran kunder, felaktig
vara och eventuella avvikelser 1 kvalitet (se
kontroll och sortering av sterila produk-
ter).

c) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten 1 denna examensdel pavisas och bedéms i en autentisk arbetssituation.
Lamplig arbetsmiljo dar yrkesskickligheten kan pavisas ar en instrumentvardsenhet, dir de
redskap och apparater som anvinds for vard av instrument och for férpackning ar av
samma kvalitet och pa samma niva som vid sjukhusens instrumentvardscentraler. Dirtill
bor instrumentvarden uppfylla de allmiant godkinda krav som stills pa hygien och
instrumentvard. Yrkesskickligheten kan pavisas och bedémas pa det sitt som beskrivs i
den plan utbildningsanordnaren uppgjort for fristiende examen och som godkints av

examenskommissionen.

Beddmningen bor genomforas pa trepartsniva, som ett samarbete mellan representan-
ter fOr utbildning, arbetsgivare och arbetstagare. Examenskommissionen definierar be-
hérighetsvillkoren f6r beddmarna. En visentlig del av bedomningen grundar sig pa
examinandens sjilvvirdering. De bedémda prestationerna skall dokumenteras och
respons ges at examinanden efter bedémningen.
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5 § Produktionsstyrning

Kraven pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Examinanden arbetar systematiskt och

effektivt och analyserar kontinuerligt
sin verksamhet och dess inverkan pa
produktionsstyrningen, -planeringen
och pa betjiningen.

Produktionsstyrning

Examinanden

e kan fungera enligt god produktionssed sys-
tematiskt samt snabbt och effektivt, verk-
samheten fortskrider smidigt och sakert

e kan analysera den egna verksamheten som
en del av produktifieringen och styrningen
av tillverkning,

e kan identifiera i operationsprogrammet de
faktorer som paverkar den egna verksam-
heten, produktions- och tillverkningsstyr-
ningen samt lagringen: operationsord-
ningen, renhetsklassificeringen i opera-
tionerna, anvinda instrument och deras
vardprocess och prioritet.

For att uppna basta resultat viljer och
anvinder examinanden produktions-
faktorer med kort verkningstid (t.ex.
ravaror, férbandsmaterial) och med
ling verkningstid (t.ex. steriliserings-
apparater).

Anvindning av produktionsfaktorer

Examinanden

e kan for framstillning av en produkt anvin-
da ravaror, arbetsredskap, tvittmaskiner,
desinfektions- och steriliseringsapparater
samt férpackningsmaterial enligt pro-
duktbeskrivningen

e kan tillverka produkter och beakta hur
bradskande det dr, serviceprocesserna,
lagrings- och bestillningsbehovet samt
arbetets lonsambhet.

Fxaminanden identifierar kundens
képbehov och uppritthaller god
servicestandard.

Kundinriktad verksamhet

Examinanden

e fungerar sa att produkten eller tjansten
motsvarar kundens kopbehov och
forvantningar

e hiller fast vid bestimda tider och avtal.

Servicebeskrivning

Examinanden

e fungerar i samarbete med arbetskollektivet
sa att kunden far en positiv servicebild av
instrumentvarden och dess tjinster.

FExaminanden kanner till hur man
anskaffar av varor till instrument-
varden.

Anskaffning av produkter

Examinanden

e kan enligt arbetskollektivets direktiv och
tillsammans med arbetstagarna anskaffa
konsumtionsvaror, ravaror eller textilier
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FExaminanden kan ta emot varor.

och beaktar olika skeden foér anskaffning
av produkter

e kan ta emot varor som kommer in t.ex.
konsumtionsvaror som anvands inom
instrumentvarden, textilier osv.

FExaminanden kan kontrollera varor
som anlint.

Kontroll av ankommen vara

Examinanden

e kontrollerar férpackningsmirkningarna
hos ankomna produkter eller ravaror, att
de ar klanderfria, antalet motsvarar bestall-
ningen samt att leveranslistorna édr korrek-
ta enligt arbetskollektivets anvisningar.

Examinanden behirskar principerna for
lagerkontroll och lagerbokf6ring.

Lagerkontroll

Examinanden

e kan skriva upp alla f6rnédenheter han eller
hon lagrat enligt arbetskollektivets anvis-
ningar och beaktar styrningen av lagret
och av tillverkningen, tillgangen och kvali-
teten pa tjanster, lagrets omsattnings-
hastighet samt drifts- och reservlagret

e kan lagra steriliserade och desinficerade
produkter pa for dem reserverade platser
enligt beteckning och steriliseringsdatum.

Lagerbokféring

Fxaminanden

e kan beritta om lagerbokforingens betydel-
se for att uppritthalla betjaningsnivan i
lagret och for tillgangen pa produkter och
beaktar de begrinsningar datasystemet
staller.

Examinanden kan spara produkter.

Mojlighet att spara produkter

Examinanden

e kan i efterhand beritta om eller redogéra
tor olika skeden i framstillningen av pro-
dukten eller dess placering med hjilp av
givna eller antecknade uppgifter, beskriv-
ning av produkt/tjanst eller med hjilp av
arbetskollektivets arbetstagare.

Examinanden anvander olika statistiska
uppgifter for styrning av material och
tillverkning.

Examinanden kan 1 det egna arbetet
beakta givna verksamhetsdirektiv som
giller £6r produktionen och utveckling
och planering av statistik.

Att anvinda statistik

Examinanden

e kan anvinda statistik (t.ex. varor i lager/
lagerrapport) f6r produktstyrningen

e forstar betydelsen av planering och
utveckling av statistik f6r produktions-
styrningen.
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Examinanden kan ge rad och handleda
ansvarsfullt sina kunder, arbetskamrater
och studerande i fragor som giller
produktionsstyrning

Examinanden kan handleda enligt
principerna for kundtjinst och beaktar
instrumentvardens betydelse i
helhetsvarden av patienter.

Att handleda och ge rad

Examinanden

e kan handleda begripligt och ansvarsfullt
arbetstagare pa arbetsplatsen eller instru-
mentskotarstuderande 1 fragor som giller
produktionsstyrning (t.ex meningen med
produktionsstyrning, apparater som be-
hovs i produktionen, material som bor an-
skaffas, planering av instrumentforpack-
ningar under olika skeden av instrument-
vardsprocessen osv) och beaktar instru-
mentvirdens produktionsprocess, varor-
nas genomgangstid, kundbehoven, bety-
delsen av instrumentvard i patientvarden.

Examinanden inser betydelsen av
instruktioner for den som skall
introduceras och for arbetsresultatet i
alla skeden av produktionsprocessen.

Examinanden kan instruera i frigor
som giller produktionsstyrning

Introduktion

Examinanden

e instruerar positivt arbetskamrater och stu-
derande 1 arbetet och strivar samtidigt att
hjilpa dem att komma 6ver sin osikerhet

e instruerar en nykomling om de arbetssitt
och -metoder som rader inom arbetskol-
lektivet genom att t.ex ge enskilda anvis-
ningar om mottagning av varor, lager-
kontroll, om att spara varor osv.

Examinanden verkar ekonomiskt och
uppritthaller tillgangen och kvaliteten
pa produkter samt servicenivan.

Att fungera ekonomiskt

Examinanden

e uppritthaller tillrickliga produktvolymer
och beaktar kundens behov, mingden
produkter i lager och kostnaderna som
lagerhallningen medfér.

Examinanden dr prismedveten och
forstar principerna for prisbildning.

Lonsam verksamhet
Fxaminanden

e fOrstar och kan redovisa for hurudana
kostnader verksamheten medfor, vad som
ar l6nsam verksamhet och hur man sjilv
kan paverka lI6nsamheten.

Produktprisets uppkomst
Examinanden

e forstar vilka faktorer i instrumentvarden/
instrumentforpackningarna som paverkar
priset och pa vilket sitt han eller hon kan
paverka utgifterna med sin egen verksam-
het

e kan fungera ekonomiskt och beakta fak-
torer som paverkar priset, sisom ravaru-,
arbetstids- och arbetstagarkostnader och
ett riktigt utnyttjande av dem osv.
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Examinanden kanner till transportrut-
terna for instrumentvardsprodukterna,
foljer de aseptiska anvisningarna for
transporter samt kan leverera produkter
av olika renhetsgrad.

Transport

Examinanden

e kan leverera smutsiga, rena och sterila pro-
dukter eller instrumentférpackningar ritt
térpackade med tanke pa transportsitt och
-rutter, beaktar kraven pa hygien och
leveransinstruktionerna for transporten,
samt tillgangliga transportmedel pa arbets-
platsen och arbets- och patientsikerheten i
samband med transport av varor.

Fxaminanden kan evaluera och utveck-
la tillsammans med andra resultaten och
kvaliteten pa sitt arbetet.

Evaluering och utveckling
Fxaminanden

e kan evaluera sin egen verksamhet och slut-
produkt och beaktar de anvisningar om
produktionsstyrning och lagerbokféring
som man uppstillt inom arbetskollektivet

e kan inhimta och anvinda tillf6rlitlig infor-
mation for att utveckla produktionsstyr-

ningen.
Examinanden kan dokumentera Dokumentation
arbeten, reklamationer och avvikelser Examinanden

som man kommit éverens om inom e registrerar enligt givna anvisningar tillsam-

arbetskollektivet och som beror
produktionsstyrningen och
lagerbokforingen.

mans med en medarbetare produkter som
tillverkats, som skall avsindas och/ eller
lagras.

Dokumentering av reklamationer

(= anmilan om felaktigheter i varan,

klagomal) och avvikelser

Examinanden

e registrerar enligt givna anvisningar felakti-
ga varor, kvalitetsavvikelser som uppkom-
mit vid tillverkning eller lagring och svinn.

c) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten i denna examensdel pavisas och bedéms i en autentisk arbetssituation.
Lamplig arbetsmiljo dir examensdelens kompetens kan pavisas ar en instrumentvards-
enhet dar de redskap och apparater som anvinds for vard av instrument och for
térpackning dr av samma kvalitet och pa samma niva som vid sjukhusens instrument-
vardscentraler. Dirtill bor instrumentvarden uppfylla de allmint godkinda krav som stills
pa hygien och instrumentvard. Yrkesskickligheten kan pavisas och bedémas i miljéer som
ingar i den plan utbildningsanordnaren uppgjort for fristiende examen och som godkints
av examenskommissionen.

Beddmningen bor genomforas pa trepartsniva, som ett samarbete mellan representan-
ter fOr utbildningen, arbetsgivarna och arbetstagarna. Examenskommissionen definierar
behorighetsvillkoren f6r bedémarna. En visentlig del av bedémningen grundar sig pa
examinandens sjilvvirdering. De bedémda prestationerna skall dokumenteras och
respons bor ges at examinanden efter bedémningen.
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6 § Datateknik

Kraven pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier féor bedémningen

Examinanden behirskar principerna for
hur man anvander en dator.

Examinanden kan anvanda datateknik i
sitt dagliga arbete.

Att anvinda datateknik

Examinanden

e kan anvianda en dator eller arbetsstation,
operativsystem, resurskontroll, hjilp-
program samt 6verforing av data mellan
olika program

e kan beritta hur man kan utnyttja data-
teknik inom instrumentvarden

e kan hantera musen.

Examinanden kan anvinda tillimpningar
som textbehandlingsprogram,
kalkyleringsprogram och datanit.

Att anvinda tillimpningprogram
Examinanden

e kan starta upp ett tillimpningsprogram
och anvianda det

Att anvinda textbehandlingsprogram
Examinanden

e kan starta upp ett textbehandlingsprogram

e kan skriva, redigera, bearbeta, spara och
skriva ut texten med hjilp av textbehand-
lingsprogrammet.

Att anvinda kalkyleringsprogram
Examinanden

e kan starta upp nagot kalkyleringsprogram

e kan skapa, redigera, bearbeta, spara och
skriva ut tabellen.

Examinanden beharskar elektronisk
overforing av data.

Att anvinda e-post
Examinanden

e kan starta upp den elektroniska posten

e kan sidnda ett nytt meddelande med
bifogad fil

e kan ta emot meddelande med bifogad fil
och besvara det.

Examinanden evaluerar och utvecklar
tillsammans med andra de egna
datakunskaperna som behévs i arbetet.

Evaluering och utveckling

Examinanden

e kan anvinda anvisningarna for
programmen

e kan evaluera sina egna kunskaper 1
datateknik.
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c) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesprovet i denna examensdel planeras pa trepartsniva. Yrkesskickligheten pavisas och
bedoms 1 liroanstaltens dataundervisningslokaler eller i en f6r dndamalet limplig datasal
pa sjukhuset. Yrkesskickligheten kan pavisas och bedémas i miljéer som beskrivs i den
plan utbildningsanordnaren uppgjort for fristiende examen och som godkints av
examenskommissionen. Examenskommissionen definierar behoérighetsvillkoren for
bedémarna.

Den kompetens i datateknik som krivs i yrkesexamen for instrumentskotare kan
pévisas genom att examinanden avldgger/har avlagt datorkérkort A pé det sitt som
examenskommissionen godkant.

B. VALBAR EXAMENSDEL

78 Féretagsamhet

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen
Examinandenkan bedéma sina personliga | Bedomning av de egna férutsittningarna
mojligheter och forutsittningar for att for foretagsamhet

eventuellt verka som féretagare i Examinanden

branschen e vet vilka personliga fardigheter som stodjer

en framgangsrik foretagsverksamhet och
kan frin denna utgangspunkt analysera sina
virderingar och bedoma sina forutsitt-
ningar for att bli foretagare

e kan med bistind av sakkunniga utarbeta en
plan for sin personliga utveckling som

toretagare.
Examinanden kan analysera branschen, | Analysering av verksamhetsférutsittning-
de méjligheter den erbjuder att starta och | arna for féretag i branschen
utveckla féretag och de risker som Examinanden
entreprenorskapet medfor e har bekantat sig med branschen och kan

med stod av sina iakttagelser bedéma dess
tramtidsutsikter och utveckling och de
mojligheter marknaden erbjuder for att
starta ett foretag i branschen

e kan bedoma forutsittningarna for att ett
eventuellt eget foretag skall bli framgangs-
rikt och I6nsamt, dvs. forutsittningarna for
att foretaget skall ge en tillracklig utkomst

e kan analysera foretaget utgaende frin det
ansvar och de forpliktelser som féretags-
verksamheten for med sig.

e kan analysera foretaget ocksa ur arbets-
givarens synvinkel
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Examinanden kianner till olika sitt att
inleda foretagsverksamhet och olika
foretagsformer, och kan utveckla ett
utkast till en foretagsidé for ett eget
foretag

Uppgorande av en foretagsidé

Examinanden

e kan jimféra alternativa sitt att inleda fore-
tagsverksamhet och kan diskutera olika
méjligheter for sitt eventuella féretag med
experter

e kan tillsammans med experter utveckla ett
utkast till en affirsidé, och vet hurdana
ekonomiska och psykiska resurser och vilka
produktionsinsatser som krivs nar ett
toretag startas

e kan tillsammans med experter bedéma
utsikterna for att féretagsidén skall bli
tramgangsrik.

FExaminanden kan utveckla kundrelationer
och samarbetsnit

Skapande av kundrelationer och

samarbetsnit

Examinanden

e kan Overviga olika alternativ och i man av
méjlighet bygga upp sadana kund- och le-
verantorsnitverk som har betydelse for
kontinuiteten i foretagsverksamheten

e kan med stdd av experter utarbeta utkast
till avtal med ovan nimnda samarbetspart-
ner.

Examinanden kan fungera i enlighet med
de viktigaste féretagsekonomiska
principerna

Ekonomisk verksamhet

Examinanden

e kan vilja sidana atgirder som gor verk-
samheten 16nsam och kan prissitta sina
tjanster med beaktande av marknads-
faktorer

e kan tolka ett foretags bokslut med av-
seende pa kapital, tillgangar, likviditet och
resultat, kan bedéma mojligheterna att
utveckla lonsamheten, och kan vid behov
anlita experthjilp f6r detta

e kan tillsammans med sakkunniga utarbeta
en grov resultatprognos for sitt foretag och
kan anlita experter i skattefragor.

Examinanden kan utnyttja experttjanster

Anvindning av experttjinster
Examinanden

e kan skaffa sidan information och expert-
hjilp som han behover nir han grundar ett
toretag och under olika faser i dess
verksamhet
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c) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Kompetensen i denna examensdel pavisas genom att examinanden gor upp en preliminar
affirsidé for foretaget. Den kompletteras med en utredning 6ver forutsittningar och ris-
ker med verksamheten samt med berikningar gillande avkastningen. I yrkesprovet ingér
dven examinandens aktivitet under den pagaende processen. Verksamheten dokumenteras
och till dokumenten bifogas de bedémningar som arbetslivets beddmare avgett. Exami-
nanden gor dven en personlig bedémning och utvecklingsplan 6ver sina egna mojligheter
och forutsittningar att fungera som foretagare. Yrkesprovet fordjupas genom bedém-
ningsdiskussioner med sakkunniga, varvid man pa basen av dokument och utvirderingar
preciserar den presumtiva foretagarens formaga att fungera som foéretagare och forut-
sdttningar att besluta om grundadet av ett tinkbart foretag.

Bedémningen bor genomforas pa trepartsnivd, som ett samarbete mellan represen-
tanter f6r undervisning, arbetsgivare och arbetstagare. En visentlig del av bedémningen
grundar sig pa examinandens sjilvvardering. De bedomda prestationerna skall dokumen-
teras och respons bor ges at examinanden efter bedémningen.
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BILAGA

BESKRIVNING AV INSTRUMENTSKOTARENS YRKESOMRADE OCH
YRKESSKICKLIGHET

Beskrivning av branschen

Instrumentvarden dr en del av halsovarden. Den producerar nédvindiga stodtjanster for
organisationens basprocesser. Instrumentvard ar ansvarsfullt arbete for att férebygga
spridning av smitta. Instrumentvirden ir indirekt omsorg om patientens/kundens vilfird,
instrumentvarden dr kundcentrerad och resultatansvarig. Instrumentvarden producerar
rena, desinficerade, sterila och anvindbara instrument och andra produkter f6r patientens
behov av vird och undersékning. Ekonomisk och 16nsam verksamhet, instrumentens
renhet samt produkternas och tjinsternas kvalitet och tillginglighet 4r utmaningar f6r den
kontinuerliga utvecklingen av instrumentvardstjinsterna

I instrumentvardtjansterna ingar vard, underhall, produktion och sterilisering av
instrument. I instrumentvirden kan dven inga anskaffning, mottagning och lagring av
konsumtionsvaror, tillverkning av produkter, levererans till kunderna samt utnyttjande av
datateknik. Instrumentskotarens arbete dr en del av de totala instrumentvardstjansterna.

Verksamhetsmiljo

Arbetsmiljerna dr olika och till sin teknologiska utrustning komplicerade. Innehallet 1
instrumentvardstjansterna varierar enligt arbetsmiljo. Instrument som anvands vid vard
och undersokning av patienter underhalls antingen delvis eller helt centraliserat 1 instru-
mentvirdscentraler eller i omedelbar nirhet av vard- och undersékningsavdelningarna.

De som avlagt examen for instrumentskotare arbetar framst i vardkollektiv inom
social- och hilsovardsbranschen. Arbetsmiljoer ar t.ex. instrumentvardcentraler, opera-
tions- och anestesiavdelningar, olika laboratorier, rontgen-, intensivvards-, dialys- och
torlossningsavdelningar, polikliniker och tandkliniker. Personer som avlagt yrkesexamen
for instrumentskotare arbetar dven inom andra branscher, bland annat inom instrument-
vard vid lakemedelsfabriker samt inom instrumentvard i livsmedels- och den kemiska
industrin.

Beskrivning av yrkesskickligheten

Instrumentskotaren deltar indirekt i patientvarden genom att sérja £6r att instrument och
apparater som beh6vs vid undersékning och vard av patienter dr korrekt underhallna och
att de fyller kraven pa skick, renhet, aseptik och kvalitet. Instrumentskotaren deltar i an-
skaffning av ravaror och férnédenheter, produktifiering, produkttillverkning och lagring
samt i planering av produktion, styrning av material och tillverkning samt lagerbokféring.
I sitt arbete sotjer han/hon {6t att man skall kunna spara produkterna. I detta krivs om-
sorgsfullhet, noggrannhet, tillforlitlighet och koncentrationsférmaga samt fiardighet att
verka foretagarmassigt. Det dr nodvindigt att ta ansvar for sitt eget arbete.
Instrumentskotaren kan motivera sitt arbete teoretiskt, etiskt, estetiskt samt ekono-
miskt. I kraven pa yrkesskicklighet f6r instrumentskotare ingar systematik, initiativ-
térmaga, hindighet, organisationsférmaga, renlighet samt teknisk skicklighet for att kunna
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ta i bruk nya apparater och metoder. Sprakkunskaperna hjilper instrumentskétaren att
torsta bruksanvisningar. I sitt arbete anvander instrumentskotaren datateknik.

I instrumentskotaryrket behovs tjanstvillighet och ett kundcentrerat forhallningssatt.
Instrumentskotaren verkar som expert pa sitt eget arbete. Instrumentskotaren sorjer i
kundsituationer for den informativa kommunikationen angiende produkter och tjanster
samt i situationer som ber6r processkontrollen. Han/hon har firdighet och vilja att
kontinuerligt begrunda och dndra sitt sitt att arbeta.

Instrumentskotaren samarbetar med andra personalgrupper. Han/hon kan delta i en
arbetsgrupps arbete inom sin egen yrkesgrupp som medlem i gruppen eller teamet. Av
honom eller henne kravs f6rmaga att samarbeta och att arbeta 1 grupp samt flexibilitet.
Instrumentskotaren frimjar med sitt beteende ett 6ppet, positivt och fortroligt klimat.

Instrumentskotaren foljer i sitt arbeta de géllande lagar, forfattningar, bestimmelser
och anvisningar som ber6r branschen.

For att vara framgangsrik i yrket krivs férmaga och vilja till kontinuerlig utveckling av
yrket samt kontinuerlig evaluering av den egna verksamheten, att utveckla sig sjilv och en
inre foretagsamhet. Sjilvvirdering och evaluering av likstéllda dr en naturlig del av instru-
mentskotarens arbete.

41



Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stdd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomfdrandet av de
fristaende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.

Utbildningsstyrelsen/férsalining
Pb 380 (Hagnéasgatan 2)

00531 Helsingfors

Tfn: férsalining (09) 774 774 50
fax (09) 774 774 75

E-mail: myynti@oph.fi
www.oph.fi/svenska/bokhandel



