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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristiende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgdrs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgdr ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning fér fristéende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avliggs dessa examina 1 allméinhet i samband med nagot slag av
torberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingér i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, ar inte obligatoriska 1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avliggs som en fristiende examen. Milen fo6r dessa studier beaktas dock i tillimpliga
delar i liroplanen och i arrangemangen f6r undervisningen.



3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som mojligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervijuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behirskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna for bedomningen baserar sig pa malen f6r
bedomningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer.
Bedémningskriterierna utgor trosklar med vilkas hjilp det dr mojligt att differentiera
kompetensnivan.

Kapitel 2
UPPBYGGNADEN AV SPECIALYRKESEXAMEN | PLASTTEKNIK

1 § Examensdelarna

Specialyrkesexamen i plastteknik bestar av tre (3) obligatoriska delar samt atta (8) valfria
delar, av vilka en (1) maste viljas. Dirutover kan man avlidgga examensdelen
foretagsamhet.



SPECIALYRKESEXAMEN | PLASTTEKNIK

Obligatoriska delar

Valfria delar,

av vilka en skall valjas

Plastmaterialteknik
Processkontroll och organisering av arbetet

Lonsamhet och kostnadskontroll

Formsprutningsteknik

Styrning av formsprutningsproduktion
Extruderingsteknik

Styrning av extruderingsproduktion

Teknik f6r armerad plast och annan
komposit

Styrning av produktion av armerad plast
och annan komposit

C)vriga produktionstekniker inom
plastomradet

Styrning av 6vrig produktion inom
plastomradet

Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | SPECIALYRKESEXAMEN |
PLASTTEKNIK OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanden pavisar sin yrkesskicklighet genom att i autentiska situationer utfora sidana

arbetsuppgifter som kraven pa yrkesskicklighet forutsitter. Ocksa separata arbetspresta-
tioner, simulering av verksamheten, intervjuer, grupputvirdering och sjilvvirdering kan
anvindas i den utstrickning att kunnandet tillf6rlitligt kan anses motsvara kraven pa

yrkesskicklighet bade betriffande det praktiska arbetet och den kunskap som behévs pa

omradet. Hur examinanden behirskar tillaggskunskaper och bestimmelser som behévs pa

omradet kan dven granskas muntligen eller skriftligen 1 fall att de inte framgar ur sjilva
yrkesprovet. Provet kan utféras i flera delar eller pa flera platser, dock sé att kunnandet

bedoms 1 den omfattning kraven férutsitter.




Mal och kriterier féor bedomningen

Yrkesskickligheten i examensdelarna bedéms pa basis av f6ljande kriterier.

Fxaminanden

e arbetar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstir delprocessens betydelse som en del av produktionslinjen och arbetar direfter

e kinner till det féregiende och efterfljande processmomentet samt vilka kvalitetskrav
som stills pa dem

e kan utfora sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e kommunicerar med hjilp av branschens termer

e arbetar flexibelt i normal- och stérningssituationer tillsammans med arbetskamraterna
och formannen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssatt

e anvinder dndamalsenliga skydd

e kinner till olycks-, brand- och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

o forstar kundernas kvalitetskrav och arbetar darefter

e forstar det egna arbetets betydelse for slutproduktens kvalitet

[ )

forstar sina egna paverkningsmojligheter pa det ekonomiska resultatet och arbetar
darefter.

1 § Plastmaterialteknik

Fxaminanden kanner till

skillnaderna i olika plastmaterialgruppers beteende vid bearbetningen

de vanligaste tillsats-, fyllnads- och firgimnena och deras effekter pa plastmaterialets
bearbetbarhet och pa slutprodukten

plastmaterialgruppernas strukturella skillnader och vilka effekter de har pa
plastmaterialets bearbetbarhet och pa slutprodukten

hur man sikrar en jamn kvalitet pa plastravaran

de krav som produkten stiller pd plastravaran

mojligheterna att ateranvinda eller atervinna plast i produktionen

FExaminanden kan

jamfora olika plastravarors egenskaper och bearbetbarhet

jamfora plastravarans egenskaper med andra material

utfora de vanligaste testerna for plastravaror och analysera resultaten

jamfora och anvinda sig av mitningar som gors pa plastprodukterna

utnyttja materialdatabaser sa att han eller hon kan vilja limplig plastravara for en
produkt

provkora olika plastravaror

jamfora och rapportera plastravarans beteende 1 provkorningar
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2 § Processkontroll och organisering av arbetet

Examinanden forstar

— att produktionsanliggningen ar en teknisk och ekonomisk processhelhet
— processens viktigaste utvecklingsobjekt

— projektarbetets principer inklusive tidtabeller och rapportering

— formansarbetets principer

— arbetsmiljons riskfaktorer

— utvecklingsmojligheterna for produktionen och verksamheten

Examinanden kan

— delta i utvecklingen av processen

— fungera som en del av projekt och géra nédvindiga projektrapporter over sitt eget
arbete

— uppticka utvecklingsobjekt i produktionen

— organisera produktionen och tillgéngliga resurser och férdela ansvar

— verka fo6r utveckling av arbets- och miljéskyddet

— O6verfora sitt kunnande till andra i arbetsgemenskapen

3 § Lonsamhet och kostnadskontroll

Examinanden forstar

— principerna som styr lonsamhets- och kostnadskontrollen

— produktionens kostnadsstruktur och faktorer som paverkar den
— den egna verksamhetens effekt pa produktiviteten

— principerna for prissittning av maskiner och arbetstimmar

Examinanden kan

— gora lonsamhets- och kostnadsberakningar f6r maskiner eller produktionslinjer

— f6r egen del styra produktionens kostnadsstruktur

— gora statistisk planering och dokumentation f6r maskiner eller produktionslinje

— utveckla sin egen verksamhet for att forbittra produktiviteten, ekonomin och
lonsamheten

4 § Formsprutningsteknik

Examinanden kan

— planera provkérning med hjilp av metoder som styr en systematisk framskridning
— utfora och rapportera en provkérning

— utveckla foretagets provkorningsteknik pa basis av resultaten

— utveckla statistiska metoder och rapporteringsteknik for provkorning
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— gora justeringar pa formgjutningsmaskinen samt utveckla och optimera formgjut-
ningsfasen

— godkinna den provkorda produkten med hjilp av dokumenterade processviarden som

godkants for produktionen (grinser for produktions- och kvalitetskontroll)

— utveckla ett produktionsprogram, dir produktionens specialbehov betriffande
automation, kringutrustning och méjliga efterbehandlingsfaser beaktats

— analysera plastravarans smaltfléde och faktorer som paverkar det

FExaminanden kidnner till
— skillnaderna mellan olika formtekniker

Examinanden kan

— fungera i samarbete med formplaneringen och —tillverkningen

— forutse specialkrav som produktionen staller pa en ny form

— efter provkorningen motivera eventuella férindringsbehov betriffande formen

FExaminanden kinner till
— de vanligaste automationstillimpningarna

Examinanden kan
— anvanda och dndra automationstillimpningsprogram
— utveckla automatiseringen av formgjutningen

Examinanden kan
— 16sa problem i produktionen genom att utnyttja limplig problemlésningsmetod
— forebygga problemsituationer i produktionen

Examinanden kinner till
— principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
— produktionens kontrollgranser

Examinanden kan

— anvinda foretagets informationssystem f6r utveckling av produktionen

— definiera produktkvaliteten och behirskar kvalitetsdokumentationen

— utvirdera slutproduktens kvalitet dven ur kundens synvinkel

— utveckla en jamn kvalitet i produktionen

— utveckla sin arbetsmilj6 och sina arbetsmetoder sa, att produktionen haller sig inom
givna kontrollgrinser
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5 § Styrning av formsprutningsproduktionen

Examinanden kidnner till

— verksamhetsprinciper, redskap och samarbetsparter som styr produktionsplaneringen
— faktorer, som paverkar inkop av ravaror och férsiljning av slutprodukterna

— maskinernas och apparaternas specialbehov 1 formgjutningsproduktionen

Examinanden kan

— anvanda redskap, som styr produktionsplaneringen

— styra formgjutningsproduktionen

— behirska formgjutningens produktivitet, kvalitetsstyrning och materialfléden

Examinanden kanner till
— principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
— produktionens kontrollgranser

Examinanden kan

— definiera produktkvaliteten och han eller hon beharskar kvalitetsdokumentationen
— utveckla en jamn kvalitet i produktionen

— utveckla produktionens kvalitet samt styra produktionen statistiskt och operativt

Examinanden kinner till
— de vanligaste automationstillimpningarna

FExaminanden kan
— utveckla automatiseringen av produktionen
— beakta automationens tillimpningar vid styrningen av produktionen

Examinanden kinner till
— faktorer som paverkar arbetsmotivationen och trivseln pa arbetsplatsen
— principerna f6r grupparbete

Examinanden kan

— 16sa problem som uppkommer i produktionen genom att anvanda nagon laimplig
probleml6sningsmetod i produktionsstyrningen

— forebygga problemsituationer i produktionen

— samarbeta med ink6psavdelningen, forsiljningen, ravarulagret, underhallet och andra
avdelningar

— planera, organisera och styra gruppverksamheten

— medla pa ett konstruktivt sitt 1 konfliktsituationer 1 gruppen eller mellan individer

— med hjilp av vaxelverkan styra och utveckla arbetsgemenskapens verksamhet for att
uppnd malen

— kommunicera tydligt i egenskap av forman, understalld eller arbetskamrat

— analysera sina starka sidor och utvecklingsobjekt som férman och utarbeta ett eget
personligt utvecklingsprogram

13



6 § Extruderingsteknik

Examinanden kan

— planera provkérning med hjilp av metoder som styr ett systematiskt framskridande
— utfora och rapportera provkérningen

— utveckla foretagets provkorning pa basis av erhallna resultat

— utveckla statistitka metoder och rapporteringsteknik f6r provkorning

Examinanden kan

— utfora extruderingsprocessens instillningar samt utveckla och optimera processen

— sikra den provkorda produkten med hjilp av godkinda dokumenterade
processvirden (kontrollgrinser f6r produktion och kvalitet)

— utveckla ett produktionsprogram, dir produktionens specialbehov med avseende pa
automation, kringutrustning, och eventuella efterfoljande arbetsskeden beaktats

— analysera smaltflédet av plastravaran och faktorer som paverkar det

— analysera processvirdenas effekt pa smiltflédet och tillimpa informationen i
provkérningen

FExaminanden kinner till
— de allminnaste automationstillimpningarna

Examinanden kan
— anvanda och dndra automationstillimpningsprogram
— utveckla extruderingsprocessens automatisering

Fxaminanden kan
— l6sa problem i produktionen genom att anvinda nagonlimplig problemlésningsmetod
— forebygga problemsituationer i produktionen

Examinanden kanner till
— principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
— produktionens kontrollgranser

Examinanden kan

— anvanda foretagets datasystem f6r produktionsutvecklingen

— definiera produktkvaliteten och han eller hon behirskar kvalitetsdokumentationen

— bedoéma slutproduktens kvalitet ocksd ur kundens synvinkel

— utveckla en jamn kvalitet i produktionen

— utveckla arbetsmiljon och arbetsmetoderna sa, att produktionen haller sig inom
definierade kontrollgrinser
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7 § Styrning av extruderingsproduktionen

Fxaminanden kanner till

verksamhetsprinciper, redskap och samarbetsgrupper som styr produktions-
planeringen

faktorer, som paverkar inkép av ravaror och forsiljning av slutprodukterna
maskinernas och apparaternas specialbehov i extruderingsproduktionen

FExaminanden kan

anvanda redskap som styr produktionsplaneringen
styra extruderingsproduktionen
behirska extruderingens produktivitet, kvalitetsstyrning och materialfléden

Examinanden kidnner till

principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
produktionens kontrollgrinser

Fxaminanden kan

definiera produktkvaliteten och behirskar kvalitetsdokumentationen
utveckla en jamn kvalitet i produktionen
utveckla produktionens kvalitet samt styra produktionen statistiskt och operativt

Examinanden kidnner till

de vanligaste automationstillimpningarna

Fxaminanden kan

utveckla produktionsautomationen
beakta automationstillimpningen i produktionsstyrningen

Examinanden kidnner till

faktorer som paverkar arbetsmotivationen och trivseln pa arbetsplatsen
principerna for grupparbete

Fxaminanden kan

16sa problem i produktionen genom att anvinda nagon problemlésningsmetod 1
produktionsstyrningen

térebygga problemsituationer i produktionen

samarbeta med inképsavdelningen, forsiljningen, ravarulagret, underhallet och andra
avdelningar

planera, organisera och styra gruppverksamheten

medla pa ett konstruktivt sitt i konfliktsituationer 1 gruppen och mellan individer
med hjilp av vixelverkan styra och utveckla arbetsgemenskapens verksamhet f6r att
uppna malen

kommunicera tydligt i egenskap av forman, understilld eller arbetskamrat

analysera sina starka sidor och utvecklingsobjekt som f6rman och utarbeta ett eget
personligt utvecklingsprogram
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8 § Teknik for armerad plast och annan komposit

Examinanden kan

— planera tillverkning av en provserie genom att anvinda metoder som styr ett
systematiskt framskridande

— utfora och rapportera provkoérningen

— utveckla foretagets provkorning pa basis av erhallna resultat

— utveckla provkorningens statistik- och rapporteringsverksamhet

Examinanden kan

— gora installningar, utveckla och optimera processen

— sikra den provkorda produkten med hjilp av godkinda dokumenterade process-
virden (kontrollgranser for produktion och kvalitet)

— utveckla ett produktionsprogram, dir produktionens specialbehov beaktas med
avseende pa automation, kringutrustning och eventuella efterféljande arbetsskeden

— analysera faktorer som paverkar plastravaran och armeringen och tillimpa dessa
kunskaper 1 provkérningen

Examinanden kinner till
— formarna, som anvinds vid tillverkningen, och deras specialegenskaper
— de allminnaste automationstillimpningarna

Examinanden kan
— anvanda och dndra programmen for automationstillimpningarna
— utveckla produktionens automation

Examinanden kan

— 16sa problem i produktionen genom att anvinda nagon limplig problemlésnings-
metod

— forebygga problem som uppkommer i produktionen

Examinanden kinner till
— principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
— produktionens kontrollgranser

Examinanden kan

— anvanda foretagets datasystem f6r produktionsutvecklingen

— definiera produktkvaliteten och behirskar kvalitetsdokumentationen

— bedoéma slutproduktens kvalitet ocksa ur kundens synvinkel

— utveckla en jamn kvalitet f6r produktionen

— utveckla arbetsmiljén och arbetsmetoderna sa att produktionen haller sig inom
definierade kontrollgrinser
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9 § Styrning av produktion av armerad plast och annan komposit

Examinanden kinner till

— verksamhetsprinciper, redskap och samarbetsparter som styr produktionsplaneringen
— faktorer, som paverkar inkép av ravaror och férsiljning av slutprodukterna

— specialbehov hos maskinerna, apparaterna och formarna

Examinanden kan

— anvinda redskap, som styr produktionsplaneringen

— styra produktionen av armerad plast och komposit

— behirska processens produktivitet, kvalitetsstyrning och materialfléden

Examinanden kinner till
— principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
— produktionens kontrollgranser

Examinanden kan

— definiera produktkvaliteten och behirskar kvalitetsdokumentationen

— utveckla en jaimn kvalitet i produktionen

— utveckla produktionens kvalitet samt styra produktionen statistiskt och operativt

Examinanden kanner till
— de vanligaste automationstillimpningarna

Examinanden kan
— utveckla produktionsautomationen
— beakta automationstillimpningen 1 produktionsstyrningen

Examinanden kinner till
— faktorer som paverkar arbetsmotivationen och trivseln pa arbetsplatsen
— principerna for grupparbete

Examinanden kan

— 16sa problem i produktionen genom att anvinda nagon limplig
probleml6sningsmetod i produktionsstyrningen

— forebygga problemsituationer i produktionen

— samarbeta med ink6psavdelningen, forsiljningen, ravarulagret, underhallet och andra
avdelningar

— planera, organisera och styra gruppverksamheten

— medla pa ett konstruktivt sitt 1 konfliktsituationer 1 gruppen och mellan individer

— med hjilp av vixelverkan styra och utveckla arbetsgemenskapens verksamhet for att
uppna malen

— kommunicera tydligt i egenskap av forman, understalld eller arbetskamrat

— analysera sina starka sidor och utvecklingsobjekt som férman och utarbeta ett eget
personligt utvecklingsprogram
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10 § Ovriga produktionstekniker inom plastomradet

Examinanden kan

— planera provkérning genom att anvinda metoder som styr ett systematiskt
framskridande

— utfora och rapportera provkoérningen

— utveckla foretagets provkorning pa basis av erhallna resultat

— utveckla provkérningens statistiska metoder och rapporteringsteknik

Examinanden kan

— gora installningar, utveckla och optimera processen

— sikra den provkorda produkten med hjilp av godkinda dokumenterade
processvarden (kontrollgrinser f6r produktion och kvalitet)

— utveckla ett produktionsprogram, dir produktionens specialbehov beaktas med
avseende pa automation, kringutrustning, och eventuella efterféljande arbetsskeden

— analysera plastravarans beteende och faktorer som péaverkar det och tillimpa dessa
kunskaper 1 provkérningen

Fxaminanden kanner till
— de allminnaste automationstillimpningarna

Examinanden kan
— anvanda och dndra programmen for automationstillimpningarna
— utveckla produktionens automation

Examinanden kan

— 16sa problem i produktionen genom att anvinda nagon limplig
probleml6sningsmetod

— forebygga problemsituationer i produktionen

Examinanden kanner till
— principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
— produktionens kontrollgranser

Examinanden kan

— anvinda foretagets datasystem f6r produktionsutvecklingen

— definiera produktkvaliteten och behirskar kvalitetsdokumentationen

— bedoéma slutproduktens kvalitet ocksd ur kundens synvinkel

— utveckla en jamn kvalitet i produktionen

— utveckla arbetsmiljon och arbetsmetoderna sa, att produktionen haller sig inom
definierade kontrollgrinser
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11 § Styrning av &vrig produktion inom plastomrddet

Fxaminanden kanner till

verksamhetsprinciper, redskap och samarbetsgrupper som styr produktions-
planeringen

faktorer, som paverkar inkép av ravaror och forsiljning av slutprodukterna
specialbehov hos maskinerna, apparaterna och formarna i produktionen

FExaminanden kan

anvanda redskap som styr produktionsplaneringen
styra produktionen
behirska processens produktivitet, kvalitetsstyrning och materialfléden

Examinanden kidnner till

principerna for kontinuerlig utveckling av styrningen av produktionen
produktionens kontrollgrinser

Fxaminanden kan

definiera produktkvaliteten och behirskar kvalitetsdokumentationen
utveckla en jamn kvalitet i produktionen
utveckla produktionens kvalitet samt styra produktionen statistiskt och operativt

Examinanden kidnner till

de vanligaste automationstillimpningarna

Fxaminanden kan

utveckla produktionsautomationen
beakta automationstillimpningen i produktionsstyrningen

Examinanden kidnner till

faktorer som paverkar arbetsmotivationen och trivseln pa arbetsplatsen
principerna for grupparbete

Fxaminanden kan

16sa problem i produktionen genom att anvinda nagon limplig
probleml6sningsmetod i produktionsstyrningen

térebygga problemsituationer i produktionen

samarbeta med inképsavdelningen, forsiljningen, ravarulagret, underhallet och andra
avdelningar

planera, organisera och styra gruppverksamheten

medla pa ett konstruktivt sitt i konfliktsituationer 1 gruppen och mellan individer
med hjilp av vixelverkan styra och utveckla arbetsgemenskapens verksamhet f6r att
uppna malen

kommunicera tydligt i egenskap av forman, understilld eller arbetskamrat

analysera sina starka sidor och utvecklingsobjekt som f6rman och utarbeta ett eget
personligt utvecklingsprogram
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12 § Féretagsamhet

a) Krav pa yrkesskicklighet

Den som avligger examensdelen féretagsamhet kdnner till férutsittningarna for att verka
som foretagare. Examinanden kan bedoma sin féretagsamhet och sin eventuella foretags-
verksamhet samt pa vilka omriaden och hur han eller hon kan utveckla sina foretagarfar-
digheter. Examinanden har en gedigen yrkeskunskap inom sitt eget omrade och han eller
hon forstar sig pa foretagsverksamhet inom sin bransch. Han eller hon kan granska bran-
schen och de moijligheter och risker, som grundande och utvecklande av foretagsverksam-
het inom branschen innebér. Han eller hon kan tillsammans med experter utveckla en
konkurrenskraftig affarsidé och vet, hur den anvinds som grund nir verksamheten
planeras och genomfors.

Examinanden kanner till skillnaderna mellan olika féretagsformer och kinner till det
administrativa forfarandet vid grundande av féretag. Han eller hon kinner till vilka eko-
nomiska, produktionsmassiga och mentala resurser kravs nir affarsverksamhet genomfors
och kan bedéma dem ur den eventuella egna foretagsverksamhetens synvinkel. Han eller
hon kinner till f6retagsverksamhetens ekonomiska principer och centrala bestimmelser
och kan skéta kundrelationer och 6vriga samarbetsrelationer pa ett sidant sitt som en
framgangsrik foretagsverksamhet forutsatter.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkeskickligheten pavisas genom att examinanden utarbetar en utvecklingsplan fo6r hur
toretagsverksamheten grundas, dir han eller hon bearbetar sin féretagsidé till en funger-
ande affirsidé. Nir en fungerande affirsidé utarbetas skall han eller hon mangsidigt
granska verksamhetsmiljon speciellt ur den blivande foretagarens synvinkel. Tillsammans
med experter utarbetar han eller hon centrala planer for affirsverksamheten, bedémer
deras funktionsduglighet och granskar dven resursbehovet i det eventuella foretaget.
Utover utvecklingsplanen kan yrkesskickligheten pavisas med hjilp av utredningar,
berakningar och annan skriftlig produktion samt med hjilp av diskussioner och intervjuer.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanden kan redogéra for sina firdigheter och virderingar som foretagare samt kan
pa basis av detta analysera sin egen foretagsamhet och utarbeta en realistisk utvecklings-
plan for sig sjilv som foéretagare. Han eller hon kinner sin egen bransch och sin egen
region sa att han eller hon kan bedéma framtidsutsikterna, mojligheterna, riskerna och
marknaderna ifall han eller hon startar ett eget foretag.

Examinanden kidnner till vilka olika sitt att starta ett foretag som den blivande foreta-
garen kan vilja mellan. Han eller hon kinner till de vanligaste féretagsformerna, forfaran-
det vid grundande av féretag, ansvarsfragor, nodvindiga resurser och risker sa att han el-
ler hon kan diskutera med experter om olika alternativ f6r den egna foretagsverksamhet-
en. Han eller hon forstar ocksa betydelsen av kundrelationer och 6vriga samarbetsrela-
tioner for en framgangsrik affirsverksamhet.

Examinanden forstar vad 16nsam affirsverksamhet innebar och kan paverka foretagets
l6nsamhet. Han kan tolka foretagets bokslut, bl.a. betraffande kapital, formégenhet, betal-
ningsférmaga och resultat. Han eller hon férstir principerna i kostnadsberikningarna och
vet vilka marknadsrelaterade faktorer man skall beakta f6r att prissittningen skall vara
rimlig. Han eller hon kan utarbeta en grov budget for sitt foretag och kan skaffa
information och experttjanster i skattedrenden, som berdr foretagsverksamheten.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristaende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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