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Kapitel 1
FRISTAENDE EXAMINA

1 § Anordnande av fristdende examina

Examenskommissionerna som tillsitts av Utbildningsstyrelsen och bestar av representan-
ter fOr arbetsgivare, arbetstagare, lirare och vid behov sjilvstindiga yrkesutévare ansvarar
tor anordnandet och 6vervakningen av fristiende examina samt utfardar examensbetyg.
Examenskommissionerna gor ett avtal om anordnande av fristiende examina med utbild-
ningsanordnarna och vid behov med andra sammanslutningar och stiftelser. Fristaende
examina kan inte anordnas utan giltigt avtal med examenskommissionen.

2 § Avlaggande av fristdende examen

Fristiende examen avliggs genom att examinanderna vid examenstillfillen i praktiska
arbetsuppgifter pavisar det kunnande som forutsitts i examensgrunderna. Varje examens-
del ska bedémas skilt for sig. Bedomningen gbrs som ett samarbete mellan representanter
tor arbetsgivare, arbetstagare och undervisningssektorn. Inom branscher dir det dr vanligt
med sjilvstindiga yrkesutOvare tas dven denna part i beaktande vid valet av bedémare.
Bedémningen godkinns slutligen av examenskommissionen. Examensbetyg kan beviljas
da examinanden har avlagt alla examensdelar som krivs med godkint vitsord.

3 § Grunderna for fristdende examen

I examensgrunderna faststills vilka delar och eventuella kompetensomraden som hor till
examen, uppbyggnaden av examen, den yrkesskicklighet som krivs i de olika examens-
delarna, bedémningsgrunderna (malen och kriterierna for bedémningen) samt sitten att
pavisa yrkesskicklighet.

En examensdel utgér ett delomrade inom yrket som gér att avskilja fran den naturliga
arbetsprocessen till en sjilvstindig helhet som kan bedémas. Kraven pa yrkesskicklighet
som beskrivs 1 de olika examensdelarna koncentrerar sig pa de centrala funktionerna och
verksamhetsprocesserna inom yrket samt pa yrkespraxis inom den aktuella branschen. De
omfattar aven firdigheter som allmint behovs i arbetslivet, till exempel sociala fardig-
heter.

Milen och kriterierna f6r bedomningen ar harledda ur kraven pa yrkesskicklighet. Mal-
en f6r bedomningen anger de kunskapsomraden som man vid bedémningen faster sar-
skild vikt vid. Definitionen av dessa mal underlittar ocksa bedomningen av den aktuella
arbetsprocessen. Bedomningen ska ticka alla de mal f6r beddmning som beskrivs i
examensgrunderna. Kriterierna f6r bedémningen bestimmer den kvalitativa och kvantita-
tiva nivan pd en godkind prestation.

Sitten att pavisa yrkesskicklighet innehaller preciserande anvisningar om avliggandet
av examen. Yrkesskickligheten pavisas i allmidnhet i1 autentiska arbetsuppgifter. Sitten att
pavisa yrkesskicklighet kan innehalla direktiv f6r bl.a. hur en examensprestation vid behov
kan kompletteras sa att alla krav pa yrkesskicklighet blir beaktade.



4 § Personlig tillampning i fristAende examen

Utbildningsstyrelsen har utfirdat en sirskild féreskrift om personlig tillimpning.

5 § Bedomning av yrkesskickligheten i fristdende examen

Vid bedémning av yrkesskickligheten dr det viktigt att ingdende och noggrant granska hur
examinanderna visar att de kan det som examensgrunderna forutsitter i kraven pa yrkes-
skicklighet f6r den aktuella examensdelen. Vid bedémningen tillimpas de bedomningskri-
terier som faststillts 1 examensgrunderna. Bedémarna ska mangsidigt anvinda sig av olika
och i férsta hand kvalitativa bedémningsmetoder. Anvinds endast en metod, blir resul-
tatet inte nodvandigtvis tillforlitligt. Vid bedomningen beaktas bransch- och examens-
specifika sirdrag i enlighet med examensgrunderna. Om examinanderna har tillfrlitliga
utredningar om tidigare pavisat kunnande, granskar bedomarna hur de motsvarar kraven
pa yrkesskicklighet i examensgrunderna. Bedémarna foreslar for examenskommissionen
att kunnandet erkidnns som en del av examensprestationen. Examenskommissionen fattar
det slutliga beslutet om erkinnande av tidigare pavisat kunnande som tillf6rlitligt utretts.

Bedomning av yrkesskicklighet dr en process dar insamling av bedomningsmaterial och
dokumentering av bedémning spelar en viktig roll. Representanter for arbetslivet och lara-
re gOr pa trepartsbasis en noggrann och mangsidig bedémning. Examinanderna ska klart
och tydligt fa veta hur bedémningsgrunderna tillimpas i deras eget fall. De ska ocksa ges
mojlighet att sjdlva bedéma sina prestationer. Examensarrangbren gor upp ett bedém-
ningsprotokoll 6ver examensprestationen f6r den aktuella examensdelen som underteck-
nas av bedomarna. Till en bra bedémningsprocess hor ocksa att efter detta ge examinan-
derna respons pa prestationerna. Det slutliga beddmningsbeslutet fattas av examens-
kommissionen.

Bedomare

De personer som bedémer examinandernas yrkesskicklighet ska ha god yrkeskunskap
inom det aktuella omradet. Examenskommissionen och examensarrangéren kommer
overens om beddomarna i avtalet om anordnande av fristiende examen.

Rittelse av bedémning

Examinanderna kan inom lagstadgad tid anhalla om rittelse av bedémning av den
examenskommission som ansvarar for den aktuella examen.

En skriftlig begaran om rittelse riktas till examenskommissionen. Examenskommis-
sionen kan efter att ha hért bedémarna besluta om en ny bedémning. Det gar inte att
genom besvir anhilla om dndring av examenskommissionens beslut som giller rittelse av
bedémning.

6 § Betyg

Examenskommissionen beviljar examensbetyg och betyg f6r en eller flera avlagda
examensdelar. Betyg 6ver deltagande i forberedande utbildning ges av utbildningsanord-
naren. Utbildningsstyrelsen har utfardat direktiv om vilka uppgifter som ska framga ur
betyg for fristiende examina, utbildning som férbereder for fristiende examen och liro-
avtalsutbildning.
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Betyg for en eller flera examensdelar ges pa begiran. Examensbetyget, liksom betyget
tor en eller flera avlagda examensdelar, undertecknas av en representant f6r examenskom-
missionen och en representant for examensarrangoren.

En anteckning om avlagd fristiende examen i ett av Utbildningsstyrelsen godkint
yrkesbevis dr ett intyg 6ver avlagd examen som ir jamforbart med ett examensbetyg.
Examensarrangoren skaffar och undertecknar yrkesbeviset. Yrkesbeviset ar avgiftsbelagt
t6r examinanden.

7 8§ Utbildning som forbereder for fristdende examen

Det gir formellt sett inte att stilla férhandsvillkor i fraga om utbildning f6r dem som del-
tar 1 fristdende examina. Examina avldggs anda huvudsakligen i samband med férberedan-
de utbildning.

Forberedande utbildning ska anordnas i enlighet med examensgrunderna. Utbildningen
och examenstillfillena ska planeras utgiaende fran examensdelarna. Den som deltar i ut-
bildning som férbereder f6r fristiende examen ska ges méjlighet att delta 1 examenstill-
fillen och avligga fristiende examen som en del av utbildningen.
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Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN INOM SAGBRANSCHEN

1 § Examensdelarna

Examen bestir av tvad (2) obligatoriska och fyra (4) valfria examensdelar.
Som valfri del kan inte tva examensdelar ur samma arbetshelhet viljas; till exempel
overvakning av torkanliggning och skotsel av torkanlidggning, eller justering vid brad- och

karnvirkeslinjen.

YRKESEXAMEN INOM SAGBRANSCHEN

Obligatoriska examensdelar
1. Kidnnedom om foretaget och kunderna
2. Kinnedom om processen och ravarorna

Valfria examensdelar
3. Timmersortering
4. Timmermottagning och fabriksmitning
5. Barkning av timmer
0. Sagning
7. Kantning
8. Dimensionssortering
9. Tillverkning av biprodukter
10. Stroldggning
11. C)vervakning av torkanlaggning
12. Skétsel av torkanlagening
13. Skétsel och 6vervakning av
varmecentral
14. Justering och kvalitetssortering
15. Kamerasortering
16. Paketering och registrering
17. Lagerhallning
18. Leverans
19. Kvalitetskontroll
20. Instillning av sagmaskiner
21. Sammanfogning av bandsagblad
22. Riktning och strickning av sagblad
(manuell)
23. Riktning och strickning av sagblad
(automatisk)
24. Istandsattning och justering av
bladstyrningar
25. Bestyckning
26. Slipning
27. Bettplanering
28. Tillverkning av formstal

29. Service av maskiner och utrustning for
underhall av sagklingor och sagblad

30. Riktning av maskiner

31. Klyvning

32. Hyvling

33. Underhall av sagklingor vid foradling

34. Sortering av hyvlade varor

35. Kamerasortering och optimering vid
toriadling

36. Fingerskarvning

37. Tryckimpregnering

38. Virmebehandling

39. Hallfasthetssortering

40. Styrning av industriell
ytbehandlingslinje

41. Slipning

42. Utbredning av ytbehandlingsmedel

43. Torkning av ytbehandlade produkter

44. Paketering av féridlade produkter

45. Tillverkning av limmade komponenter

46. Tribearbetning

47. Tillverkning av triprodukter

48. Smérjunderhall

49. Hydraulik

50. Pneumatik

51. Kraft6verforing

52. Lagring

53. Sensorisk tillstindskontroll

54. Forflyttning av material

55. Ovrig produktionsteknisk arbetshelhet

56. Utveckling av produktionsteknik eller
verksamhet

57. Arbetshandledning
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Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN INOM
SAGBRANSCHEN OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

a) Mal och kriterier for bedémningen

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomraden som ligger till grund f6r bedém-
ningen av yrkesskickligheten f6r de valfria delarna. Kriterierna for bedémningen beskriver
den kompetens som krivs for varje mal.

De allminna malen och kriterierna f6r bedomningen i denna examen ar foljande:

ARBETSPRESTATION
Examinanden

e Kklarar sjilvstindigt av arbetsuppgifterna med snabbheten hos en yrkesman
e forstar syftet med arbetsuppgiften med tanke pa helheten
e behirskar arbetsprestationen utan att bega upprepade misstag.

SAMARBETSFORMAGA
Examinanden

e fOrstir principen for interna kundrelationer och handlar enligt den
e ir initiativrik och samarbetskunnig i sitt yrke.

ARBETARSKYDD OCH BRANDSAKERHET

Fxaminanden
iakttar sakerhetsbestammelserna

e arbetar pa ett sikert sdtt och anvinder skyddsutrustning

e forstar ergonomins betydelse for hilsan

e arbetar ergonomiskt med tanke pa den egna arbetshilsan

e ir medveten om olycks-, brand- och miljériskerna pa arbetsplatsen
e kan kalla pa hjalp och behirskar forsta hjilpen.

KVALITETSMEDVETENHET

FExaminanden

e beaktar arbets- och produktkvaliteten i enlighet med arbetsinstruktionerna eller
kvalitetssystemet
e forstir hur den egna verksamheten inverkar pa produktens kvalitet.

EKONOMI

Fxaminanden
e anvinder ravaror och 6vriga resurser pa ett andamalsenligt sitt.

DRIFT
Examinanden
e utfor sensorisk tillstaindskontroll och informerar om avvikelser pa ett
indamalsenligt sitt
e kan vidta riktiga atgirder vid problem- och storningssituationer.
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MILJC)KANNEDOM
Examinanden
e ir medveten om de miljdrisker som dr férknippade med arbetsplatsen och
arbetsuppgifterna samt om de faktorer som belastar miljon.

BEGREPPEN OCH TERMERNA INOM BRANSCHEN

FExaminanden
e kinner till kommunikationsmetoderna pa arbetsplatsen och tillimpar dem
e anvinder begreppen och termerna inom branschen i sin kommunikation.

I beskrivningarna av kraven pa yrkesskicklighet i examensdelarna innebir *vet/kinner till’
detaljerad kunskap om arbetshelheten. "Forstar’ innebar att examinanden kan samman-
stilla de detaljerade kunskaperna till helheter och forstar under vilka férutsittningar man
kan gora sa. ’Kan’ innebir att examinanden kan utféra en arbetsuppgift sjalvstindigt.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i en typisk arbetsmiljé inom sagbranschen genom att exami-
nanden utfor saidana arbetsuppgifter som kraven pa yrkesskicklighet forutsatter. Till den
del som det inte ar mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen kompletter-
as de med hjilp av andra bedémningsmetoder, till exempel simulering av verksamheten,
intervjuer, tilliggsuppgifter och andra tillforlitliga metoder. Yrkeskompetensen kan pavis-
as 1 flera delar fOrutsatt att det sker 1 den utstrickning som kraven pa yrkesskicklighet
forutsatter.

c) Krav pa yrkesskicklighet

1 § Kannedom om foretaget och kunderna

FExaminanden
e kinner till foretagets dgarférhillanden och organisation 1 huvuddrag
e kinner till anldggningens kapacitet och produkter

e kinner till anldggningens viktigaste kunder och kundprodukter samt produkternas
anvindning

e kinner till de krav som foljande steg i foradlingsprocessen samt kunderna och
slutanvindningen staller pa produkten

e kinner till principerna f6r databehandling och systemet £6r stérningsuppfoljning
e kinner till anldggningens underhallskoncept
e kinner till principerna for praktiskt milj6-, arbetar- och brandskydd

e kinner till principerna for de ledningssystem (kvalitets-, milj6-, sikerhets- och
andra system) som ir i anvindning och deras betydelse

e kinner till de viktigaste nyckeltalen inom foretagsekonomi samt deras storleksklass
1 foretaget och enheten

e kinner till de centrala krav och skyldigheter som arbetslagstiftningen staller

e vet vad produktivitet, effektivitet, lonsamhet och ekonomi innebar i en anliggning
e vetivilken ordning kostnaderna paverkar anliggningens resultat

e kan utnyttja foretagets styrsystem och datasystem.
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2 § Kannedom om processen och ravarorna

Fxaminanden

kanner till anldggningens delprocesser och deras centrala arbetsmoment samt de
viktigaste maskinerna och utrustningarna

kinner till metoderna for kvalitetskontroll och den grundliggande kvaliteten pa
produkterna

kianner till betydelsen av kvaliteten pa anlidggningens delprocesser

kanner till principerna f6r produktionsplanering

kanner till principerna for hallbar skogsskotsel

kinner till virkets struktur och viktigaste egenskaper med tanke pa slutprodukten

kanner till felaktigheter och oregelbundenheter i virket samt deras inverkan pa
timrets kvalitet

kanner till principerna for virkets fuktbeteende 1 processens olika skeden
kanner till kvalitetskraven pa biprodukterna samt deras anvandning
kianner till de faktorer som inverkar pa apteringen

kan redogora f6r hur produkten tillverkas i de olika delprocesserna.

3 § Timmersortering

(Kan viljas vid anlidggningar som inte utfér fabriksmatning)

FExaminanden

kinner till de huvudsakliga arbetsmomenten vid anskaffning av virke

kinner till den genomsnittliga stockstorleken i anldggningen samt ravarans
anvindningsgrad

kanner till apteringsanvisningar och mattbestimmelser for timmer samt
felaktigheter 1 dem

kinner till principerna f6r den mitmetod och de tillimpningar som anvinds vid
timmersortering

forstar timmermottagningens syfte, betydelse och principer
forstar timmerlagringens betydelse

forstar betydelsen av kvalitets- och storlekssortering av timmer
kan kvalitetssortera timmer

kan mita timmer enligt gillande lagstiftning

klarar av under- och 6verdimensionering och kan anvanda is- och
barkkoefficienter

behirskar anvindningstekniken i sorteringslinjen och kan utféra driftservice.
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4 8§ Timmermottagning och fabriksméatning

Examinanden

e kinner till de huvudsakliga arbetsmomenten vid anskaffning av virke

e kinner till den genomsnittliga stockstorleken i anlaggningen samt ravarans
anvindningsgrad

e kinner till apteringsanvisningar och mattbestimmelser for timmer samt
felaktigheter i dem

e kinner till principerna for den mitmetod och de tillimpningar som anvands vid
timmersortering

e fOrstar principerna f6r mottagnings- och fabriksmatning samt deras syfte och
betydelse

e fOrstar immerlagringens syfte

e forstar vilken betydelse timmerkvaliteten och storlekssorteringen har f6r
produktionen

e kan utfora rutinkontroll och service av en timmermatare

e behirskar stickprovsforfarandet vid fabriksmitning enligt géillande lagstiftning

e kan kvalitetssortera timmer

e klarar av under- och 6verdimensionering och kan anvinda is- och
barkkoefficienter

e behirskar anvindningstekniken i sorteringslinjen och kan utféra driftservice.

5 § Barkning av timmer

Fxaminanden

16

kianner till principerna for riktning av barkningsmaskin samt matnings- och
mottagartransportor samt dess betydelse

kanner till den barkmingd som uppstar i processen, dess egenskaper och
anvindning

torstar barkningens betydelse for sagningen och biprodukterna

torstar vilka krav som stills pd reduceringsstalen med tanke pa férhallandena och
virkeskvaliteten

behirskar anvindningstekniken 1 barkningslinjen och kan utfora driftservice
kan anvinda matarbord och stocklyft

kan observera och ritta till fel utférd barkning

kan byta barkningsmaskinens reducerstél och reglera anliggningstrycket.



6 § Sagning

Fxaminanden

kanner till funktionsprinciperna for saglinjens maskiner och utrustning

e kinner till riktnings- och centreringsutrustningens konstruktion och
funktionsprinciper

e kinner till sigens mitutrustning f6r timmer, block och optimering samt dess
funktionsprinciper

e kinner till signingsmetoderna och kvalitetsbestimmelserna

e kinner till principen for beridkning av installning och de faktorer som inverkar pa
val av instillning

e kinner till tillverkningsmatt och riktmatt f6r sagvaror samt hur slutfuktigheten och
andra kundonskemal paverkar dem

e kinner till den genomsnittliga andelen sdgvarukvaliteter och -produkter

e kinner till anlaggningens anvindningsgrad och de faktorer som inverkar pa den

e kan observera sagfel och lokalisera orsaken till felen 1 saigmaskinernas eller
riktnings- och centreringsutrustningens verksamhet

e kan byta klingor i bearbetningsmaskiner

e kan observera stockens felaktigheter och form vid rundvridning

e behirskar anvindningstekniken i saglinjen och kan utféra driftservice.

7 8§ Kantning
Examinanden

e kinner till kantningens syfte och betydelse vid signing

e kinner till funktionsprinciperna f6r matinstrument, centrerare och
kantningsmaskiner

e kinner till felaktigheter i sagvaror och deras inverkan pa bridkvaliteterna

e kinner till kantningsfel

e Kkinner till kvaliteter och kvalitetsbestimmelser

e kinner till olika bradkvaliteters virdeutbyte samt kapnings- och
kantningsanvisningar

e kinner till utbytet vid kantning

e fOrstar principen for optimering av kvalitet, bredd och lingd

e kan observera kantningsfel och lokalisera orsaken till felen i kantningsmaskinernas
eller riktnings- och centreringsutrustningens verksamhet

e kan byta kantningsmaskinens klingor

[ ]

behirskar anvindningstekniken 1 kantningslinjen och kan utféra driftservice.
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8 § Dimensionssortering

Fxaminanden

kanner till principerna f6r dimensionssortering

forstar dimensionssorteringens syfte och betydelse vid sagning

kan utfora kvalitetsklassificering enligt givna anvisningar

behirskar dimensionssorteringens anvindningsteknik och kan utféra driftservice
kan utféra mitkontroll.

9 § Tillverkning av biprodukter

FExaminanden

kinner till biprodukternas mingder, egenskaper och anvindning

kinner till kvalitetskriterierna f6r biprodukter

kanner till funktionsprinciperna for flishuggar och sall

vet hur flishuggens inmatningshastighet inverkar pa fliskvaliteten

kan utfora provsallning

kan med hjilp av skdrformlerna f6r sigmaskiner och flishuggar berikna span- och
flislingd samt skirhastighet

kan beakta sardragen for tillverkning av biprodukter, till exempel transportorer,
ljud- och dammproblem, produktegenskaper, riskerna med plast samt brandrisken
kan tolka behovet av byte och vid behov byta flishuggens skirande blad och
motstycke samt justera glappet.

10 § Strélaggning

Fxaminanden
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kianner till stroldggarens konstruktion och funktionsprinciper
kanner till de dimensioner som anvands samt deras ra- och riktmatt
forstar torkningens syfte och betydelse

forstar principerna for torkning av virke och de faktorer som inverkar pa
torkningen

forstar principerna for utformning av torklast och vilken betydelse en riktig last har
vid torkning

kan utféra optimal stréldggning enligt produktionssituationen
behirskar anvindningen av en stréldggningsmaskin och kan utféra driftservice
kan lasta ribbor foérstklassigt enligt anvisningar.



11 8§ Overvakning av torkanlaggning

(enligt de typer av torkanliggningar och tekniker som anvinds vid enheten)

Fxaminanden

kanner till olika typer av torkanldggningar samt deras konstruktioner, maskiner,
utrustning och reglerutrustning

kinner till torkningsparametrarna och deras inverkan pa torkningen
kianner till de faktorer som inverkar pa torktiden

kanner till sirdragen for arbetarskyddet i en torkanliggning

forstar torkningsscheman och principerna f6r hur de bestaims

kianner till torkskador och deras uppkomst samt deras inverkan pa produktens
kvalitet och virde

kanner till férebyggande underhall och driftservice
forstar principerna for mit- och reglerautomatik
torstar vilken betydelse torkningsresultatet har £6r slutprodukten

kanner till fuktférdelningen i sagvirke och torklast samt utjamningsskedets
betydelse

kanner till fukttillstindet 1 olika travaror

kan bestimma fuktmangden med mitare och redogora for vignings-
torkningsmetoden

kan vixla torklaster vid ritt tidpunkt enligt 6nskad fuktighetsgrad
behirskar anvindningstekniken i torkanliggningen samt skotsel och 6vervakning
kan granska torkanlaggningens maskiner och utrustning.

12 § Skotsel av torkanlaggning

(enligt de typer av torkanliggningar och tekniker som anvinds vid enheten)

FExaminanden

kianner till torkningsparametrarna och deras inverkan pa torkningen

kanner till torkskador och deras uppkomst samt deras inverkan pa produktens
kvalitet och varde

kinner till virkets inre torkningsspanningar i olika skeden av torkningen
kianner till sirdragen for arbetarskyddet i en torkanliggning
kanner till de faktorer som inverkar pa torktiden

kanner till olika typer av torkanldggningar samt deras konstruktioner, maskiner,
utrustning och reglerutrustning

forstar principerna f6r mit- och reglerautomatik

torstar vilken betydelse torkningsresultatet har f6r slutprodukten

kanner till fuktférdelningen i sagvirke och torklast samt utjamningsskedet
torstar produktionsstyrning med tanke pa torkanliggningen

kianner till fukttillstindet i olika trivaror
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e kan bestimma fuktmingden med matare och redogora for vagnings-torknings-
metoden

e kan vilja torkningsscheman och dndra torkningsparametrar

e behirskar anvindningstekniken i torkanldggningen samt skotsel och 6vervakning,.

13 § Skotsel och dvervakning av varmecentral

Fxaminanden

e kinner till virmecentralens centrala tekniska egenskaper, konstruktioner,
reglerutrustning och apparatur

e kinner till funktionsprinciperna f6r en virmecentral och de huvudsakliga
torbrianningsteknikerna

e kinner till férbrinningsprocessen

e kinner till barkens egenskaper som brinsle

e kinner till barkférbranningens miljopaverkan

e kinner till de dagliga kontrollerna

e kinner till de olika skedena vid aktivering och avaktivering av en virmecentral
e kinner till sirdragen for arbetarskyddet i en virmecentral

e kan utfora kontroller och andra arbeten i anslutning till torkanligeningens
anvindningsteknik

e behirskar manuell anvindning av en virmecentral
e kan avlagga daglig rapport for en virmecentral

e kan utfora det regelbundna underhall av en virmecentral som inte kraver
specialtillstind

e kan handla rationellt i stornings- och undantagssituationer
e kan bestimma torrsubstanshalten i bark.

14 § Justering och kvalitetssortering

(Ra- eller torrsortering)

FExaminanden

e kinner till principerna f6r optisk kontroll och dess tillimpningsmdiligheter vid
justerings- och kvalitetssortering

e kinner till sorteringsanligeningens konstruktion och funktionsprinciper

e fOrstar justeringens och sorteringens syfte och betydelse

e forstar vardeutbytet

e fOrstar principerna f6r mit- och kvalitetskontroll

e behirskar anvindningstekniken i sorteringsanliggningen och kan utféra underhall
e kan sortera sagat virke visuellt enligt givna anvisningar (minst 75 % ratt)

e kan granska och byta klingor

e kan bestimma fuktmingden med maitare (giller inte rsortering).
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15 § Kamerasortering

Examinanden
e kinner till sigvarornas egenskaper och deras inverkan pa kvaliteten
e kinner till de kvaliteter och kvalitetsbestimmelser som anvinds
e [kinner till anvisningarna for justering och sortering
e kinner till virdeutbytet
e kinner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsmoijligheter
e [kinner till sorteringsanlaggningens konstruktion och funktionsprinciper
e kinner till kriterierna f6r acceptabel optimering (kvalitetsbestimning, avbrott osv.)
e forstar sorteringens syfte och betydelse
e forstar principerna for kvalitetskontroll
e fOrstir sorteringsmaskinens konstruktion och funktionsprinciper
e kan sortera sagat virke visuellt enligt givna anvisningar (minst 75 % ratt)
e kinner igen maskinens funktionsberedskap (mekanik, ljus, programmens funktion
0sV.)
e kan vilja produktionsparametrar och anvinda utrustningen
e kinner igen fel i optimeringen
[ J

kan utféra grundliggande underhall av utrustningen (rengéring osv.).

16 § Paketering och registrering

Fxaminanden

kanner till paketeringsmaskinens konstruktion och funktionsprinciper
kinner till olika paketeringssitt, mingder, ribbplatser och markningar
kanner till funktionsprinciperna for stimplingsmaskiner

kanner till skyddsmetoder for sagvaror

kinner till fraktspecifikationer for sdgvaror samt kvalitetsbenimningar och
mirkningar

kinner till dimensionerna, sigvarukvaliteterna, kvalitetsbestimmelserna och
lingderna

torstar kraven pa ett leveransdugligt paket

kan anvinda en paketeringsmaskin optimalt enligt produktionssituationen
kanner igen olika kvaliteter och kan avldgsna obehériga komponenter

kan underhalla stimplingsmaskiner

behirskar anvandningstekniken i pressar samt bindnings- och
emballeringsmaskiner och kan utfora driftservice

kan gbra nédvindiga dndringar och korrigeringar i paketspecifikationerna
kan forse paketen med mirkningar.
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17 § Lagerhallning

Fxaminanden

kanner till virkeskvaliteter, dimensioner och deras markningar

kanner till paketens fraktspecifikationer, motsvarande kvalitetsbenamningar och
mirkningar

kianner till olika lagringsmetoder, -omraden samt principerna for lagring av
sdgvaror

kanner till funktionsprinciperna for lastningsmaskiner

kanner till allmanna leveransklausuler och deras betydelse

kinner till leveransavdelningens huvudsakliga arbetsmetoder och arbetsprinciper

kanner till centrala begrepp, dokument och leveransvillkor i anknytning till
leveranser

kanner till huvudprinciperna for lageromsittning

forstar lagringens syfte och betydelse

forstar inventeringens syfte och betydelse

forstar vanliga orsaker till lagerskador och kan férebygga dem
kan lagra produkter med hjilp av lastningsmaskiner

kan kontrollera markningens riktighet i det lagrade partiet samt partiets kvalitet,
fuktmingd och skick.

18 8 Leverans

Fxaminanden
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kanner till principerna for leverans av sagvaror

kanner till produktionstidtabellen och kan anpassa sin verksamhet till den
kinner till de férkortningar som anvinds och deras betydelser

torstar betydelsen av att granska lasten

forstar lageromsattningens betydelse

torstar vanliga orsaker till lagerskador och kan férebygga dem

kan samla ihop leveranspartier med beaktande av kundernas krav (t.ex. lingdkrav)
och optimal anvindning av transportmedlet

kan ldta lasta varorna i transportmedlet
kan gora nédvindiga mirkningar och skriva fraktsedlar

kan kontrollera markningens riktighet i leveransen samt leveransens kvalitet,
fuktmingd eller skick

kan skriva de dokument som leveransen kriver
kan anvinda datasystem for leverans.



19 8 Kvalitetskontroll

Fxaminanden

kanner till produktkvaliteterna och kvalitetsbestimmelserna
kanner till produktens egenskaper och defekter samt deras inverkan pa kvaliteten

kinner till justerings- och sorteringsanvisningarna samt deras inverkan pa mingd-
och virdeutbytet

kanner till ra- och riktmatten pa sagvaror

kanner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsméjligheter vid
kvalitetssortering

torstar sorteringens syfte och betydelse
forstar betydelsen av mit- och kvalitetskontroll
forstar processfel (sagfel, torkskador osv.) och deras inverkan pa virdeutbytet

kan sortera sagvaror eller foradlade produkter visuellt enligt givna anvisningar
(minst 85 %o ritt)

kan samla in kvalitetsinformation med allmianna metoder
kan avldgga rapport om insamlad information.

20 § Instéallning av sagmaskiner

(enligt den teknik som anvinds)

FExaminanden

kinner till sagklingornas anvindning och egenskaper
kinner till funktionsprinciperna for sagmaskiner och saglinjer
kanner till rimatten pa sagvaror

kanner till de mitinstrument som anvinds vid signing och deras
funktionsprinciper

vet vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid signing
torstar sagfel och deras inverkan pa virdeutbytet

torstar vilken betydelse inriktningen har vid sagning

kan granska bladstyrningar, kylningens funktion och kylvitskans koncentration
kan vid behov berikna ramatten pa sdgat virke utgiende fran torrt virke

behirskar anvindningstekniken 1 saglinjen (mekanisk och datastyrd) och kan utféra
driftservice

kan granska och installera sigmaskiner samt utfora justering
kan byta sagklingor och sagblad

kan anvinda och utnyttja ett eventuellt system for uppfoljning av sagklingornas
och sagbladens skick.
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21 § Sammanfogning av bandsagblad

(mig-svetsning/stumsvetsning)

Examinanden
e kinner till anl6pningstid och -temperatur £6r fogningstekniken
e forstar svetsmaskinens funktionsprincip och regleringsméjligheter
e kan sammanfoga bandsagblad med mig- eller stumsvetsning
e kan slipa en fog
e kan rikta en fog.

22 8§ Riktning och strackning av sagblad (manuell)

(sagblad for band-, cirkel- eller ramsag)

Examinanden
e kinner till strickningens syfte och betydelse
e kinner till sigbladens egenskaper
e kinner till ”vit- och torrsagningens” inverkan pa sagbladets strickning
e kinner till rotationshastigheterna pa de cirkelsagblad som tillverkas

e kinner till matten och formen pa bandsagens 16phjul och kan beakta dem i
strickningen av sagblad

e vet vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid signing
e forstar strickningens betydelse for olika typer av sagblad

e foOrstar sagfel och de faktorer som inverkar pa sagresultatet

e kan kontrollera sagbladens skick och hitta fel pa dem

e kan rikta och stricka sagblad.

23 § Riktning och strackning av sagblad (automatisk)

(sagblad for band- och cirkelsag)

Examinanden
e kinner till strickningens syfte och betydelse
e kinner till ”vat- och torrsagningens” inverkan pa sagbladets strickning

e kinner till matten och formen pa bandsagens 16phjul och kan beakta dem i
strickningen av sagblad

e vet vilken betydelse maskinens renhet har f6r strickningen

e kinner till strickningens betydelse f6r olika typer av sagblad

e fOrstir sagfel och de faktorer som inverkar pa sagresultatet

e vet vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid sagning
e kan vilja sigprogram

e kan programmera hydraultrycket i maskinen 1 férhallande till sagbladets hardhet
och tjocklek

e kan utféra manuell efterkontroll av sagbladet.
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24 § Istandsattning och justering av bladstyrningar

Examinanden
e kinner till konsistensen pa kylvitskor samt luftmangder och -tryck
e kan utfora installation och tolkning av styrytor efter slipning
e kan kontrollera bladstyrningar, kylningens funktion och kylvitskans koncentration
[ J

kan tillverka och underhalla bladstyrningar och installera dem i sigmaskiner.

25 § Bestyckning

(bestyckning av sagblad for cirkel- eller bandsag)

Examinanden
e kinner till egenskaperna i olika bestyckningsmaterial
e [kinner till temperaturerna f6r bestyckning
e forstar bestyckningstekniken
e kan utfora de dtgirder som gors fore bestyckning (istandsittande av botten) och
omtandning
e kan vilja ekonomiskt riktiga dimensioner pa stycken
e kan utfora bestyckning av sigklingor och sagblad
e kan utfora efterbehandling av stumsvetsning och installning av temperaruter enligt
sagbladets tjocklek.
26 § Slipning

(sagande och flisande klingor)

FExaminanden

kinner till egenskaperna och anvindningen av de material som anvinds vid
tillverkning av sagklingor

kianner till slipskivornas egenskaper och anvindning

kanner till principerna f6r bestyckningsteknik

kanner till egenskaperna i slipmaskinens skarvitska samt dess koncentration och
flode

kianner till skdrhastigheten f6r det material som ska slipas samt spantjockleken och
andra bearbetningsvirden

kianner till de krav som stills pa tandformen vid bearbetning av fruset och tinat
virke

torstar betydelsen av sagklingornas och sdgbladens slipvinklar, slippningsvinklar,
kopplingspunkter och andra vinklar vid signing

kan installera och forma slipskivan och kinner till utformningens betydelse vid
slipning

kan utféra justering och tolkning av slipmaskiner

behirskar vassnings- och sliptekniken
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kan slipa klingor och blad enligt anvisningar eller efter modell
kan utféra efterbehandling och eventuell balansering av klingor och blad

kan anvinda och utnyttja ett eventuellt system for uppfoljning av sagklingornas
och sagbladens skick.

27 § Bettplanering

Fxaminanden

vet vilka krav olika trislag stiller pa sagklingornas och siagbladens egenskaper vid
planering av dessa

kinner till egenskaperna och anvindningen av olika material som anvinds vid

tillverkning av sagklingor och sagblad
kianner till skdrformlerna for tribearbetning

kan planera och rita formstal f6r manuell eller datorstyrd bearbetning till 6nskad
profil

kan anvinda och programmera ett planeringsprogram for ett cirkelsagblad

kan med hjilp av skdrformlerna berikna de viktigaste storheterna, till exempel
skirhastigheten, spanlingden samt tandsparens volym och yta.

28 8§ Tillverkning av formstal

Examinanden

e kinner till slipskivor, deras egenskaper och markningar

e kinner till egenskaperna hos de material som anvinds vid tillverkning av
sagklingor och sdagblad samt deras anvindning

e kinner till egenskaperna i slipmaskinens skirvitska samt dess koncentration och
flode

e kinner till skdrhastigheten f6r det material som slipas samt spantjockleken och
andra bearbetningsvirden

e behirskar sliptekniken

e kan installera och forma en slipskiva och kanner till utformningens betydelse

e kan utfora justering och tolkning av slipmaskiner

e kan tillverka en skirschablon enligt ritning, anvisningar eller efter modell

e kan tillverka ett formstal enligt 6nskemal

[ ]
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29 § Service av maskiner och utrustning fér underhall av sagklingor och

sagblad
Examinanden
e Kinner till konstruktionerna i maskiner som anvands for underhall av olika
sagklingor och sdgblad samt deras funktionsprinciper och serviceperioder
e kan utfora noédvandiga justeringar och instillningar
e behirskar de produktionstekniska arbetsskedena i underhall av sagklingor och
sagblad och anvindningstekniken i maskiner som anvinds f6r underhall av klingor
och blad
[ ]

kan utféra service av maskiner och utrustning som anvinds f6r underhall av
sagklingor och sagblad.

30 8 Riktning av maskiner

Examinanden

e kinner till funktionsprinciperna for sigmaskiner och saglinjer

e [kinner till riktnings- och centreringsutrustningens konstruktion och
funktionsprinciper

e kinner till funktionsprinciperna for styrlinjaler, instillningsutrustning och
transportorer

e kinner till saglinjens matutrustning for timmer och block

e kinner till de instillnings- och riktvirden som anvinds vid riktning av saglinjens
maskiner och utrustning

e kinner till den mitutrustning som anvinds vid riktning samt dess
funktionsprinciper

e vet vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid signing

e [kinner till sirdragen for arbetarskyddet under arbetets gang (linjens
automatfunktioner delvis aktiverade)

e forstar riktningens betydelse for virdeutbytet

e behirskar anvindningstekniken i saglinjen (mekanisk och datastyrd) och kan utféra
driftservice

e kan rikta sigmaskiner, kontrollera riktningen samt sitta dem i funktionsdugligt
skick och utféra justering

e kan dokumentera utférda atgarder

[ J

kan observera sagfel, lokalisera orsakerna till felen och korrigera dem.

27



31 § Klyvning

Examinanden
e kinner till klyvningens betydelse vid tillverkning av ravara f6r hyvlat virke
e kinner till kvalitetskraven pa kluvna produkter med tanke pa hyvling
e kinner till de viktigaste kluvna kundprodukterna och deras matt
e kinner till klyvningens inverkan pa produktens kvalitetsforindringar
e kinner till den klyvman som kravs for en produkt som ska tillverkas
e vet vilka faktorer som inverkar pa ytans kvalitet vid bandsagning
e forstar vilken betydelse sagvarornas instéllning har f6r produktens kvalitet
e kan vilja limplig ravara for produkten
e kan granska och byta reducerstal pa klyvmaskiner
e kan stilla in klyvmaskiner och justera stytlinjalerna
e behirskar anvindningen av en klyvmaskin och kan utfora driftservice
e kan utfora allminna férebyggande kontroller, underhall och reparationer pa
maskinerna.
32 § Hyvling
Examinanden
e kinner till hyvelmaskinernas konstruktion och egenskaper samt serviceprinciperna
tor dem
e kinner till bendimningarna, matten och standarderna pa hyvlade produkter
e kinner till kvalitetskraven f6r hyvlade ytor for olika slag av anvindning (limning,
ytbehandling, slutprodukter)
e kinner till kvalitetskraven f6r de ravaror som ska hyvlas (ravarans fukthalt, kvalitet,
formfel)
e vet vilka faktorer som inverkar pd ravarans atgang, pa mitnoggrannheten och
ytans kvalitet
e vet vilken betydelse trislaget och fukthalten har f6r kvaliteten pa en hyvlad
produkt
e har grundkunskaper i reducerstalsteknik och kidnner till huvuddragen f6r underhall
av reducerstal
e kan stilla in och justera en hyvelanligening
e behirskar anvindningen av en hyvelmaskin
e kan justera matarsystemet pa en hyvel
e kan justera reducerstil och planslipar och utféra planslipning
e kan granska och byta hyvelns reducerstal
e kinner igen problemsituationer som giller hyvelns teknik och produktens kvalitet
och kan handla rationellt i sidana situationer
[ J
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33 § Underhall av sagklingor vid foradling

Fxaminanden

kanner till slipskivornas egenskaper och markningar

kanner till egenskaperna i slipmaskinens skarvitska samt dess koncentration och
flode

kianner till skdrhastigheten for det material som ska slipas samt spantjockleken och
andra bearbetningsvirden

kanner till de faktorer i reducerstalstekniken som inverkar pa bearbetningens
kvalitet

kanner till principen f6r numerisk installning

torstar betydelsen av bettens slipvinklar, slippningsvinklar-, kopplingspunkter och
andra vinklar vid bearbetning

kan stilla in och utforma en slipskiva samt vet vilken betydelse utformningen har
kan utféra justering och tolkning av slipmaskiner

kan underséka slipmaskinernas tekniska skick

behirskar slipning och vissning

kan slipa klingor enligt anvisningar eller efter modell

kan utfora efterbehandling och eventuell balansering av klingor.

34 § Sortering av hyvlade varor

Examinanden

kianner till de viktigaste hyvlade produkterna samt deras benimningar och matt
kanner till de viktigaste profil- och kvalitetsbenimningarna

kanner till kvalitetsklassificeringen av sagat virke

kinner till de egenskaper som inverkar pa kvaliteten pa hyvlade varor

torstar vilka konsekvenser hyvlingsfel har f6r kvaliteten

kan sortera hyvlade produkter enligt givna anvisningar (minst 75 %o ritt)
kanner igen orsakerna till de storsta hyvlingsfelen.

35 § Kamerasortering och optimering vid foradling

(enligt den teknik som anvinds vid enheten, till tillimpliga delar om enheten inte
anvinder kamerasortering)

Fxaminanden

kianner till ravarans egenskaper och hur de paverkar kvaliteten

kanner till produkternas eller komponenternas kvaliteter och kvalitetsbestimmelser
kanner till produkternas eller komponenternas virdeutbyte

kidnner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsméjligheter

kanner till kriterierna f6r acceptabel sortering och optimering (kvalitetsbestimning,
avbrott osv.) produktvis

torstar sorteringens syfte och betydelse
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e forstar principerna for kvalitetskontroll
e kan sortera och optimera foridlade produkter visuellt

e identifierar utrustningens funktionsberedskap (mekanik, ljus, programmens
funktion osv.)

e kan vilja program och parametrar samt anvinda utrustningen

e kan anvinda och stalla in kapsagar

e kan gora andringar i kvalitets- och kérparametrar

e kan skéta mit- och kvalitetskontroll

e kan utfora grundliggande underhéll av utrustningen (reng6ring osv.)
e identifierar fel i optimeringen och kan reparera felen

e kan utfora allmint férebyggande underhall av maskiner.

36 § Fingerskarvning

(enligt vald teknik)

FExaminanden

e kinner till anvindningen av fingerskarvat virke och kinner till dess egenskaper
samt vilka kvalitetskrav som stills pa det

e kinner till principerna for fogteknik

e kinner till funktionsprinciperna f6r maskinerna 1 fingerskarvningslinjen

e kinner till sikerhetsforeskrifterna for de lim som anvinds samt deras egenskaper
e [kinner till kvalitetskraven for de rivaror som ska skarvas

e vet hur miljén och ravarans lagerférhéllanden inverkar pa limningen

e kan stilla in och justera linjen samt byta skarbett

e kan testa hallfastheten av en limmad fog

e kinner igen problemsituationer vid fingerskarvning och kan handla rationellt i
sidana situationer

e behirskar anvindningstekniken i fingerskarvningslinjen

e kan utfora allmanna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna.

37 8 Tryckimpregnering

Examinanden

e kinner till anvindningen av impregnerat virke och kidnner till dess egenskaper samt
vilka kvalitetskrav som stills pa det

e kinner till klassificeringen, markningen och anvindningen av impregnerat virke
e kinner till principerna for kvalitetskontroll

e [kinner till impregneringstekniken samt maskinernas och utrustningens
funktionsprinciper

e [inner till sakerhetsforeskrifterna for de kemikalier som anvands samt deras
egenskaper
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kanner till kvalitetskraven pa de ravaror som ska impregneras

vet hur miljon och ravarans lagerférhdllanden inverkar pa impregneringsresultatet
torstar de risker som impregneringsanliggningen utsitter miljon for

kan stilla in och justera linjen

kan ldgga det virke som ska impregneras i en tryckbehallare

identifierar problemsituationer vid impregnering och kan handla rationellt i sidana
situationer

behirskar anvindningstekniken 1 impregneringslinjen och kan utféra driftservice.

38 § Varmebehandling

(enligt den teknik som anvinds)

Examinanden

e vet hur ravarans olika kvalitetsfaktorer inverkar pa slutprodukten

e kinner till anvindningen av virmebehandlade sdgvaror samt kdnner till dess
egenskaper och vilka kvalitetskrav som stills pa dem

e kinner till de metoder som anvinds vid kontroll av slutproduktens kvalitet

e kinner till de olika skedena i processchemat och deras betydelse

e [kinner till processautomatikens konstruktion och funktionsprinciper i processens
olika skeden

e kinner till funktionen hos varje justerapparat och motor som anvands i processen
samt deras betydelse

e forstar de risker som ar forknippade med processen och de metoder som anviands
1 forebyggande syfte (brand-, milj6- och arbetarskyddsrisker)

e fOrstar att processen ir kopplad till den omgivande infrastrukturen och kinner till
eventuella konsekvenser av stérningar i dessa kopplingar (elektricitet, virme, anga,
behandling av rokgaser, vatten, avlopp, datakommunikation)

e kan byta behandlingsparti

e kan bedéma om verksamheten dr andamalsenlig under processen samt kan kianna
igen och handla rationellt i undantagssituationer

e kan utfora dagliga eller veckovisa kontroller och underhall

[ ]

kan under normal anvindning skéta en virmeanlidggning och eventuella andra f6r
processverksamheten nédvindiga maskinhelheter samt kdnna igen de
undantagssituationer som uppstar och handla rationellt i saidana situationer.
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39 § Hallfasthetssortering

Fxaminanden

kanner till de faktorer som inverkar pa virkets hallfasthet samt virkets
hallfasthetsklassificering och dess anvindning

kinner till anvindningen av hallfasthetssorterade sigvaror

kinner till de stimplings- och markningsmetoder som anvinds

vet hur en hallfasthetssorteringsmaskin ar konstruerad och hur den fungerar
kanner till principerna for kvalitetskontroll vid hallfasthetssortering

kan utfora visuell héllfasthetssortering

kan hantera en hallfasthetssorteringsmaskin och utféra driftservice (om féretaget
anvinder maskinell héllfasthetssortering).

40 § Styrning av industriell ytbehandlingslinje

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

FExaminanden
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kanner till funktionsprinciperna fér den utrustning, de maskiner och linjer som
anvinds inom branschen

kinner till olika ytbehandlingsmetoder och deras egenskaper

kinner till de malarfirger, lack- och vaxtyper, fyllnadsimnen och triskyddsmedel
som ir i allmédn anvindning inom triindustrin

kanner till de krav som stills pa ytbehandlingslinjen betriffande avfallshantering
och miljoskyddet

vet vilka stérningssituationer som kan uppsta och hur de hanteras

kan 6vervaka och leda hela processen

kan utféra kvalitetskontroll och dokumentera den

kan bedéma hur tjocka ytans hinnor frutsitts vara och mita hur mycket medel
som har anvints vid ytbehandlingen

kan utféra allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna

kan utféra nodvindiga instillningar av linjen enligt anvisningar.



41 § Slipning

Examinanden
e kinner till kvalitetskraven pa de ravaror som ska slipas
e kinner till slipmaskinernas funktionsprinciper enligt hur de anvinds
e kinner till egenskaperna och anvindningen av olika slippapper
e forstar de krav som stills pa ytbehandlingen med tanke pa efterbehandlingen av en

produkt
e kan utfora instillningar och justeringar av sliplinjen
e kan byta slipband
e kan hantera en slipmaskin

e kinner igen typiska problemsituationer vid sliplinjen och kan handla rationellt i
sadana situationer

e kan utfora allmidnna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna.

42 § Utbredning av ytbehandlingsmedel

(enligt den teknik som anvinds vid enheten, till exempel rullmalning, sprutmaélning,
vaxning eller dylikt)

Examinanden
e kinner till de miljokrav som giller ytbehandlingsbranschen

e kinner till de malarfirger, lack- och vaxtyper, fyllnadsimnen och triskyddsmedel
som allmant anvinds inom triindustrin

e behirskar ytbehandlingstekniken, kan ytbehandla samt utféra underhall
e kan blanda ytbehandlingsmedel

e kan utfora instillningar och justeringar

e kan rengéra ytbehandlingsutrustningen

e identifierar orsakerna till ytbehandlingsfel pa vita och torra malade ytor och kan
atgirda felen

e kan utfora grundmitningar f6r kvalitetskontroll
e behirskar lagring och anvindning av ytbehandlingsmedel samt avfallshantering

e kan utfora allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna.
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43 § Torkning av ytbehandlade produkter

Examinanden

e kinner till ytbehandlingsmedlen och deras egenskaper med tanke pa torkning

e kinner till olika torkningsmetoder och deras limplighet for olika medel och
produkter

e kinner till typiska fel vid hinnbildningen och deras orsaker

e forstar hur miljon och ravarans lagerforhallanden inverkar pa ytbehandlingens
kvalitet

e kan leda och 6vervaka torkningsprocessen och utféra nédvindiga justeringar

e kan utfora allminna matningar i anslutning till ytbehandling och inspektion av
tardiga ytor

e kan analysera och atgirda storningssituationer

e identifierar orsakerna till ytbehandlingsfel pa vata och torra malade ytor och kan
atgirda felen

e kan gbra dndringar i k6r- och torkningsparametrar.

44 § Paketering av foradlade produkter

Examinanden

e kinner till olika paketeringsmetoder

e kinner till de specialkrav som stills pa produkterna betriffande hanteringen och
paketeringen

e kinner till betydelsen av de olika hanteringsmomenten

e kinner till konstruktionerna och funktionsprinciperna f6r de
materialhanteringsutrustningar som anvinds inom branschen

e kan hantera paketeringsmaskiner och paketeringsutrustningar

e kan hantera stimplingsmaskiner

e kan hantera och paketera firdiga produkter

e kan gora nédvindiga dndringar och korrigeringar 1 paketspecifikationer

e kan forse paketen med markningar

e kan utfora allmidnna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
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45 § Tillverkning av limmade komponenter

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

Fxaminanden

kanner till limtrdets egenskaper samt hur det anvands och vilka krav som stalls pa
dess kvalitet

kanner till kraven pa ravaran betraffande kvaliteten och matnoggrannheten
kinner till limmens egenskaper och anvindning samt sikerhetsforeskrifterna 1
anknytning till dem

forstar principerna for olika limtekniker (varm-, hégfrekvens- eller kallpressning)
forstar maskinernas konstruktioner och funktionsprinciper vid limningslinjen
torstar hur miljon och ravarans lagerférhallanden inverkar pé limningens kvalitet
identifierar limningsfel och forstar orsakerna till felen

kan utféra installningar och justeringar av linjen

kan utfora hallfasthetstestning av en limmad fog

kan analysera kvaliteten pa en limmad fog utgaende frin ett fotografi

beharskar anviandningstekniken i komponentlinjen

kan utféra allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna.

46 8§ Trabearbetning

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

FExaminanden

kianner till virkets egenskaper och anvindning samt kvalitetskraven vid
tribearbetning

kanner till principerna for bearbetningsteknik

kanner till funktionsprinciperna f6r maskinerna och utrustningen

kinner till huvuddragen i underhall av sagklingor

kanner till kvalitetskraven pa de ravaror som ska bearbetas

kan utféra installning och justering av bearbetningsmaskinen samt byte av klingor
kan utféra tribearbetning enligt anvisningar

kanner igen problemsituationer och kan handla rationellt i sidana situationer
behirskar anvindningstekniken i bearbetningslinjen och kan utfora driftservice

kan utféra allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna.
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47 § Tillverkning av traprodukter

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

Fxaminanden

kanner till kvalitetskraven pa ravaran

kinner till produktens egenskaper och anvindning samt de krav som stills pa dess
kvalitet

kianner till principerna f6r den tillverkningsteknik som har anvints

torstar maskinernas och utrustningens funktionsprincip

kinner igen problemsituationer och kan handla rationellt i sidana situationer
kan tillverka en produkt enligt givna anvisningar

behirskar anvindningen av tillverkningslinjen och kan utfora driftservice

kan utféra allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer pa
maskinerna.

48 § Smorjunderhall

Examinanden
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kinner till driftssikerhetsfaktorerna

kinner till den underhallsstrategi som tillimpas

kanner till typiska smorjobjekt

kanner till de tekniska beteckningarna och mirkningarna f6r smorjoljornas
egenskaper

kianner till oljans viskositet och viskositetsindexets betydelse

kanner till typiska specialsmérjmedel och deras anvindning samt hur de kan
anvindas i problemstillen

kanner till konstruktions- och funktionsprinciperna for system med
centralsmorjning

kianner till de tekniska beteckningarna och klassificeringarna av smoérjmedlens
egenskaper

kanner till de system for férebyggande underhall som anvinds

forstar konstruktions- och funktionsprinciperna for smorjutrustning med
oljesprayning

torstar anvindningsomridena f6r manuell smorjning samt vilka redskap, metoder
och doseringar som anvinds

torstar betydelsen av systematiskt forebyggande underhall

torstar hur man kan dra nytta av feluppfoljningens resultat

kan utfora provtagning av olja

kan fo6lja upp utrustningens skick sensoriskt

kan med hjalp av smorjmedelskataloger vilja ett lampligt smorjmedel for
andamalet

kan rekommendera oljerengoringsmetoder

kan utféra manuella smérjuppgifter



kan ldsa smorjscheman och smorjanvisningar

kan férvara och lagra smorjmedlen pa ritt sitt och forstir betydelsen av
smorjmedlens renhet samt iakttar tillrdcklig renlighet i alla situationer i sitt arbete

kan beakta de hilsorelaterade konsekvenserna vid behandling och forvaring av
smorjmedel samt vid avfallshantering

kan vilja ratt oljefilter och byta filter pa basis av renhetsklassificeringen
kan hantera férbrukade smorjmedel enligt miljoskyddstoéreskrifterna.

49 § Hydraulik

Examinanden

e kinner till grunderna i hydraulik och de viktigaste storheterna

e kinner till hydraulikens anvindning och egenskaper

e kinner till hydraulikens symboler

e vet hur olika komponenter installeras och konstrueras samt hur de fungerar
(apparater, ventiler, pumpar, tryckackumulatorer)

e vet hur olika komponenter justeras och mandvreras (apparater, ventiler, pumpar,
tryckackumulatorer)

e kinner till det elektriska styrsystemets anslutningar till mekaniska system

e fOrstar systematiken vid utredning av stérningssituationer

e forstar oljornas renhetsklassificering och filtreringsteknik

e forstar de vanligaste orsakerna till funktionsstorningar i felsituationer

e forstar betydelsen av skdljning av hydrauliksystemet

e forstir vilken betydelse den renlighet och filtrering som kravs i arbetet har f6r
systemets funktion

e kan lokalisera och atgirda allminna storningssituationer

e kan installera rérsystem och utféra rorkopplingar

e iakttar tillrdcklig renlighet i alla situationer i sitt arbete

e kan hantera forbrukade smorjmedel enligt miljoskyddsforeskrifterna

e kan beakta speciella sikerhetssynpunkter vid utredning av storningssituationer och
vid justeringsatgarder

e kan ta oljeprov och/eller anvinda automatisk renhetsanalysator.
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50 § Pneumatik

Examinanden

e kinner till grunderna i pneumatik och de viktigaste storheterna

e kinner till pneumatikens anvindning och egenskaper

e kinner till utrustningen f6r utveckling av tryckluft och huvudkomponenterna i
pneumatiksystemet

e kinner till pneumatikens symboler

e kinner till det elektriska styrsystemets anslutningar till mekaniska system

e kinner till funktionen och underhillet av en tryckluftsutrustning

e fOrstar systematiken vid utredning av stérningssituationer

e forstar vilken betydelse filtrering, oljeborttagning och torkning har f6r systemets
funktion

e fOrstar de typiska orsakerna till funktionsstorningar i felsituationer

e kan lokalisera och atgirda de vanligaste storningssituationerna

e kan ldsa och utnyttja pneumatikscheman

e kan koppla pneumatiska styrsystem

e kan installera rorsystem och utfora rorkopplingar

[ J

iakttar tillricklig renlighet i alla situationer i sitt arbete.

51 § Kraftdverforing

Fxaminanden
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kanner till funktionsprinciperna och de olika anvindningsmaojligheterna for axlar,
vaxellador, kopplingar, bromsar samt rem-, kedje- och variatordrift och annan
kraftéverforingsutrustning

kanner till installation och underhall av komponenter inom kraftéverforingsteknik
kianner till olika metoder for titning och smorjning av utrustning

kanner till kraven pa installationsnoggrannhet och vet i vilka informationskallor
man hittar uppgifter om installationsnoggrannhet

forstar vilken inverkan omsorgsfullhet och riktiga arbetsmetoder har for
maskinelementens livslingd

torstar betydelsen av att balansera och inrikta maskinkomponenter

kan 1 installationsarbeten anvinda riktiga maskinkomponenter, verktyg och
arbetsmetoder och utfor sitt arbete omsorgsfullt och pa ritt sitt sa att utrustningen
fungerar klanderfritt och uppfyller kvalitetskraven

kan vilja och installera limplig titning
kan installera, demontera och underhalla kugghjuls-, rem- och kedjedverforingar

kan installera, demontera och underhalla vixellidor, motorer, bromsar och annan
utrustning samt forena deras axlar med hjilp av kopplingar.



52 § Lagring

Fxaminanden

kanner till lagringstyperna och deras anvindningsomraden och smérjning samt
metoderna for tillstindskontroll

vet hur axlar och lager passar ihop
kianner till de lagerhus som anvinds och deras egenskaper

kanner till skillnaderna mellan olika lagertyper betriffande installation,
anvindningsegenskaper och smorjning

kanner till betydelsen av arbetsplanering och komponenternas installationsordning
torstar orsakerna till de vanligaste lagerskadorna

torstar vilka metoder som anvinds f6r uppfoljning av lagrens skick och
térebyggande av skador

forstar renhetens betydelse fo6r lagrens funktion

kan 1 installationsarbeten anvinda riktiga maskinkomponenter, verktyg och
arbetsmetoder och utfor sitt arbete omsorgsfullt, sdkert och pa ritt sitt sd att den
installerade utrustningen fungerar klanderfritt och i enlighet med kvalitetskraven

kan installera, tita, smorja och underhalla lager
iakttar tillricklig renlighet i alla situationer i sitt arbete
kan utfora titningar.

53 § Sensorisk tillstandskontroll

Examinanden

e vet hur sinnena anvinds vid tillstindskontroll

e vet hur olika hjidlpmedel anvinds som stod for sinnena samt hur de ar
konstruerade

e forstar funktionsprinciperna for maskinerna och utrustningarna

e f{orstar hur information och observationer frin olika informationskallor
sammanslds

e forstar begrinsningarna vid anvindning av sinnena och olika hjilpmedel vid
tillstandskontroll

e kan utfora sensorisk tillstindskontroll

e kan anvinda limpliga hjilpmedel vid tillstindskontroll

[ ]

kan tolka sensoriska observationer och symtom samt férandringar i dessa.
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54 § Forflyttning av material

Examinanden
e forstar logistikens betydelse vid produktion och produkttransporter
e forstar betydelsen av att kvaliteten bor bibehillas under transporten
e kan vid transport av produkter beakta produkternas specialkrav
e kan utféra den driftservice som krivs
[ J

kan utféra forflyttning, lagring och lastning av delprocessens material.

55 § Ovrig produktionsteknisk arbetshelhet

Denna examensdel bestar av en ospecificerad arbetshelhet inom en delprocess som
hinfor sig till produktion, foradling eller produktutveckling. Med tanke pa
yrkeskunskapen ska examensdelen vara sadan att den ger mojlighet till bedémning av
examinandernas direkta yrkesfiardigheter, forstaelse av grunderna f6r och helheten av
arbetet samt fardigheter i samarbete, kommunikation och probleml6sning. Examensdelen
bor uppfylla alla mal och kriterier f6r beddmningen (kapitel 3).

Fxaminanden

kianner till de produktionstekniska arbetsmomenten i arbetshelheten samt krav och
bestimmelser som giller kvalitet och kvalitetskontroll

torstar de krav som forutsitts med tanke pa produktens slutanvandning

kan utféra de arbetsuppgifter och den driftservice som hor till anvindningen av
maskinerna, utrustningen och produktionslinjerna.

56 § Utveckling av produktionsteknik eller verksamhet

FExaminanden
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kianner till de viktigaste utvecklingsobjekten i processen eller verksamheten
kianner till principerna for projektarbete
kanner till anlaggningens tekniska och produktionstekniska processer

torstar vilka konsekvenser utvecklingsprojektet har f6r processdelen eller
arbetsskedet

kanner igen genomférbara utvecklingsobjekt i processdelen eller verksamheten

kan planera, genomféra och presentera utvecklingsarbetet for en viss processdel
eller ett visst arbetsmoment.



57 § Arbetshandledning

Examinanden
e kinner till principerna for inskolning
e kinner till principerna for arbetshandledning
e kinner till principerna f6r handledning av en lirande pa arbetsplatsen
e vet att médnniskor idr olika och kinner till de vanligaste inlirningsmetoderna

e forstar inskolningens och arbetshandledningens betydelse for arbetsmotivationen,
trivseln, arbetarskyddet och kvaliteten pa arbetet

e fOrstir arbetspraktikens betydelse £6r inldrningsprocessen

e kan planera och genomfdra inskolningsverksamhet och arbetshandledning
e kan ge handledning 1 riktiga och sikra arbetssitt och metoder

e kan motivera och handla positivt 1 en arbetsgemenskap

e behirskar metoderna for arbetshandledning och inskolning i arbetet.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stéd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristéende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avldggas av den vuxna befolkningen.
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fristkdende examina baserar sig p& ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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