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Kapitel 1
FRISTAENDE EXAMINA

1 § Anordnande av fristdende examina

Examenskommissionerna som tillsitts av Utbildningsstyrelsen och bestar av representan-
ter fOr arbetsgivare, arbetstagare, lirare och vid behov sjilvstindiga yrkesutévare ansvarar
tor anordnandet och 6vervakningen av fristiende examina samt utfardar examensbetyg.
Examenskommissionerna gor ett avtal om anordnande av fristiende examina med utbild-
ningsanordnarna och vid behov med andra sammanslutningar och stiftelser. Fristaende
examina kan inte anordnas utan giltigt avtal med examenskommissionen.

2 § Avlaggande av fristdende examen

Fristiende examen avliggs genom att examinanderna vid examenstillfillen i praktiska
arbetsuppgifter pavisar det kunnande som forutsitts i examensgrunderna. Varje examens-
del ska bedémas skilt for sig. Bedomningen gbrs som ett samarbete mellan representanter
tor arbetsgivare, arbetstagare och undervisningssektorn. Inom branscher dir det dr vanligt
med sjilvstindiga yrkesutOvare tas dven denna part i beaktande vid valet av bedémare.
Bedémningen godkinns slutligen av examenskommissionen. Examensbetyg kan beviljas
da examinanden har avlagt alla examensdelar som krivs med godkint vitsord.

3 § Grunderna for fristdende examen

I examensgrunderna faststills vilka delar och eventuella kompetensomraden som hor till
examen, uppbyggnaden av examen, den yrkesskicklighet som krivs i de olika examens-
delarna, bedémningsgrunderna (malen och kriterierna for bedémningen) samt sitten att
pavisa yrkesskicklighet.

En examensdel utgér ett delomrade inom yrket som gér att avskilja fran den naturliga
arbetsprocessen till en sjilvstindig helhet som kan bedémas. Kraven pa yrkesskicklighet
som beskrivs 1 de olika examensdelarna koncentrerar sig pa de centrala funktionerna och
verksamhetsprocesserna inom yrket samt pa yrkespraxis inom den aktuella branschen. De
omfattar aven firdigheter som allmint behovs i arbetslivet, till exempel sociala fardig-
heter.

Milen och kriterierna f6r bedomningen ar harledda ur kraven pa yrkesskicklighet. Mal-
en f6r bedomningen anger de kunskapsomraden som man vid bedémningen faster sar-
skild vikt vid. Definitionen av dessa mal underlittar ocksa bedomningen av den aktuella
arbetsprocessen. Bedomningen ska ticka alla de mal f6r beddmning som beskrivs i
examensgrunderna. Kriterierna f6r bedémningen bestimmer den kvalitativa och kvantita-
tiva nivan pd en godkind prestation.

Sitten att pavisa yrkesskicklighet innehaller preciserande anvisningar om avliggandet
av examen. Yrkesskickligheten pavisas i allmidnhet i1 autentiska arbetsuppgifter. Sitten att
pavisa yrkesskicklighet kan innehalla direktiv f6r bl.a. hur en examensprestation vid behov
kan kompletteras sa att alla krav pa yrkesskicklighet blir beaktade.



4 § Personlig tillampning i fristAende examen

Utbildningsstyrelsen har utfirdat en sirskild féreskrift om personlig tillimpning.

5 § Bedomning av yrkesskickligheten i fristdende examen

Vid bedémning av yrkesskickligheten dr det viktigt att ingdende och noggrant granska hur
examinanderna visar att de kan det som examensgrunderna forutsitter i kraven pa yrkes-
skicklighet f6r den aktuella examensdelen. Vid bedémningen tillimpas de bedomningskri-
terier som faststillts 1 examensgrunderna. Bedémarna ska mangsidigt anvinda sig av olika
och i férsta hand kvalitativa bedémningsmetoder. Anvinds endast en metod, blir resul-
tatet inte nodvandigtvis tillforlitligt. Vid bedomningen beaktas bransch- och examens-
specifika sirdrag i enlighet med examensgrunderna. Om examinanderna har tillf6rlitliga
utredningar om tidigare pavisat kunnande, granskar bedomarna hur de motsvarar kraven
pa yrkesskicklighet i examensgrunderna. Bedémarna féreslar f6r examenskommissionen
att kunnandet erkidnns som en del av examensprestationen. Examenskommissionen fattar
det slutliga beslutet om erkinnande av tidigare pavisat kunnande som tillférlitligt utretts.

Bedomning av yrkesskicklighet dr en process dar insamling av bedomningsmaterial och
dokumentering av bedémning spelar en viktig roll. Representanter for arbetslivet och lara-
re gOr pa trepartsbasis en noggrann och mangsidig bedémning. Examinanderna ska klart
och tydligt fa veta hur bedémningsgrunderna tillimpas i deras eget fall. De ska ocksa ges
mojlighet att sjdlva bedéma sina prestationer. Examensarrangren gor upp ett bedom-
ningsprotokoll 6ver examensprestationen f6r den aktuella examensdelen som underteck-
nas av bedomarna. Till en bra bedémningsprocess hor ocksa att efter detta ge examinan-
derna respons pa prestationerna. Det slutliga beddmningsbeslutet fattas av examens-
kommissionen.

Bedomare

De personer som bedémer examinandernas yrkesskicklighet ska ha god yrkeskunskap
inom det aktuella omradet. Examenskommissionen och examensarrangéren kommer
overens om beddomarna i avtalet om anordnande av fristiende examen.

Rittelse av bedémning

Examinanderna kan inom lagstadgad tid anhalla om rittelse av bedémning av den
examenskommission som ansvarar for den aktuella examen.

En skriftlig begaran om rittelse riktas till examenskommissionen. Examenskommis-
sionen kan efter att ha hért bedémarna besluta om en ny bedémning. Det gar inte att
genom besvir anhilla om dndring av examenskommissionens beslut som giller rittelse av
bedémning.

6 § Betyg

Examenskommissionen beviljar examensbetyg och betyg f6r en eller flera avlagda
examensdelar. Betyg 6ver deltagande i férberedande utbildning ges av utbildningsanord-
naren. Utbildningsstyrelsen har utfirdat direktiv om vilka uppgifter som ska framga ur



betyg for fristiende examina, utbildning som férbereder for fristiende examen och liro-
avtalsutbildning.

Betyg for en eller flera examensdelar ges pa begiran. Examensbetyget, liksom betyget
for en eller flera avlagda examensdelar, undertecknas av en representant foér examenskom-
missionen och en representant for examensarrangoren.

En anteckning om avlagd fristiende examen i ett av Utbildningsstyrelsen godkant
yrkesbevis dr ett intyg 6ver avlagd examen som ér jamforbart med ett examensbetyg.
Examensarrangbren skaffar och undertecknar yrkesbeviset. Yrkesbeviset dr avgiftsbelagt
t6r examinanden.

7 § Utbildning som forbereder for fristdende examen

Det gir formellt sett inte att stilla férhandsvillkor i fraga om utbildning f6r dem som del-
tar 1 fristdende examina. Examina avldggs dnda huvudsakligen 1 samband med férberedan-
de utbildning.

Forberedande utbildning ska anordnas i enlighet med examensgrunderna. Utbildningen
och examenstillfillena ska planeras utgiaende fran examensdelarna. Den som deltar i ut-
bildning som férbereder for fristiende examen ska ges méjlighet att delta i examenstill-
tillen och avligga fristiende examen som en del av utbildningen.



Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV SPECIALYRKESEXAMEN FOR SAGMASTARE

1 § Examensdelarna

Examen bestir av tva (2) obligatoriska och fyra (4) valfria examensdelar. De valfria
delarna bor besta av minst en och hogst tva av examensdelarna 42—46.

Som valfri del kan inte tva examensdelar ur samma arbetshelhet viljas; till exempel
overvakning av torkanliggning och skotsel av torkanlidggning, eller justering vid brad- och

karnvirkeslinjen.

SPECIALYRKESEXAMEN FOR SAGMASTARE

Obligatoriska examensdelar
1. Kidnnedom om foretaget och kunderna
2. Kinnedom om processen och ravarorna

Valfria examensdelar
3. Timmersortering
4. Timmermottagning och fabriksmitning
5. Sdgning
0. Kantning
7. Strolaggning
8. C)vervakning av torkanlaggning
9. Skotsel av torkanliggning
10. Skétsel och 6vervakning av
varmecentral
11. Justering och kvalitetssortering
12. Kamerasortering
13. Paketering och registrering
14. Leverans
15. Kvalitetskontroll
16. Instillning av sagmaskiner
17. Riktning och strickning av sagblad
(manuell)
18. Riktning och strickning av sagblad
(automatisk)
19. Slipning
20. Bettplanering
21. Tillverkning av formstal
22. Service av maskiner och utrustning for
underhall av sagklingor och sagblad
23. Riktning av maskiner

24. Hyvling

25. Underhall av sagklingor vid foridling

26. Kamerasortering och optimering vid
toridling

27. Fingerskarvning

28. Tryckimpregnering

29. Virmebehandling

30. Hallfasthetssortering

31. Styrning av industriell
ytbehandlingslinje

32. Utbredning av ytbehandlingsmedel

33. Tillverkning av limmade komponenter

34. Tillverkning av triprodukter

35. Smorjunderhall

36. Hydraulik

37. Pneumatik

38. Kraftoverforing

39. Lagring

40. Sensorisk tillstindskontroll

41. Ovrig produktionsteknisk arbetshelhet

42. Utveckling av processen och
verksamheten

43. Utveckling av arbetsgemenskapen

44. Foretagsekonomi

45. Ledning av arbetsgruppen och
funktionerna

46. Kunskap om anstallningsfrigor
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Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | SPECIALYRKESEXAMEN FOR
SAGMASTARE OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

a) Mal och kriterier for bedémningen

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomraden som ligger till grund f6r bedém-
ningen av yrkesskickligheten i de valfria delarna. Kriterierna f6r bedomningen beskriver
den kompetens som krivs for varje mal.

De allminna malen och kriterierna f6r bedomningen i denna examen ar foljande:

ARBETSPRESTATION
Examinanden

e Kklarar sjilvstindigt av arbetsuppgifterna med snabbheten hos en yrkesman

e fOrstar arbetsuppgiftens betydelse med tanke pd helheten och dess konsekvens f6r
de foljande arbetsmomenten

e behirskar arbetsprestationen utan att bega upprepade misstag.

SAMARBETSFORMAGA
Examinanden

e fOrstar principen for interna kundrelationer och handlar enligt den
e ir initiativrik och samarbetskunnig i sitt yrke.

ARBETARSKYDD OCH BRANDSAKERHET

Examinanden
e iakttar sakerhetsbestimmelserna
e arbetar pa ett sikert sdtt och anvinder skyddsutrustning
e forstar ergonomins betydelse for hilsan
e arbetar ergonomiskt med tanke pa den egna arbetshilsan

e kinner igen de viktigaste utvecklingsobjekten nir det giller arbetarskyddet och
ergonomin pa arbetsplatsen och tar vid behov initiativ till att f6rbéttra dem

e ir medveten om olycks- och brandriskerna pa arbetsplatsen
e kan kalla pa hjalp och behirskar forsta hjilpen.

KVALITETSMEDVETENHET

Examinanden
e beaktar arbets- och produktkvaliteten i enlighet med arbetsinstruktionerna eller
kvalitetssystemet

e forstir hur den egna verksamheten inverkar pa produktens kvalitet

e kinner igen de viktigaste utvecklingsobjekten nir det giller kvalitetskontroll och
tar vid behov initiativ till att f6rbéttra produktkvaliteten och kvalitetskontrollen.

EKONOMI

Examinanden
e anvinder ravaror och 6vriga resurser pa ett andamalsenligt sitt

e forstar vilka konsekvenser arbetsuppgiften och den egna verksamheten har for
enhetens resultat.
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DRIFT
FExaminanden

e utfor sensorisk tillstindskontroll och informerar om avvikelser pa ett
indamalsenligt sitt

e kan utfora det allminna underhall som krivs for arbetsuppgiften

e kinner igen och hanterar problem- och stérningssituationer snabbt och
systematiskt.

MILJOKANNEDOM
Examinanden

e ir medveten om de miljorisker som dr férknippade med arbetet och de faktorer
som belastar miljén

e tar vid behov initiativ till att minimera milj6riskerna.

BEGREPP OCH TERMER INOM BRANSCHEN
FExaminanden

e kinner till kommunikationsmetoderna pa arbetsplatsen och tillimpar dem
e anvinder begreppen och termerna inom branschen i sin kommunikation.

UTVECKLING AV VERKSAMHETEN

Fxaminanden

e kinner igen utvecklingsbehoven inom det egna arbetet och kan ligga fram
genomforbara forslag till utveckling

e kan tillimpa tillgdngliga metoder f6r kontinuerlig utveckling.

ARBETSHANDLEDNING

Fxaminanden

e kan ldra ut sin yrkeskompetens med olika metoder for arbetshandledning.

I beskrivningarna av kraven pa yrkesskicklighet i examensdelarna innebir vet/kinner till’
detaljerad kunskap om arbetshelheten. "Forstir’ innebir att examinanden kan
sammanstilla de detaljerade kunskaperna till helheter och férstar under vilka
forutsittningar man kan gora sd. ’Kan’ innebar att examinanden kan utféra en
arbetsuppgift sjilvstindigt.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i en typisk arbetsmiljé inom sagbranschen genom att exami-
nanden utfor saidana arbetsuppgifter som kraven pa yrkesskicklighet forutsitter. Till den
del som det inte ar mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen komplet-
teras de med hjalp av andra bedomningsmetoder, till exempel simulering av verksamhet-
en, intervjuer, tilliggsuppgifter och andra tillforlitliga metoder. Yrkeskompetensen kan
pavisas i flera delar forutsatt att det sker i den utstrickning som kraven pa yrkesskicklighet
forutsitter.
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c) Krav pa yrkesskicklighet

1 8 K&dnnedom om fdretaget och kunderna

Examinanden

kinner till féretagets dgarférhallanden och organisation 1 huvuddrag
kanner till anldggningens kapacitet och produkter

kanner till anlaggningens viktigaste kunder och kundprodukter samt produkternas
anvindning

kanner till de krav som féljande steg 1 foradlingsprocessen samt kunderna och
slutanvindningen stiller pd produkten

kanner till principerna fo6r databehandling och systemet f6r storningsuppfoljning
kanner till anlaggningens underhallskoncept
kinner till de praktiska principerna f6r miljé-, arbetar- och brandskydd

kinner till de viktigaste nyckeltalen inom féretagsekonomi samt deras storleksklass
1 foretaget och enheten

kanner till arbetslivets centrala krav och skyldigheter enligt arbetslagstiftningen
vet vad produktivitet, effektivitet, ldnsamhet och ekonomi innebir i en anldggning
vet 1 vilken ordning olika kostnader paverkar anliggningens resultat

kianner till principerna for gangse ledningssystem (kvalitets-, miljo-, sdkerhets- och
andra system) och deras betydelse

kan tolka rapporterna och de viktigaste nyckeltalen f6r produktionen och
ekonomin

kan utnyttja de styrsystem och datasystem som féretaget anvander.

2 § Kannedom om processen och ravarorna

Fxaminanden

kanner till anlaggningens delprocesser inklusive maskiner och utrustningar samt
deras viktigaste arbetsmoment

kinner till metoderna for kvalitetskontroll och den grundliggande kvaliteten pa
produkterna

kianner till betydelsen av kvaliteten pa anlidggningens delprocesser

kanner till principerna for produktionsplanering

kanner till principerna f6r hallbar skogsskotsel

kianner till virkets struktur och viktigaste egenskaper med tanke pa slutprodukten

kanner till felaktigheter och oregelbundenheter i virket samt deras inverkan pa
timrets kvalitet

kanner till kvalitetskraven pa biprodukterna samt deras anvindning
kianner till de faktorer som inverkar pa apteringen

kanner till principerna for virkets fuktbeteende 1 processens olika skeden
forstar anlagegningens olika delprocesser och vixelverkan mellan dem
kan redogora for hur produkten tillverkas i de olika delprocesserna

kan redogora for de krav som anliggningen stiller pa ravarorna

identifierar de kritiska punkterna i produktionen och de faktorer som inverkar pa
kapaciteten.
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3 § Timmersortering

(Kan viljas vid anlidggningar som inte utfér fabriksmitning)

Examinanden

e kinner till de huvudsakliga arbetsmomenten vid anskaffning av virke

e [kinner till den genomsnittliga stockstorleken i anlaggningen samt ravarans
anvindningsgrad

e kinner till apteringsanvisningar och mattbestimmelser for timmer samt
felaktigheter i dem

e kinner till principerna for den mitmetod och de tillimpningar som anvands vid
timmersortering

e fOrstar immermottagningens syfte, betydelse och principer

e fOrstar immerlagringens betydelse

e forstar vilken betydelse kvalitets- och storlekssorteringen av timmer har f6r
produktionen

e forstar vilken betydelse en timmermatris har vid ledning av timmeranskaffning

e kan kvalitetssortera timmer

e kan mata timmer enligt gillande lagstiftning

e klarar av under- och 6verdimensionering och kan anvinda is- och
barkkoefficienter

e behirskar anvindningstekniken i sorteringslinjen och kan utféra driftservice

e kan undervisa i visuell kvalitetssortering av timmer

[ ]

kan observera produktionsprocessen och utnyttja sina observationer i ledningen av
den dagliga verksamheten vid timmersorteringen.

4 § Timmermottagning och fabriksméatning

Examinanden

14

kinner till de huvudsakliga arbetsmomenten vid anskaffning av virke

kianner till den genomsnittliga stockstorleken i anldggningen samt ravarans
anvindningsgrad

kanner till apteringsanvisningar och mattbestimmelser for timmer samt
telaktigheter i dem

kinner till principerna f6r den mitmetod och de tillimpningar som anvinds vid
timmersortering

kianner till principerna f6r kalibrering av timmermidtare
forstar principerna for mottagnings- och fabriksmatning samt deras syfte och

betydelse
forstar timmerlagringens syfte

torstar vilken betydelse timmerkvaliteten och storlekssorteringen har f6r
produktionen

torstar hur fel pa timmer kan uppsta vid lagringen och hur de kan férebyggas
kan utfora rutinkontroll och driftservice av timmermatare



e behirskar stickprovsforfarandet vid fabriksmitning enligt géllande lagstiftning

e kan kvalitetssortera timmer

e klarar av under- och 6verdimensionering och kan anvinda is- och
barkkoefficienter

e behirskar anvindningstekniken i sorteringslinjen och kan utféra driftservice

e kan anvinda timmermitarens funktioner mangsidigt och gbra dndringar i
parametrar och funktioner

e kan observera produktionsprocessen och utnyttja sina observationer i ledningen av
den dagliga verksamheten vid timmermottagning och fabriksmitning.

5 § Sagning
Examinanden

e kinner till funktionsprinciperna for saglinjens maskiner och utrustning

e kinner till riktnings- och centreringsutrustningens konstruktion och
funktionsprinciper

e kinner till sigens mitutrustning f6r timmer, block och optimering samt dess
funktionsprinciper

e kinner till signingsmetoderna och kvalitetsbestimmelserna

e kinner till principen for beridkning av installning och de faktorer som inverkar pa
val av instillning

e kinner till tillverkningsmatten och riktmatten pd sagvaror samt hur slutfuktigheten
och andra kundénskemal paverkar dem

e kinner till den genomsnittliga andelen sdgvarukvaliteter och -produkter

e kinner till anlaggningens anvindningsgrad och de faktorer som paverkar den

e fOrstir syftet med sagsimulator och principerna f6r berikning av
instéillningsvirden

e fOrstar principerna for riktning av saglinjen och vilken betydelse den har vid
sdgning

e kan observera sagfel och lokalisera orsaken till felen 1 sigmaskinernas eller
riktnings- och centreringsutrustningens verksamhet

e kan byta klingor i bearbetningsmaskiner

e kan observera stockens felaktigheter och form vid rundvridning

e behirskar anvindningstekniken i sdglinjen och kan utféra driftservice

e kan vilja ritt instillning enligt principerna f6r beriakning av installning

e kinner till skirformlerna f6r sdgmaskiner och flishuggar och kan med hjilp av dem
berikna span- och flislingd samt skirhastighet

[ ]

kan observera produktionsprocessen och utnyttja sina observationer i ledningen av
den dagliga verksamheten vid saglinjen.
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6 § Kantning

Examinanden
e kinner till kantningens syfte och betydelse vid signing

e kinner till funktionsprinciperna f6r mitinstrument, centrerare och
kantningsmaskiner

e kinner till felaktigheter i sagvaror och deras inverkan pa bridkvaliteterna
e kinner till kantningsfel
e Lkinner till kvaliteter och kvalitetsbestimmelser

e kinner till olika bradkvaliteters virdeutbyte samt kapnings- och
kantningsanvisningarna for dem

e kinner till utbytet vid kantning
e kinner till principerna for justering av matutrustningen
e fOrstar principen for optimering av kvalitet, bredd och langd

e kan observera kantningsfel och lokalisera orsaken till felet i kantningsmaskinernas
eller riktnings- och centreringsutrustningens verksamhet

e kan byta kantningsmaskinens klingor
e behirskar anvindningstekniken i kantningslinjen och kan utféra driftservice
e kan sortera sagvaror (minst 75 % ritt)

e kan utfora den viktigaste forebyggande servicen av kantningsmaskiner samt utféra
driftservice

e kan observera produktionsprocessen och utnyttja sina observationer i ledningen av
den dagliga verksamheten vid kantningslinjen.

7 8§ Strolaggning

Examinanden
e [kinner till strolaggarens konstruktion och funktionsprinciper
e [kinner till de dimensioner som anvinds samt deras ra- och riktmatt
e forstar torkningens syfte och betydelse

e fOrstar principerna for torkning av virke och de faktorer som inverkar pa
torkningen

e fOrstar principerna f6r utformning av torklast och vilken betydelse en riktig last har
vid torkning

e kinner till virkets struktur med tanke pa torkning

e kan utfora optimal strélaggning enligt produktionssituationen

e behirskar anvindningen av en stréldggningsmaskin och kan utféra driftservice
e kan lasta ribbor forstklassigt enligt anvisningar

e kan observera produktionsprocessen och utnyttja sina observationer dagligen 1
ledningen av strolaggning,.

16



8 § Overvakning av torkanlaggning

(enligt de typer av torkanliggningar och den teknik som anvinds vid enheten)

Fxaminanden

kanner till olika typer av torkanldggningar samt deras konstruktioner, maskiner,
utrustningar och reglerutrustningar

kinner till torkningsparametrarna och deras inverkan pa torkningen
kinner till de faktorer som inverkar pa torktiden

kanner till sirdragen for arbetarskyddet i en torkanliggning

kinner till torkningsscheman och principerna f6r hur de bestims

kianner till torkskador samt deras uppkomst och inverkan pa produktens kvalitet
och varde

kanner till férebyggande underhall och driftservice
forstar principerna for mit- och reglerautomatik
torstar vilken betydelse torkningsresultatet har £6r slutprodukten

kanner till fuktférdelningen i sagvirke och torklast samt utjamningsskedets
betydelse

kanner till fukttillstandet i olika travaror
torstar produktionsstyrning med tanke pa torkanliggningen
torstar torkningens betydelse som en del av sagens order- och leveransprocess

kan bestimma fuktmingden med mitare och redogora f6r vignings-
torkningsmetoden

kan vixla torklaster vid ritt tidpunkt enligt 6nskad fuktighetsgrad

behirskar anvindningstekniken i torkanlidggningen samt skotsel och 6vervakning
kan granska torkanldggningens maskiner och utrustning

kan utféra forebyggande underhall och driftservice

kan observera produktionsprocessen och verksamheten 1 en torkanliggning samt
utnyttja sina observationer dagligen i ledningen av torkningsprocessen.

9 § Skotsel av torkanlaggning

(enligt de typer av torkanliggningar och den teknik som anvinds vid enheten)

Examinanden
e kinner till torkningsparametrarna och deras inverkan pa torkningen
e kinner till torkskador och deras uppkomst samt deras inverkan pa produktens
kvalitet och virde
e kinner till virkets inre torkningsspanningar i olika skeden av torkningen
e kinner till sirdragen for arbetarskyddet i en torkanliggning
e kinner till de faktorer som inverkar pa torktiden
e kinner till energiférbrukningen vid torkning samt torkningskostnaderna
[ ]

kinner till olika typer av torkanldggningar samt deras konstruktioner, maskiner,
utrustningar och reglerutrustningar
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forstar principerna for mit- och reglerautomatik

torstar vilken betydelse torkningsresultatet har £6r slutprodukten

torstar fuktférdelningen i sagvirke och torklast samt utjamningsskedets betydelse
torstar produktionsstyrning med tanke pa torkanliggningen

kinner till fukttillstaindet i olika trdvaror

kan bestimma fuktmingden med mitare och redogora f6r vignings-
torkningsmetoden

kan vilja torkningsscheman och dndra torkningsparametrar

behirskar anvindningstekniken i torkanliggningen samt skotsel och 6vervakning
kan sammanstilla torknings- och energiférbrukningsrapporter

kan bestimma torkningsscheman

kan andra verksamhetsmetoder och vid behov torkningsprocess

kan bestimma virkets fuktmangd och ythardhet

kan utféra mitningar och bestimningar av lufthastighet och luftmingder samt
temperaturer och fukt i samband med torkning

kan kontrollera torkanliggningens maskiner och utrustning
kan utfora forebyggande underhall och driftservice.

10 § Skotsel och 6vervakning av varmecentral

Examinanden
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kanner till vairmecentralens centrala tekniska egenskaper, konstruktioner,
reglerutrustning och apparatur

kianner till funktionsprinciperna f6r en virmecentral och de huvudsakliga
torbrinningsteknikerna

kanner till férbrinningsprocessen

kinner till barkens egenskaper som brinsle

kianner till barkférbrinningens miljépaverkan

kanner till de dagliga kontrollerna i en virmecentral

kanner till de olika skedena vid aktivering och avaktivering av en virmecentral
forstar sirdragen for arbetarskyddet i en virmecentral

torstar funktionsprincipen och de vanligaste forbranningsteknikerna i en
varmecentral

torstar forbranningsprocessen

kan utféra kontroller och andra arbeten 1 anslutning till torkanldggningens
anvindningsteknik

behirskar manuell anvindning av en virmecentral

kan avlidgga daglig rapport for en varmecentral

kan utfora regelbundet underhall av en virmecentral

kan handla rationellt 1 stornings- och undantagssituationer
kan bestimma torrsubstanshalten i bark

kan aktivera och avaktivera en virmecentral

kan observera virmeproduktionen och utnyttja sina observationer dagligen i
ledningen av verksamheten vid en virmeanldggning.



11 § Justering och kvalitetssortering

(Ré- eller torrsortering)

Examinanden
e kinner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsmaoijligheter vid
justering och kvalitetssortering
e [kinner till sorteringsanlaggningens konstruktion och funktionsprinciper
e fOrstar justeringens och sorteringens syfte och betydelse
e fOrstar viardeutbytet
e fOrstar principerna f6r mit- och kvalitetskontroll

e fOrstar kvalitetsfordelningarna i anldggningen samt deras samband med
timmerfordelningen

e behirskar anvindningstekniken 1 sorteringsanliggningen och kan utféra
driftservice

e kan sortera sagat virke visuellt enligt givna anvisningar (minst 75 % ratt)

e kan granska och byta klingor

e kan bestimma fuktmingden med matare (galler inte rdsortering)

e kan undervisa i visuell sortering

e kan reducera matten pa basis av fukttillstandet (giller inte rasortering)

e kan observera produktionsprocessen och utnyttja sina observationer dagligen 1
ledningen av sorteringsverksamheten.

12 § Kamerasortering

Examinanden
e kinner till sigvarornas egenskaper och deras inverkan pa kvaliteten
e kinner till gingse kvaliteter och kvalitetsbestimmelser
e kinner till anvisningarna for justering och sortering
e kinner till virdeutbytet
e kinner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsmoijligheter
e [kinner till sorteringsanlaggningens konstruktion och funktionsprinciper
e kinner till kriterierna f6r acceptabel optimering (kvalitetsbestimning, avbrott osv.)
e kinner till kvalitetsférdelningarna 1 anliggningen och deras trender
e forstar sorteringens syfte och betydelse
e fOrstar principerna f6r kvalitetskontroll
e forstar sorteringsmaskinens konstruktion och funktionsprinciper
e kan sortera sagat virke visuellt enligt givna anvisningar (minst 75 % ratt)
e kinner igen maskinens funktionsberedskap (mekanik, ljus, programmens funktion
osv.)
e kan vilja produktionsparametrar och anvinda utrustningen
e kinner igen fel i optimeringen
e kan sortera sigvaror enligt kraven pa optisk kontroll
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e kan skota mit- och kvalitetskontrollen samt reducera matten pa basis av
fukttillstandet

e kan analysera och atgarda storningssituationer
e kan gora andringar 1 kor- och kvalitetsparametrar
e kan utfora centrala underhallsarbeten och justeringar (t.ex. ljus, kalibrering osv.).

13 § Paketering och registrering

Examinanden

e [kinner till paketeringsmaskinens konstruktion och funktionsprinciper

e kinner till olika paketeringsmetoder, mingder, ribbplatser och mirkningar

e kinner till funktionsprinciperna for stimplingsmaskiner

e kinner till skyddsmetoder for sagvaror

e kinner till fraktspecifikationer f6r sagvaror samt kvalitetsbendmningar och
mirkningar

e kinner till dimensionerna, sigvarukvaliteterna, kvalitetsbestimmelserna och
lingderna

e forstar kraven pa ett leveransdugligt paket

e kan anvinda en paketeringsmaskin optimalt enligt produktionssituationen

e kinner igen olika kvaliteter och kan avligsna obehériga komponenter

e kan underhalla stimplingsmaskiner

e kan utfora centralt underhallsarbete och justering av transportérer och
paketstaplingsmaskiner

e behirskar anvindningstekniken i pressar samt bindnings- och
emballeringsmaskiner och kan utféra driftservice

e kan gora nédvindiga dndringar och korrigeringar i paketspecifikationerna
e kan forse paketen med markningar

e kan observera produktionsprocessen samt paketerings- och
registreringsverksamheten och utnyttja sina observationer dagligen i ledningen av
paketeringsverksamheten.

14 8 Leverans

Examinanden
e kinner till principerna for leverans av sagvaror
e kinner till produktionstidtabellen och kan anpassa sin verksamhet till den
e kinner till de forkortningar som anvinds och deras betydelser
e fOrstir betydelsen av att granska lasten
e forstar lageromsittningens betydelse
e fOrstar orsakerna till lagerskador och kan férebygga dem
e f{Orstar olika leveranssatt och leveransvillkor
e forstar leveranstidens betydelse for foretaget och kunden
e forstar logistikkedjans verksamhet
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kan samla ihop leveranspartier med beaktande av kundernas krav (t.ex. lingdkrav)
och optimal anvandning av transportmedlet

kan skota lastningen av varorna i transportmedlet
kan gora nédvindiga mirkningar och skriva fraktsedlar

kan kontrollera markningens riktighet i leveransen samt leveransens kvalitet,
fuktmangd eller skick

kan skriva de dokument som leveransen kriver
kan anvinda datasystem f6r leverans
kan inventera

kan observera produktionsprocessen och leveranser och utnyttja sina
observationer dagligen i ledningen av leveransverksamheten.

15 § Kvalitetskontroll

Examinanden

e kinner till produktkvaliteterna och kvalitetsbestimmelserna

e kinner till produktens egenskaper och defekter samt deras inverkan pa kvaliteten

e kinner till justerings- och sorteringsanvisningarna samt deras inverkan pa mingd-
och virdeutbytet

e [kinner till ra- och riktmatten pa sagvaror

e kinner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsmdijligheter vid
kvalitetssortering

e kinner till kvalitetsférdelningarna 1 anliggningen och deras trender

e fOrstir sorteringens syfte och betydelse

e fOrstar betydelsen av mit- och kvalitetskontroll

e forstar processfel (sagfel, torkskador osv.) och deras inverkan pa virdeutbytet

e kan sortera sagvaror eller férddlade produkter visuellt enligt givna anvisningar
(minst 85 %o ritt)

e kan samla in information om kvaliteten med allmianna metoder

e kan avligga rapport om insamlad information

e kan bestimma fukthalten med mitare och redogora for fuktbestimning med
vagnings-torkningsmetoden samt kalibrera fuktmatare (om de anviands inom
enheten)

e kan pa basis av information fran kvalitetskontrollen handleda personer vars arbete
ber6rs av denna information

[ ]

kan leda olika delar av processen pa basis av information fran kvalitetskontrollen.
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16 § Installning av sdgmaskiner

(enligt den teknik som anvinds)

Examinanden

e kinner till sigklingornas anvindning och egenskaper

e [kinner till funktionsprinciperna f6r sigmaskiner och saglinjer

e kinner till rimatten pa sdgvaror

e kinner till de matinstrument som anvinds vid sdgning och deras
funktionsprinciper

e vet vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid sagning

e forstar sagfel och deras inverkan pa virdeutbytet

e forstar vilken betydelse inriktningen har vid sdgning

e kan granska bladstyrningar, kylningens funktion och kylvitskans koncentration

e kan vid behov berikna rimatten pa sagat virke utgaende fran torrt virke

e behirskar anvindningstekniken i saglinjen (mekanisk och datastyrd) och kan utféra
driftservice

e kan granska och installera sigmaskiner samt utféra justering

e kan byta siagklingor och sagblad

e kan anvinda och utnyttja ett eventuellt system f6r uppfoljning av sagklingornas
och sagbladens skick

e kan observera sagfel, lokalisera orsakerna till felen och korrigera dem

e kan ldgga fram forslag till forbattringar utgaende fran riktning och visuell
granskning av sigmaskiner

e kan planera sagbladsunderhall, dtgingen av sdgblad och tillbeh6r samt
anldggningens produktionskapacitet

[ ]

kan planera for regelbundet underhall av sagblad.

17 8§ Riktning och strackning av sagblad (manuell)

(sagblad for band-, cirkel- eller ramsag)

Examinanden

e kinner till strickningens syfte och betydelse

e kinner till sigbladens egenskaper

e kinner till ”vit- och torrsagningens” inverkan pa sagbladets strickning

e kinner till rotationshastigheterna pa de cirkelsagblad som tillverkas

e kinner till matten och formen pa bandsagens 16phjul och kan beakta dem i
strickningen av sagblad

e kinner till ssmmansittningen och hardheten hos de stalkvaliteter som anvinds i
sagblad

e forstar vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid sagning

e fOrstir strickningens betydelse for olika typer av sagblad

[ ]
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kan kontrollera sagbladens skick och finna fel
kan rikta och stricka sagblad
kan planera sitt arbete optimalt med tanke pd produktionen

kan planera atgangen av sagblad och tillbeh6r samt beakta produktionskapaciteten
hos de maskiner som anvinds vid riktning och strickning.

18 § Riktning och strackning av sagblad (automatisk)

(sagblad for band- och cirkelsag)

Examinanden

e kinner till strickningens syfte och betydelse

e kinner till ”vit- och torrsagningens” inverkan pa sagbladets strickning

e kinner till matten och formen pa bandsagens 16phjul och kan beakta dem i
strickningen av sagblad

e vet vilken betydelse maskinens renhet har f6r strickningen

e kinner till strickningens betydelse f6r olika typer av sagblad

e kinner till ssmmansittningen och hardheten hos de stalkvaliteter som anvinds i
sagblad

e forstar sagfel och de faktorer som inverkar pa sagresultatet

e forstar vilken betydelse formslipning av 16phjulen pa en bandsag har vid sagning

e kan vilja sigprogram

e kan programmera maskinens hydraultryck i férhallande till hirdheten och
tjockleken pa sagbladet

e kan utféra manuell eftergranskning av sagbladet

e kan planera sitt arbete optimalt med tanke pa produktionen

e kan planera atgangen av sagblad och tillbeh6r samt beakta produktionskapaciteten
hos de maskiner som anvinds vid riktning och strickning

e kan programmera parametrar for sagblad 1 olika anldggningar.

19 § Slipning

(sagande och flisande klingor)

Fxaminanden

kianner till egenskaperna hos de material som anvinds vid tillverkning av
sagklingor samt deras anvandning

kanner till slipskivornas egenskaper och markningar
kanner till principerna f6r bestyckningsteknik

kinner till egenskaperna 1 slipmaskinens skirvitska samt dess koncentration och
flode

kanner till skdrhastigheten for det material som ska slipas samt spantjockleken och
andra bearbetningsvirden
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kanner till de krav som stills pa tandformen vid bearbetning av fruset och tinat
virke

kanner till skdarformlerna for tribearbetning

forstar betydelsen av sagklingornas och sagbladens slipvinklar, slippningsvinklar,
kopplingspunkter och andra vinklar vid signing

kan installera och forma slipskivan och kinner till utformningens betydelse vid
slipning

kan med hjilp av skdrformler berikna de viktigaste storheterna sisom
skirhastighet, spanlingd samt tandsparens volym och yta

kan utféra justering och tolkning av slipmaskiner

beharskar vassnings- och sliptekniken

kan slipa klingor och blad enligt anvisningar eller efter modell

kan utféra efterbehandling och eventuell balansering av klingor och blad

kan anvinda och utnyttja ett eventuellt system for uppfoljning av sagklingornas
och sagbladens skick

kan planera sitt arbete optimalt med tanke pa produktionen

kan planera atgangen av sagblad, slipskivor och tillbeh6r samt beakta
slipmaskinernas produktionskapacitet.

20 § Bettplanering

Fxaminanden
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vet vilka krav olika trislag stiller pa sagklingornas och siagbladens egenskaper vid
planering av dessa

kanner till egenskaperna hos olika material som anvinds vid tillverkning av
sagklingor och sdagblad samt deras anvindning

kinner till sammansittningen och hardheten hos de stalkvaliteter som anvinds 1
sagblad

kanner till skirformlerna for tribearbetning och kan med hjilp av dem berikna de
viktigaste storheterna sasom skirhastighet, spanlingd samt tandspéarens volym och
yta

kinner till kostnadsstrukturen for tillverkning av sagblad

kan planera och rita formstal f6r manuell eller datorstyrd bearbetning till 6nskad
profil

kan anvinda och programmera ett planeringsprogram for ett cirkelsagblad
kan planera sitt arbete optimalt med tanke pa produktionen
kan planera atgangen av material och tillbehor f6r tillverkning av sagblad.



21 8 Tillverkning av formstal

Examinanden

e kinner till slipskivor, deras egenskaper och markningar

e kinner till egenskaperna hos de material som anvinds vid tillverkning av
sagklingor och sdagblad samt deras anvindning

e kinner till egenskaperna i slipmaskinens skirvitska samt dess koncentration och
flode

e kinner till ssmmansittningen och hardheten hos de stalkvaliteter som anvinds i
sagblad

e fOrstar skirhastigheten for det material som ska slipas samt spantjockleken och
andra bearbetningsvirden

e kinner till kostnadsstrukturen for tillverkning av sagblad

e behirskar sliptekniken

e kan installera och forma en slipskiva och kinner till utformningens betydelse

e kan utfora reglering och tolkning av en slipmaskin

e kan tillverka en skirschablon enligt ritning, anvisningar eller efter modell

e kan tillverka ett formstal enligt 6nskemal

e kan utfora efterbehandling och balansering av klingor och blad

e kan planera sitt arbete optimalt med tanke pa produktionen

[ ]

kan planera atgangen av material och tillbehor for tillverkning av sagblad.

22 § Service av maskiner och utrustning fér underhall av sagklingor och

sagblad
Examinanden

e kinner till konstruktionerna i maskiner som anvinds for underhall av sagklingor
och sagblad samt deras funktionsprinciper och serviceperioder

e kan utféra nddvindiga justeringar och instéllningar

e behirskar de produktionstekniska arbetsskedena i underhall av sagklingor och
sagblad och anvindningstekniken i maskiner som anvinds f6r underhall av klingor
och blad

e kan utfora service av maskiner och utrustning som anvinds for underhall av
sagklingor och sagblad

e kan planera sitt arbete optimalt med tanke pa produktionen

e kan planera dtgangen av slipskivor och tillbehor

[ ]

kan planera for regelbundet underhall av de maskiner som anvinds f6r underhall
av sagklingor och sigblad.
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23 § Riktning av maskiner

Fxaminanden

kanner till funktionsprinciperna for sagmaskiner och saglinjer

kanner till riktnings- och centreringsutrustningens konstruktion och
funktionsprinciper

kianner till funktionsprinciperna for styrlinjaler, instillningsutrustning och
transportorer

kanner till saglinjens matutrustning f6r timmer och block

kanner till de instillnings- och riktvirden som anvinds vid riktning av saglinjens
maskiner och utrustning

kinner till den mitutrustning som anvinds vid riktning samt dess funktions-
principer

vet vilken betydelse formslipning av bandsagens 16phjul har vid signing

kanner till sirdragen for arbetarskyddet under arbetets gang (linjens
automatfunktioner delvis aktiverade)

torstar riktningens betydelse f6r virdeutbytet

behirskar installationstekniken f6r de viktigaste komponenterna och lagren och
kan utfora driftservice

behirskar anviandningstekniken i saglinjen (mekanisk och datastyrd) och kan utféra
driftservice

kan rikta sagmaskiner, kontrollera riktningen samt sitta dem i funktionsdugligt
skick och utféra justering

kan dokumentera utférda atgirder

kan observera sagfel, lokalisera orsakerna till felen och korrigera dem
kan testkora och granska en linje

kan planera for regelbunden granskning av riktning.

24 § Hyvling

Fxaminanden

26

kianner till hyvelmaskinernas konstruktion och egenskaper samt principerna for
hur de underhalls

kinner till bendmningarna, matten och standarderna pa hyvlade produkter

kinner till kvalitetskraven for hyvlade ytor for olika slag av anvindning (limning,
ytbehandling, slutprodukter)

kanner till kvalitetskraven for de ravaror som ska hyvlas (ravarans fukthalt, kvalitet,
formfel)

kanner till de faktorer som inverkar pa ravarans datgang, pa matnoggrannheten och
ytans kvalitet

vet vilken betydelse trislaget och fukthalten har f6r kvaliteten pa en hyvlad
produkt

har grundkunskaper i reducerstalsteknik och kanner till huvuddragen f6r underhall
av reducerstal



kan stilla in och justera en hyvelanliggning

behirskar anvindningen av en hyvelmaskin

kan justera matarsystemet pa en hyvel

kan justera reducerstil och planslipar och utfora planslipning
kan granska och byta hyvelns reducerstal

identifierar problemsituationer som giller hyvelns teknik och produktens kvalitet
och kan handla rationellt i sidana situationer

kan tillimpa skdrformler, hyvelmaskinens teknik och reducerstalsteknik vid
tillverkning av olika produkter och i problemsituationer

kan utféra numerisk instillning av en hyvelmaskin om féretaget har en sadan i
anvindning

kan planera forebyggande underhall av hyvellinjen
kan utféra allminna férebyggande underhall och reparationer av maskiner

kan planera och leda hyvelmaskinens verksamhet pa basis av bestillningar och
observationer.

25 § Underhall av sagklingor vid foradling

Examinanden

kanner till slipskivornas egenskaper och markningar

kinner till egenskaperna 1 slipmaskinens skirvitska samt dess koncentration och
flode

kanner till skdrhastigheten for det material som ska slipas samt spantjockleken och
andra bearbetningsvirden

kanner till de faktorer 1 reducerstalstekniken som inverkar pa bearbetningens
kvalitet

kianner till principen f6r numerisk instillning

forstar betydelsen av bettens slipvinklar, slippningsvinklar-, kopplingspunkter och
andra vinklar vid bearbetning

torstar betydelsen av numerisk instillning

kan stilla in och utforma en slipskiva samt vet vilken betydelse utformningen har
kan utféra justering och tolkning av slipmaskiner

kan underséka slipmaskinernas tekniska skick

behirskar slipning och vissning

kan slipa klingor enligt anvisningar eller efter modell

kan utféra efterbehandling och eventuell balansering av klingor

behirskar det system for numerisk installning som ér i anvandning och kan utfora
numeriska installningar

kan slipa sagklingor enligt kraven f6r numerisk instillning
kan mita sagklingor och mata materialuppgifterna i systemet
kan mata in produkt-, profil- och installningsinformation 1 systemet.
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26 § Kamerasortering och optimering vid foradling

(till tillimpliga delar enligt den teknik som anvinds vid enheten om enheten inte anvinder
kamerasortering)

Examinanden
e kinner till raivarans egenskaper och hur de paverkar kvaliteten
e kinner till produkternas eller komponenternas kvaliteter och kvalitetsbestimmelser
e kinner till produkternas eller komponenternas virdeutbyte
e kinner till principerna for optisk kontroll och dess tillimpningsmoijligheter

e kinner till kriterierna f6r acceptabel sortering och optimering produktvis
(kvalitetsbestimning, avbrott osv.)

e kinner till kvalitetsférdelningarna 1 anldggningen och deras trender
e forstar principerna for kvalitetskontroll

e forstar sorteringens syfte och betydelse

e bechirskar visuell sortering och optimering av foridlade produkter

e identifierar utrustningens funktionsberedskap (mekanik, ljus, programmens
funktion osv.)

e kan vilja program eller parametrar och anvinda utrustningen

e kan anvinda och stalla in kapsagar

e kan gbra dndringar 1 kvalitets- och kérparametrar

e kan skéta mit- och kvalitetskontroll

e kan utfora grundliggande underhall av utrustningen (rengéring osv.)
e identifierar fel i optimeringen och kan reparera felen

e kan utfora allmint forebyggande underhall och justering av maskiner (t.ex. ljus,
kalibrering osv.)

e kan utgiende fran produktionsplanen bestimma linjens resursbehov, till exempel
material, raivaror och linjens anvindning

e kan inom sitt ansvarsomride bedoma lonsamheten och kostnadseffektiviteten av
funktionerna samt deras utveckling.

27 8§ Fingerskarvning

(enligt vald teknik)

Fxaminanden

e kinner till anvindningen av fingerskarvat virke samt kinner till dess egenskaper
och vilka krav som stills pa dess kvalitet

e [kinner till principerna for fogteknik

e kinner till funktionsprinciperna f6r maskinerna 1 fingerskarvningslinjen

e kinner till sikerhetsforeskrifterna for de lim som anvinds samt deras egenskaper
e Kinner till kvalitetskraven for de ravaror som ska skarvas

e vet hur miljén och ravarans lagerférhillanden inverkar pa limningen

e forstar limklassificeringen och hur limningsférhallandena inverkar pa limfogen
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kan stilla in och justera linjen samt byta skirbett

kan testa hallfastheten av en limmad fog

kinner igen problemsituationer och kan handla rationellt i sidana situationer
behirskar anvindningstekniken i fingerskarvningslinjen

kan utféra allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer av
maskinerna

kan tillimpa skdrformler, skarvnings- och reducerstalsteknologi vid tillverkning av
olika slags produkter och i problemsituationer

kan planera och leda verksamheten vid linjen pa basis av bestéllningar och
observationer

kan planera de dokument och metoder f6r kvalitetskontrollen som behovs 61
produktionsprocessen och produkterna.

28 § Tryckimpregnering

Fxaminanden

kinner till anvindningen av impregnerat virke samt kinner till dess egenskaper och
vilka krav som stills pa dess kvalitet

kanner till klassificeringen, markningen och anvindningen av impregnerat virke
kanner till principerna for kvalitetskontroll

kianner till impregneringstekniken samt funktionsprinciperna f6r maskinerna och
utrustningen

kanner till sakerhetsforeskrifterna for de kemikalier som anvands samt deras
egenskaper

kanner till kvalitetskraven pa de rivaror som ska impregneras

vet hur miljon och ravarans lagerforhdllanden inverkar pa impregneringsresultatet
forstar de risker som en impregneringsanliggning utsitter miljon for

kan stilla in och justera linjen

kan lagga det virke som ska impregneras 1 en tryckbehallare

identifierar problemsituationer och kan handla rationellt i sidana situationer
behirskar anvindningstekniken 1 impregneringslinjen och kan utféra driftservice
kan férhandsplanera verksamheten i en impregneringsanliggning

kan utféra det viktigaste f6rebyggande underhallet av en impregneringslinje

kan observera impregneringsverksamhet och leda verksamheten vid linjen pa basis
av sina observationet.
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29 § Varmebehandling

(enligt den teknik som anvinds)

Examinanden

e vet hur ravarans olika kvalitetsfaktorer inverkar pa slutprodukten

e kinner till anvindningen av virmebehandlade sigvaror samt kinner till deras
egenskaper och vilka krav som stills pa deras kvalitet

e kinner till de metoder som anvinds vid kontroll av slutproduktens kvalitet

e kinner till de olika skedena i processchemat och deras betydelse

e [kinner till processautomatikens konstruktion och funktionsprinciper i processens
olika skeden

e kinner till betydelsen av varje justerapparat och maskin som anvinds i processen
samt deras funktion

e forstar vilka risker som édr férknippade med processen (brand-, milj6- och
arbetarskyddsrisker) och de metoder som anvinds i forebyggande syfte

e fOrstar att processen ir kopplad till den omgivande infrastrukturen och kinner till
eventuella konsekvenser av stérningar i dessa kopplingar (elektricitet, virme, anga,
behandling av rékgaser, vatten, avlopp, datakommunikation)

e kan byta behandlingsparti

e kan bedéma om verksamheten ir indamalsenlig under processen samt kan kanna
igen undantagssituationer och handla rationellt i sidana situationer

e kan utfora dagliga eller veckovisa kontroller och underhall

e kan vid normal drift skéta en virmeanliggning och eventuella andra f6r
processverksamheten nédvindiga maskinhelheter samt kdnna igen de
undantagssituationer som uppstar och handla rationellt i sidana situationer

e kan anvianda metoder for kontroll av slutproduktens kvalitet

e kan pa basis av sina observationer utveckla processcheman och de
verksamhetskoncept som anvinds i anliggningen

e kan utfora ocksa sidana underhall som gbrs mera sillan

[ J

kan bedoma vilken inverkan de egna besluten och édtgirderna har i férhallande till
riskerna med verksamheten.

30 § Hallfasthetssortering

FExaminanden

30

kanner till de faktorer som inverkar pa virkets hallfasthet samt kinner till virkets
hallfasthetsklassificering och dess anvindning

kinner till anvindningen av hallfasthetssorterade sagvaror

kanner till de stimplings- och markningsmetoder som anvinds

kanner till hallfasthetssorteringsmaskinens konstruktion och funktion
kinner till principerna f6r kvalitetskontroll vid hallfasthetssortering

kinner till genomsnittliga hallfasthetsegenskaper hos olika sagvarukvaliteter
kanner till principerna for hallfasthetsmiatning



kan utféra visuell hallfasthetssortering

kan hantera en hallfasthetssorteringsmaskin och utféra driftservice (om foretaget
anvinder maskinell hallfasthetssortering)

behirskar reglering och instillning av en hallfasthetssorteringsmaskin (om
foretaget anvinder maskinell héllfasthetssortering)

kan utfoéra hallfasthetstestning och utvirdering
kan utféra férebyggande underhall av hallfasthetssorteringslinjen

kan observera produktionsprocessen och leda verksamheten vid linjen pa basis av
sina observationer.

31 § Styrning av industriell ytbehandlingslinje

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

FExaminanden

kanner till olika ytbehandlingsmetoder och deras egenskaper
kanner till funktionsprinciperna for tillgangliga utrustningar, maskiner och linjer

kianner till de malarfirger, lack- och vaxtyper, fyllnadsimnen och triskyddsmedel
som anvinds inom traindustrin

kanner till de krav som stills pa ytbehandlingslinjen betriffande avfallshantering
och miljoskyddet

vet vilka stérningssituationer som kan uppsta vid ytbehandling och hur de hanteras
kianner till kostnadsfaktorerna vid ytbehandling

kanner till de miljokrav som giller ytbehandlingsbranschen

kan 6vervaka och leda processen pa ett Overgripande sitt

kan utféra kvalitetskontroll och dokumentera den

kan bedoma tjockleken pa ytans hinnor och mita hur mycket medel som har
anvants

kan utféra allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer av
maskinerna

kan utféra nédvindiga instillningar av linjen enligt anvisningar
kan tillimpa allmédnna principer f6r produktions- och materialstyrning 1 sitt arbete

kan utgaende frin produktionsplanen bestimma linjens resursbehov, till exempel
material, ravaror och linjens anvindning

kan inom sitt ansvarsomrade beddma l6nsamheten och kostnadseffektiviteten av
funktionerna samt deras utveckling.
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32 § Utbredning av ytbehandlingsmedel

(enligt den teknik som anvinds vid enheten, till exempel rullmalning, sprutmélning,
vaxning eller dylikt)

Examinanden

e kinner till de miljokrav som giller ytbehandlingsbranschen

e kinner till de malarfirger, lack- och vaxtyper, fyllnadsimnen och triskyddsmedel
som anvinds inom triindustrin

e behirskar ytbehandlingstekniken, kan ytbehandla samt utféra underhall

e kan blanda ytbehandlingsmedel

e kan utfora instéillningar och justeringar

e kan rengbra ytbehandlingsutrustningen

e identifierar orsakerna till ytbehandlingsfel pa vita och torra malade ytor och kan
gora de dndringar som behovs

e kan utfora grundmitningar for kvalitetskontroll

e behirskar lagring och anvindning av ytbehandlingsmedel samt avfallshantering

e kan utfora allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer av
maskinerna

e identifierar problemsituationer och kan handla rationellt i sidana situationer.

33 § Tillverkning av limmade komponenter

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

Examinanden

e kinner till limtriets egenskaper och anvindning samt vilka krav som stills pa dess
kvalitet

e kinner till kraven pa ravaran betriffande kvaliteten och mitnoggrannheten

e kinner till immens egenskaper och anvindning samt sikerhetsforeskrifterna i
anknytning till dem

e fOrstar principerna for olika limtekniker (varm-, hogfrekvens- eller kallpressning)

e forstar konstruktionen och funktionsprinciperna f6r maskinerna vid limningslinjen

e forstar hur miljon och ravarans lagerforhallanden inverkar pa limningens kvalitet

e identifierar limningsfel och forstar orsakerna till felen

e kan utfora instillningar och justeringar av linjen

e kan utfora hallfasthetstestning av en limmad fog

e kan analysera kvaliteten pa en limmad fog utgiende fran ett fotografi

e behirskar anvandningstekniken 1 komponentlinjen

e kan utfora allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer av
maskinerna

e kan planera de dokument och metoder for kvalitetskontrollen som behévs for
produktionsprocessen och produkterna
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kan utgaende frin produktionsplanen bestimma resursbehoven, till exempel
material, ravaror och linjens anvindning

kan leda verksamheten vid komponentlinjen pa basis av sina observationer
kan eliminera och forebygga orsakerna till limningsfel.

34 § Tillverkning av traprodukter

(enligt den teknik som anvinds vid enheten)

Examinanden

e kinner till kvalitetskraven pa ravaran

e kinner till produktens egenskaper och anvindning samt vilka krav som stills pa
dess kvalitet

e kinner till principerna for den tillverkningsteknik som har anvints

e forstar principen for maskinernas och utrustningens funktion

e kinner igen problemsituationer och kan handla rationellt i sadana situationer

e kan tillverka en produkt enligt givna anvisningar

e behirskar anvindningen av tillverkningslinjen och kan utféra driftservice

e kan utfora allminna férebyggande underhall, justeringar och reparationer av
maskinerna

e kan leda verksamheten vid linjen pa basis av sina observationer

[ ]

kan utgaende frin produktionsplanen bestimma resursbehoven, till exempel
material, raivaror och linjens anvindning,.

35 § Smorjunderhall

FExaminanden

kanner till de faktorer som framjar driftssakerheten

kanner till den underhallsstrategi som tillimpas

kidnner till typiska smorjobjekt

kanner till de tekniska definitionerna och mirkningarna f6r smorjoljornas
egenskaper

kinner till oljans viskositet och viskositetsindexets betydelse

kianner till specialsmérjmedel och deras typiska anvindning samt hur de kan
anvindas i problemstillen

kanner till konstruktions- och funktionsprinciperna fér system med
centralsmorjning

kinner till de tekniska definitionerna och klassificeringarna av smorjmedlens
egenskaper

kinner till de system for férebyggande underhall som anvinds
torstar hur man kan dra nytta av feluppfoljningens resultat

forstar konstruktions- och funktionsprinciperna for smorjutrustning med
oljesprayning
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forstar anvindningsomradena for manuell smorjning samt vilka redskap, metoder
och doseringar som anvinds

forstar betydelsen av systematiskt forebyggande underhall

torstar konstruktionen och funktionsprinciperna for system med centralsmérjning
kan utféra provtagning av olja

kan f6lja upp utrustningens skick sensoriskt

kan med hjilp av smorjmedelskataloger vilja ett limpligt smorjmedel

kan rekommendera oljerengéringsmetoder

kan utféra manuella smoérjuppgifter

kan lasa smorjscheman och smorjanvisningar

kan forvara och lagra smorjmedlen pa ritt sitt och forstar betydelsen av
smorjmedlens renhet samt iakttar tillrdcklig renlighet i alla situationer i sitt arbete

kan beakta de hilsorelaterade konsekvenserna vid behandling och forvaring av
smorjmedel samt vid avfallshantering

kan vilja ratt oljefilter och byta filter pd basis av renhetsklassificeringen
kan hantera férbrukade smorjmedel enligt miljoskyddsforeskrifterna
kan utféra installning av automatisk smorjutrustning enligt instillningstabeller

kan utarbeta anvisningar och planer f6r underhadll av typiska processutrustningar
med hjilp av utrustningens dokument.

36 § Hydraulik

Examinanden

e kinner till grunderna i hydraulik och de viktigaste storheterna

e kinner till hydraulikens anvindning och egenskaper

e kinner till hydraulikens symboler

e vet hur olika komponenter installeras och konstrueras samt hur de fungerar
(apparater, ventiler, pumpar, tryckackumulatorer)

e vet hur olika komponenter justeras och mandvreras (apparater, ventiler, pumpar,
tryckackumulatorer)

e kinner till det elektriska styrsystemets anslutningar till mekaniska system

e forstir den systematik som anvinds vid utredning av stérningssituationer

e forstar renhetsklassificeringen och filtreringstekniken f6r oljor

e forstar de vanligaste orsakerna till funktionsstorningar i felsituationer

e forstar betydelsen av skdljning av hydrauliksystemet

e forstir vilken betydelse den renlighet och filtrering som krivs i arbetet har f6r
systemets funktion

e kan lokalisera och atgirda allminna storningssituationer

e kan installera rérsystem och utféra rorkopplingar

e iakttar tillrdcklig renlighet i alla situationer i sitt arbete

e kan hantera forbrukade smorjmedel enligt miljoskyddsforeskrifterna

e kan beakta speciella sikerhetssynpunkter vid utredning av storningssituationer och
vid justeringsatgarder

e kan ta oljeprov och/eller anvinda automatisk renhetsanalysator
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e kan utfora installation, ibruktagning och reparation av olika system

e kan lisa hydraulikscheman tillrackligt val for att pa basis av dem kunna faststalla
systemets funktionssatt, arbetsrorelser och justeringarnas inverkan.

37 § Pneumatik

Fxaminanden
e kinner till grunderna i pneumatik och de viktigaste storheterna
e kinner till pneumatikens anvindning och egenskaper

e kinner till utrustningen f6r utveckling av tryckluft och huvudkomponenterna i
pneumatiksystemet

e kinner till pneumatikens symboler

e kinner till det elektriska styrsystemets anslutningar till mekaniska system
e kinner till funktionen och underhallet av en tryckluftsutrustning

e forstir den systematik som anvinds vid utredning av stérningssituationer

e forstar vilken betydelse filtrering, oljeborttagning och torkning har f6r systemets
funktion

e forstar de typiska orsakerna till funktionsstorningar i felsituationer

e fOrstar uppbyggnaden och funktionsprinciperna i systemets komponenter
e kan lokalisera och atgirda de vanligaste storningssituationerna

e kan ldsa och utnyttja pneumatikscheman

e kan koppla pneumatiska styrsystem

e kan installera rérsystem och utféra rorkopplingar

e iakttar tillrdcklig renlighet i alla situationer i sitt arbete

e kan utfora installation, ibruktagning och reparation av olika system

e kan utgiende fran scheman faststilla systemets funktionssatt, arbetsrorelser och
justeringarnas inverkan.

38 § Kraftoverforing

Fxaminanden

e kinner till funktionsprinciperna och de olika anvindningsméjligheterna f6r axlar,
vixellador, kopplingar, bromsar samt rem-, kedje- och variatordrift och annan
kraftéverféringsutrustning

e vet hur olika komponenter inom kraftoverforingsteknik installeras och underhalls
e [kinner till olika metoder for titning och smorjning av utrustning

e kinner till kraven pa installationsnoggrannhet och vet vilka killor som innehaller
information om installationsnoggrannhet

e forstar vilken inverkan omsorgsfullhet och riktiga arbetsmetoder har for
maskinelementens livslangd

e fOrstir betydelsen av att balansera och inrikta maskinkomponenter

e kan vid installationsarbeten anvinda riktiga maskinkomponenter, verktyg och
arbetsmetoder och utfér sitt arbete omsorgsfullt och korrekt s att utrustningen
fungerar klanderfritt och uppfyller kvalitetskraven
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e kan vilja och installera lamplig titning

e kan installera, demontera och underhalla kugghjuls-, rem- och kedjeéverfoéringar

e kan installera, demontera och underhalla vixelliddor, motorer, bromsar och annan
utrustning samt forena deras axlar med hjilp av kopplingar

e kan installera ovannimnda kraftéverforingselement enligt den
installationsnoggrannhet som kravs

e kan utfora testkbrning och vidta behévliga uppfoljningsatgirder.

39 § Lagring
Examinanden

e kinner till lagringstyperna och deras anvindningsomraden och smorjning samt
metoderna for tillstindskontroll

e vet hur axlar och lager passar ihop

e kinner till de lagerhus som anvinds och deras egenskaper

e kinner till skillnaderna mellan olika lagertyper betriffande installation,
anvindningsegenskaper och smorjning

e kinner till betydelsen av arbetsplanering och komponenternas installationsordning

e forstar orsakerna till de vanligaste lagerskadorna

e forstar vilka metoder som anvands for uppfoljning av lagrens skick och
térebyggande av skador

e forstar renhetens betydelse for lagrens funktion

e forstar betydelsen av lagerkataloger och hur man kan utnyttja informationen i dem
(egenskaper, mirkning, forvaring, hantering, installationskrav och verktyg)

e fOrstar sambandet mellan riktiga installationsmetoder och lagringens hallbarhet

e kan vid installationsarbeten anvinda riktiga maskinkomponenter, verktyg och
arbetsmetoder och utfér sitt arbete omsorgsfullt, sikert och pa ritt sitt sd att den
installerade utrustningen fungerar klanderfritt och i enlighet med kvalitetskraven

e kan sjalvstindigt installera, tita, smorja och underhalla lager

e iakttar tillracklig renlighet 1 alla situationer 1 sitt arbete

[ ]

kan utfora titningar.

40 § Sensorisk tillstandskontroll

Examinanden

e vet hur sinnena anvinds vid tillstindskontroll

e vet hur olika hjidlpmedel anvinds som stod for sinnena samt hur de ar
konstruerade

e forstar funktionsprinciperna f6r maskinerna och utrustningarna

e fOrstar hur information och observationer frin olika informationskallor kan
forenas

e forstar sinnenas och hjilpmedlens begrinsningar vid tillstindskontroll

o fOrstar maskinernas felmekanismer
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e kan utfora sensorisk tillstindskontroll

e kan anvinda limpliga hjilpmedel vid tillstindskontroll

e kan tolka sensoriska observationer och symtom samt férandringar 1 dessa
e kan rapportera observationer och ligga fram reparationsforslag.

41 § Ovrig produktionsteknisk arbetshelhet

Denna examensdel bestar av en ospecificerad arbetshelhet inom en delprocess som
hinfor sig till produktion, foradling eller produktutveckling. Med tanke pa
yrkeskunskapen ska examensdelen vara sadan att den ger mojlighet till bedémning av
examinandernas direkta yrkesfiardigheter, forstaelse av grunderna f6r och helheten av
arbetet samt fardigheter i samarbete, kommunikation och probleml6sning. Examensdelen
bor uppfylla alla mal och kriterier f6r bedomningen (kapitel 3).

Fxaminanden

e kinner till de produktionstekniska arbetsmomenten i arbetshelheten samt krav och
bestimmelser som giller kvalitet och kvalitetskontroll

e forstar de krav som stills pa produktens slutanvindning

e kan utfora de arbetsuppgifter och den driftservice som anvindningen av
maskinerna, utrustningen och produktionslinjerna kriver

e kan utfora férebyggande underhall av produktionslinjen
e kan leda verksamheten vid linjen pa basis av sina observationer

e kan handleda nya arbetstagare i de arbetsuppgifter som kravs fér examensdelen
med hjilp av olika metoder for arbetshandledning

e kinner igen utvecklingsobjekt i arbetshelheten och kan ligga fram genomférbara
utvecklingsforslag.

42 § Utveckling av processen och verksamheten

Examinanden
e kinner till principerna for projektarbete
e forstar den tekniska och ekonomiska processhelheten i produktionsanlaggningen

e forstar utvecklingsprojektets konsekvenser for processen, det ekonomiska
resultatet och arbetsgemenskapen

e kan anvinda olika metoder f6r problemldsning, analyser eller idégenerering i
utvecklingsarbetet

e kan identifiera utvecklingsobjekt i processen eller verksamheten

e kan planera och utarbeta utvecklingsprojekt som fraimjar processen eller
verksamheten

e kan bedéma de risker och hinder som eventuellt bromsar utvecklingsarbetet

e kan rapportera och presentera de olika skedena och resultaten av
utvecklingsarbetet.
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43 § Utveckling av arbetsgemenskapen

Fxaminanden

kanner till hur personalen inskolas samt olika rutiner och skeden vid val av
personal

kinner till examenssystemen och utbildningsutbudet inom den egna branschen
kinner till metoderna f6r horande av personalen

torstar vilken betydelse viaxelverkan och utnyttjandet av olikheter mellan individer
har i en arbetsgemenskap

torstar utvecklingssamtalens betydelse med tanke pa ledning och utveckling
deltar som en jimstilld i planeringen av hur utbildningen av personalen inom
enheten ska ske

kanner igen utvecklingsobjekt pa basis av arbetsgemenskapens verksamhet
kan planera och utarbeta utvecklingsprojekt som frimjar arbetsgemenskapens
verksamhet

kan bedéma de risker och hinder som eventuellt bromsar utvecklingsarbetet
kan rapportera och presentera de olika skedena och resultaten av
utvecklingsarbetet.

44 § Foretagsekonomi

Examinanden

e kinner till féretagsekonomins grundbegrepp och viktigaste nyckeltal

e fOrstar den ekonomiska processhelheten for produktionsanlaggningen

e forstar vilka effekter produkt- och ravarupriserna pa marknaden har pa féretagets
ekonomi

e kan tolka de centrala nyckeltalen i fGretagets resultatrikning och balansrikning

e kan uppskatta funktionernas lI6nsamhet, kostnadseffektivitet och deras utveckling
inom enheten

e kan berikna kostnaderna och tickningsbidraget samt anvinda ritt redskap for
arbetet

e kan planera och budgetera verksamheten i enheten samt f6lja upp verksamheten
och se till att den genomfors

e kan i foretagets verksamhet identifiera sadana utvecklingsobjekt som paverkar
l6nsamheten

e kan planera och utarbeta utvecklingsprojekt som frimjar foretagets 16nsamhet

e kan bedéma de risker och hinder som eventuellt bromsar utvecklingsarbetet

e kan rapportera och presentera de olika skedena och resultaten av
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45 § Ledning av arbetsgruppen och funktionerna

Examinanden

e kinner till de vanligaste ledningsteorierna och deras tillimpningar

e kinner till organisationens varderingar och kultur

e [kinner till de viktigaste faktorerna som bygger upp arbetsmotivationen och
arbetsklimatet

e fOrstar att manniskor 4r olika och att de fungerar och kommunicerar pa olika sitt

e forstar betydelsen av vaxelverkan och samarbete i en arbetsgemenskap

e kaniegenskap av chef motivera och uppmuntra arbetsgemenskapen

e kan inom sitt ansvarsomrade bedéma personalens kompetens och sporra den att
utveckla sin kompetens

e kan maita resultatet av arbetet, gbra utvirderingar och utnyttja respons

e kan inom sitt ansvarsomrade féra utvirderingssamtal och planera och stédja
yrkeskarriaren f6r personalen

e kan i arbetsgemenskapens verksamhet identifiera utvecklingsobjekt som frimjar
arbetsmotivationen och arbetsmiljén

e kan planera och utarbeta utvecklingsprojekt som frimjar arbetsgemenskapens
arbetsmotivation och arbetsmiljé

e kan bedéma de risker och hinder som eventuellt bromsar utvecklingsarbetet

e kan rapportera och presentera de olika skedena och resultaten av

utvecklingsarbetet.

46 8§ Kunskap om anstallningsfragor

Fxaminanden

kanner till de viktigaste lagar och avtal som reglerar arbetslivet
kanner till kollektivavtalets principer

torstar vilket betydelse lagen om arbetsavtal har i det finlindska
arbetsmarknadssystemet

kanner till hur kollektivavtalen har uppkommit samt deras syfte och anvindning

forstar arbetsgivarens och arbetstagarens skyldigheter och rattigheter enligt lagen
om arbetsavtal och lagen om arbetarskydd

torstar syftet med arbetstidslagen och dess mest centrala punkter

forstar syftet med samarbetslagen

forstar syftet med jamstilldhetslagen

kan tillimpa de utrednings- och rapporteringsforfaranden som galler inom enheten
i samband med olycksfall

kan soka l6sningar och tolkningar gillande kollektivavtal

kan 1 sitt eget arbete iaktta de lagar, férordningar och avtal som reglerar arbetslivet
kan 6vervaka att de ovannimnda lagarna efterfoljs pa arbetsplatsen

kianner till arbetsplatsens arbetsregler och foéreskrifterna om hur ordningen ska
uppratthallas
kianner till arbetarskyddsbestimmelserna pa den egna arbetsplatsen

39



40

kan 1 arbetsgemenskapens verksamhet identifiera utvecklingsobjekt som frimjar
anstillningsfragor

kan planera och utarbeta utvecklingsprojekt som frimjar arbetsgemenskapens
anstillningsfragor

kan bedoma de risker och hinder som eventuellt bromsar utvecklingsarbetet

kan rapportera och presentera de olika skedena och resultaten av
utvecklingsarbetet.



Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stéd av lagen om
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De fristéende examina ar examina som
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avldggas av den vuxna befolkningen.
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nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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