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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristaende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man férvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, 1 arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgérs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgdr ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning fér fristéende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor 1 fraga
om utbildning. Emellertid avliggs dessa examina i allméinhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingér i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, ar inte obligatoriska 1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avlaggs som en fristiende examen. Milen f6r dessa studier beaktas dock i tillimpliga
delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.



3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedoms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som méjligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervijuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behdrskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna for bedémningen baserar sig pa malen for be-
démningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedémnings-
kriterierna utgor trosklar med vilkas hjalp det ar mojligt att differentiera kompetensnivan.



Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN INOM SKOBRANSCHEN

1 § Examensdelarna

Examen f6r skogesill och skomakargesill 4r uppbyged pa foljande sitt:

Examinanden viljer ett av f6ljande inriktningsomraden:

e Reparation av skor (skomakargesill)
e Industriell tillverkning av skor (skogesall)
e Hantverksmassig tillverkning av skor (skogesall)

Varje inriktningsomrade bestar av 14 examensdelar. Namnen pa examensdelarna dr de
samma oberoende av inriktningsomrade men betoningen pé innehallet varierar per
inriktningsomrade, vilket framgar ur malen och kriterierna f6r bedémningen 1 respektive
examensdel.

For att fa betyg 6ver avlagd examen kravs godkind prestation i fyra (4) examensdelar.

Examensdelarna ar:
e Produktplanering
e Tillskirning
e Tillverkning och reparation av ovanlader
e Listning eller bearbetning av ovanlader
e Sulning och klackning
e Appretering
e Tillverkning av komponenter
e Underhall
e Tillverkning av hjilpmedel
e Produktionsplanering
e Materialfunktioner
e Kundservice
e Toretagsamhet

e Specialarbeten. Ett specialarbete kan besta av nastan vilket specialarbete som helst,
sa linge det har anknytning till skobranschen.

Inriktningsomradet markeras i examensbetyget pa foljande satt:

SKOMAKARGESALL, reparation av skor

SKOGESALL, industriell tillverkning av skor

SKOGESALL, hantverksmissig tillverkning av skor




Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN INOM
SKOBRANSCHEN OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

1 § Krav pd yrkesskicklighet

a) Gemensamma krav pa yrkesskicklighet f6r alla examensdelar och
inriktningsomraden

GRUNDLAGGANDE KOMPETENSNIVA FOR SKO- OCH SKOMAKARGESALL

Examinanderna kinner till skotillverkningens historia och kan tillverka skor enligt olika
metodet.

De kinner till de material som allmint anvinds vid skotillverkning samt de olika
systemen for bestimning av skostorlekar. De behirskar grunderna i fotens anatomi och
vet hur olika skor inverkar pa fotens funktion. De kan utféra de vanligaste underhalls-
och reparationsatgirderna pa skor.

GRUNDLAGGANDE KOMPETENSNIVA ENLIGT INRIKITNINGSOMRADE
REPARATION AV SKOR

Examinanderna behirskar de vanligaste metoderna for reparation av skor och andra
liderprodukter, kinner till skors struktur och kan géra férindringar i strukturen. De
kanner till grunderna 1 monsterritning och dimensionering av skor och kan utnyttja sina
kunskaper da de reparerar skor. Examinanderna kan géra upp en reparationsplan for en
produkt och presentera planen fér kunden. De kan pa ritt sitt vilja, hantera och bearbeta
materialen som anvinds vid reparationsarbetena. De strivar efter ett hdgklassigt arbets-
resultat diar material, proportioner och struktur bildar en andamalsenlig helhet. De an-
svarar for maskiner och arbetsredskap och ser till att arbetsmiljon ar i ordning. Exami-
nanderna kan planera sin tidsanvindning och prissitta reparationsarbetena pa ritt sitt.

INDUSTRIELL TILLVERKNING AV SKOR

Examinanderna behirskar de viktigaste arbetsskedena och processmetoderna vid indust-
riell skotillverkning. De kinner till de vanligaste maskinerna och anordningarna som an-
vinds inom industriell skotillverkning.

Examinanderna kan grunderna i ménsterritning och dimensionering av skor och kin-
ner till de vanligaste ravarorna och materialen som anvinds vid industriell tillverkning. De
arbetar kostnadseffektivt och kan samarbeta med andra medlemmar i arbetsgemenskapen.

HANTVERKSMASSIG TILLVERKNING AV SKOR

Examinanderna behirskar de viktigaste arbetsskedena och processmetoderna vid hant-
verksmissig skotillverkning samt arbtetsredskapen och anliggningarna som anvinds. De
kanner till grunderna i monsterritning och dimensionering av skor samt de vanligaste
ravarorna och materialen som anvinds vid hantverksmassig tillverkning. De arbetar
kostnadseffektivt, kinner till kostnadsfaktorerna for sina produkter och kan prissatta
produkterna pa ritt sitt.
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2 § Produktplanering

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Reparation av skor | Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Produktplanering | Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e kan grunderna i
monsterritning
och dimensio-
nering av skor

e [Linner till olika
strukturer 1 skor
och vet hur olika
strukturers spe-
ciella egenskaper
inverkar pa
reparationen

e kan beakta kun-
dernas onskemal
da de planerar en

e kan rita och
planera ett mon-
ster for indust-
riell tillverkning

e [inner till de
vanligaste ar-
betsmetoderna
inom produkt-
planering och
deras betydelse
for tillverknings-
processen

e kan beakta kun-
dernas onskemal

e kan rita och pla-
nera ett monster
for hantverksmas-
sig tillverkning

e kinner till de van-
ligaste arbets-
metoderna inom
produktplanering
och vet hur de
inverkar pa den
hantverksmassiga
produktionen

e kan beakta kun-
dernas onskemal

reparation vid produkt- vid produktplane-
planeringen ringen
3 § Tillskérning
b) Mal och kriterier for bedomningen
Reparation av skor |Industriell Hantverksmissig
tillverkning av skor |tillverkning av skor
Tillskdrning Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e kan planera till-
skarning av skor
och behiarskar de
vanligaste till-
skarningsmeto-
derna

e kinner till ar-
betsmetoderna
vid tillskdrning
och vet vilka
krav den fardiga
produkten staller
pa tillskarningen

e kan planera till-
skirning av skor
och behiarskar de
vanligaste till-
skarningsmeto-
derna

e Linner till ar-
betsmetoderna
for olika material
inom industriell
tillskarning och
vet vilka krav
den firdiga
produkten staller
pa tillskarningen

e  kan planera till-
skirning av skor
och beharskar
de vanligaste till-
skarningsmeto-
derna

e [Linner till ar-
betsmetoderna
vid hantverks-
massig tillskar-
ning och vet
vilka krav den
tardiga produk-
ten staller pa till-
skiarningen
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4 § Tillverkning och reparation av ovanléder

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Reparation av skor | Industriell  tillverk- | Hantverksmaissig
ning av skor tillverkning av skor
Tillverkning Examinanderna Examinanderna Examinanderna

och reparation
av ovanliader

kianner till de vikti-
gaste arbetsskedena
vid reparation av
ovanliader

kidnner till maski-
nerna och mate-
rialen som anvinds
vid reparation av
ovanlider och vet
hur reparationen
inverkar pa den

e kan tillverka ovan-
lader med indust-
riella metoder och
enligt en arbets-
beskrivning

e Lkinner till de ma-
skiner och material
som anvinds vid
tillverkning av
ovanlider och vet
hur tillverkningen

e kan tillverka ovan-
lader med hant-
verksmissiga
metoder

e kinner till de ma-
skiner och mate-
rial som anvands
vid tillverkning av
ovanlader och vet
hur tillverkningen
inverkar pa den

tardiga produkten inverkar pa den tardiga produkten
fardiga produkten
5 § Lastning eller bearbetning av ovanlader
b) Mal och kriterier fér bedémningen
Reparation av skor |Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Listning eller Examinanderna Examinanderna Examinanderna

bearbetning av
ovanlider

e kan grunderna i
listning och be-
arbetning av skor

e kinner till ma-
skinerna och
materialen som
behovs och vet
hur materialens

egenskaper pa-

verkar listningen
e vet hur olika last-

ningsmetoder

inverkar pa den

tardiga produk-

ten

e kan utfora de
vanligaste ldst-
ningsarbetena
inom industriell
tillverkning

e kianner till de
maskiner och
material som
anvands vid last-
ning och vet hur
deras egenskaper
paverkar last-
ningen

e vet hur listning-
en paverkar den
fardiga produk-
tens egenskaper

e kan utfora de van-
ligaste lastningsar-
betena inom hant-
verksmassig till-
verkning

e kinner till de ar-
betsredskap och
material som an-
vinds vid listning
och vet hur deras
egenskaper paver-
kar lastningen

e vet hur listningen
paverkar den far-
diga produktens
egenskaper
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6 § Sulning och klackning

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Reparation av skor |Industriell tillverk- | Hantverksmissig
ning av skor tillverkning av skor
Sulning och Examinanderna Examinanderna Examinanderna

klackning

e kan utfora de
vanligaste sul-
och klackar-
betena pa skor

e [inner till maski-
nerna och mate-
rialen som be-
hoévs och vet hur
deras egenskaper
inverkar pa
arbetet

e vet hur sulningen
och klackningen
inverkar pa den

e kan utfora de van-
ligaste sul- och
klackatrbetena
inom industriell
tillverkning

e Lkinner till maskin-
erna och materia-
len som anvinds
och vet hur deras
egenskaper
inverkar pa arbetet

e vet hur sulningen
och klackningen
inverkar pa den

e  kan utfora de van-
ligaste sul- och
klackarbetena in-
om hantverksmais-
sig tillverkning

e kinner till de ma-
skiner och mateti-
al som behovs
och vet hur deras
egenskaper inver-
kar pa arbetet

e vet hur sulningen
och klackningen
inverkar pa den

tirdiga produkten| firdiga produkten firdiga produkten
7 § Appretering
b) Mal och kriterier for bedomningen
Reparation av skor |Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor |tillverkning av skor
Appretering Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e beharskar de vanli-
gaste typerna av
efterbehandling
(appretering) som
anvinds vid repa-
ration av skor

e kinner till maskin-
erna och material-
en som behovs
och deras egen-
skaper

e vet hur appreter-
ingen paverkar
den firdiga
produkten

e behirskar de vanli-
gaste typerna av
efterbehandling
(appretering) som
anvands vid indus-
triell tillverkning
av skor

e Kkinner till maskin-
erna och material-
en som behovs
och deras egen-
skaper

e vet hur appreter-
ingen paverkar
den firdiga pro-
dukten

e Dbehirskar de van-
ligaste typerna av
efterbehandling
(appretering) som
anvands vid hant-
verksmassig till-
verkning av skor

e kinner till maskin-
erna och material-
en som behovs
och deras egen-
skaper

e vet hur appreter-
ingen paverkar
den firdiga pro-
dukten
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8 § Tillverkning av komponenter

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Reparation av skor |Industriell Hantverksmissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Tillverkning av | Examinanderna Examinanderna Examinanderna

komponenter e behirskar inom e behirskar inom e behirskar inom det
det egna arbets- det egna arbets- egna arbetsomradet
omradet de olika omridet de olika de olika arbets-
arbetsskedena i arbetsskedena i skedena 1 tillverk-
tillverkningen av tillverkningen av ningen av kompo-
komponenter komponenter nenter
e kinner till maskin- |® kanner till maskin- |® kinner till maskin-
erna och material- erna och material- erna och materialen
en som anvands en som anvands som anviands vid
vid tillverkningen vid tillverkningen tillverkningen och
och vet hur kom- och vet hur kom- vet hur komponen-
ponenterna pa- ponenterna pa- terna paverkar den
verkar den fardiga verkar den firdiga tardiga produkten
produkten produkten
9 § Underhdll
b) Mal och kriterier for bedomningen
Reparation av skor |Industriell tillverk- | Hantverksmissig
ning av skor tillverkning av skor
Underhall Examinanderna Examinanderna Examinanderna
e  behirskar inom |e  behirskarinom |e  behirskar inom
det egna arbets- det egna arbets- det egna arbets-
omridet de olika omradet de olika omridet de olika
arbetsskedena i arbetsskedena i arbetsskedena i
underhallet underhallet underhallet
e  Lkinner till ma- e  [kanner till ma- e  Lkanner till maskin-

skinerna och
materialen som
anvands i1 undet-
hallet och vet
vilken betydelse
underhallet har
tor den fardiga
produkten

skinerna och
materialen som
anvands 1 under-
hillet och vet
vilken betydelse
underhallet har
tor den firdiga
produkten

erna och material-
en som anvands i
underhallet och
vet vilken betydel-
se underhallet har
tor den firdiga
produkten
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10 § Tillverkning av hjélpmedel

b) Mal och kriterier féor bedomningen

Reparation av skor | Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Tillverkning av Examinanderna Examinanderna Examinanderna

hjialpmedel

e behirskar de
vanligaste or-
topediska at-
girder som ut-
tors pa skor och
kan hjalpa kun-
den att vilja den
atgird som ér
limpligast

e kinner till ma-
skinerna och
materialen och
deras egenskaper
samt de lagar och
torordningar
som beror hjilp-
medel

o foOrstar vilken
betydelse
hjilpmedlen har
for kunden

e behirskar de
vanligaste or-
topediska at-
girder som ut-
tors pa skor och
kan hjilpa kun-
den att vilja den
atgird som ér
limpligast

e kinner till ma-
skinerna och
materialen och
deras egenskaper
samt de lagar
och férordningar
som beror hjalp-
medel

o foOrstar vilken
betydelse hjilp-
medlen har for
kunden

e behirskar de van-
ligaste ortopediska
atgiarder som ut-
tors pa skor och
kan hjalpa kunden
att valja den at-
gird som idr lamp-
ligast

e kinner till maskin-
erna och material-
en och deras
egenskaper samt
de lagar och for-
ordningar som
beror hjilpmedel

o forstar vilken
betydelse hjilp-
medlen har for
kunden
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11 § Produktionsplanering

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Reparation av skor |Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Produktions- Examinanderna Examinanderna Examinanderna
planering e kan definiera verk- | ® behirskar meto- e kan definiera vil-

stadens resutser

e Kklarar framgangs-
rikt av planerings-
arbete med stan-
dardmetoder si att
arbetet haller hog
kvalitet

e kan paverka om-
standigheter som
ar viktiga for att
kundservicepro-
cessen 1 skomakar-
verkstaden skall
lyckas

e kan komma med
motiverade forslag
till f6rindringar
som skulle mot-
svara kundernas

behov

derna for produk-
tionsplanering och
uppfoljning som
allmint anvinds
inom industtin

e klarar framgangs-
rikt av planerings-
arbete med stan-
dardmetoder sa att
arbetet haller hog
kvalitet

e kan paverka om-
stindigheter som
ar viktiga for att
tillverknings-
processen skall
lyckas

e kan vid behov
komma med moti-
verade forslag om
utveckling av for-
hillanden som ar
viktiga for hela till-
verkningspro-
cessen

ka resurser sko-
tillverkningen
har

o [klarar fram-
gangsrikt av
planeringsarbete
med standard-
metoder si att
arbetet haller
hog kvalitet

e kan paverka om-
standigheter
som ar viktiga
for att tillverk-
ningsprocessen
skall lyckas

e kan vid behov
komma med
motiverade ut-
vecklingsforslag
som giller for-
hillanden som
ar viktiga for he-
la tillverknings-
processen
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12 8§ Materialfunktioner

b) Mal och kriterier fér bedémningen

Reparation av skor | Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Materialfunktioner | Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e behiarskar mate-
rialfunktionerna i
verkstaden

e Kinner till ma-
terialen som an-
vands och hur de
bestills, fraktas
och hanteras

e fOrstir material-

e behirskar ma-
terialfunktioner-
na i skofabriken

e [inner till mate-
rialen som an-
vands och hur
de bestalls, frak-
tas och hanteras

e fOrstir material-

e behirskar mate-
rialfunktionerna i
hantverkssmedjan

e kinner till mate-
rialen som an-
vands och hur de
bestills, fraktas
och hanteras

e f{Orstir material-

funktionernas funktionernas funktionernas be-
betydelse for betydelse for tydelse f6r hela
hela processen hela processen processen
13 § Kundservice
b) Mal och kriterier for bedomningen
Reparation av skor |Industriell Hantverksmissig
tillverkning av skor |tillverkning av skor
Kundservice Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e behiarskar de
allmidnna prin-
ciperna for
kundbetjining
och kan tillimpa
dem i sitt arbete

e behirskar kund-
servicen 1 sko-
makarverkstaden
och forstar dess
betydelse for

hela processen

e behirskar de
allmianna prin-
ciperna for
kundbetjining
och kan tillimpa
dem i sitt arbete
inom industrin

e ir bekant med
kundservicen
inom den egna
branschen och
forstar dess be-
tydelse f6r hela

processen

e  behirskar de
allmianna prin-
ciperna for
kundbetjining
och kan tillimpa
dem i sitt arbete

e ir bekant med
kundservicen
inom den egna
branschen och
forstar dess
betydelse for

hela processen
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14 § Féretagsamhet

b) Mal och kriterier féor bedomningen

Reparation av skor | Industriell tillverk- | Hantverksmaissig
ning av skor tillverkning av skor
Foretagsamhet Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e behirskar de
ekonomiska och
lagstadgade ru-
tiner som fore-
kommerien
reparations-
verkstad

e [inner till hur
toretaget fun-
gerar och forstar

e behirskar de
ekonomiska och
lagstadgade
rutiner som fore-
kommer i ett
industriforetag

e Lkinner till hur
foretaget fun-
gerar och fOrstar
féretagsamhet-

e behirskar de
ekonomiska och
lagstadgade ruti-
ner som fore-
kommer i ett
foretag

e Lkinner till hur
foretaget fun-
gerar och fOrstar
féretagsamhet-

toretagsamhetens ens betydelse for ens betydelse
betydelse for hela processen for hela proces-
hela processen sen
15 § Specialarbeten
b) Mal och kriterier for bedomningen
Reparation av skor | Industriell Hantverksmaissig
tillverkning av skor | tillverkning av skor
Specialarbeten Examinanderna Examinanderna Examinanderna

e kan utfora de
specialarbeten
som forekommer
1 en reparations-
verkstad

e [kinner till verk-
samhetsprinci-
perna, kraven
och bestammel-
serna i friga om
specialarbeten

e kan utfoéra spe-
cialarbeten och
kanner till verk-
samhetsprin-
ciperna

e Lkinner till krav-
en och bestim-
melserna i fraga
om specialar-
beten

e kan utfoéra spe-
cialarbeten och
kinner till verk-
samhetsprin-
ciperna

e [kinner till kra-
ven och bes-
taimmelserna 1
fraga om spe-
cialarbeten

16 § Satten att pdvisa yrkesskicklighet i § 2-15

Yrkesskickligheten som forutsitts i examensdelarna pavisas i verklig arbetsmiljé. Vid
yrkesprovet visar examinanderna att de uppfyller kraven pa yrkesskicklighet f6r varje

examensdel.
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Yrkesproven planeras sa att yrkesskickligheten framgar pa ett sa 6vergripande och
konkret sitt som mojligt. Yrkesproven bestér av arbetsuppgifter som dr centrala for yrket
och yrkesprovet kan kompletteras med bl.a. skriftliga alster, intervjuer och diskussioner.
Innan yrkesprovet avliggs utreder man om examinandernas baskompetens ar tillracklig
och detta material stodjer den slutliga bedémningen.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stdd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina &ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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