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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristaende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man férvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, 1 arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgdrs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgdr ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning fér fristéende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infor férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avldggs dessa examina i allmdnhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingér i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den férberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, ar inte obligatoriska 1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avliggs som en fristiende examen. Milen f6r dessa studier beaktas dock i tillimpliga
delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.



3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som mojligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervijuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behirskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna f6r bedémningen baserar sig pa malen f6r bedom-
ningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedomningskriterierna
utgor trosklar med vilkas hjalp det dr mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2
UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR SMEDSGESALL

1 § Examensdelarna

ALTERNATIV 1

Om kompetensomradet ar szed skall examinanden avlagga féljande examensdelar for att
fa examensbetyg

e Gemensam yrkesskicklighet for smedsgesaller
e Tillverkning av smidesprodukter.

ALTERNATIV 2

Om kompetensomradet ar &nivsmed skall examinanden avlagga foljande examensdelar for
att fa examensbetyg

e Gemensam yrkesskicklighet f6r smedsgesiller
e Tillverkning av knivar.

Forutom dessa kan examinanden till sin examen fritt vilja examensdelen
e [oretagsamhet.



Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN FOR SMEDSGESALL
OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

Den yrkesskicklighet som anges i examensgrunderna bedéms examenstillfallen. Vid
examenstillfillet bor yrkesskickligheten som krivs i1 yrkesexamen for smedsgesall pavisas
pa ett mangsidigt satt for det valda kompetensomradet.

Yrkesexamen for smedsgesill bedoms en examensdel at gangen sa att examinandens
yrkesskicklighet jamférs med kraven pa yrkesskicklighet som stills i examensdelen.

I fraga om pavisandet av yrkesskicklighet for yrkesexamen f6r smedsgesill dr utbild-
ningsanordnaren ansvarig for individualiseringen av ansékan till fristiende examen och
utbildningen som férbereder for den, avliggandet av examen och skaffandet av den
yrkesskicklighet som krivs. Yrkesproven anpassas till examinandens eget arbete.

Bedémningen av yrkesskickligheten gérs som ett samarbete mellan representanter for
arbetsgivare, arbetstagare och utbildningssektorn. Bedémningen bér innehalla motivering-
ar till att examensdelen godkinns eller underkanns.

Kraven pa yrkesskicklighet, malen och kriterierna f6r bedémningen samt sitten att
pavisa yrkesskicklighet beskrivs enligt foljande princip:

Punkt a i tabellen Kraven pa yrkesskicklighet i yrkesexamen f6r smedsgesill har
utformats utgaende fran uppgifts— och firdighetsomradena i
arbetslivet.

Punkt b 1 tabellen I malen f6r bedémningen anges de centrala kompetensomraden

som man i bedémningen bor fista sirskild vikt vid.
Beddmningskriterierna anger hur examinanden skall klara av sitt
arbete, det vill sdga pa vilken niva kunnandet skall ligga.

Punkt c 1 tabellen I punkten Sitten att pavisa yrkesskicklighet definieras kraven pa
hur provet skall avliggas, kraven pa provmiljéerna och pa

bedomningsforfarandena f6r examensdelen.

Kraven pa yrkesskicklighet, malen och kriterierna f6r bedémningen och sitten att pavisa
yrkesskicklighet ar for de olika examensdelarna féljande:

1 § Gemensam yrkesskicklighet f6r smedsgesaller

Med gemensam yrkesskicklighet f6r smedsgesiller avses de kunskaper och fardigheter
som en smed och en knivsmed behirskar. Examen bestir av hantering av grundliggande
metallarbeten inom smidesbranschen, av material, maskiner och verktyg. En skicklig smed
beaktar ocksa arbetarskyddsaspekter och hallbar utveckling. Dessutom kinner examinan-
den till ett foretags verksamhetsbetingelser och kan marknadsféra sina produkter.
Yrkesexamen for smedsgesill bedoms en examensdel at gangen sa att examinandens
yrkesskicklighet jamférs med de krav pa yrkesskicklichet som examensdelen stiller. Exa-
minandens kunskaper och f6rmaga att omvandla och tillimpa sina kunskaper och firdig-
heter i férinderliga situationer och verksamhetsmiljer bor framga vid examenstillfillena.



a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Grundliggande metallarbeten
Examinanden behirskar grundliggande
metallarbeten for en smed och kan
anvinda stilmetaller och icke-
jairnmetaller.

Fxaminanden

e identifierar basmetallerna och olika

legeringar

kan skidra metallmaterial av bestaimda matt
med maskin- och handverktyg och géra
det pa ett ekonomiskt sitt

behirskar de bocknings- och drivnings-
metoder som anvands for att dstadkomma
de vanligaste metallprofilerna

kan bearbeta metallmaterial genom att till
exempel slipa, fila och borra

kan tillverka nit- och skruvforband samt
ginga med hjilp av handverktyg

kan svetsa ithop metallstycken med MIG-
metoden eller med en elektrodsvets

kan anvinda svetsaggregat med oxygen/
acetylen pa ett sikert sitt for svetsning
och lokal upphettning

behirskar hard- och mjuklédning
kan ytbehandla metallprodukter

kan underhalla och utféra mindre repara-
tioner pa verktyg, t.ex. vissa borrskir

kan ldsa arbetsritningar.

Materialhantering
Examinanden kan vilja och skaffa
limpligt material till en produkt.

FExaminanden

behirskar de vanligaste virmebehand-
lingsmetoderna for stil och icke-jarn-
metaller

kanner till konsistensen och egenskaperna
hos de metaller som ir i allmint bruk

kan underséka en metalls egenskaper med
hjalp av verkstadstest, t.ex. uppskatta
hirdheten med hjilp av fil och gnistprov
tor att faststilla egenskaperna hos en
legering

kan foga delar av annat material an metall
till sitt huvudmaterial.

Arbetarskydd
Examinanden kan beakta arbetarskyddet 1
alla skeden.

Examinanden

anvinder personlig skyddsutrustning
kan ge forstahjilpen i nédsituationer

anvinder inte en trasig maskin eller
apparat eller nagon del av den

kanner till olycksriskerna inom metall-
arbete

héller ordning och reda pa sin arbetsplats
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e forstar ergonomins betydelse som en del
av arbetarskyddet.

Kinnedom om férutsittningarna for
foretagsverksamhet

Examinanden kan analysera de méjlig-
heter och risker som ir férknippade med
att starta och utveckla foretagsverksam-
het inom smidesbranschen.

Examinanden

e kinner branschen tillrackligt vil for att
kunna analysera dess framtidsutsikter och
utveckling samt mojligheter pa marknaden
ur en blivande foretagares synvinkel

e kan bedoma lénsamheten och livsduglig-
heten hos ett eventuellt eget foretag

e vet vilka forpliktelser och ansvar en
foretagare har.

Kundbetjinings- och samarbets-
firdigheter

Examinanden kan arbeta med kunder
och olika intressentgrupper.

FExaminanden
e kan betjina kunder

e kan samarbeta med formgivare, arkitekter
och andra hantverkare.

Informationss6kning

Examinanden kan skaffa och anvinda
den information som behdvs inom
branschen.

Examinanden

e kan anvanda olika metoder for informa-
tionssOkning for att uppritthalla och ut-
veckla sin yrkesskicklighet

e kan tillgodogora sig den datateknik som
star till fo6rfogande inom tillverkningspro-
cessens olika delomriden

e kan utnyttja facklitteratur och traditioner i
sitt arbete

e foljer utvecklingen inom branschen.

Marknadsféring och prissittning
Examinanden kan prissatta och
marknadsféra produkter.

Examinanden

e kinner olika kundgrupper och riktar in sin
marknadsforing pa ritt satt

e vet vad det dr som bestimmer produk-
ternas och arbetets pris och kvalitet och
kan prissitta produkter och tjdnster

e kan dokumentera sina produkter genom
att rita och fotografera

e vet vilka mojligheter elektronisk mark-
nadsforing erbjuder.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i huvudsak genom att examinanden utfér de aktuella arbetena i
sedvanliga arbetsmiljGer eller som separata arbetsprestationer i sidan omfattning att krav-
en pa yrkesskicklighet tillférlitligt kan konstateras vara uppfyllda bade nir det giller prak-
tiska firdigheter och teoretisk kunskap. Vid behov dr anordnaren skyldig att med hjilp av
olika typer av tilliggsuppgifter eller andra bedémningsmetoder, till exempel kompletteran-
de tilligesfragor, test, intervjuer eller tidigare dokumenterade yrkesprov férsikra sig om
att examinanden har den krivda kompetensen.
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Examinandens f6rméga att omvandla och tillimpa sina kunskaper och firdigheter i
torinderliga situationer och verksamhetsmiljoer bor ocksé framga vid examenstillfallet.
Fore den slutliga bedomningen bor deltagaren ges en mojlighet att motivera sin arbets-
prestation.

Denna examensdel kan avlaggas i samband med den examensdel som ingar i det egna
kompetensomradet. Om examenstillfillet anordnas 1 samband med andra examensdelar
bor anordnaren av utbildning se till att bedémningen kan avskiljas till en egen helhet.

2 § Tillverkning av smidesprodukter

Med tillverkning av smidesprodukter avses sadant arbete som 1 huvudsak utférs som
hantverk och dir produkterna tillverkas med anvindning av olika smidestekniker antingen
styckevis eller i sma serier. Tillverkningen av produkterna kriver firdigheter i skapande
hantverksarbete, baskunskaper i formgivning samt materialkinnedom, hantering av olika
smidestekniker, -redskap och -maskiner. I arbetet framhivs hur man kan utnyttja stalets
plasticitet med hjalp av olika smidestekniker och smidda f6rband till en estetisk och
tekniskt fungerande helhet.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen

Formgivning och dokumentering av | Examinanden

en produkt e ir fortrogen med kulturarvet inom smides-
Examinanden kan formge och dokumen- branschen
tera produkter. e kan ge uppslag och gora ett utkast till visu-

ellt valproportionerade smidesprodukter

e kan formge smidesprodukter at en kund

e kan gora arbetsritningar och bilder pa en
produkt

e kan dokumentera smidesprodukter genom
att rita och fotografera.

Upphettning Examinanden
Examinanden behirskar en riktig e kinner de upphettningsageregat som ir
upphettning av metaller. typiska inom branschen och de

varmekallor som anvinds for dem

e kan vilja en lamplig upphettningsmetod
for andamalet

e kan hetta upp ett objekt pa ett ekonomiskt
satt

e vet vilka smidestemperaturer olika metaller
kriver och kan uppskatta dem ungefirligt.

Handsmide Examinanden
Examinanden kan smida metall pa ritt ¢ behirskar foljande handsmidestekniker pa
siatt med en vanlig hammare. ett sikert sitt:

- rackning

- stukning
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- utbredning
- Kkilslagning
- bockning
- halstansning och klyvning
- att smida metallmaterial av bestimda
matt och former
e kan underhalla vanliga hammare, mejslar
och stid
e kan vilja ut och vid behov passa in en
limplig tang f6r arbetet

e kan fungera som paslagare.

Maskinsmide
Examinanden kan smida metall pa ritt
satt med en maskinhammare.

Examinanden behidrskar féljande maskin-
smidestekniker pa ett sikert sitt:
- rackning
- stukning
- utbredning
- Kkalslagning
- att smida metallmaterial av bestimda
matt och former
- en siker anvindning av en
saitthammare och andra redskap.

Examinanden

e kan vilja ut och vid behov passa in en
limplig tang f6r arbetet

e kan byta ut och underhilla penet pa en
maskinhammare

e kan underhalla en maskinhammare.

Smidda férband
Examinanden behirskar olika nitnings-
och forbandstekniker.

Examinanden beharskar féljande
forbandstekniker:

- kall- och varmnitning

- klamring

- halférband

- krympforband

- villsvetsningsmetoden.

Svetsning och skirbrinning
Examinanden kan skirbrinna och foga
thop metaller med hjalp av de vanligaste
svetsteknikerna.

Examinanden
e kan skarbrianna stal pa ett sakert satt
e kan gassvetsa

e kan svetsa med elektroder
e kan anvinda en MIG- eller MAG-svets.
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Tillverkning av verktyg Examinanden

Examinanden kan smida olika verktyg, e kan tillverka verktyg for smeder, t.ex.
blad, klingor och kronor samt varme- smedjetinger och hammare
behandla dem enligt anvindnings- o kan tillverka skaft till hammare och
andamal. liknande verktyg

e kan underhalla och reparera verktyg, t.ex.
yxor och jirnspett

e kan smida verktyg som fyller kundens
behov

e kan avligsna spinning, hirda och anl6pa.

Ytbehandling och finslipning Examinanden

Examinanden kan vilja ritt finslipnings- | @ kan rengéra smidesytan

och ytbehandlingsmetod enligt e kan utfora korrosionsbehandling
anvindningsindamal.

e ir fortrogen med traditionella och
moderna ytbehandlingsmetoder

e kan ytbehandla en produkt f6r utomhus-
och inomhusbruk

e forstir ytbehandlingens betydelse som en
del av en hogklassig produkt.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i huvudsak genom att examinanden utfér de aktuella arbetena i
sedvanliga arbetsmiljéer eller som separata arbetsprestationer. Vid bedomningen jamfors
examinandens yrkesskicklighet med de krav pa yrkesskicklighet som examensdelen stiller.
Vid behov ir anordnaren skyldig att med hjilp av olika typer av tilliggsuppgifter eller
andra bedomningsmetoder, till exempel kompletterande tilliggsfragor, test, intervjuer eller
tidigare dokumenterade yrkesprov forsikra sig om att examinanden har tillignat sig de
krivda kunskaperna. Examinandens férmaga att omvandla och tillimpa sina kunskaper
och firdigheter i férinderliga situationer och verksamhetsmiljéer bor ocksa framga vid
examenstillfillet.

Prestationerna bedéms enligt skalan godkind eller underkind. Om prestationen un-
derkinns meddelas deltagaren om vilka delprestationer som dr underkinda och vilka god-
kinda samt varfor prestationen dr underkind. For att frimja examinandens yrkesmassiga
utveckling bor han fa respons ocksa pa ett godkint resultat. Fore den slutliga bedém-
ningen bor deltagaren ges en mojlighet att motivera sin arbetsprestation.

Examensdelen Gemensam yrkesskicklighet f6r smedsgesaller kan avldggas pa samma
gang som denna examensdel. Om examenstillfillet anordnas 1 samband med andra
examensdelar bor anordnaren se till att bedomningen kan avskiljas till en egen helhet.
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3 § Tillverkning av knivar

Med tillverkning av en knivhelhet avses sidant arbete som i1 huvudsak utférs som hant-
verk och dir produkterna tillverkas antingen styckevis eller i sma serier. Knivtillverkning
kriver fardigheter i skapande hantverksarbete, grundkunskaper i formgivning och god
materialkinnedom. I arbetet liggs vikt vid hur examinanden behirskar olika material och
tekniker. Milet 4r att astadkomma en helhet som bestar av en tekniskt, visuellt och

ergonomiskt fungerande kniv och slida.

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Formgivning och dokumentering av
produkter

Examinanden kan formge och
dokumentera produkter.

Examinanden

e ir fortrogen med kulturarvet inom kniv-
branschen

e kan ge uppslag och gora utkast till visuellt
vilproportionerade knivhelheter

e kan formge och tillverka en kniv eller en
utlindsk motsvarighet for olika andamal

e kan dokumentera knivar genom att rita och
fotografera.

Upphettning
Examinanden kan hetta upp metaller.

Examinanden

e kinner till olika upphettningsaggregat och
deras virmekillor

e kan vilja en dndamalsenlig upphettnings-
metod och -teknik

e kan hetta upp ramaterialet for ett knivblad
pa ett ekonomiskt satt

e vet vilka smidestemperaturer olika metaller
kriver och kan uppskatta dem ungefirligt

Att smida ett knivblad
Fxaminanden kan smida ett knivblad.

Fxaminanden

e kan smida det valda bladmaterialet 1 ratt
temperatur och med ritt styrka

e kan smida ett blad i ritt form och i ritt
arbetsordning

o ser till att stidet och hammarens slagyta ar
1 gott skick

e kan passa in en ting for det objekt som
skall smidas

e kan stimpla det firdiga bladet.

Slipning av knivens delar
Examinanden kan slipa och polera
knivens olika delar.

Examinanden

e kan slipa bladets profil, fasett och axel

e kan slipa limpliga bladvinklar f6r
andamalet

e kan vid behov finslipa och polera hela
bladet fritt frin skramor
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e kan vissa bladet sa att det far god
skarformaga

e kan slipa och polera olika skaft- och be-
slagmaterial 1 ritt form pa ett andamals-
enligt och sakert satt

e anvinder personlig skyddsutrustning vid
slipningsarbeten.

Virmebehandling av bladet
FExaminanden kan varmebehandla
knivens blad.

Examinanden

e kan avligsna spanningen efter smide

e kan astadkomma ritt hirdningstemperatur
tor ett bladmaterial och vilja ritt tid f6r
atgirden

e kan hirda bladet 1 limplig hirdvitska 1 ritt
stallning och genom att halla det i lagom
rorelse

e kan tolka hur anl6pningstfargerna paverkar
hirdheten pa hirdat stal

e kan anlopa bladet till limplig hardhet med
olika metoder

e forstar vilka foljder en felaktig varme-
behandling har.

Tillverkning av beslag
Examinanden kan tillverka beslag.

Examinanden

e ir fortrogen med traditionella och
moderna beslagmaterial och moderna
metoder att tillverka dem

e kan tillverka planenliga beslag till en kniv
och vid behov rérbeslag

e forstar vilken betydelse det har att passa in

beslagen exakt for att astadkomma en
finslipad helhet.

Tri- och liderarbeten

Examinanden beharskar mindre tra-
arbeten och de liderbehandlingstekniker
som limpar sig for tillverkning av slidan.

Examinanden

e kan vilja ut och skaffa limpligt trd- och
ladermaterial till den kniv som han har
formgivit

e kan pa ett sikert sitt anvanda de verktyg
och maskiner som 4r avsedda for mindre
trdarbeten

e kan tillverka en formriktig slida av limpligt
material

e kan formge och sy en dndamalsenlig slida
och ett handtag och férse slidan med
monster.
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Finslipning Examinanden
Examinanden kan finslipa hela helheten | @ kan montera och firdigstilla en siljbar
som bestir av kniv och slida. produkt

e kan fista sirskild uppmirksamhet vid
slipningen av bladet, inpassningen av
beslagen och slidans sémmar

e kan vilja slipvinkel f6r de ytor som skall

slipas
e kan firga och ytbehandla knivskaftet och
slidan.
Specialtekniker Examinanden
Examinanden ér fortrogen med olika e kinner till olika specialtekniker f6r tillverk-
specialtekniker inom knivbranschen. ning och dekorering av knivdelar

e kan tillimpa nagon av foljande special-

tekniker 1 sitt arbete:

- tillverkning av lamellblad

- intarsia

- fargning, skirning eller tryckning av

monster pa lader

- sandgjutning av beslag

- tillverkning av naverskaft

- tillverkning av naverslidor

- annan specialteknik.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i huvudsak genom att examinanden utfér de aktuella arbetena i
sedvanliga arbetsmiljéer eller som separata arbetsprestationer. Vid bedomningen jamfors
examinandens yrkesskicklighet med de krav pa yrkesskicklighet som examensdelen staller.
Vid behov ir anordnaren skyldig att med hjilp av olika typer av tilliggsuppgifter eller
andra bedomningsmetoder, till exempel kompletterande tilliggsfragor, test, intervjuer eller
tidigare dokumenterade yrkesprov forsikra sig om att examinanden har tillignat sig de
krivda kunskaperna. Examinandens férmaga att omvandla och tillimpa sina kunskaper
och firdigheter i férinderliga situationer och verksamhetsmiljéer bor ocksa framga vid
examenstillfillet.

Prestationerna bedéms enligt skalan godkind eller underkind. Om prestationen un-
derkinns meddelas deltagaren om vilka delprestationer som ar underkinda och vilka
godkinda samt varfor prestationen ir underkidnd. For att frimja examinandens yrkes-
missiga utveckling bor han fa respons ocksa pa ett godkint resultat. Fore den slutliga
bedomningen bor deltagaren ges en moijlighet att motivera sin arbetsprestation.

Examensdelen Gemensam yrkesskicklighet f6r smedsgesaller kan avldggas pa samma
gang som denna examensdel. Om examenstillfillet anordnas 1 samband med andra
examensdelar bor anordnaren se till att bedomningen kan avskiljas till en egen helhet.
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4 § Féretagsamhet

Examinanden har ritt att foga delen Foretagsamhet till sin examen. Kraven pa yrkesskick-
lighet, malen och kriterierna f6r bedomningen i denna valfria examensdel ar f6ljande:

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen
Bed6émning av de egna foretagar- Examinanden

firdigheterna e vet hurdana personliga firdigheter som
Examinanden kan bedoma sina personliga|  bidrar till att man lyckas som foretagare
tardigheter och moijligheter att eventuellt och kan pa basis av det analysera och
verka som foretagare i branschen bedoma sina egna forutsittningar att verka

som foretagare

e kan vigledd av sakkunniga géra upp en
plan for utvecklande av sina foretagar-

tirdigheter.
Utredning av verksamhetsférutsitt- Examinanden
ningarna for foretaget e har satt sig in i branschen si att han/hon
Examinanden kan granska branschen och kan granska dess framtidsutsikter och ut-
de méjligheter och risker som ér forknip- veckling samt méjligheterna pa marknaden
pade med inledande och utvecklande av med tanke p4 inledande av egen féretags-
foretagsverksamhet verksamhet

e kan bedoma det eventuella egna féretagets
utsikter till framgang och lonsamhet, m.a.o.
om det gar att férsorja sig pa det

e har klart f6r sig vilka en foretagares ansvar
och skyldigheter ar.

Utformning av affirsidé Examinanden

Examinanden kinner till olika satt att e kan jimfora olika sitt att inleda foretags-
inleda foretagsverksamhet och olika verksamhet och kanner till de vanligaste
foretagsformer och kan utveckla en 16sningarna i Finland, t.ex. féretagsformer,
preliminar affarsidé for sitt foretag startprocedurer samt ansvar och risker och

kan med experter diskutera alternativen for
sin egen eventuella foretagsverksamhet

e kan tillsammans med experter utveckla en
affirsidé for sitt foretag och vet hurdana
ekonomiska, produktionsmissiga och
psykiska resurser det krivs for att inleda
toretagsverksamhet

e kan med experter diskutera den egna
toretagsidéns mojligheter att lyckas.

Kund- och nitverkskontakter Examinanden
Examinanden kan skapa kund- och ¢ kan 6verviga olika alternativ och inom ra-
natverksrelationer men for sina mojligheter bygea upp kund-,

leverantors- och Gvriga nitverksrelationer
som dr viktiga for foretagets kontinuitet
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e kan goOra utkast till avtal med ovan nimnda
nitverkspartner genom att anlita experter.

Ekonomisk verksamhet Examinanden

Examinanden kan handla enligt de e kan valja verksamhetssitt som frimjar ett

viktigaste foretagsekonomiska toretags 1onsamhet och prissatta tjanster

principerna. aven med beaktande av marknadsrelaterade
faktorer

e kan tolka ett foretags bokslut i friga om
kapital, tillgangar, solvens och resultat samt
overviga moijligheterna att utveckla den
ekonomiska verksamheten, vid behov i
samarbete med sakkunniga

e kan gbra upp en grov resultatprognos for
sitt foretag och anlita experter i bl.a. bok-
torings- och beskattningsfragor.

Sakkunnigtjinster Examinanden

Examinanden kan utnyttja e kan for grundande av foretaget och i verk-

sakkunnigtjanster. samhetens olika skeden skaffa den infor-
mation och de sakkunnigtjanster som
behovs.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Det centrala i denna examensdel ar att examinanden kan utvirdera sina egna forutsatt-
ningar att verka som féretagare. Han/hon kan granska mojligheterna for att foretags-
verksamheten skall lyckas, utforma en affirsidé for sitt eventuella féretag och berikna om
den tilltinkta verksamheten skulle vara I6nsam och forsorja foretagaren. Examinanden
kan utnyttja olika natverk och anlita experter vid planering och inledande av foretags-
verksamheten.

Yrkesprovet bestar av en preliminir affirsidé for det egna foretaget kompletterad med
utredningar, analyser och rapporter om forutsittningar och risker som ar forknippade
med verksamheten samt med dokument som beskriver processens gang. I yrkesprovet
ingar dven examinandens egen bedémning och plan f6r utveckling av de egna mojlig-
heterna och férutsattningarna att verka som foretagare.

Yrkesprovet férdjupas genom ett samtal med sakkunniga, dir man preciserar den
eventuella féretagarens f6rmaga att besluta om ett méjligt inledande av foretagsverk-
sambhet.

Bedomningen sker som ett samarbete mellan naringslivets parter, experter pa foretag-
samhet och representanter for utbildningen.
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BILAGA
Beskrivning av smidesbranschen

I den finlindska kulturen har smedens yrke haft hég status tack vare smedens mangsidiga
férmaga att tjana sitt samhille. Fortfarande forvintas smeden uppfylla konsumenternas
behov pi ett mingsidigt sitt.

Smedsgesll

En smed verkar oftast som sjilvstindig féretagare och férutom bestillningsarbeten om-
fattar verksamheten ocksa tillverkning och marknadsféring av produkter som han sjilv
har formgivit. Vid sidan av enskilda smidesprodukter tillverkar han ocksa sma produkt-
serier. Smeden tillverkar traditionella féremal och produkter som bygger pa traditionella
arbetssitt, men dven sidana som representerar en for tiden typisk formgivning. En smed
behirskar sedvanligt grundliggande metallarbete. Vid behov kan smeden ta ny tillverk-
ningsteknik och nya material till hjilp vid tillverkningen.

Forutom att smederna tillverkar bruksartiklar dr de ocksa verksamma inom byggbran-
schen och sten- och metallindustrin. Dessutom istandsitter eller restaurerar de gamla
produkter.

Smeden bor behirska bade traditionella och moderna hantverkstekniska och maski-
nella bearbetningsmetoder. Han bor kinna till och kunna anvinda de material, arbetsred-
skap och maskiner som anvands inom yrket.

Yrkesverksamheten forutsitter ocksa att smeden kan gora kostnadskalkyler och offer-
ter samt prissitta sina produkter. Smeden bor ha grundkunskaper i analysering, dokumen-
tering och konservering av skadade féremal. Smeden borde behidrska den grundliggande
fackterminologin ocksa pa engelska.

Smedsmastare

En smedsmaistare behirskar de firdigheter som krivs av en smed. Smedsmistaren visar
prov pa sina kunskaper genom att behirska alla faser i den krivande produktionsproces-
sen. Smedsmastarens smidesarbeten representerar hogsta nationella niva och placerar sig
hogt ocksa internationellt sett.

Smedsmistaren behirskar tillverkningen av kridvande traditionella smidesprodukter.
Han kan ocksa restaurera gamla, virdefulla smidesarbeten. Smedsmastaren kan formge
smidesprodukter och behirskar planering av produktionen enligt moderna krav. Han kan
specialisera sig pa att smida verktyg for industrin och hantverkare eller tillverka delar av
stora arkitektoniska helheter. En smedsmastare kan ocksa specialisera sig pa att tillverka
smidesprodukter som ger uttryck for hans kreativa yrkesskicklighet. Dessa arbeten fram-
hiver kombinationen av formgivning, uppbyggnad, ytstrukturer och material till en este-
tisk och vilfungerande helhet. Oberoende av specialiseringsomride férknippas masterligt
smidesarbete med ett skickligt utnyttjande av plasticitet och en fortrifflig finslipning.

Forutom att smedsmastaren ér skicklig pa att tillverka produkter behidrskar han ocksa
prissittning och dr medveten om marknadsféringens betydelse. Smedsmistaren kan doku-
mentera sina produkter till exempel genom att rita och fotografera och anvinder doku-
menten i sin marknadsféring.

En smedsmaistare forvintas vara en aktiv utvecklare av smidesbranschen till exempel
inom organisationsverksamhet, i tavlingar, pa utstallningar samt inom utbildnings- och
publikationsverksamhet. Som idldre yrkesman vintas han ha god yrkesetik och hog
arbetsmoral.
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Beskrivning av knivbranschen

Kniven har en speciell stillning inom den finska kulturen; kniven associeras ju uttrycklig-
en med finskhet runt om i varlden. Statséverhuvuden har fatt knivar som gava och ocksa
manga pojkar har fatt en kniv som ett bevis pa att de inte lingre ar barn. F6r manga fyller
en prisvanlig kniv med plasthandtag och slida vil funktionen av en arbetskniv. En hand-
tillverkad kniv ger uttryck for hantverkarens personlighet och ir en paminnelse om
urgammalt smidesarbete och andra hantverkstraditioner som inte ens den alltomfattande
industrialiseringen har utplanat.

Knivsmeden verkar oftast som sjilvstindig féretagare som formger, tillverkar, marknads-
tor och saljer sina produkter sjalv eller via natverk. Han kan ocksd vara medlem i ett
andelslag. Vid sidan av seriearbeten kan han ocksa tillverka enskilda produkter. Han ir
tortrogen med knivens funktionsprinciper och forstar betydelsen av olika material och
former hos knivar som ir tillverkade f6r olika dandamal.

Knivsmeden bestiller eventuellt delar eller halvfabrikat till knivarna av underleveran-
torer, men han beharskar dnda sjilv alla tillverkningsskeden for hand. Knivsmeden ar for-
trogen med branschens historia och kdnner igen typiska knivmodeller fran olika trakter.

Vid sidan av knivar som tillverkas enligt traditionella arbetsmetoder och modeller
tillverkar knivsmeden produkter som representerar ett for tiden typiskt formsprak. Vid
behov kan han anvinda sig av nya framstillningstekniker och material. For att kunna
tillverka ergonomiskt och estetiskt fungerande produkter bor knivsmeden behirska
produktplanering och grunderna i formgivning,.

En knivsmed bor ha kunskaper och fardigheter att tillverka knivar bade enligt traditio-
nella och moderna metoder. Beaktandet av arbetarskyddet i olika tillverkningsskeden ir en
del av knivsmedens yrkesskicklighet.

En knivsmed dr fortrogen med olika material, bearbetningen av dem samt med olika
materialkombinationer. Dessutom behirskar han limpliga ytbehandlingsmetoder f6r olika
material. Yrkesutévningen forutsitter fortrogenhet med de arbetsredskap och maskiner
som behovs, formaga att anvinda dem pa ett sikert sitt och tillverka de verktyg som
behovs i de olika faserna vid knivtillverkningen.

I yrkesutévningen ingar ocksa kalkylering och uppgérande av offerter samt prissitt-
ning. En knivsmed skall behirska grunderna i féretagsverksamhet, en 16nsam produkt-
tillverkning och foretagsamhet. Han bor behirska den grundliggande fackterminologin
ocksa pa engelska.

RKnivsmedsmistaren ir en uppskattad expert inom knivtillverkningskulturen. Han upp-
tyller ocksa de krav som stills pa en knivsmed men hans yrkesskicklighet 4r djupare och
mera omfattande. De knivar som han tillverkar representerar hogsta nationella niva och
de placerar sig hogt ocksa i en internationell jamforelse. Nivan pa knivhelhetens form-
givning, finslipning, funktionalitet och ergonomi ar beromlig och stéir i god proportion till
tillverkningstiden.

Mistaren behidrskar de mest krivande arbetena inom branschen och fungerar som
vigvisare for andra knivtillverkare.

En knivsmedsmastare kan tillverka krivande traditionella knivmodeller och restaurera
gamla, virdefulla knivar. Han kan ocksa formge egna knivmodeller och organisera pro-
duktionen av dem. En realistisk prissittning och marknadsforing av arbetena ar firdig-
heter som en knivsmedsmistare bor behérska. Han kan ocksd dokumentera sina egna
produkter genom att rita och fotografera.

En maistare forvintas vara aktiv inom organisationsverksamhet, i tivlingar och inom
utbildnings- och utstéillningsverksamhet.
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Knivsmedsmaistaren kan visa sin specialkompetens till exempel i planeringen av mo-
deller och framstallningsteknik, intarsia, gravering av beslag, damaskering av bladmaterial
eller i kravande slidarbeten. Arbetet och resultatet bér dock visa prov pa yrkesmassighet
som helhet.

En vilfungerande fniv bestar av en vilproportionerad helhet av knivens olika delar, dvs.
bladet, handtaget, beslagen och slidan. Denna helhet kan ocksd omfatta forsiljningsfor-
packningen och en siljande varudeklaration. En tillverkares olika knivmodeller kan utgbra
en enhetlig produktfamilj.

Forutom att det skall gé att skdra med en kniv bor formen, materialet och hardheten
pa bladet limpa sig f6r andamalet. For att en kniv som helhet skall vara estetisk bor dess
beslag och handtag vara skickligt finslipade, materialet bor vara vilvalt och dessutom bor

kniven ha ergonomisk formgivning. Helheten fullindas av en limplig och vilfungerande
slida.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stdd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina &ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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