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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § FRISTAENDE EXAMINA

De fristaende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvirvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan an-
vindas nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgors av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som férenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att ar-
betsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjalvstindig helhet som kan bedémas. De fristaende yrkesproven arrangeras och
avliggs flexibelt for en examensdel 1 sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avlidgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden for beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestam-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
for branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfattan-
de yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nédvindiga sprakkunskaperna och
sociala fardigheterna.

2 § FORBEREDANDE UTBILDNING FOR FRISTAENDE EXAMINA

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infor férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avliaggs dessa examina i allmédnhet i samband med nagot slag av
torberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingar i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristiende yrkesproven som en del av den férberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta 1 dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingar i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, dr inte obligatoriska i en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avliaggs som en fristiende examen. Malen for dessa studier beaktas dock 1 tillimpliga
delar 1 laroplanen och i arrangemangen f6r undervisningen.

3 § DE ALLMANNA GRUNDERNA FOR SATTET ATT PAVISA
YRKESSICKLIGHET OCH FOR BEDOMNING AV
EXAMENSPRESTATIONERNA

Bedémningen av de fristiende yrkesproven férutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmassiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststéllda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger




pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedoms 1
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristiende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som méjligt.
Vid bedomningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedémningsmetoder sisom
iakttagelser, intervjuer, fragor och portfoljer samt sjalvbedomning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sa att man vid proven kan
bedoma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa beharskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomraden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Miélen hinfér sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behirskar den teori som ligger till grund for arbetet samt att han/ hon
behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen f6r
bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pé yrkesskicklighet f6r mot-
svarande examensdel. Kriterierna f6r bedémningen baserar sig pa malen f6r bedémning-
en och de anger och preciserar prestationer pa olika nivder. Bedomningskriterierna utgor
trosklar med vilkas hjilp det dr mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR TRYCKARE

1 8§ EXAMENSDELARNA

I yrkesexamen foOr tryckare kan man enligt process- och maskintyp inrikta sig pa foljande
omraden: arkoffsettryck, heatsetoffsettryck, tidningsoffsettryck, djuptryck, screentryck,
flexotryck och specialtryckmetoder.

For att erhalla examensbetyg skall examinanden oberoende av inriktning avldgga de
tva examensdelar som dr gemensamma for alla som avldgger yrkesexamen for tryckare

— allminna firdigheter inom kommunikationsbranschen
— Grundlidggane kunskaper och firdigheter for tryckare

samt en del som utfors pa tryckpress

— produktionsuppgifter inom tryckning i enlighet med inriktningsomrade



samt en av de delar som beskriver yrkesskicklighetens omfattning och visar att
examinanden beharskar parallella arbetsuppgifter inom fackomradet:

1. 2. 3. 4.

Filmmontage Framstallning av Filhantering och Framstallning av
offsettryckplat, platutskrift i CTP- djuptryckscylinder
flexokliché eller system
screentryckform

5. 6. 7. 8.

Lagring av tryck- Uppfdljning av och | Efterbehandling av | Postning av

produkter, placer- | rapportering om trycksaker tidningar

ing pa lastpallar, produktionen

férpackning och

transport

9. 10. 11.

Specialtekniker Hantering av filer i | Anvandning och

inom tryckning ett digital utskrifts- | drift av produk-
system tionslinjen for

digitaltryck och
efterbehandling

och en av de delar som visar att examinanden behiérskar stduppgifter inom
yrkesskickligheten:

12. 13. 14. 15.
Anvandning och Drift av tryckpress | Kalibrering av farg- | Kontroll och
drift av tryckpres- verket och farg- justering av
sens adb- installningssystemet | fargverket i en
styrsystem i en offsettryckpress | flexotryckpress

Darutover kan examinanden utfora den fritt valbara examensdelen

— Foretagsamhet




Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN FOR
TRYCKARE OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

1 8§ ALLMANNA FARDIGHETER INOM KOMMUNIKATIONSBRANSCHEN

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar hur grundliggande skeenden inom samhills- och féretagsekonomin
paverkar sin bransch och sitt féretag. Han kidnner 1 huvuddrag till kommunikationsindus-
trins kunder, intressegrupper, foretag, produkter och produktionsprocesser samt de san-
nolika utvecklingstrenderna inom branschen, tekniken och f6r produkterna. Han forstar
hur det egna foretaget fungerar och kinner till dess produkter. Han kan ldsa en resultat-
rikning och en balansrikning. Han kinner till anstéllningsfragor.

Han kénner till principerna f6r miljoskydd och arbetarskydd och kan i sitt arbete
iaktta skydd 1 arbetet och miljoskydd.

Examinanden har dessutom det matematisk-naturvetenskapliga och datatekniska
kunnande som kravs inom tryckning och de praktiska sprakkunskaper som kravs 1 arbetet.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
GRUNDER | ADB

Examinanden

— forstar datateknikens grunder, kinner till grundbegreppen i adb-branschen och
har en uppfattning om hur individuell datautrustning och programvara anvinds
samt kdnner till de funktionella principerna

— visar genom sjilvstindig datoranvindning att han behérskar grunderna i anvind-
ningen av den utrustning han valt, dvs. behirskar anvindargrinssnittet, kan an-
vinda hjilpprogram och urklipp, skriva text med nagot program och spara den
under givet namn pa ritt plats, kan kontrollera och dndra innehallet i en fil,
skriva ut, ta reda pa vilket nummer en programversion har, hantera en diskett,
bibliotek, mappar och filer, aterhimta raderade filer, anvinda hjilpfunktionen,
soka filer, sikerhetskopiera samt anvinda virusskydd

— forstar den egna datorn/natmiljon och klarar av en situation dir datorn laser sig
fullstandigt

— visar genom sjalvstindig datoranvandning att han beharskar grunderna 1 det
textbehandlingsprogram han valt

— visar genom sjalvstindig datoranvindning att han behirskar grunderna i det
kalkylprogram han valt
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— visar genom sjilvstindig datoranvindning att han behirskar grunderna i det
databasprogram han valt

— visar genom sjilvstindig datoranvindning att han behirskar grunderna i det
grafikprogram han valt

— visar genom sjilvstindig datoranvindning att han har grundliggande kunskaper i
elektronisk kommunikation och kan anvinda e-post och hitta en webbsida.

Examinanden kan visa att han behirskar baskunskaperna i adb ocksa genom att visa upp
ett A-korkort 1 datoranvindning,.

BRANSCHKUNSKAP | KOMMUNIKATIONSBRANSCHEN
Examinanden

— kinner till den grafiska branschen, dess intressebevakningsorganisationer och i
huvuddrag dess produkter samt vet vilka andra produkter inom kommunika-
tionsindustrin som konkurrerar med trycksaker

— forstar sambandet mellan grundliggande skeenden inom samhills- och foretags-
ckonomin, t.ex. sambanden mellan férindringar i konjunkturer, prisnivan pa
arbete och ravaror och trycksakens pris och féretagets ekonomi

— kan ldsa resultatrikningen och balansrikningen for ett affirsféretag och tolka det
viktigaste i dem

— kidnner till arbetslagstiftningen och principerna i avtal som beror arbetet sa att
han kan tillimpa huvudpunkterna i arbetsavtalslagen, arbetstidslagen och
samarbetslagen i sin egen arbetsverksamhet

— kinner till principerna f6r miljoskydd och hallbar utveckling.samt sitt foretags
anvisningar f6r miljoskydd sa att han pa sin arbetsplats och 1 sitt arbete kan
beakta miljokonsekvenserna av de ravaror m.fl. amnen som ar typiska for den
egna sektorn och anvinds pa arbetsplatsen

— kan tillimpa arbetarskyddsbestimmelser och uppritthélla arbetarskyddet 1 sitt
arbete och pa sin arbetsplats.

TRYCKSAKER OCH VISUELL KOMMUNIKATION
Examinanden
— kinner tll principerna for planering av trycksaker och visuell kommunikation

— kinner till hur reklamtrycksaker, tidningsprodukter, olika typer av bocker och
forpackningsprodukter dr uppbyggda och kan beskriva hela framstallnings-
processen i huvuddrag

— kan skilja mellan en trycksak av god kvalitet och en av dilig kvalitet och kan
beskriva de vanligaste kvalitetsfelen i tryckningsarbetet.
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GRUNDLAGGANDE TEKNIKER OCH PROCESSER VID FRAMSTALLNINGEN AV
TRYCKSAKER

Examinanden

— kan 1 huvuddrag beskriva arbetets gang vid framstallningen av trycksaker och
metoderna for sidframstallning, tryckproduktion, inbindning och efterbehand-
ling samt olika tryckmetoder f6r framstillningen av digitala trycksaker

— kan skilja mellan de huvudmaterial som anvinds vid framstillningen av tryck-
saker och vet hur materialvalen paverkar trycksakens kvalitet, hallbarhet och
utseende

— forstar grundprinciperna for textbehandling, bildhantering, firglira och
framstillning av firgbilder, kulérhantering samt god typografi.

SPRAKKUNSKAPER
Examinanden

— forstar det muntliga grafiska centrala ordforradet pa ett valbart frimmande sprak
1 vardagliga yrkesmassiga sammanhang

— forstar pa ett valbart frimmande sprak skriftliga grundliggande anvisningar och
meddelanden samt sakerhetsféreskrifter for den egna branschen.

2 8§ GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER OCH FARDIGHETER FOR
TRYCKARE

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner igen en produkt av god kvalitet och kan uppticka och undvika
kvalitetsfel och en oduglig kvalitet. Han foérstar principerna for kvalitetsarbete, kvalitets-
styrning och kvalitetssystem sa att han kan tillimpa dem i sitt eget yrkesmissiga produk-
tionsarbete. Han behirskar de instrument och system for kvalitetsmitning som anvinds i
arbetet och kan géra upp de kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och produktionen
kriver.

Examinanden beharskar i enlighet med sitt inriktningsomrade processerna for en-
och flerfargstryck, kan blanda kulérer och behirskar metoderna for kulorhantering sa att
han vet hur tryckpressen skall stallas in pa det satt som arbetet kriver. Han kanner till de
material som anvands vid tryckning enligt hans inriktningsomrade och kan valja en sadan
kombination av material och utrustning som respektive arbete kriaver och kan dven vid
behov blanda till en tryckfirgskul6r enligt modell.

Examinanden har sadana tekniska baskunskaper att han forstar hur den apparatur
och de maskiner som anvinds vid tryckning i enlighet med hans inriktning fungerar och
drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsférmaga att han kan anpassa sig till de olika
uppgifter som tryckproduktionen kriver i grupp eller individuellt.
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b) Mal och kriterier fér bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid f6ljande omriden och mal f6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation

PRINCIPERNA FOR KVALITETSARBETE OCH KVALITETSSYSTEM

Examinanden

forstar principerna for kvalitetskontrollen av trycksaker och tryckprocessen och
kan tillimpa dem i sitt arbete

kanner till principerna for de system for kvalitetsstyrning, kvalitetskontroll och
kvalitetsmitning som anvinds i tryckarbete och hur de anvinds

kan mita kvaliteten pa tryckningen och registrera resultaten samt avldgga rapport
om kvaliteten.

PRINCIPERNA FOR TRYCKPRESS OCH TRYCKKVALITET

Examinanden

forstar hur olika sorts papper och tryckmaterial samt tryckfargskvaliteter som
anvinds inom sitt inriktningsomrade lampar sig for framstillningen av olika
trycksaker liksom dven hur materialen och tryckprocessen paverkar trycksakens
kvalitet

kanner till de viktigaste kvalitetsbeskrivande faktorer som anvinds till att
bedéma och mita tryckningens kvalitet och de normala riktvirden de stiller for
ett hogklassig tryckresultat

forstar hur instillningarna av olika funktioner i en tryckpress enligt sitt inrikt-
ningsomrade paverkar trycksakens kvalitet och kan bedoma om instillningarna
behover justeras ifall tryckningsresultatet visar sig vara daligt

kan 1 enlighet med kraven pa tryckprocessen och trycksaker inom sitt inrikt-
ningsomrade vilja ritta tryckpapper, tryckmaterial och tryckfirgskombinationer,
hjalp- och tilliggsamnen samt amnen som skall anvindas for att rengéra och
varda tryckytan, valsarna och instrumenten i olika situationer.

SKOTSEL AV TRYCKPRESSEN

Examinanden

torstar vilken betydelse driften av tryckpressar har f6r deras produktivitet,
livslingd och trycksakernas kvalitet och kan reda ut hur driften paverkar
arbetarskyddet och miljén

kinner till skillnaden mellan férebyggande underhall och reparation och dess
betydelse f6r l6nsamheten

kan 1 enlighet med instruktioner utféra sidana justeringar och instillningar av
tryckpressen som paverkar produktens kvalitet och en storningsfri funktion, t.ex.
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justeringar av farg-, fukt-, rakel- m.fl. anordningar och valsar, byte av gummi-
dukar, installningar och finjusteringar av vandverk, iliggare och avliggare,
rullstill, banvakter, falsapparater och olika hjilpanordningar

kan tolka bruks-, service- och sikerhetsanvisningar for tryckpressarna och
hjalputrustningen pa arbetsplatsen och kan ritt forsta ritningar f6r service och
underhadll av tryckpressen

kan enligt instruktioner utféra grundservice och justeringar i anslutning till
driften av maskinerna inom sitt inriktningsomrade

kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja ritt verktyg, iamnen och
material f6r olika serviceobjekt

kinner till vad som orsakar de vanligaste storningarna och felen i tryckpressarna
pa arbetsplatsen samt i deras styr- och justeringssystem

kan ta reda pa vem som utf6r olika service- och reparationsarbeten pa
tryckpressarna och hjalputrustningen och systemen pa sin arbetsplats.

KRAV SOM EFTERBEHANDLING ELLER VIDAREFORADLING AV
TRYCKSAKER STALLER PA TRYCKARKET

Examinanden

forstar att tryckningen skall goras pa det sitt som efterbehandlingen eller
vidareforadlingen av trycksaken kriver

forstar vilken betydelse fiberriktningen eller pappersbanans lingd- och tvarrikt-
ning har i olika typer av trycksaker och kan beakta ratt fiberriktning 1 sitt arbete

kan pa monteringsarket, avdraget, tryckplaten och tryckarket kontrollera att
tryckarket monterats ritt och kontrollera de skar-, falsnings-, frasnings-, haft-
nings- o.a. maner som efterbehandlingen kriver

kan stilla in tryckpressen sd att arket trycks pa ritt sitt med tanke pa
efterbehandlingen

kan férbereda och genomfora avliggning av tryckarken pa en lastpall, mirka
arken och eventuella makulaturer, se till att bunten far ritt h6jd samt eventuellt
placera den pa ett lastflak med beaktande av kraven pa efterbehandling.

SOCIALA FARDIGHETER

Examinanden

14

torstar principerna for en grupp-, team- och cellorganisation och kan fungera
som en medlem av en arbetsgrupp i olika uppgifter

kan foérstaeligt och enligt behoven i sina tryckningsuppgifter kommunicera
skriftligt och muntligt pa svenska

kan hantera arbetsorder och produktionsfiler och avligga rapport om arbetets
resultat 1 enlighet med praxis pd arbetsplatsen.



3 8§ PRODUKTIONSUPPGIFTER INOM TRYCKNING

Inriktningsomradena inom yrkesexamen fOr tryckare delas in enligt tryckmetod.

Det funktionella innehallet i uppgiftshelheterna dr det samma inom alla inriktnings-
omraden, ndr de tillimpas pa vald tryckmetod och typ av tryckpress.

Inriktningsomradena ar arkoffset, heatsetoffset, tidningsoffset, djuptryck, flexotryck,
screentryck och specialtryckmetoder.

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner sa bra till apparatur, maskiner, produktionslinjer, material och ut-
rustning som anvinds vid tryckning av trycksaker enligt sitt inriktningsomrade att han pa
basis av en arbetsorder eller arbetsbeskrivning kan planera genomférandet av ett tryck-
ningsuppdrag och vilja de produktionsredskap och -metoder som behévs vid genom-
férandet. Han kan beakta de krav som efterbehandlingen av trycksaken kriver.

Examinanden kan sjavstindigt utfora det tryckningsarbete som uppdraget kraver i
produktionen och édven ifall anvindningen av produktionsutrustningen foérutsitter en ar-
betsgrupp. Han vet dven hur styrsystemet i tryckpressen fungerar samt behirskar meto-
derna och mitteknikerna for kvalitetscertifiering av tryckprocesserna.

Examinanden forstar produktionsstyrsystemets syfte och funktion och kan anvinda
det nir han utfér produktionsuppgifter och avlagger rapport om deras férlopp och
resultat.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmarksamhet vid féljande omraden
och mal f6r yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
TRYCKARENS FARDIGHETER

Examinanden
— kan 1 enlighet med uppdraget planera framstillningen av en trycksak och pa ett
produktivt och ekonomiskt sitt passa in den i tryckproduktionsutrustningen och
produktionen i féretaget och beakta de krav som efterbehandlingen stiller pa
den tryckta produkten

— kan utnyttja systemet och utrustningen fOr rapportering och styrning av produk-
tionen pa sin arbetsplats och avlagga rapport om sin arbetsprestation pa det satt
som systemet kraver

— kan beakta bade det formanligaste inbordes kérschemat for olika arbeten och
tillaggstid som en sirskild efterbehandling av en trycksak eventuellt kraver nar
han gor upp i vilken ordning arbetsuppgifterna skall utféras och tidtabellen f6r
arbetet

— kan pa planerat sitt genomfoéra tryckningen av en trycksak ensam samt aven om
det krdvs en arbetsgrupp for att genomféra uppdraget

— vet hur variabler i framstillningsprocessen for trycksaker, metoder och material
paverkar produktens kvalitet och kan enligt det genomfora tryckningen t.ex. i
enlighet med behoven inom kul6rhanteringen
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kanner till vilka komponenter som paverkar kvaliteten pa produkter fran den
egna tryckpressen och bidrar till en smidig produktion, kan istandsitta tryckpres-
sen och stilla in driften sa att produktionen l6per smidigt och produktens
kvalitet 4r den efterstravade

kan kontrollera och utvirdera resultatet liksom dven besluta nir produktionen
kan inledas betriffande kvaliteten

kan kontrollera att tryckytan och slutresultatet av tryckningen ér utan fel och av
god kvalitet

kanner till metoderna och instrumenten for mitning av trycksakers kvalitet och
kan anvinda dem vid kvalitetsstyrning och -kontroll av trycksaker.

SYSTEMINSTALLNINGAR SAMT STYR- OCH KORSYSTEM | TRYCKPRESSAR

FExaminanden

16

kianner till och kan beskriva huvudkomponenterna i tryckpressen och vilka
uppgifter de har i tryckprocessen

kanner till de tekniska konstruktionslésningarna och funktionsprinciperna i
tryckpressen, driftsmekanikens konstruktion och funktion samt de el- och adb-
tekniska delhelheterna

kan montera de tryckplatar och -klichéer, det tryckmaterial, de tryckfarger och
ovriga hjilpaimnen och material som behé6vs 1 tryckpressen for den aktuella
produktionsuppgiften

kan sjalvstandigt, f6r hand eller med hjilp av adb-systemet f6r forinstallning eller
manovrering av tryckpressen stilla in tryckpressens olika styrinstrument sa som
istandsattningen av det aktuella tryckarbetet i flerfirg forutsitter for att
tryckkvaliteten skall bli godtagbar

kan anvinda tryckpressen for att utfora ett produktionsuppdrag sa att arbetet
16per storningsfritt och effektivt

kan enligt behov justera instillningarna i tryckpressen under sjilva tryckningen
for att uppritthélla en standardenlig, godtagbar kvalitet pa tryckningsresultatet

kan uppritthalla en kontinuerlig produktion genom att pa ritt sitt fylla pa
tryckmaterial, papper, firg och eventuellt andra nédvindiga amnen och tillbehor
och genom att avldgsna de firdiga produkterna ur maskinen pa det sitt som
arbetet kriver

kidnner till arbetarskydds- och miljoskyddsféreskrifterna och kan i sitt produk-
tionsarbete agera sa att han foljer arbetarskydds- och miljoskyddskraven och tar
initiativ till forbéttringar av dem nir han hanterar tryckpressen, hjilputrustning,
material och tillbehor

torstar vilken betydelse smorjnings- och rengoringsservice har for tryckpres-
sarnas driftsikerhet, drift och livslangd



— kan systematiskt och i enlighet med serviceprogrammet utféra de serviceatgirder
som krivs varje dag och varje vecka pa tryckpressen

— kan halla tryckpressen och arbetsmiljon ren och snygg och forstar vilken
betydelse detta har for trivseln och arbetarskyddet.

HJALPMEDEL OCH MATERIAL | TRYCKPROCESSEN
Examinanden

— kidnner till vilka hjilpmedel som anvinds vid tryckningen och kan anvinda dem
pa ritt sitt nir han utfér produktionsuppgifter

— kinner till vilka ravaru-, hjilp- och tillsatsimnen som anvinds i processen, vet
vilken effekt de har i tryckprocessen och kan anvinda dem pa ritt sitt och i
enlighet med foreskrifterna for arbetar- och miljoskyddet

— kdnner till yt- och annan struktur pa olika papperskvaliteter och/eller andra
tryckmaterial som anvinds inom sitt inriktningsomrade och kan skilja mellan de
vanligaste papperskvaliteterna eller ytmaterialen och deras ytvikt

— vet hur kvaliteten pa de papper och/eller andra tryckmaterial som anvinds inom
sitt inriktningsomrade paverkar kvaliteten pa den tryckta produkten och dess
anvindaregenskaper och vet vilka material som passar bist i olika typer av
produkter

— kan valja de lampligaste tryckfargerna for olika typer av pappers- och trycksaker
som anviands i en process enligt sitt inriktningsomrade och kanner till de vanli-
gaste problemen vid anvindningen av tryckfirg eller tryckmaterial/ tryckfirgs-
kombinationer samt kan anvianda eventuella hjalpmedel for att undvika
problemen.

En offsettryckare skall dessutom

— kinna till hur en offsettryckplat ar konstruerad och forsta den litografiska
principen och hur tryckplaten, fuktvattnet, tryckfirgen och tryckpappret
fungerar vid litografisk tryckning

— kinna till egenskaperna hos olika slags fuktvatten och kan se till att fuktvattnet
har ritt sammansittning och bekrifta det.

En flexotryckare skall dessutom

— kidnna till hur en flexokliché och en tryckcylinder dr konstruerad och hur
klichéerna dr fastsatta pa cylindern, férsta principen for hur firgverket i en
flexotryckpress fungerar och hur klichén, tryckcylindern, tryckfirgen och
tryckpappret fungerar vid flexografisk tryckning

— kinner till olika flexotryckfirgers egenskaper och kan se till att firgen har ritt
viskositet under tryckningen och bekrifta det.
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En djuptryckare skall dessutom

kianna till hur en djuptryckscylinder ar konstruerad och forsta principen for
targverket 1 djuptryck och hur tryckformscylindern, pressorvalsen, tryckfirgen,
tryckpappret, torken och atervinningen av I6sningsmedel fungerar vid tryckning
pa en djuptryckpress

kanner till olika djuptryckfargers egenskaper och kan se till att tryckfargen har
ritt viskositet under tryckningen och bekrifta det.

En screentryckare skall dessutom

kidnna till hur en tryckram och rakel dr konstruerad och hur tryckramen
monteras i screenpressen, forsta principen for hur fiargverket i en screenpress
fungerar och hur en tryckram, dukens spinning, rakelns press, tryckfirgen och
tryckpappret samt torken fungerar vid screentryckning

kanner till olika screenfirgers egenskaper och kan se till att tryckfargen har ritt
viskositet under tryckningen och bekrifta det.

FARGLARA OCH BLANDNING AV KULORER INOM TRYCKNING

FExaminanden

forstar principen for firgliran for fyrfirgstryck
kanner till de vanligaste firgseriestandarderna inom sitt inriktningsomride och
de viktigaste skillnaderna mellan dem

kanner till de standardenliga eller foretagets standardiserade riktgivande
installningsvirden for fyrfargstryck eller standardiserade produktfarger och
forstar vilken betydelse en standardiserad tryckning har f6r kontrollen 6ver hela
framstallningsprocessen for trycksaker

kan stilla in farghallningen eller fargens viskositet vid flerfiargstryck sa att den
efterstravade kvaliteten pa fargbilden eller kuloren pa ett falt uppnas pa ett
indamalsenligt sitt

kan blanda till en kul6r efter modell med beaktande av tryckningsférhallandena.

METODER FOR KVALITETSSTYRNING VID TRYCKNING

Examinanden

18

vet vad som avses med kvalitetssystem, kvalitetsstyrning och kvalitetskontroll
och kan beskriva hur dessa tillimpas pa sin arbetsplats

kan kontrollera och bedéma resultatet av istandsittningen av tryckpressen
utgiende fran tryckarket och besluta nir kvaliteten ar sa bra att produktionen
kan sittas igang

kan utgdende fran trycket identifiera de vanligaste tryckproblemen och 16sa dem

kianner till de viktigaste kvalitetsfaktorerna f6r bedémning och mitning av
tryckkvaliteten och de normala riktvirden som de stiller pa ett hogklassigt
tryckresultat



— kinner till principerna f6r hur densitometer och spektrofotometer fungerar och
kan anvinda dem for att mata tryckets kvalitet och kvalitetskravet pa en
standardiserad produktfirg utgdende fran arket eller matfiltet

— kidnner till metoder och utrustning och mitstrippar for att mita kvaliteten pa
trycksaker och kan anvinda dem vid instillningen, styrningen och kontrollen
over trycksakens kvalitet

— kanner tll principen for hur kvalitetmitstationerna i tryckpressar fungerar och
kan anvinda kvalitetmitstationen pa sin arbetsplats vid 6vervakningen av
tryckkvaliteten

— kan avligga rapport om kvalitetsfaktorer i en trycksak som han har tryckt och
om variationer i dem under tryckningen.

PRINCIPERNA FOR KULORHANTERING
FExaminanden

— forstar betydelsen av kulérhantering for att sikerstilla kvaliteten pa fargryck
oberoende av skillnader i tryckprocesser, material, avdrag och skdrmar

— vet vad en ICC-profil idr

— kidnner till betydelsen av provtryck och avdrag for kulérhanteringen nir
targprofiler gors upp for kulorhanteringen

— kan gora ett provtryck och mita firgavdraget och forsta hur mitresultaten
anvinds for kulorhanteringen av andra faktorer i1 fargprocessen, t.ex. skirmar
och skrivare.

KUNDSERVICE
Fxaminanden

— kan f6r kunden beskriva betydelsen av standardférhallanden och -belysning vid
granskningen av firgbilder och vigleda kunden sa att denna gar ritt till viga vid
granskning och jimfoérelse av olika typer av firgoriginal och firgavdrag

— kan kommunicera med kunden om instillningen av kvaliteten pa tryckresultatet,
forsta och verkstilla kundens korrigeringsforslag, men kan ocksa beskriva for
kunden varfor nagot korrigeringsforslag eventuellt inte kan genomforas 1 tryck-

skedet

— kan for kunden jamféra och beskriva skillnader som beror pa olikheterna i
processerna for modellavdrag som gors med avdragssystem och produktions-
tryckningen

— kinner till ndgot skarmbaserat s.k. soft copy-system som visar tryckmodellen och
kan beskriva f6r kunden hur systemet kan anvindas till att kontrollera att den fil
som skall anvindas till tryckningen ér felfri, till en eventuell forinstallning av
kvaliteten och som en riktgivande anvisning for instillningen av tryckkvaliteten
eller nir han foreslar korrigeringar av kvaliteten.
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4 8§ PARALLELLA ARBETSUPPGIFTER | BRANSCHEN

I denna del skall examinanden vilja ett av de kompetensomraden eller en av de parallella
arbetsuppgifter nedan som ér nira anknutna till tryckarens yrkesarbete. Det rekommen-
deras att examinanden viljer uppgiftsomrade i samarbete med arbetsgivaren.

De valbara uppgifterna ér féljande:
1. Filmmontage
. Framstallning av offsettryckplat, flexokliché eller screentryckform
. Filhantering och utskrift av plat i CTP-systemet
. Framstallning av djuptryckscylinder
. Lagring av tryckprodukter, placering pa lastpallar, forpackning och transport
. Uppféljning och rapport om produktionen
. Efterbehandling av trycksaker
. Tidningspostning
. Specialtekniker inom tryckning
10. Hantering av filer i ett digitalt utskriftssystem
11. Anvandning och drift av produktionslinjen for digitaltryck och efterbehandling av
tryckalster

O 00 1 N Ul A~ WD

1. FILMMONTAGE
a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan av traditionellt filmmaterial gora ett sadant filmmontage i en fiarg som
limpar sig f6r exponering av offsettryckplatar, fotopolymerplatar i flexotryck eller screen-
dukar med traditionella metoder f6r framstillning av tryckyta. Han foérstar betydelsen av
systemet med passmarken och kan anvinda det for att kontrollera montaget och pass-
ningen av platframstillningen.

Han kan ocksa kontrollera att filmen monterats ritt och vid behov korrigera eller
indra nagon del i filmmontaget, om det dr nédvindigt for att ersitta en del i ett felaktigt
eller forindrat material.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedomningen av yrkesproven fasts sirskild vikt vid foljande omraden och mal f6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
Examinanden
— kidnner till vilka krav tryckningen och efterbehandlingen av trycksaken stiller pa
monteringen

— kan dimensionera och gora upp en monteringsmodell som grund f6r monter-
ingen av ett tryckark som motsvarar tryckplanen och ritt marka ut platserna for
passmarken och skarmairken, gripkanter, matstrippar m.fl. faktorer som paverkar
monteringen

— forstar betydelsen av systemet med passmirken vid montering och
platframstillning och kan anvinda den utrustning och de hjalpmedel det kriver

— kan gora ett filmmontage i en firg enligt en modell som han sjalv gjort upp och
kontrollera att monteringen har gjorts felfritt.
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2. FRAMSTALLNING AV OFFSETTRYCKPLAT, FLEXOKLICHE ELLER
SCREENTRYCKFORM

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan genom att kopiera ett firdigt montage gora en offsettryckplat, foto-
polymerkliché eller screentryckform som kan anvindas till tryckning. Han férstir bety-
delsen av systemet med passmirken och kan anvinda passningssystemet for att kont-
rollera monteringen och passningen av platframstillningen.

Examinanden kinner till hur de mit- och kvalitetskontrollstrippar som anvinds till
att kontrollera platframstillningen och tryckningen vid offsettryckning fungerar, kan
bestimma ritt belysningstid och kontrollera att platframstillningen ar felfri bade utgaende
fran den firdiga tryckplaten och fran kontrollstrippen.

Han kan ocksa anvinda och styra all utrustning for framstillning av tryckplat eller
kliché pa sin arbetsplats eller produktionslinjen for plitar, klichéer eller screentryckformar
sd att systemet framstiller den tryckfirdiga offsettryckplat, flexokliché eller screentryck-
form han behover.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av prestationen fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal f6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
Examinanden

— vetvilka faktorer som paverkar kvaliteten pa en tryckplat, kliché eller screen-
tryckform nir han framstaller dem och kan stalla in ritta virden i de instrument
som anvands till framstallningen av dem f6r att uppna ritt kvalitet

— forstar betydelsen av systemet med passmirken vid montering och platfram-
stallning och kan anvinda den utrustning och de hjilpmedel som det kriver

— kan anvinda den utrustning och de hjalpmedel samt material som anvinds till
framstallningen av offsettryckplatar, flexoklichéer eller screentryckformar samt

med hjilp av dessa ta fram en tryckduglig tryckyta

— kan anvinda och styra produktionslinjen f6r tryckplatar, klichéer eller screen-
tryckformar pa sin arbetsplats sa att systemet framstiller en sadan tryckfirdig
offsettryckplat, flexokliché eller screentryckform som han behéver

— kidnner till den tryckplat eller screentryckform som anvinds vid offsettryck och i
tillimpliga delar i flexo- och screentryck samt hur de mit- och kvalitetskontroll-
strippar som anvinds for att 6vervaka tryckningen fungerar

— kan bestimma ritta belysningstider vid exponering av tryckyta och kontrollera
att tryckytan ar felfri bade utgaende fran den firdiga tryckytan och fran kontroll-
strippen.
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3. FILHANTERING OCH UTSKRIFT AV PLAT | CTP-SYSTEM

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar principerna for de vanligaste datorstyrda platframstillningssystemen
som skriver ut direkt till plat (CTP = Computer to Plate) samt hur den utrustning for
tryckplatsframstillning som kopplats till systemet dr konstruerad och fungerar och kan
stilla in den i det beredskapslige som utskriften av platarna kriver. Han kinner till
filhanteringen i dtminstone ett CTP-system och anvindningen av hela produktionslinjen
sa att han kan s6ka fram de filer han behéver i systemets databas, kontrollera att de passar
och med deras hjilp skriva ut ritt tryckplat. Han kan ocksa kontrollera att den utskrivna
platen ar felfri och gora den fardig for tryck.

Examinanden kinner till de vanligaste programmen f6r datadverforing, 6verforings-
protokollen och hjilpmedlen och kan tillimpa minst en dataéverféringsmetod for att ta
emot och lagra de utskriftsfiler som CTP-platframstillningen anvinder i CTP-systemets
databas.

Examinanden har sadana baskunskaper 1 teknik att han forstar hur den utrustning
och de maskiner som skall anvindas for att utféra uppgiften fungerar och drivs samt kan
identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsformaga att han kan anpassa sig till de olika
uppgifter som tryckproduktionen forutsitter i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sirskild vikt vid foljande omraden och mal for
yrkesskickligheten och kriterier f6r bedomningen:

Godkind prestation

Examinanden

— forstar principerna for de vanligaste datorstyrda platframstillningssystemen
(CTP) samt hur den utrustning for tryckplatsframstillning som kopplats till
systemet ar konstruerad och fungerar

— kidnner till hanteringen och styrningen av filer i det CTP-system som anvands i
foretaget sa att han i systemets databas kan soka fram filen for framstillningen
av den tryckplat han behéver for ett tryckarbete och kontrollera att den passar
for utskrift av tryckplaten

— kidnner till de vanligaste programmen, 6verféringsprotokollen och hjidlpmedlen
for datadverforing och kan tillimpa minst en dataéverféringsmetod (som an-
vinds 1 foretaget) f6r mottagning av de utskriftsfiler som CTP-platframstall-
ningen anvinder och lagra dem i CTP-systemets databas

— kan kontrollera hela platframstallningssystemets funktionsberedskap och kan
stilla in det 1 det beredskapslidge som utskriften av platar kraver

— kan anvinda och styra det filhanteringssystem som anvands for CTP-platfram-
stallning pd arbetsplatsen och produktionslinjen foér platar si att systemet fram-
staller den tryckfardiga offsettryckplat han behéver

— kan kontrollera att en utskriven tryckplat ar felfri och gora platen fardig for tryck
— kan registrera sina atgarder pa det satt som CTP-systemet kraver.
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4. FRAMSTALLNING AV DJUPTRYCKSCYLINDER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan utféra alla filhanteringsuppgifter vid framstillningen av en tryckeylin-
der for djuptryck med bérjan fran att ta emot information om tryckcylindern som linje-
6verforing eller ur databasen och planen for instillningen av cylindern. Han kan arrangera
sidfilerna sa att de pa det sitt som tryckningen kréiver styr graveringen av cylindern, kan
6vervaka graveringen av cylindern samt vid behov byta och justera gravyrhuvudena.

Han kan ocksa kontrollera att slutresultatet ar felfritt, mita graveringsresultatet,
korrigera cylindern och vid behov géra korrekturavdrag,

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omriden och mal f6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
FExaminanden

— forstar hur en djuptryckpress dr konstruerad och hur pappersbanan behandlas i
falsmaskinen och hur detta paverkar monteringen av trycksakens sidor pa
tryckeylindern

— kan med hjilp av telebverforing ta emot sidfiler f6r en trycksak och lagra dem i
en siddatabas sa att de kan anvindas vid framstillningen av tryckcylindern

— kan utgdende fran kérschemat gora ett monteringsschema for sidorna pa
cylindern och ordna sidfilerna pa ratt sitt for styrningen av graveringen av
cylindern

— kan montera tryckeylindrarna 1 graveringsmaskinen, kontrollera att
gravyrhuvudena och graveringen fungerar och vid behov byta gravyrhuvudena

— kan styra graveringen av cylindern och kontrollera att slutresultatet ar felfritt
bade i fraga om graveringens kvalitet och sidmonteringen

— kan vid behov ta ut korrekturavdrag fran den graverade cylindern och gora
eventuella mindre korrigeringar av cylinderns tryckyta.

5. LAGRING AV TRYCKPRODUKTER, PLACERING PA LASTPALLAR,
FORPACKNING OCH TRANSPORT

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till f6retagets lagerfunktioner, de atervinningssystem som anvands
vid upplagringen och hur man gor avhimtnings- och returneringsanmalningar 1 anslutning
till ravarulagret. Han kan anvinda de redskap som beh6vs f6r lagertrafiken, inklusive
gaffeltruck, himta de ravaror och material han behéver ur lagret och returnera 6verblivna
ravaror till de platser som reserverats for dem samt skota bokforingen i anslutning till
avhimtning fran och returnering till lagret.
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Examinanden kan ocksa 6verlata halvfardiga eller firdiga produkter och placera
dem pa lastpallar med beaktande av kraven pa efterbehandling och pa det sitt eller enligt
den standard som 6verenskommits for lastning inom féretaget. Han kan marka lastpallen
med behoriga uppgifter, féra den f6r bindning och/eller skydd och skydda lastpallen med
plast- eller annat omslag i enlighet med de foreskrifter som iakttas i foretaget.

Han kénner till postningsverksamheten 1 anslutning till tryckproduktionen i
féretaget och rutinerna for ifyllandet av blanketter och bokféringen i anslutning dartill
samt kan med hjilp av dessa gora en férsindelse klar for leverans.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten och kriterier f6r bedomningen:

Godkind prestation
Examinanden

— kidnner tll féretagets lagerfunktioner, fifo-principerna for lagring (First in First
out = forst in forst ut) och hur man fyller i avhimtnings- och returnerings-
anmalningar 1 anslutning till ravarulagret

— kan anvinda de redskap som behévs i lagertrafiken inklusive gaffeltruck

— kan himta de rdavaror och material han beh6ver ur lagret och returnera 6ver-
blivna ravaror till de platser som reserverats f6r dem samt skota bokforingen av
avhimtningar och returneringar i lagret

— kan limna ut tryckark, falsade ark, tryckta rullar eller firdiga produkter och pla-
cera dem pa lastpallar med beaktande av kraven pa efterbehandling och tryck-
sakens egenskaper och med hjilp av det lastningssatt eller den standard som
tillampas i fOretaget

— kan ocksa styra produktflédet via transportanldgeningar till efterbehandling,
mirka ut antalet ark och produkter samt mirka ut eller avligsna eventuella
makulaturer

— kan f6rse lastpallen med behériga uppgifter samt transportera den for bindning
och/eller skydd

— kan skydda lastpallen med plast- eller ndgot annat omslag i enlighet med de
toreskrifter som iakttas i féretaget

— kinner till féretagets postningspraxis for halvfirdiga eller firdiga produkter och
rutinerna for ifyllandet av blanketter och bokféringen 1 anslutning dartill samt
kan gora sindningen klar f6r leverans med hjilp av dessa.
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6. UPPFOLJNING AV OCH RAPPORTERING OM PRODUKTIONEN

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar principerna for den kortsiktiga planeringen och styrningen av pro-
duktionen pa sin arbetsplats, kan lisa ut sina egna arbetsuppgifter ur belastningsplaner-
ingen och ordna sitt arbete i enlighet med den férdelaktigaste korordningen. Han kan
ocksa reservera de tryckytor, tryckmaterial samt andra nédvindiga material som arbets-
uppgifterna kriver och vid behov himta dem pa behorigt sitt fran foretagets ravarulager.

Examinanden kan anvinda arbetsplatsens rapporterings- och styrsystem och utrust-
ning for produktionen och avligga rapport om hur arbetsuppgifterna genomforts i enlig-
het med arbetsplatsens rutin f6r arbetsrapportering. Han kan ocksa gora upp nédvandiga
service- och underhallsrapporter samt géra anmilningar om stérningar i produktionsut-
rustningen.

Examinanden kan i synnerhet mita och rapportera om kvalitetsfaktorer i en tryck-
sak han sjalv har tryckt och om variationen i dem under tryckningen och pa basis av sina
mitningar gora upp de kvalitetsrapporter som kvalitetskontrollen kriver.

b) Mal och kriterier for bedomning

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild uppmarksamhet vid féljande omraden
och mal for yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
Examinanden

— forstar principerna for den kortsiktiga planeringen och styrningen av poduktio-
nen pa sin arbetsplats och kan lisa ut sina arbetsuppgifter ur belastningsplanen

— kan beakta i vilken ordning arbetsuppgifterna skall utféras nir han gor upp
instruktioner f6r belastningsplanen och arbetsordern, men i man av mojlighet
aven den fordelaktigaste korordningen for olika arbeten och den tilliggstid som
en sarskild vidarebehandling av trycksaken eventuellt kriver

— kan reservera de tryckplatar, tryckmaterial samt andra nédvindiga material som
hans arbetsuppgifter kriver och vid behov himta materialen och férnédenhet-
erna pa behorigt sitt ur foretagets ravarulager samt kontrollera att de ér felfria
innan produktionen sitts iging

— kan utnyttja arbetsplatsens system och utrustning for rapportering om och
styrning av produktionen, kan mata in uppgifter om sin arbetsprestation i
systemet pa behorigt sitt eller rapportera om att hur uppgiften utférts 1 enlighet
med nagon annan rutin for arbetsrapportering pa arbetsplatsen

— kan avldgga rapport om hindelser och édtgirder i den tidsbundna servicen,
torebyggande servicen eller driften av produktionsmaterielen och géra behoriga
anmilningar om eventuella reparationsbehov som han observerat enligt vad som
overenskommits inom foéretaget

— kan mita och avlidgga rapport om kvalitetsfaktorer i en trycksak som han tryckt
och om variationer i dem under tryckningen och utifran dem gora upp de
kvalitetsrapporter som kvalitetskontrollen kraver.
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7. EFTERBEHANDLING AV TRYCKALSTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan utféra en grundliggande uppgift inom efterbehandlingen eller vidare-
foriadlingen av ett rakt eller falsat tryckark eller en tryckt materialrulle med minst ett bas-
produktionsmedel f6r efterbehandling eller vidarefériadling. Dessa idr t.ex. pappersskirare,
falsmaskin, upptagningsmaskin, haftmaskin, treknivsskarare, limhaftningsmaskin, parm-
goringsmaskin, inhdngningmaskin, staplare, trimmer, bobineringsmaskin, priaglingsmaskin,
lamineringsmaskin och stans.

Han kan ritt stilla in dimensionerings- och andra styrinstrument i det basproduk-
tionsmedel han har valt for efterbehandling pa det sitt som arbetet forutsitter, mata in
arbetet i produktionsmedlet och sotja f6r att det lastas om pa en lastpall eller i en f6rpack-
ning eller matas in for foljande arbetsskede.

Han behirskar de kvalitetsmitningsinstrument och -system som anvinds i arbetet
och kan géra upp de kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och produktionen kriver.

Examinanden har saidana baskunskaper 1 teknik att han férstar hur de system, an-
ordningar och maskiner som anvands for att utfora uppgiften fungerar och drivs och kan
identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsftérmaga att han kan anpassa sig till olika
uppgifter som tryckproduktionen kriver i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild vikt vid foljande omraden och mal fo6r
yrkesskickligheten och kriterier f6r bedomningen:

Godkind prestation

Examinanden

— forstar hur den apparatur eller maskin han har valt till uppgiften fungerar och
drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar

— kan gora det basproduktionsmedel han har valt for efterbehandling eller
vidareforidling produktionsklart och ritt stilla in dess dimensionerings- och
andra styrinstrument pa det sitt som arbetet kriver

— kan mata in trycksakens ark, pappersbanor eller andra fabrikat i produktions-
medlet och sotja for att den firdiga produkten 6verlimnas och lastas pa en
lastpall, 1 en férpackning eller matas in for foljande arbetsskede

— behirskar de kvalitetsmitningsinstrument och -system som anvinds i arbetet,
kan mita eller bedéma kvaliteten pa arbetets resultat och kan géra upp de
kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och produktionen kriver.
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8. TIDNINGSPOSTNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar principerna for tidningspostningssystemet och tidningsdistributio-
nen och packningen foér transport och hur de fungerar. Han kinner till systemet f6r post-
ning av tidningar och hur de tillhérande basutrustningsenheterna, dvs. transportorer, in-
stickningslinje f6r bilagor, inkjet-adressering, staplare, etiketteringsmaskin och bandnings-
maskiner samt inplastningsmaskiner och krymptunnlar fungerar sa att han kan anvinda
dem i produktionsférhallanden.

Han kan stilla in dimensionerings och andra -styrinstrument 1 atminstone ett bas-
produktionsmedel f6r postning pa det sitt som arbetet kriver. Han kan sitta iging och
stinga av maskinen och hela postningssystemet och dess utrustning som delar i systemet,
mata in adress- och postningsuppgifter i systemet, installera eventuella adresslakan,
adressetiketter och buntadresser samt montera banden i bokbinderimaskinen.

Examinanden har sidana baskunskaper i teknik att han férstar hur de system, an-
ordningar och maskiner som anvands for att utféra uppgiften fungerar och drivs och kan
identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetstérmaéga att han kan anpassa sig till de olika
uppgifter som tryckproduktionen kraver i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild vikt vid féljande omraden och mal fo6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
Examinanden
— forstar principerna for tidningsdistribution och hur distributionen paverkar
postningssystemet for tidningar

— forstar hur postningssystemet och dess basutrustning och maskiner fungerar och
drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till stérningar

— kan gora dtminstone en basapparat 1 postningssystemet produktionsklar och ratt
stilla in dess dimensionerings- och andra funktionsregleringsinstrument pa det
siatt som arbetet kriver

— kan koppla pa hela postningssystemet och dartill hérande basproduktionsmedel
samt kontrollera, 6vervaka och uppritthalla deras drift vid produktionens borjan
och under sjalva produktionen

— kan anvinda olika maskiner och anordningar for postning samt 6évervaka och
styra maskinernas funktion vid postningen av tidningar

— kan behandla och mata in bilagor 1 bilagsinfogningsmaskinerna, adresser,
adresslakan eller adressetiketter i adresseringsmaskinen, buntadresser eller filerna
till dem 1 buntadresseringsapparaten, sitta in eventuella papper som behovs
under, montera band i bokbinderimaskinerna och plast i inplastningsapparaten

— behirskar de kvalitetsmitningsinstrument och -system som anvinds i arbetet,
kan mita eller bedoma kvaliteten pa arbetets resultat och gbra upp de kvalitets-
och arbetsrapporter som arbetet och produktionen kriver.
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9. SPECIALTEKNIKER INOM TRYCKNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till ndgon specialteknik for efterbehandling eller vidareforidling av
en produkt som hinfor sig till tryckning och/eller anvinds i tryckpress och kan utféra
den aktuella specialuppgiften med hjilp av specialutrustning eller -instrument.

Specialuppgifter som forutsitter sidan specialutrustning ar i hogtrycks- eller offset-
press traditionell pragling med eller utan folie, stansning, bigning, folieférgyllning, over-
vakad numrering och offset- och dispersionslackering samt olika monterings-, perforer-
ings-, fonsterstansnings-, personifierings- och falsningsuppgifter i anslutning till fram-
stillningen av produkter for direkt marknadsféring och blanketter. Typiska specialupp-
gifter i vidareforidlingen av férpackningsproduktionen ir hetvaxning, laminering,
prigling, stansning, djupdragning m.fl. Dessa ir specialuppgifter inom den nya tekniken i
samband med tryckning, t.ex. personifiering med laser- eller blickstraleskrivare.

Han behirskar den specialutrustning £6r kvalitet som anvinds i arbetet och kan
installera och anvinda den och kan anvanda beh6vliga matinstrument och -system och
gora upp de kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och produktionen kriver.

Examinanden har sadana baskunskaper 1 teknik att han férstar hur de apparater och
maskiner som anvands till utférandet av uppgiften fungerar och drivs och kan identifiera
de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsférmaga att han kan anpassa sig till de olika
uppgifter som tryckproduktionen kriver i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild vikt vid foljande omraden och mal fo6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation

Examinanden
— kinner till ndgon specialtryckteknik och specialteknik som anvands 1 tryckpressar

och forstar till vilken sorts produktframstallning den kan anvandas

— vet vilken specialutrustning, vilka redskap eller instrument utférandet av
specialtekniken kraver i praktiken

— behirskar den specialutrustning som anvinds i arbetet, vet hur den fungerar och
drivs och kan identifiera de vanligaste orsakerna till storningar

— kan installera nédvindiga specialanordningar och -instrument i tryckpressen och
kan gbra maskinen klar f6r den aktuella specialuppgiften

— kan utféra den aktuella specialuppgiften med hjilp av specialutrustning eller
redskap som kopplas ihop med tryckpressen

— behirskar de kvalitetsmitningsinstrument och -system som anvinds i arbetet,
kan mita eller bedéma kvaliteten pad arbetets resultat och gbra upp de kvalitets-
och arbetsrapporter som arbetet och produktionen kriver.
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10. HANTERING AV FILER | ETT DIGITALT UTSKRIFTSSYSTEM

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till principerna for hur olika digitala tryckmetoder fungerar och
delarna i publiceringssystemet, kan gestalta olika arbetsskeden och beskriva vilka uppgifter
den som anvinder en digital tryckpress har. Han kan jaimféra hur olika metoder lampar
sig for olika omraden och vet for vilka andamal man anvinder tryckning i korta serier,
enligt behov, decentraliserad och tryckning av variabelinformation. Han vet och kan
beskriva vad som avses med att personifiera, anpassa och skriddarsy digitala trycksaker.

Examinanden kan ocksa ta reda pa vilken verkan det férberedande arbetet har pa
den digitala trycksakens slutliga utseende och kvalitet samt pa tryckningen av variabelin-
formation. Han kinner till databas- och styrstystemet och produktionsmedlen f6r
atminstone en typ av digitala tryckpressar sd vl att han kan gbra en fil som dr anpassad
for att styra tryckningen och med hjilp av den framstilla anpassade och skriddarsydda
digitala trycksaker i korta serier.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten och kriterier f6r bedomningen:

Godkind prestation

FExaminanden

— kinner till principerna for hur olika digitala tryckmetoder och elektrografin
fungerar och delarna i dessa publikationssystem samt kan gestalta olika
arbetsskeden

— kinner till och kan beskriva vilka uppgifter den som anvinder en digital
tryckpress har

— kan jamfora vilka omraden olika metoder lampar sig for och vet f6r vilket
andamal man anvander tryckning i korta serier, efter behov, decentraliserad och
tryckning av variabelinformation

— vet och kan beskriva vad man avser med att personifiera, anpassa och skriddarsy
en digital trycksak

— kan ta reda pa vilken verkan det férberedande arbetet har f6r den digitala
trycksakens slutliga utseende och kvalitet samt f6r tryckningen av
variabelinformation

— kinner till databas- och styrsystemet i dtminstone en typ av digital tryckpress sa
bra att han kan gora en fil som dr anpassad for att styra tryckningen

— kan med hjilp av en fil som han gjort styra atminstone en digital tryckpress och
pa den framstilla inpassade och skriddarsydda digitala trycksaker i korta serier.
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11. ANVANDNING OCH DRIFT AV PRODUKTIONSLINJEN FOR DIGITALTRYCK
OCH EFTERBEHANDLING AV TRYCKALSTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till principerna f6r hur olika digitala tryckmetoder fungerar, delarna
1 ett utskriftssystem, kan gestalta olika arbetsskeden och beskriva vilka uppgifter som hor
till den som anvinder en digital tryckpress. Han kan vid behov koppla pa maskiner och
anordningar for efterbehandling av trycksaker som installerats i en digital tryckpresslinje
och driva hela produktionslinjen.

Han kan anvinda systemet for en digital tryckpress och utrustningen for efterbe-
handling av trycksaker. Han behirskar ocksa de kvalitetsmitningsinstrument och -system
som anvinds i arbetet och kan gbra upp de kvalitets- och arbetsrapporter som arbetet och
produktionen kriver.

Examinanden har sidana baskunskaper i teknik att han forstar hur de anordningar
och maskiner som anvinds vid utférandet av uppgiften fungerar och drivs och kan
identifiera de vanligaste orsakerna till storningar.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsformaga att han kan anpassa sig till de olika
uppgifter som tryckproduktionen kriver i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av prestationerna fasts sirskild vikt vid féljande omraden och mal f6r
yrkesskickligheten och kriterier f6r bedomningen:

Godkind prestation

Examinanden

— kinner till principerna for hur olika digitala tryckmetoder och elektrografin fung-
erar och delarna i dessa publiceringssystem och kan gestalta olika arbetsskeden

— kinner till och kan beskriva vilka uppgifter den som anvinder en digital
tryckpress har

— forstar hur en digital tryckpress och de maskinenheter och anordningar som ar
kopplade till den f6r efterbehandling dr konstruerade och fungerar

— kan koppla pa behévliga maskiner och anordningar, férstar principerna for deras
drift och driften av hela systemet och kan identifiera orsakerna till de vanligaste
storningarna

— kan gora totalsystemet fOr framstillningen av digitala trycksaker och olika maski-
ner och utrustningsenheter som hor till det klart f6r produktion och koppla pa
det samt ratt stilla in produktionsmedlens dimensionerings- och andra reglage-
instrument pa det sitt som arbetet forutsatter

— kan anvinda en digital tryckpress och dess olika maskiner och anordningar f6r
efterbehandling av trycksaker samt 6vervaka och styra maskinernas drift vid
efterbehandlingen av digitala trycksaker

— behirskar de kvalitetsmatningsinstrument och -system som anvands i arbetet,
kan mata eller bedéma kvaliteten pa arbetets resultat och gora upp de kvalitets-
och arbetsrapporter som arbetet och produktionen kraver
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5 § STODUPPGIFT SOM HOR TILL YRKESKUNNANDET

I denna del skall examinanden vilja ett av foljande kompetensomriden eller en av
toljande parallella arbetsuppgifter som ligger nira och stéder tryckarens yrkesarbete. Det
rekommenderas att uppgiften viljs i samarbete med arbetsgivaren.

De valbara uppgifterna ir féljande:

12. Anvindning och drift av adb-styrsystemen i en tryckpress

13. Tryckpressens drift

14. Kalibrering av fargverket och firginstillningssystemet i en offsettryckpress
15. Kontroll och justering av fargverket i en flexotryckpress.

12. ANVANDNING OCH DRIFT AV ADB-STYRSYSTEMEN | EN TRYCKPRESS

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar hur styrsystemet for tryckpressens drift, forinstillnings- och
fiirrmandvreringssystemet samt systemet for installning och matning av kvaliteten samt
anordningar 1 anslutning till dem ar konstruerade och fungerar, kinner till principerna for
driften av utrustningen och systemen och kan identifiera de vanligaste orsakerna till
storningar.

Han kan anvanda olika system och anordningar for styrning och anvindning av
tryckpressen nir han gor tryckpressen klar f6r produktion och tryckfirdig och under
tryckproduktionen samt nir tryckarbetet avslutas. Han kan ocksa férbereda nya och
tardiga tryckarbetsuppgifter och lagra forinstallnings- och korparametrarna f6r dem i
systemets minne. Han kan stilla in och uppdatera grundparametrarna och normalvirdena
1 tryckpressens olika system.

Examinanden kan tolka de st6rningsanmalningar och kér- m.fl. rapporter som
maskinens olika system producerar och i anslutning till elimineringen av storningar och
driften av tryckpressen och systemet gora de anmalningar eller reparationsatgirder som
forutsitts och som har faststillts som tryckarens uppgifter. Han kan skriva ut olika
rapporter som tryckpressens olika system producerat i anslutning till produktionen,
tryckpressen eller trycksakernas kvalitet.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsformaga att han kan anpassa sig till olika
uppgifter som tryckproduktionen kraver i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av prestationen fasts sirskild uppmirksamhet vid f6ljande omraden
och mal for yrkesskickligheten och kriterier f6r bedomningen:

Godkind prestation
Examinanden

— forstar hur styrsystemet fr tryckpressens drift, systemet f6r forinstillning och
fjarrmandvrering samt systemet for instillning och mitning av kvaliteten samt
dartill anknuten utrustning dr konstruerad och fungerar

— kan pa ett behorigt satt anvanda olika system for styrning och drift av en tryck-
press och dartill anslutna anordningar nir tryckpressen gors produktionsklar och
tryckfirdig, under tryckproduktionen och nar tryckningsarbetet avslutas
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— kan férbereda bade nya och firdiga tryckarbetsuppgifter och lagra forinstall-
nings- och kérparametrarna f6r arbetet i systemets minne och/eller databas i
enlighet med de principer som iakttas i foretaget

— kan stilla in grundparametrarna och normalvirdena f6r anvandningen, korning-
en, kvaliteten och materialen och olika materialkombinationer i de olika syste-
men i tryckpressen, kontrollera instillningarna samt korrigera och uppdatera
dem pa de sitt som férindringarna i tryckforhallandena kraver

— kanner il principerna for driften av utrustningen och systemen och kan
identifiera de vanligaste orsakerna till storningar

— kan tolka storningsanmalningar samt kor- o.a. rapporter som produceras av olika
system 1 tryckpressen och i anslutning till elimineringen av storningarna och drif-
ten av maskinen och systemet gora sidana anmailningar eller reparationsatgirder
som har fastslagits som tryckarens uppgifter

— kan skriva ut olika rapporter som produceras av tryckpressens olika system i
anslutning till produktionen, tryckpressen eller trycksakernas kvalitet.

13. TRYCKPRESSENS DRIFT
a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till huvudkomponenterna och de tekniska konstruktionslosningarna
och funktionsprinciperna for tryckpressarna pa sin arbetsplats, driftmekanikens konstruk-
tion och funktion samt de el- och adb-tekniska delhelheterna och deras uppgifter i tryck-
processen. Han forstar vilken betydelse tryckpressarnas drift har f6r deras produktivitet,
livslingd och trycksakernas kvalitet samt f6r arbetarskyddet och miljon.

Han kénner till skillnaden mellan férebyggande och reparerande service, kan tolka
drift- och serviceanvisningarna for tryckpressarna och hjilpmedlen pa arbetsplatsen, for-
star ritningar som giller service och underhall av tryckpressen och forstar vilken betydelse
servicearbeten har i anslutning till driften samt vikten av en systematisk rapportering om
dem.

Examinanden kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja ritt verktyg,
amnen och material i olika serviceobjekt och kan utfora grundservice och installningar
enligt anvisningar i anslutning till driften av tryckpressarna.

Han kanner till syftet med driftskontrollsystemet i tryckpressarna och kan tolka
storningsanmalningar fran systemet. Han kinner till vad som orsakar de vanligaste stor-
ningarna och felen i styr- och regleringssystemet 1 tryckpressarna pa sin arbetsplats.

Examinanden kan sjalvstindigt och systematiskt utféra de vanligaste férhandsser-
viceatgirderna i anslutning till driften inklusive den tidsbundna service som enligt ser-
viceprogrammen skall gbras varje dag, varje vecka eller vid andra tidpunkter samt
rapportera om dem. Han kan ocksa ta reda pa vem som utfor service- och reparations-
arbeten pd sadana tryckpressar och hjilpmedel och system pa arbetsplatsen som kriver
specialkunskaper.

Examinanden har ocksa sidan samarbetsformaga att han kan anpassa sig till olika
uppgifter som tryckproduktionen kriver i grupp eller individuellt.

b) Mal och kriterier for bedomningen

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild vikt vid f6ljande omriden och mal f6r
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:
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Godkind prestation
Examinanden

— kidnner till huvudkomponenterna i en tryckpress och deras tekniska konstruk-
tionslosningar och funktionsprinciper, driftmekanikens konstruktion och funk-
tion samt de el- och adb-tekniska delhelheterna och deras uppgifter i tryck-
processen

— forstar vilken betydelse tryckpressarnas drift har for deras produktivitet, livs-
lingd och kvaliteten pa trycksakerna liksom dven betydelsen av servicearbeten 1
anslutning till driften och vikten av en systematisk rapportering om dem

— kan ta reda pd hur driften paverkar arbetarskyddet och miljén och kdnner till hur
sikerhetsanordningarna i tryckpressarna fungerar och vilken betydelse de har

— kinner tll skillnaden mellan f6rebyggande och reparerande service och dess
betydelse for produktiviteten

— kinner tll syftet med driftskontrollsystemet 1 tryckpressarna, kan tolka betydel-
sen av storningsanmilningar fran systemet och kéinner till vad som orsakar de
vanligaste storningarna och felen i arbetsplatsens tryckpressar och deras styr-
och regleringssystem

— kan tolka drifts- och serviceanvisningarna for tryckpressarna och hjilpmedlen pa
sin arbetsplats och ritt forsta ritningar i anslutning till service och drift av
tryckpressen

— kan lokalisera de vanligaste serviceobjekten och vilja ritt verktyg, amnen och
material som skall anvindas i olika serviceobjekt

— kan sjilvstindigt och systematiskt tidsbestimma och utféra grundservice och
instéllningar 1 anslutning till driften av tryckpressen och dess hjilputrustning
liksom aven den tidsbundna service som enligt anvisningar och serviceprogram
skall utforas varje dag, varje vecka eller vid nagon annan tidpunkt och rapportera
om dem

— kan ta reda pa vem som utfor sidana olika service- och reparationsarbeten pa
tryckpressarna och hjilpanordningarna pa sin arbetsplats som kraver
specialkunskaper.

14. KALIBRERING AV FARGVERKET OCH FARGINSTALLNINGSSYSTEMET |
OFFSETTRYCKPRESSEN

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till huvudkomponenterna i firgverket i offsettryckpressen pa sin
arbetsplats och i dess system for forinstillning och fjairrmanévrering, de tekniska konst-
ruktionslosningarna och funktionsprinciperna, driftsmekanikens konstruktion och funk-
tion samt de el- och adb-tekniska delhelheterna och deras uppgifter i processen for
instéllning av tryckkvaliteten.

Han forstar vilken betydelse det har for tryckkvaliteten att fargverket och install-
ningssystemet for fargverket i en offsettryckpress fungerar felfritt. Han kan med hjilp av
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mitinstrument och instillningssystemet klarldgea att fargverket fungerar felfritt och utreda
eventuella regleringsbehov samt klarar av nédvindiga regleringsatgirder.

Han kan kontrollera att systemet f6r forinstillning och fjarrmandvrering 1 install-
ningen av farghallningen och platskannern som kopplats till systemet samt de fargreg-
leringsfiler som det producerat eller som tagits emot pa nagot annat sitt fungerar. Han
kan ocksa kontrollera att duktorvalsen i firgmatningen och firgskruvarna eller andra zon-
visa fargreglage 1 fargverket fungerar liksom att deras funktion motsvarar instillningarna i
styrsystemet. Han kan kontrollera att fargverket fungerar och avstimma det sa att jamn-
heten i den tryckfirg som matas in 1 firgverket motsvarar de krav pa jimnhet som stillts
pa inmatningens 0-niva och medelniva.

Examinanden kan ocksa kontrollera att alla valsar i fargverket lIo6per parallellt och att
valstrycket motsvarar de ritta instillningarna for valsar.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesproven fists sirskild vikt vid féljande omraden och mal for
yrkesskickligheten samt kriterier f6r bedémningen:

Godkind prestation
Examinanden

— kinner till huvudkomponenterna 1 fargverket 1 offsettryckpressen pa sin arbets-
plats och i dess system for forinstillning och fjairrmanovrering, de tekniska kon-
struktionslosningarna och funktionsprinciperna, driftmekanikens konstruktion
och funktion samt de el- och adb-tekniska delhelheterna och deras uppgifter i
processen for att stilla in kvaliteten pa tryckningen

— forstar vilken betydelse det har for tryckkvaliteten att fargverket i offsettryck-
pressen och installningssystemet fOor fargmatningen fungerar felfritt

— kan med hjalp av mitinstrument och instéllningssystemet samt provavdrag och
mitning av tryckresultatet klarligga att fargverket fungerar felfritt och kontrol-
lera eventuella regleringsbehov samt klarar av nédvindiga regleringsatgirder

— kan kontrollera att systemet for forinstillning och fjarrmandvrering i install-
ningen av farghallningen fungerar, att valsen i firgmatningen fungerar och att
funktionen motsvarar installningen i styrsystemet

— kan kontrollera att den platskanner som kopplats thop med systemet f6r
torinstillning och fjirrmandvrering fungerar felfritt

— kan kontrollera att de regleringsfiler f6r matningen av tryckfirg som producerats
av platskannern eller med nagon annan metod pa ritt sitt styr systemet for
torinstillning och fjarrmandvrering av tryckfargsmatningen i tryckpressen

— kan ocksa kontrollera fargskruvarnas och de 6vriga zonvisa fargregleringsinstru-
mentens mekaniska funktion och att funktionen motsvarar instillningarna i
styrsystemet
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— kan kontrollera att firgverket fungerar som helhet och avstimma det sa att
jamnheten i den tryckfirg som matas in i firgverket motsvarar kraven pa
jamnhet bade pa 0-niva och medelniva

— kan kontrollera att nivderna pa tryckfargstillforseln i fargverket motsvarar de
nivier som bestims i platskannern i fargregleringssystemet eller av nigon annan
fil som styr fargregleringen

— kan kontrollera att alla valsar i fargverket 16per parallellt och att valstrycket
motsvarar de ritta installningarna f6r valsarna

— kan anvinda de mitinstrument och program som behévs vid kontrollen av
targverket och systemet for forinstillning och fjarrmandvrering av firgen.

15. KONTROLL OCH REGLERING AV FARGVERKET | EN FLEXOTRYCKPRESS
a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till huvudkomponenterna i fargverket i flexotryckpressen pa sin
arbetsplats, de tekniska konstruktionslosningarna och funktionsprincipen, driftmeka-
nikens konstruktion och funktion samt de el- och adb-tekniska delhelheterna och deras
uppgifter 1 tryckprocessen.

Han forstar vilken betydelse det har for tryckkvaliteten att fargoverforingen 1 flexo-
tryckpressen fungerar felfritt. Han kan med hjalp av mitinstrumenten klarlagea att farg-
verket fungerar felfritt, reda ut eventuella regleringsbehov och klarar av nédvindiga reg-
leringsatgirder. Han kan kontrollera att valsarna 16per parallellt med varandra samt kam-
marrakelns och pressvalsens skick och funktion. Han kan ocksa kontrollera aniloxvalsens
skick och bestimma nir den behover fornyas.

b) Mal och kriterier for bedomning

Vid bedémningen av yrkesproven fasts sarskild vikt vid foljande omraden och mal for
yrkesskickligheten och kriterier for bedomningen:

Godkind prestation
Examinanden

— kan anvinda de mitinstrument som beh6vs vid kontrollen av fargverket i
flexotryckpressen

— kan bestimma valsarnas parallellitet och vid behov korrigera riktningen

— kan kontrollera kammarrakelns skick och vid behov montera in ett nytt eller
felfritt rakelblad i fiargverket

— kan kontrollera pressvalsens skick och bedéma om den eventuellt behéver
repareras eller bytas ut och kan installera en ny pressvals

— kan kontrollera aniloxvalsens skick och bedoma om den eventuellt behover
repareras eller bytas ut och kan installera en ny aniloxvals

— kan tolka mitresultaten av flexotryckfargverket och ett avdrag och vidta de
regleringsatgirder som behovs pa basis av dem.
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6 8§ SATTEN ATT PAVISA YRKESSKICKLIGHET

Yrkesskickligheten péavisas i regel genom praktiska arbetsuppgifter och/eller skriftliga och
muntliga prov pa arbets- eller yrkesprovplatsen till de delar den inte kan pévisas i
samband med arbetet.

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden enligt instruktioner och modell
kan utféra en si omfattande helhet av praktiska uppgifter att det kan konstateras att kra-
ven pa yrkesskicklighet uppfylls bade vad giller det praktiska och det teoretiska kunnande
som beh6vs pa omradet. Under arbetsprestationerna kan ocksa kompletterande fragor
stillas till examinanden. Vid separata prov kan man aven kontrollera hur vil examinanden
behirskar de firdigheter, kunskaper och insikter i bestimmelser som ligger till grund for
yrkeskunskapen, 1 den man de inte framgar av sjalva arbetsprestationen.

Vid pavisandet av att kraven pé yrkesskickligheten uppfylls kan man delvis dven an-
vinda tidigare dokumenterade yrkesprov. Dessa kan vara en tidigare avlagd yrkesexamen
eller en del dirav, en prestation som dokumenterats med ett s.k. A-kérkort i adb och en
samling arbetsprov, som examinanden sammanstillt av arbetsuppgifter i arbetslivet och
som bestyrkts t.ex. av arbetsgivaren. Examinanden kan ocksa pavisa beharskandet av ett
valfritt frimmande sprak genom en sprakexamen eller t.ex. genom att utfora den skriftliga
eller muntliga rapporteringen om nagon examensdel pa det frimmande spraket.

Vid behov kan provet avliggas i flera delar eller i flera objekt, dock sa att kunnandet
miits 1 den omfattning kraven forutsitter. Yrkesskickligheten kan ocksa kartliggas genom
intervjuer eller andra metoder med vilka examinandens kompetensniva kan faststallas. Vid
bedomningen skall dven anvindas examinandens egen bedémning av prestationen.

Yrkesskickligheten skall bedomas skilt for varje examensdel sa att examinandens
yrkesskicklighet jamfors med kraven pa yrkesskicklighet i motsvarande examensdel. En
prestation i enlighet med bedomningskriterierna dr godtagbar. Yrkesproven for examen
bedéms pa skalan godkind/underkind. Underkinns prestationen fir deltagaren ett
meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna nimns samt en redo-
gorelse f6r orsakerna till att prestationen underkants. For att frimja examinandens
yrkesmaissiga utveckling boér man ocksa ge respons pa de godkanda prestationerna.

7 8§ FORETAGSAMHET

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden vet vad arbetet som foretagare forutsitter. Han kan bedéma sin egen fram-
atanda och sin eventuella féretagsverksamhet samt pa vilka omrdden och hur han kan ut-
veckla sina firdigheter som foéretagare. Han har gedigen yrkeskunskap inom sitt fack och

han forstar branschens foretagsverksamhet. Han kan analysera branschen och bedéma de
mojligheter och risker det innebdr att starta och utveckla ett féretag inom branschen, och
han har de baskunskaper som beh&vs for att starta egen rorelse.

Examinanden forstar skillnaderna mellan olika féretagsformer och kinner till fo1-
valtningsforfarandena nir ett foretag grundas. Han kan tillsammans med experter utveckla
en marknadsduglig affirsidé och vet hur man utgiaende frin den skall planera och driva
verksamheten. Han vet vilka ekonomiska, produktionsmassiga och psykiska resurser
toretagande kriaver och kan bedoma behovet av sidana till exempel fOr att starta ett eget
foretag.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra samarbetstférhéllanden ar en
viktig del av en framgangsrik foretagsverksamhet och har darfér beredskap att utveckla
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dessa relationer. Examinanden kdnner till prisbildningen f6r produkterna och de centrala
ekonomiska nyckeltalen. Han kinner till den centrala lagstiftningen om foretagsverksam-
het. Han kan skaffa sig den information och de experttjanster som han behoéver bade vid
etableringen av foretaget och i de olika skedena av féretagsverksamheten.

b) Mal och kriterier for bedémningen

Vid bedémningen av yrkesskicklicheten i denna examensdel skall sirskild vikt fistas vid
foljande mal:

— att bedéma den egna f6rmégan att arbeta som féretagare och planera
utvecklingen av det egna foretagandet

— att kinna till vilka baskunskaper som behovs for att starta ett foretag samt att
behirska centrala fragor i anslutning till detta

— att dra nytta av experttjanster och informationskallor.
Godkind prestation

Examinanden vet vad féretagandet kraver och vilka firdigheter som behévs for att lyckas
som foretagare. Examinanden kan analysera sin f6rmaga att arbeta som f6retagare liksom
sina virderingar och pa basis hirav bedéma sitt féretagande och géra upp en utvecklings-
plan for sig som foretagare. Han kan fatta beslut om foretagsverksamheten i forlitan pa
egna krafter, han virdesatter sin kompetens och ir inte radd att visa den.

Examinanden kanner sin egen bransch och kan analysera hur framtidsutsikterna och
marknadslaget inverkar pa mojligheterna att starta ett eget foretag.

Examinanden vet pa vilka olika sitt en blivande foretagare kan starta sitt foretag.
Examinanden kanner till de vanligaste i Finland anvinda l6sningarna nir det giller bl.a.
foretagsformer, forfaranden vid etableringen av foretaget, fordelning av ansvaret, resurs-
behov och risker och han kan diskutera med sakkunniga om limpliga alternativ for sin
foretagsverksamhet. Examinanden kinner till vilka ekonomiska, produktionsmassiga och
psykiska resurser som kravs for att driva ett foretag och kan bedéma behovet av dessa
resurser nir det giller att starta foéretaget. Han vet vilka lagstadgade atgirder som krivs
vid etableringen av féretag och kdnner ocksa i 6vrigt till den centrala lagstiftningen om
foretagsverksamhet, och han vet var experttjanster finns att tillga.

Examinanden kan med experthjilp utveckla en konkurrenskraftig affirsidé for sitt
foretag. Han forstar vilken uppgift affirsidén har som arbetsredskap inom foéretagsverk-
samheten och vet hur den anvinds som grund for planeringen och genomférandet av
verksamheten. Nir examinanden utvecklar affirsidén tar han hinsyn till efterfrigan och
konkurrensen pa marknaden samt olika specialiseringsfaktorer som ar vasentliga for att
verksamheten skall fungera.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra samarbetsforhillanden dr en
vasentlig del av en framgangsrik affirsverksamhet. Han vet vilka varden som ligger till
grund for skotseln av kundrelationerna och andra samarbetstérhallanden i hans eventuella
toretag liksom basen for de i affirsidén definierade verksamhetssitten. Han har de fardig-
heter som behovs fOr att bygga upp och uppratthalla kund- och leverantorsrelationer samt
andra natverksforhallanden som ér vasentliga for verksamhetens kontinuitet.

Examinanden férstar vad en 16nsam verksamhet grundar sig pa och kan péaverka £6-
retagets 16nsamhet. Han kan tolka féretagets bokslut bl.a. med avseende pa kapital, for-
mogenhet, likviditet och resultat. Examinanden forstar principerna for kostnadsberikning
och vet vilka marknadsmaissiga faktorer man maste beakta for att kunna prissitta produk-
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ter fornuftigt. Examinanden kan gora en grovt uppskattad budget for foretaget och kan
soka information och experttjanster for att 16sa beskattningsfragor som beror branschens
foretagsverksamhet.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

I provet bedéms individens

— virderingar och personliga f6rmaga att arbeta som féretagare
— kunskaper och firdigheter i féretagande.

Nir proven planeras och miljon f6r provet valjs ar det viktigt att man tillforlitligt kan
mita bada ovan nimnda firdigheter.

Nir man bedémer enskilda faktorer ar det viktigt att man beaktar examinandens
férmaga att utviardera sina egna firdigheter 1 arbetet som foretagare. Bedémningen base-
ras pa sjilvvirdering, jimférande virdering 1 grupp och diskussioner med sakkunniga.
Som arbetsredskap kan man bl.a. utnyttja olika typer av samtal och analyser. Man bedo-
mer inte om examinanden ar en bra foretagare eller inte utan malet 4r att man bildar sig
en uppfattning om personens foretagarprofil. Genom att tolka sin féretagarprofil kan
examinanden sjilvstindigt eller tillsammans med sakkunniga géra upp en utvecklingsplan
for att befrimja sitt eget arbete som foretagare.

De som medverkar i bedomningen av denna helhet skall besitta sakkunskap om
foretagande och hur det kan utvecklas.

Kunskaperna och fardigheterna i foretagande bedéms pa grundval av faktiskt arbete
1 anslutning till f6retagande. En central del av provet ar ett langsiktigt projekt med malet
att etablera ett foretag. I projektet bearbetar examinanden sin foretagsidé till affarsidé. Nar
examinanden bygger upp en fungerande affarsidé bor han mangsidigt analysera verksam-
hetsmiljon sarskilt med tanke pa en blivande foretagare som tanker etablera sig 1 bran-
schen. Examinanden skall kunna diskutera mojligheten att starta egen rorelse och dartill
knutna fragor med sakkunniga inom branschen.

Examinanden skall kunna gbra upp de centrala planer som behévs 1 affirsverksam-
heten och bedéma deras dndamalsenlighet. Han kan ocksa analysera foretagets resurs-
behov.

Provet kan kompletteras med utredningar, kalkyler och annan skriftlig produktion
samt muntliga diskussioner och intervjuer.
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BILAGA

BESKRIVNING AV YRKET
Grafiska branschen

Den grafiska branschen producerar och framstiller i huvudsak tryckmedia, tidningar och
tidskrifter, bocker, reklamtrycksaker, affischer, blanketter samt olika férpackningsproduk-
ter. Till produktionen av trycksaker hor framstillningen av dessa tryckmedier med alla
delarbetsskeden och mellanprodukter, men ocksa kundtjinst, marknadsforing, annons-
marknadsféring, datakommunikationsuppgifter, planering av tryckmedia och andra upp-
gifter som stoder och effektiverar verksamheten. Den tekniska utvecklingen i branschen
ar snabb och kraftigt inriktad pa att utnyttja den datatekniska informationsbehandlingen.

Datatekniken anvinds bade vid sammanstillningen och bearbetningen av budskapet
till en form som kan anvindas i tryckmedia och vid styrningen av produktionsmedel och
processer, system, produktionslinjer och fabriker. Behirskandet av dataGverférings- och
databehandlingssystem, behirskandet av komplicerade systemstyrda maskiner och
maskinlinjer samt behérskandet av driften av fabrikssystem som kombinerar olika produk-
tionsskeden har blivit en central uppgift for fackminnen i den grafiska branschen. Den
grafiska branschen har en kraftig koppling ocksa till s.k. nya medier och manga foéretag i
den grafiska branschen producerar dven tjanster och digitala filer som édr anpassade f6r
multimedia och natkommunikation.

Utvecklandet av den tekniska behandlingen av information sa att de traditionella
klara grinserna mellan det kreativa skapandet av information och den tekniska framstall-
ningen av tryckmedier och nya digitala medier suddas ut kan orsaka hotbilder f6r den tra-
ditionella grafiska branschen. Man striavar dock efter att omvandla hoten till nya méjlig-
heter. Fackminnen 1 branschen maste svara pa de hot som utvecklingen for med sig
genom att utoka kundtjanstens bredd och uppgifter samt sitt kunnande och genom att
inta sin plats 1 nya arbetsmiljoer 1 branscherna for kreativ produktion av information,
planerings- och reklambyraer, redaktioner, redaktionernas kommunikationsavdelningar
OsV.

Den lingst drivna integrationen i framstillningen av tryckyta direkt fran datasystem-
et till tryckplat (computer-to-plate), tryckpress (computer-to-print) eller till tryckplaten i
en tryckpress (computer-to-plate-in-press) haller pa att bli allt vanligare bade 1 boktrycke-
rier och 1 synnerhet i tidningsframstillning och tryckning av tidningar och tidskrifter pa
annan ort. Aven s.k. databastryckning (database-printing) och tryck- eller kopieringsauto-
mation endast f6r det omedelbara behovet (on-demand-printing) framstiller sina produk-
ter direkt ur filer i datorernas minne antingen med riktiga tryckpressar eller med utskrifts-
eller tryckautomater, s.k. digitala tryckpressar.

Fackman som arbetar i direkt produktionsmassiga arbetsuppgifter inom den grafiska
industrin och deras yrkesskicklighet ar i enlighet med gallande avtal och utbildnings- och
examensstrukturen 1 branschen indelade i fyra stora fackomraden. Dessa ir fackomridena
for grafiker (tryckmedia), tryckare, efterbearbetare inom tryckmedia och bokbindare.
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Yrkesbeskrivning for tryckare

Den 6verligset vanligaste tryckmetod en tryckare anvinder dr offsettryck, men djuptryck-,
flexotryck- och screentryckmetoderna ir viktiga for foretagen inom den grafiska bransch-
en och de anvinds i mindre yrkesgrupper bland tryckarna. De olika processerna avviker sa
mycket fran varandra att tryckaren viljer inriktningsomrade for sin yrkesexamen enligt
process och de ark- eller rulloffsettryckpressar som anvinds dar. Inriktningsomradena for
en tryckare dr foljande: arkoffsettryck, heatsetoffsettryck, tidningsoffsettryck, djuptryck,
screentryck, flexotryck och specialtryckmetoder.

Till tryckarens arbetsuppgifter hor att forbereda tryckpressen enligt de krav som
varje arbetsuppgift stiller inklusive att mata tryckpressen med tryckmaterial, tryckfirger
och hjilpmaterial, uppgifter som galler forinstillning av kvaliteten, provtryck och inpass-
ning av kvaliteten samt sjilva tryckningen och kontroll, 6vervakning och mitning av
tryckpressens funktion och trycksakens kvalitet under sjilva tryckningen samt rappor-
tering om resultatet. I tryckarens uppgifter ingar dven grunddriften och den tidsbundna
servicen samt rengoringen av tryckpressen liksom aven att sorja for arbetarskyddet och
miljon.

I den nuvarande produktionen trycker tryckaren i huvudsak flerfirgstrycksaker.
Kraven pa trycksakernas kvalitet 4r hoga men upplagorna ofta mycket sma, vilket gor att
det dr ett mycket viktigt uppgiftsomrade for tryckaren att kunna istindsitta tryckpressarna
pa ett effektivt sitt. De moderna tryckpressarnas hoga hastigheter, datorstyrningen och
automatiken kriver att tryckaren har systematiska kunskaper om sitt arbete.

Styrningen av bade arkoffsettryckpressar och rulloffsettryckpressar har utvecklats sa
att den stods av datatekniken. Automatik och hjilputrustning, platskannrar, automatiserad
platmatning, passning, firghallning, justeringar av ildggare, avliggare och torkar samt
systemstyrda tryckpressar forekommer oftare dn tidigare 1 tryckerier av alla storlekar.
Tryckaren styr i huvudsak sin tryckpress frin manoverpanelen eller manéverpulpeten.
Datorstodd mitning och registrering av kvalitet och produktion har blivit allmédnnare.

I arkoffsettryckerier som utfor diverse arbeten ar teknologin enhetlig oavsett trycke-
riets storlek och uppgifter och liknar den som beskrivits ovan. I riktigt sma tryckerier kan
tryckaren, pa samma sitt som vilken fackman som helst inom den grafiska branschen,
utfora alla arbetsskeden fran kundtjanst till att 6verlata den fardiga trycksaken.

I stora tidnings- och tidskriftstryckerier och i tryckerier som specialiserat sig pa
nagra typiska produkter har teknologin och arbetsmetoderna utvecklats i riktning mot
datorstodd processtyrning. Tryckeriarbetaren tar emot information om tryckytan, en
digital fil, via ett externt eller internt datadverforingsnit till tryckeriet dér utskriften gors
till fil eller direkt till tryckplat. Tryckarna styr transportsystemen sa att de “automatiskt”
overfor materialen till tryckpressarna. Tryckpressarna dr processmaskiner som ar helt och
héllet datorstyrda, skall forinstillas, 4r f6rsedda med robotteknik och évervakas frain ma-
néverpanelen. I stora tryckericentraler finns t.o.m. s.k. fabrikssystem, dér den fysiska
produkttillverkningen ”f6r hand” férekommer 1 ganska liten utstrickning. Efterbehand-
lingen i rulloffsettryckpressar, postnings- och dessutom skirnings-, haftnings- och inbind-
ningsutrustning samt materialens behandlingsfunktioner har ganska langt bade linjestruk-
turellt och datasystemtekniskt kopplats ihop med den centrala produktionsresursen,
tryckpressen och tryckprocessen.

Tryckaren kianner till principen for tryckning endast efter omedelbart behov (on-
demand-printing) och system och tryckpressar som skriver ut direkt fran datasystemet till
tryckplat eller direkt till tryckning (computer-to-plate, computer-to-press) samt s.k. beror-
ingsfria trycksystem (NI-printing) som tillimpar blackstraleprincipen och i synnerhet
anvinds vid framstillningen av stora affischer.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristaende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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