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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR
DEM

18 FRISTAENDE EXAMINA

De fristaende examina ar inte beroende av det sétt pa vilket man forvarvat sig sin yr-
kesskicklighet. De féardigheter som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i
arbetslivet eler genom sina fritidsintressen behandlas som en helhet, sa att detta kun-
nande kan anvéndas nar den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de
fristaende yrkesproven.

De fristdende examina & modulara till sin struktur. De utgors av uppgiftshel heter,
som utgdr fran arbetslivet och dess utvecklingsbehov och kannetecknande for examina
ar att i dem forenas arbetet med den teoretiska bakgrunden. Typiskt for examina &r
ocksa en mangsidig yrkesskicklighet och att arbetsprocessen integreras med resultaten
av den. Varje de av en examen utgor ett delomrade av yrkeskompetensen, som kan
lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och bilda en sjélvstandig helhet som kan
bedomas. De fristaende yrkesproven arrangeras och avlaggs flexibelt for en examens-
del i sénder. Examinandernas mal kan ocksa vara att endast avlagga en eler flera delar
av en examen, inte hela examen.

Utgangspunkten for beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifika-
tionsbestamning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncen-
treras pa kraven for branschens centrala funktioner, beharskandet av arbetsprocessen
och omfattande yrkespraxis. | kraven ingar ocksa de for arbetslivet nédvandiga
sprakkunskaperna och sociala fardigheterna.

28 FORBEREDANDE UTBILDNING FOR FRISTAENDE
EXAMINA

Systemet med fristaende examina kan inte formellt stélla examinanderna infor
forhandsvillkor i fraga om utbildning. | huvudsak avl&ggs dessa examinai samband
med nagot slag av forberedande utbildning.

Den som anordnar forberedande utbildning skall faststélla laroplanen for utbild-
ningen enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristaende yrkesprov som ingar
i den skall laggas upp enligt examensdelarna. Det dligger utbildningsanordnaren att
arrangera de fristdende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till
de studerandes skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingar i en grundexamen som avlaggs som grundl&g-
gande yrkesutbildning, &r inte obligatoriska i en utbildning som forbereder for en
grundexamen som avl&ggs som en fristaende examen. Malen for dessa studier beaktas
dock i tilldmpliga ddlar i 1&roplanen och i arrangemangen fOr undervisningen.



38 De allmédnna grunderna for sattet av pavisa yrkesskicklig-
het och for beddtmning av examensprestationerna

Bedomningen av de fristaende yrkesproven forutsétter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesméssiga och
arbetsrelaterade fardigheter, som jamfors med de i examensgrunderna faststéllda
kraven pa yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid
bedomningen ligger pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller
kunnandet bedoms i allménhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon dar de fristaende yrkesproven avlaggs skall vara méjligast realistisk och
autentisk. Vid bedémningen tillampas mangsidigt olika kvalitativa bedomnings-
metoder sdsom observationer, intervjuer, fragor och portfoljer samt sjalvbedémning
och gruppbedémning. De fristaende yrkesproven laggs upp for varje examensdel sa att
man vid proven kan beddma om examinanden uppfyller de centrala malen nar det
géller yrkeskompetensen.

Malen fér bedomningen anger de kompetensomraden som &gnas speciell uppméark-
samhet vid bedémningen. Malen hanfor sig till de centrala fardigheterna och man ser till
att examinanden beharskar den teori som ligger till grund for arbetet samt att han/ hon
behérskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Saval malen
for bedémningen som bedomningskriterierna harleds ur kraven pa yrkesskicklighet for
motsvarande examensde. Kriterierna for bedomningen baserar sig pa malen for
beddmningen och de beskriver och preciserar vad som krévs for en godkand prestation.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR
VERKSTADSMEKANIKER

18 DELARNAIEXAMEN

For att erhalla examensbetyg forutsatts att examinanden avlagger delen
? Verkstadsmekanikerns basféardigheter och —kunskaper

samt tva av féljande valfria delar, ifall yrkesfardigheten pavisas enbart med hjélp av
manuellt styrd bearbetningsmaskin eller enbart med hjép av numeriskt styrd
bearbetningsmaskin

? svarvning
frasning
arborrning
slipning
hyvling

? gnistbearbetning
dler en av foljande valfria délar, ifall yrkesfardigheten pavisas bade med hjalp av
manuellt styrd och numeriskt styrd bearbetningsmaskin (eller tva delar s3, att
yrkesfardigheten pavisasi den ena delen med hjalp av manuellt styrd

N N N N
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bearbetningsmaskin och i den andra delen med hjalp av numeriskt styrd
bearbetningsmaskin)
? svarvning
? frésning
? arborrning
? slipning
? hyvling
? gnistbearbetning

Utdver dessa kan examinanden avlagga examensdelen
? foretagsamhet.

Kapitel 3

YRKESEXAMEN FOR VERKSTADSMEKANIKER — KRAVEN PA
YRKESSKICKLIGHET OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNING

Verkstadsmekanikerns basfardigheter och —kunskaper

a) Kraven pa yrkesskicklighet

1) BEARBETNINGSTEKNIK

Examinanden kanner till materialens spanskéarbarhet samt deras inverkan pa valet av
skér och bearbetningsvarden. Han kanner till anvandningsomradena for snabbstal och
hardmetall samt keramiska skér och betydelsen av skarens ytbelaggning. Han kénner
till vanster- och hogerskar, vandskarens 1SO —beteckningar samt
anvandningsomradena for olika skartyper, t.ex. kniv- och stickstal, skarhuvud och
borrar. Han kanner till skarvinklar och —ytor samt faktorer som inverkar pa
anvandningen av spanbrytare och valet av nosradie.

Examinanden behérskar grunderna for val av bearbetningsvérden och kan med hjélp
av tabdler, nomogram eller berékning vélja en ekonomisk skar- eller
rotationshastighet samt matning och spantjocklek med beaktande av de krav som stélls
pa skar, bearbetningssétt, material, fastsattning, skarkrafter och bearbetningsmaskin.
Han kanner igen skarens olika slitageformer och hur de uppstar samt kanner till
skéarens ekonomiska livslangd.

Examinanden kan vélja ratt arbetsman och kanner till skarvéatskornas inverkan pa
skarens livslangd, ytkvalitet och @mnets kylning. Han kan vélja och anvanda
skarvatskorna andamalsenligt ocksa genom att beakta eventuella hélsorisker i
anslutning till deras anvandning.

Examinanden kanner till anvandningsomradena och bearbetningsvéardena for
hoghasti ghetsbearbetning samt de krav som den stéller pa bearbetningsmaskiner och
skar. Han har en helhetsuppfattning om bearbetningstekniken och de olika
delfaktorerna samt deras centrala inverkan pa produktens kvalitet och
tillverkningskostnader.



2) MATEMATISKA FARDIGHETER

Examinanden beharskar grundléaggande rakneoperationer och procentrékningar. Han
forstar foljande matematiska begrepp: forhallande, analogi, potens, kvadratrot och
forsta gradens ekvation samt kan tillampa dem i sina arbetsuppgifter. Han kan rékna ut
rotations- och skarhastighet, matning per skar och matning per tidsenhet utgaende fran
givna utgangsvarden.

Examinanden kan tillampa trigonometri for utrékning av sidorna och vinklarnai en
rétvinklig triangel och kan med hjélp av funktionsréknare rdkna ut koordinaterna som
behovs vid tillverkning av en produkt. Han kan rékna ut bl.a. produktionskostnader
och maskintider med hjalp av fardiga modeller.

3) FARDIGHET ATT LASA RITNINGAR

Examinanden kan bilda sig en uppfattning om produkten som skall maskinbearbetas
utgdende fran anvandning av projektioner, symmetri, olika skarningsbilder och
strecklinjetyper pa arbetsritningarna. Av dimensionering och angiven skala kan han
bilda sig en uppfattning om den verkliga storleken pa produkten som skall bearbetas.
Han kan uppgora en arbetsplan genom att beakta hur olika ritningsbeteckningar
inverkar pa den rétta arbetsordningen. Han kanner till praxis for monteringsritningar
och kan l&sa ritningar.

Examinanden kan tolka olika mattsattningssystem och symboler i arbetsritningarna.
Han kanner till anvandningsprinciperna for olika mattsattningssatt och kan beakta dem
I sin verksamhet. Han kanner till 1SO —toleranssystemet och kan fylla
toleransstandarders krav genom att anvanda tillatna mattavvikelser, nér det nominella
mattet, I T-graden och -&get ar givna. Han kanner till arbetsplatsens allménna praxis
for tillampning av toleranser pa toleranslsa méatt och kan med hjalp av tabeller
faststélla deras storlek. Han kan tolka gangbeteckningar i arbetsritningar samt deras
toleransbeteckningar.

Examinanden kan tolka form- och |&gestoleransernas beteckningar och deras
fixering. Han kan beakta deras inverkan pa arbetsstyckenas fastséttning och
arbetsordning samt kanner till form-, lages- och méttoleransernas inbordes paverkan.

Examinanden kan tolka kraven pa ytkvaliteten och dess fixering utgaende fran
arbetsritningarnas beteckningar och pa basis av den vélja rétt arbetsmetod. Han kanner
till allmén praxis for anvandning av ytbeteckning och &r medveten om nér man inte
skall anvanda ytjamnhetstecken. Han kan med hjélp av standarder klargora de 6vriga
beteckningarna som anvands i samband med ytjamnhetstecken.

Examinanden kan tolka materialbeteckningar i styckelistor och innehalls-
forteckningar, innehdll i andringsfalt och andra allmanna beteckningar.

4) MATNINGSTEKNIK

Examinanden kan valja méatinstrument enligt matobjektet och den mattnoggrannhet
som kréavs. Han &r i sitt dagliga arbete medveten om hur vanliga felfaktorer vid
matningar, t.ex. temperatur, méttryck, métnings- och avlasningsléage, renhet och
matinstrumentens skick, inverkar pa mattnoggrannheten.
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Examinanden kan utféra méatningar med olika slags skjutméatt och invandiga och
utvandiga mikrometrar med noggrannheten IT 5. Han kénner till anvandningsobjekten
och —sétten for métklocka och vipparmsindikator, haktolk, kontolk och gangtolk.

Examinanden kan utfora métning av rakhet, planhet, rundhet, 1age, kast,
koncentricitet, paralldlitet och vinke position samt kan utnyttja maskinens métnings-
och bildsk&rmsapparater vid form- och lagesbestamning. Han kanner till
definitionskriterierna for ytjamnhet och kan utféra matningarna med ytjamnhetsméatare
eller referenshitar.

Examinanden kanner till anvandningsomradet for elektriska och pneumatiska
matdon samt projektorer och indikatorer. Han vet ndr méatdonen &r i behov av service
och kalibrering samt kan gora instaliningar med hj&lp av kalibreringsprover och
sinuslinjal.

Examinanden kénner till koordinatmé&tningsapparatens och lasermétningens
majligheter, anvandningsobjekt och funktionsprinciper. Han & medveten om vilken
betydelse métningen har for helheten i verkstadsmekanikerns arbete med beaktande av
taleséttet “kvalitet f&r man genom att gora, inte genom att méta’ .

5) PROGRAMMERING

Denna del ar obligatorisk endast for dem som avlagger yrkesprov med numeriskt styrd
bearbetningsmaskin.

Examinanden kanner till den teoretiska principen for numerisk styrning, branschens
terminologi och olika typer av programmeringsmetoder. Han kan indela arbetsgangen
pa rétt satt och kan vélja programmets nollpunkt andamalsenligt, tillampa
programmeringssatten for matt effektivt samt valja lamplig arbetsman.

Examinanden kan anvanda interpolationsfunktioner rutinerat, sakerstélla trygg
anvandning av verktygens kompensationsfunktioner samt programmera olika slags
teknologi- och hjalpfunktioner. Vid programmering av bearbetningsbanor kan han pa
ett mangsidigt sétt utnyttja de olika typer av fardiga svarvnings-, frasnings-, borrnings-
och andra arbetsfaser som programmeringen mojliggor samt beharskar tekniken for
underprogrammering. Han kan lagga till kompletterande information i program,
dokumentera program och utnyttja eventuella dataregister for material, verktyg och
bearbetningsvarden. Han kan sammanstélla nya databaser. Han kan 6verfora program
fran en dator till en NC—maskin och tvartom.

Examinanden forstar betydelsen av standardisering av program. Han kan tai bruk
NC-program som andra gjort och vid behov redigera dem sa att de blir effektivare.
Han kan simulera egna och andra program och sakerstélla att de fungerar och &r trygga
att anvanda. Han kan tolka de felanmélningar som uppkommer under simuleringen och
utfora eventuella reparationer.

Examinanden identifierar parametriska program, kanner till deras anvand-
ningsomraden och kan anvéanda dem vid behov.

En 6vergripande férutsattning &r att examinanden sjalvstandigt kan producera
trygga, fungerande och kostnadseffektiva NC-program antingen som manuell NC-
grafikprogrammering eler alternativt som CAM-programmering.

6) HANTERING AV NUMERISK BEARBETNINGSMASKIN

11



Denna dd ar obligatorisk endast for dem som avlagger yrkesprov med numeriskt styrd
bearbetningsmaskin.

Examinanden kan fasta skarverktyg samt méta och stélla in kompenseringsvarden
samt fylla verktygsmagasinet. Han kanner till referenspunkten och dess betydelse for
bearbetningsmaskinens funktion och kan méta och stélla in programmets
koordinatsystem.

Examinanden kan fasta arbetsstycket som skall bearbetas pa ett andamalsenligt sétt
och gora behdvliga manuella hjal pbearbetningar med hjalp av bear betningsmaskinens
styrnings- och bildskarmsapparater och den tillaggsutrustning som finns i maskinens
naromrade.

Examinanden kanner till metoderna for 6verféring, lagring, redigering och radering
av program. Han kan utféra en trygg programsimulering samt utfora automatisk start,
tillfallig stopp och vid behov nddstopp av program. Han kan automatstarta efter
tillfalligt avbrott eler nodstopp. Han kan beakta problem som uppstar pa grund av
bearbetningskrafter, temperaturforandringar, skarslitage och elasticitet samt stéllain
kompenseringsvarden for att uppna det slutresultat som kréavs. Han kan tolka alarm
och felanméalningar som uppstar av olika orsaker och utfora eventuella reparationer.

Examinanden kan anvanda dvermanningsomkopplare vid kérning av auto-
matprogram for att astadkomma optimala arbetsforhallanden samt utnyttja de
kontrollmajligheter som bearbetningsmaskinens bildskarm erbjuder pa ett mangsidigt
sétt. Han kanner till bearbetningsmaskinens sakerhetsgrénser och inser deras betydelse
for sin egen och arbetsgemenskapens sakerhet. Han rengor och utfér service pasin
maskin regel bundet.

Ett dvergripande krav &r att examinanden kan hantera bearbetningsmaskinen som
han anvander i alla planerade och oplanerade situationer.

7) HANTERING AV MANUELL BEARBETNINGSMASKIN

Denna dd ar obligatorisk endast for dem som avlagger yrkesprov med manuellt styrd
bearbetningsmaskin.

Examinanden kan fasta skar och stéllain dem pa ett sakert sétt. Han kan fasta
arbetsstycket som skall bearbetas pa ett andamalsenligt satt och géra behtvliga
manuella hjal pbearbetningar med hjélp av bearbetningsmaskinens styrnings- och
bil dskarmsapparatur och den tillaggsutrustning som finns i maskinens naromrade.

Examinanden kan anvanda bearbetningsmaskinens styrnings- och regleringsspakar
pa ett andamalsenligt satt samt kan beakta problem som uppstar pa grund av
bearbetningskrafter, temperaturforandringar, skarslitage och easticitet.

Examinanden kanner till bearbetningsmaskinens skyddsanordningar och
sakerhetsgranser och inser deras betydelse for sin egen och arbetsgemenskapens
sakerhet. Han rengor och utfor service pa sin maskin regelbundet.

Ett dvergripande krav &r att examinanden kan hantera den bearbetningsmaskin som
han anvander i alla planerade och oplanerade situationer.

8) MATERIALTEKNIK
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Examinanden kanner till materialbeteckningarna och anvéandningsobjekten for vanliga
konstruktions- och verktygsstal, rostfria och syrafasta stal, aluminium- och
kopparlegeringar, gjutjarn samt icke-jarnmetaller. Han kénner till definitionerna for de
olika materialens hallfasthetsegenskaper sdsom stréck- och brotthallfasthet,
utmattningshallfasthet och hardhet. Av materialbeteckningen kan han identifiera
amnets spanskarande egenskaper samt dess inverkan pa valet av skar och
bearbetningsvérden.

Examinanden k&nner till de olika materialens varmebehandlingsméjligheter och
varmebehandlingens inverkan pa materialets egenskaper och bearbetbarhet. Han
identifierar eventuella problem i bearbetningen, t.ex. bearbetningshérdning, |6segg och
|angspan, samt vet hur man skall undvika dem. Han kan skydda materialen mot
korrosion.

Examinanden kan anvanda material ekonomiskt och setill att de lagras
andamalsenligt. Han kan vidta de centrala atgérderna som hor till miljoskydd samt
avfallshanteringen och hanteringen av problemavfall inom maskin- och
metallbranschen.

9) METODPLANERING

Examinanden forstar behovet av och grunderna for metodplanering, kan tolka ritningar
och identifiera tillverkningstekniska problem som férorsakas av arbetsstyckets
konstruktion.

Examinanden kan vélja bearbetningsmaskin, lamplig fastséttning, arbetsman och
vid behov tillaggsbearbetning enligt de krav som stélls pa arbetet. Han kanner till
benamningarna pa skar och verktyg samt enligt vilka grunder de véljs och kan vélja
optimal arbetsman med beaktande av materialet, bearbetningsmaskinen,
fastsattningsmetoden och bearbetande skar.

Examinanden kan indela arbetet i faser pa ett andamalsenligt, funktionellt och
trygot sétt med beaktande av seriestorleken samt gora kostnadsjamforelser mellan
olika alternativ. Han kanner till de vanligaste systemen for automatisk byte av
arbetsstycke, palletering och kanner till grundiden for cellproduktion. Han kan vid
behov korrigera arbetsplanen under arbetets gang. Han svarar for sin egen
arbetsprestation samt skoter om sin egen arbetssékerhet och for sin del om hela
arbetsgemenskapens arbetssakerhet.

10) KVALITETSTEKNIK

Examinanden kanner till de krav kvalitetssystemen som anvands pa hans arbetsplats
staller pa hans verksamhet och han kan fungerai enlighet med dem. Han kan med
hjalp av arbetsritningar och arbetsanvisningar klargora vilka kvalitetskrav som stalls
pa arbetet och produkten och kan uppna den kvalitetsniva som kréavs. Han inser att ett
inbordes forhallande rader mellan arbetets kvalitet och uppkomna kostnader samt kan
undvika tillaggskostnader som férorsakas av att man dverskrider kvalitetskraven.

Examinanden inser vilken betydel se arbetets kvalitet har med tanke pa produktens
anvandbarhet, marknadsforing och livslangd. Han inser ocksa att varje arbetstagares
yrkesskicklighet &r en del av foretagets kvalitetssystem och han verkar aktivt for att
uppratthalla sin arbetsskicklighet. Han bade kan och vill handleda andra mediemmar i
sin arbetsgemenskap inom sitt kompetensomrade.
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11) DATATEKNIK

Examinanden forstar datorns uppbyggnad och funktionsprincip samt att dess
prestationsformaga ar beroende av olika faktorer. Han behérskar mangsidigt
anvandningen av datafiler med hjalp av ett vanligt forekommande operativsystem samt
kan anvanda datatekniska apparater och utnyttja deras anvandningsmajligheter ocksa
for gdlvstandiga studier.

Examinanden kan skriva textdokument med ett vanligt férekommande
textbehandlingsprogram samt gora enkla kalkylprogram. Han inser betydel sen av
natverk, datakommunikation och dataskydd i sitt och sin arbetsgemenskaps arbete.
Han kan stka behovlig information med hj&lp av modern teknologi.

12) ARBETSSAKERHET

Examinanden forstar betydelsen av att anvanda personlig skyddsutrustning samt
anvander den andamalsenligt. Han identifierar halsovadliga och bristfélliga
miljoforhallanden. Han kanner till ergonomins betydelse som en del av férebyggande
arbetarskydd och kan undvika felaktiga arbetssatt och

-stéllningar.

Examinanden kanner till maskinspecifika skyddsgranser och —anordningar och
hindrar inte deras funktion. Han beaktar de specialegenskaper som géller de numeriska
maskinernas arbetssakerhet, sdsom dorrar, verktygsmagasin, revolvrar och paletter
samt problem som férorsakas av spanskarningsvatskor. Han kanner till de rétta satten
att lyfta tunga foremal samt de rétta sékerhetsatgarderna.

Examinanden vet var nddutgangarna finns och kan anvanda redskapen for
forstahandssléckning och larma brandkéaren. Han forstar sékerhetsanvisningarna som
ar specifika for eektriska anordningar.

Examinanden ser till att gangvéagarna ar fria samt utfor service pa och rengor
regelbundet sin arbetsmaskin och sin arbetsmilj6. Han kanner till tillvagagangssattena
da han observerar brister i sitt eget dler sin arbetsgemenskaps arbetssakerhet.

13) VERKSAMHETENS LONSAMHET

Examinanden kan anvanda arbetsredskap, maskiner och apparater ekonomiskt och kan
| planeringen av arbetet beakta totalekonomisk anvandning av material. Han anvander
arbetsredskap, maskiner och apparater pa ett godtagbart sétt och haller demi
anvandbart skick i enlighet med sin befattningsbeskrivning. Han behéarskar
arbetsuppgifternainom sin bransch sa att han i sina arbetsprestationer ar kapabed att
uppna den kvalitet och arbetshastighet som kréavs av arbete som utfors av en yrkesman
vid en konkurrenskraftig finlandsk mekanisk verkstad. Han kénner till de faktorer som
bildar totalpriset samt deras inverkan pa totalkostnaderna. | sina arbetsprestationer och
beslut kan han beakta arbetsmetodens inverkan pa totalkostnaderna.
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Examinanden kan planera och utfora sina arbetsuppgifter sa att onodiga vantetider
undviks. Han vérdesatter sitt yrke och arbete samt férbinder sig att utféra de
arbetsuppgifter som han tagit emot samt svarar for sin del for deras resultat. Han
kanner till vilken betydelse arbetets produktivitet och effektivitet i foretagsekonomisk
verksamhet har samt kan bedoma effektiviteten i sitt eget arbete. Han inser betydelsen
av kontinuerlig forbattring som en del av arbetet och stravar efter att beakta deni sitt
eget arbete. Han kan beddma arbetsprocesserna inom sin verksamhet med tanke pa
arbetsmetoder, arbetskvalitet och ekonomisk utveckling.

14) VERKSAMHET | ARBETSGEMENSKAP, TEAMARBETE OCH
KOMMUNIKATION

Examinanden kanner till affarsidén, vardena och malsattningen samt funk-
tionsprinciperna for foretaget som han representerar. Han kanner till foretagets
produktionsprocess och sitt eget verksamhetsomrade. Han kanner till foretagets
organisation, kontaktpersoner och férfaringssétt, sa att han kan sjalv handla rétt och
vid behov handleda ocksa andra. Han kan betjéna interna och externa kunder i enlighet
med fOretagets serviceprinciper. Han &r initiativrik, samarbetsvillig, omsorgsfull och
palitlig samt vardesétter sitt eget och andras arbete.

Examinanden forstar teamorganisationens principer, malsattning samt arbetssétt .
Han kan fungera sjalvstandigt och pa eget initiativ som fullvéardig och solidarisk
medlem av teamet samt &r medveten om sina skyldigheter, sitt ansvar och sina
réttigheter.

Examinanden kan tala och handla malinriktat och andamalsenligt i arbets-
gemenskapen. Han forstar de centrala begreppen, innehallet och syftet med texter som
ansluter sig till hans bransch samt kan skilja pa vasentligheter och ovasentligheter.
Han kan skaffa information fran olika kallor med hjélp av modern teknologi. Han
forhaller sig kritiskt till information, dvs. han kan vara selektiv och tolka information
fran olika perspektiv.

15) PROBLEMLOSNING OCH SJALVUTVECKLING

Examinanden forstar att verkstadsmekanikerns yrkesskicklighet ar en integrerad helhet
som innehaller yrkesteori och praktiska fardigheter, som kommer till uttryck i smidigt
arbetssétt, praktisk fardighet och formaga att |6sa problem i arbetssituationer. Han
forstar ocksa att en del av yrkesskickligheten &r "tyst kunskap”, kanslor, erfarenheter
och insikt, som hjélper honom att klara av olika slags arbetssituationer flexibelt.

Egenskaper som ansluter sig till kompetens ar fardigheten att beddma sitt eget
kunnande, férmagan att |6sa problem sjalvstandigt samt formagan att standigt lara sig
nytt genom att utnyttja sin erfarenhet. Han kan |6sa problem utgaende fran
erfarenheter inom sin arbetsgrupp eler sinaintressentgrupper. Han forstar att kraven i
ett foranderligt arbetsliv forutsétter en vilja att standigt lara sig mera enligt principen
for livslangt larande.

16) FRAMMANDE SPRAK
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Examinanden har sadana kunskaper i engelska att han kan tolka bearbet-
ningsmaskinernas felanmélningar och bruksanvisningar med hjalp av manualer och
ordbok. Han forstar betydelsen av frammande sprak och stravar aktivt efter att
utveckla sina egna sprakfardigheter.

17) MILJOFRAGOR

Examinanden kanner till arbetsgemenskapens miljoprogram och dess funk-
tionsprinciper. Han kénner till arbetsmiljons renhetskrav, miljoverkningar och sanitara
olgenheter av &mnen som skall anvandas och som har anvants samt sétten for ratt
avfallshantering. Han beaktar milj6riskerna som ansluter sig till arbetet, handlar
ansvarsfullt i enskilda situationer samt kan vid behov fraga rad av andra.

Examinanden iakttar sparsamhet i sitt arbete betréffande energi och naturresurser
vid val av material och 6vriga tillbehtr samt inser férdelarna med ateranvandning. Han
kan arbeta for hallbar utveckling och miljons mangformighet samt inser hur
manniskans handlande har ett samband med miljon och naturen.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten kan pavisas med hjalp av verkliga arbetsuppgifter, sarskilda
arbetsprov, projektuppgifter, intervjuer, enkéter, tidigare dokumenterade arbetsprov
och skriftliga uppgifter. Till den del som det & mdgjligt och rimligt kan
yrkesfardigheten ocksa pavisas i samband med yrkesproven for andra examensdelar.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna kan beddémas med skalan godkénd/underkand. Om prestationen ar
underkand far examinanden ett skriftligt meddelande varav framgar underkénda och
godkénda del prestationer samt en utredning om varfor prestationen & underkénd. For
att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bor feedback ges aven for godkanda
prestationer. Prestationen godkénns om examinanden behérskar det som kraven
forutstter:

2 8 SVARVNING

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden kan vélja fastspanningsverktyg éndamalsenligt och fasta arbetsstycket i
olika slags chuckar, planskivor och mellan dubbar. Han vet nér man skall anvanda
mjuka backar, dubbsttd och stdddocka. Han beaktar i sitt arbete hur
fastspanningskrafterna, arbetsstyckets form, temperaturen, bearbetningskrafterna,
materialet samt form- och lagestoleransernainverkar pa fastséttandet.

Examinanden kan valja ett sakert sétt att fasta skér och beakta kraven som
bearbetningskrafterna stéller. Han kan valja lampliga skar for arbetstycket som skall
bearbetas och beakta de olika sétt som skarens hojdinstallning inverkar pa
svarvningen.
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Examinanden kan svarva invandiga och utvandiga cylindriska ytor samt plana ytor
med noggrannheten IT 7 och ytkvalitetskravet Ra 1.6. Han kan svarva invéndiga och
utvandiga koner, spar och fasetter samt utféra kapning. Han kan svarva excentriska
arbetsstycken med noggrannheten 1 T10 och former med formstal.

Examinanden kan utféra invandig och utvéndig gangsvarvning med gang-
toleranskravet 6. Han beharskar centrum-, spiral- och U-borrning, brotschning,
skavning och gangning med géngtappar och backar.

Examinanden kan slipa formstal och finputsa de svarvade produkterna. Vid
numerisk svarvning kan han dessutom utfora svarvning av kurvformade arbetsstycken.

38 FRASNING

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden kan fastsétta arbetsstycket som skall bearbetas vid maskinbord,
skruvstycke, chuck, vinkelhylla, delningsapparat och delningsbord. Han beaktar i sitt
arbete hur fastspanningskrafterna, arbetsstyckets form, temperaturen,
bearbetningskrafterna, upplésningen av spanningar, materialet samt form- och
|agestoleranserna inverkar pa fastspanningen. Han kan faststalla utgangsmattet fran en
plan yta och ett hal och kontrollera att svarvspindeln &r stalld vinkelrét mot
maskinbordet.

Examinanden kanner till anvandningen av bl.a. tapp- och formfras, frashuvud,
cylindriska frasar, borrar, U-borrar och vanliga arborrningsverktyg. Han kan féasta
skéren och grundinstélla dem bl.a. pa lang frasdorn, i weldonhallare, pa planfrasdorn
samt olika slags holkchuckar. Han kan beakta arbetsman och gora behovliga stod for
att forhindra vibrering.

Examinanden kan grovbearbeta och finbearbeta produkter som bearbetas fran flera
riktningar, utfora bearbetning av plan yta med ytkvalitetskravet Ra 1.6, arborrning av
hal med noggrannheten IT 7 och ytkvalitetskravet Ra 1.6 med beaktande av form- och
|&gestoleransernas centrala betydelse i arbetet. Han kan utféra borrning, géngning och
skavning. Han kan tillverka produkter som har spar, t-spar, fordjupningar och former
med noggrannheten IT 7 och ytkvalitetskravet Ra 1.6.

Vid NC-frésning behérskar han dessutom bearbetning av fria former. Examinanden
kan faststélla rétta lyftpunkter for lyft av stora arbetsstycken, vélja lampliga lyftlinor
eller —kedjor och utfora behtvliga bindningar och skyddsatgarder med beaktande av
sin egen och arbetsgemenskapens sékerhet i lyftarbetet.

4 8§ ARBORRNING

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden kan spanna fast arbetsstycket som skall bearbetas vid maskinbord,
skruvstycke, chuck, vinkelhylla, delningsapparat, delningsbord och palett. Han beaktar
| sitt arbete hur fastspanningskrafterna, arbetsstyckets form, temperaturen,
bearbetningskrafterna, upplosningen av spanningar, materialet samt form- och
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|agestoleranserna inverkar pa fastspannandet. Han kan faststélla utgangsmattet fran en
plan yta och ett hdl samt kontrollera att spindeln ar stalld vinkelrat mot maskinbordet.

Examinanden kanner till anvandningen av bl.a. vanliga arborrningsverktyg,
arborrstang, plan- och fasningsskar, pinnfras, skarhuvud, borrar och U-borrar. Han kan
grundinstélla dem, beakta arbetsmanen och géra behovliga stod for att forhindra
vibrering.

Examinanden kan grovbearbeta och finbearbeta stora arbetsstycken som bearbetas
fran flerariktningar, utfora bearbetning av plan yta med ytkvalitetskravet Ra 1.6,
arborrning av hal med noggrannheten IT 7 och ytkvalitetskravet Ra 1.6 samt
arborrning av 6ver 200 mm langa hal med beaktande av form- och lagestoleransernas
centrala betydelse i arbetet. Han kan utféra underplaning, borrning, gangning och
skavning. Han kan tillverka produkter som har spar, t-spar, fickor och former med
noggrannheten IT 7 och ytkvalitetskravet Ra 1.6.

Vid NC-arborrning behérskar han dessutom bearbetning av fria former.

Examinanden kan faststélla de rétta stéllena for lyft av stora arbetsstycken, vélja
lampliga lyftlinor eller —kedjor och utféra behovliga bindningar och skyddsatgarder
med beaktande av sin egen och arbetsgemenskapens arbetssakerhet i lyftarbetet.

5 8 SLIPNING

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till plan-, rund-, centerless-, och verktygsslipmaskinerna samt
deras anvandningsomraden. Han kan vélja fastspanningsverktyg andamalsenligt och
spanna fast arbetsstycket som skall bearbetas t.ex. vid skruvstycke, magnetbord,
chuck, dorn, mellan dubbar och pa spannholk samt kan vid behov gora stéd. Han kan
faststalla utgangsmattet fran en plan yta, en axel och ett hdl samt kontrollera att
maskinbordet och slipdornen &r placerade koncentriskt och paralldlt.

Examinanden kan tolka slipdamnena i slipskivans beteckningar, t.ex. aluminiumoxid,
kiselkarbid, och diamant. Han kanner till grovhetens, hardhetens, strukturens och
bindeédmnens betydelsei slipstenens sammansattning. Han kan vélja slipsten med
beaktande av bl.a. materialet som skall slipas, ytkvaliteten, slipstenens
periferihastighet, materialméangden som skall avlagsnas och slipmaskinens effekt samt
kan véassa och balansera slipstenen.

Examinanden kan valja spanskarningshastighet, spanskarningsdjup, matning,
bordets forflyttningshastighet och/eller arbetsstyckets periferihastighet enligt
produkten som skall slipas och den valda slipstenen. Han kan utféra slipning pa minst
tre av fOljande sétt: periferi-, &ndplans-, rund-, centerless-, och verktygsslipning med
noggrannheten IT 5 och ytkvalitetskravet Ra 0.4. Vid NC-slipning behérskar han
dessutom slipning av fria former.

Examinanden kéanner till principernafor val och anvandning av slipvatskor. Han
kanner till de arbetssakerhetsrisker som uppstar vid sliparbete och ar-
betarskyddsstyrelsens foreskrifter for deras undvikande.

6 8 HYVLING
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a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till funktionsprincipen och anvandningsomradet fér plan- och
kipphyvel samt stickmaskin. Han kan spanna fast arbetsstycket som skall bearbetas
t.ex. vid maskinbord, skruvstycke, chuck, vinkelhylla, delningsapparat och
delningsbord. Han beaktar i sitt arbete hur fastsattningskrafterna, arbetsstyckets form,
temperaturen, upplGsningen av spanningar, samt materialets form- och lagestoleranser
och sarskilt bearbetningskrafterna inverkar pa fastspannandet. Han kan faststélla
utgangsmattet fran en plan yta, en axel och ett hdl samt kontrollera/instélla
arbetsstycket som skall bearbetas och sliden sa att de &r paralldlt stallda éler i det
vinkellage som krévs.

Examinanden kan valja och/eler tillverka de verktyg som han behover i arbetet
samt fastsétta dem genom att séarskilt beakta de arbetssakerhetsrisker som orsakas av
bearbetningssattet. Han kan grovbearbeta och finslipa arbetsstycken som bearbetas
fran flerariktningar, utfora hyvling av plan yta med ytkvalitetskravet Ra 3.2, hyvling
av spar, t-spar och laxstjartspar med noggrannheten IT 8 och ytkvalitetskravet Ra 3.2
med beaktande av form- och |gestoleransernas centrala betydelse i arbetet.

Examinanden kan faststélla de rétta stéllena for lyft av stora arbetsstycken, vélja
lampliga lyftlinor eller —kedjor och utféra behovliga bindningar och skyddsatgarder
med beaktande av sin egen och arbetsgemenskapens sékerhet i lyftarbetet.
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7 8 GNISTBEARBETNING

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden pavisar sin yrkesskicklighet genom en av foljande
gnistbearbetningsmetoder:

? sankgnistning

? tradgnistning

? slipning

Examinanden kanner till funktionsprincipen for gnistbearbetning och kan stéllain
stromstyrkan, spanningen, pulsen och paustiden sa att slutresultatet uppfyller kraven.
Han kanner till kraven, madjligheterna och anvandningsomradena for olika
elektrodmaterial samt kan fasta el ektroden och arbetsstycket som skall bearbetas sa att
deras inbordes lage uppfyller kraven for noggrannhet.

Examinanden kan utféra grov- och finbearbetning med noggrannheten IT 6 och
ytkvalitetskravet Ra 0.8. Han kan kontrollera elektrodernas undermatt och stéllain
bearbetningsvérden med beaktande av e ektrodens form, ytans storlek, onskvard
ytjdmnhet och eektrodslitage. Examinanden & medveten om spolningens centrala
betydel se vid gnistbearbetning och kanner till spolvatskans egenskaper samt det rétta
séttet att utfora tryck- och/eller sugspolning. Han utfor regelbunden service pafiltren
samt beaktar de skador som spolvétskan fororsakar pa huden och inandningsluften.
Han identifierar och kan undvika de elskerhets- och brandrisker som ansluter sig till
gnistbearbetning. | arbete med numeriska gnistbearbetningsmaskiner kan han
dessutom utfora behtvliga programmeringsatgarder.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten 88§ 2-7

Eftersom huvudvikten i bedémningen l&ggs vid sjélva utférandet av arbetet och séttet
att fungera pa arbetsplatsen skall yrkesprovomgivningen och
—uppgiften vara verklig eler dtminstone sa autentisk som majligt. Yrkesprovet utforsi
forsta hand pa en arbetsplats och i en arbetsprocess som uppfyller de
produktionsvillkor och -kannetecken som ar typiska for yrket. Sadana &r t.ex.
produktionsméangd och —sétt, enhetens storlek, utrustningsniva samt formen pa
arbetsfordelning och samarbete. | arbetsprovssituationen aterspeglar ” genomf drandet
av arbetsuppgiften” da flexibel och anpassbar yrkesskicklighet, varmed examinanden
kan klara av uppgifter ocksa pa andra arbetsplatser. Kravet pa kunnande bedoms pa
basis av arbetsprestationens planering, siava utférandet av arbetet samt slutresultatet
med beaktande ocksa av andra faktorer som hor till yrkeskickligheten. | yrkesprovet &r
ocksa bedomarens erfarenhet och uppfattning av arbetet samt produktionsprocessen av
central betydelse, eftersom han drar slutsatser bade av examinandens arbets-
prestationer och hans férmaga att delta i arbetsprocessen.

| forsta hand pavisas yrkesskickligheten genom att examinanden utfor centrala
arbeten som innehaller krav i den valda delen. Ifall det arbete som valts till
yrkesprovet inte tacker examensgrundernas krav i sadan utstrackning, att man
tillforlitligt kan konstatera att kunnandet motsvarar kraven pa yrkesskicklighet badei
praktiken och till den del som géller behdvliga teoretiska kunskaper, ar anordnaren
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skyldig att forsdkra sig om att examinanden har den kompetens som krévs med hjalp
av olika slags tillaggsuppagifter.

Under arbetsprestationens gang kan examinanden bli ombedd att besvara
kompl etterande tillaggsfragor. Beharskning av bakomliggande tillaggsfardigheter,
kunskaper och foreskrifter kan kontrolleras ocksa med hjalp av sarskilda prov till den
del som dessa inte framkommer vid sjélva arbetsprestationen. Beddomningen skall
ocksa omfatta examinandens egen bedémning av sin prestation (sjalvvéardering).

For att klarlagga yrkesskickligheten kan man dessutom anvénda intervju, tidigare
dokumenterade yrkesprov dler annat forfaringssatt, varmed nivan pa examinandens
kunnande kan faststéllas. Vid behov kan yrkesprovet utférasi flera delar eler med
flera arbetsobjekt forutsatt att kunnandet méts i den utstrackning som kraven
forutsatter.

c) Mal och kriterier fér bedémningen 88§ 2—-7

Prestationerna beddms med skalan godkand/underkand. Om prestationen & underkand
far examinanden ett skriftligt meddelande varav framgar underkanda och godkanda
delprestationer samt en utredning om varfor prestationen & underkénd. For att framja
examinandens yrkesmassiga utveckling bor feedback ges aven for en godkand
prestation. Vid beddmningen beddms en examensdd i taget och examinandens
kunnande jamfors med kraven pa yrkesskicklighet for ifragavarande del. | yrkesprovet
ar det intetillrackligt att bedoma endast arbetsresultatet, utan det ar ocksa vasentligt att
beakta hur arbetet planeras och utfors, de alternativa mgjligheterna att utféra arbetet
och grunderna for examinandens val av arbetsséit.

Prestationen godkanns om

? examinanden behdrskar det som kraven forutsatter
examinanden arbetar yrkesmassigt godtagbart och med yrkesméassig snabbhet
arbetets slutresultat Gverensstdmmer med avtal, foreskrifter och anvisningar
arbetets slutresultat uppfyller den kvalitetsniva som kraven forutstter
examinandens verksamhet uppfyller i dvrigt foljande beskrivning:

N N ) N

Arbetsprestationen &r planenlig och framskrider konsekvent. Examinanden behéarskar
helheter. Han véljer rétta arbetsmetoder och redskap samt anvander dem rétt. Han har
de kunskaper som behdvs i arbetet och kan anvanda tekniska dokument, kallmaterial
samt matapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han véljer rétta material och
tillbehdr och anvander dem ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar
totalekonomin i sin verksamhet. Han kan samarbeta med andra. Han kan betjana
kunder i enlighet med goda betjaningsprinciper/ sitt foretags betjaningsprinciper. Han
iakttar arbetssdkerhet i sitt arbete och i ordningsrutinernai arbetsmiljon.

Prestationen underk&nns om den normtid som &r reserverad for arbetet Gverskrids
betydligt. Dessutom leder uppenbar nonchalans angaende egen och utomstaendes
arbetssékerhet dler ett osakligt upptradande gentemot kunder eler Gvriga personer till
att provet avbryts omedel bart.

DETALJERADE ANVISNINGAR OCH KRITERIER FOR BEDOMNING
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1. Arbetsplanering (metodplanering)

Examinanden gor upp en plan av arbetsgangen, varav framgar bl.a. arbetsordning,
behovliga verktyg, fastspanningsanordningar och bearbetningsvarden samt ovriga
detaljer som &r viktiga med tanke pa arbetet.

Beddmarna granskar planen innan examinanden forflyttar sig till bearbet-
ningsmaskinen. Om arbetsplanen ar bristfallig eller innehaller arbetssakerhetsrisker pa
vasentliga punkter, maste den korrigeras. Yrkesprovet avbryts dler underkénns om
examinanden inte kan korrigera planen. Den kan kompl etteras ocksa med samtal
mellan bedémarna och examinanden t.ex. betr&ffande de yrkesmassiga grunder som
ligger bakom gjorda val.

2. Arbetsprestationen

Bedomarnaiakttar systematiskt arbetsprestationen. Arbetsuppgiften for uppfoljningen
innehaller atminstone anvandningen av matverktyg, fastsattningsdon, hanteringen av
bearbetningsmaskinen och genomférandet av arbetsplanen och vid behov reparation
under arbetets gang. | numeriska delar hor dessutom programmering till de centrala
objekt som skall uppfdljas.

Examinanden har rétt att under arbetsprestationernas gang samtala med bedomarna
och eventuella andra arbetstagare i arbetsgemenskapen i enlighet med god sed som
foljsi normalt arbetsliv. Examinanden far stélla fragor om arbetsanvisningar endast till
bedémarna, som besvarar fragorna barai sddan utstréckning att examinandens
gialvstandiga arbete inte vacker misstankar.

Bedomarna kan avbryta arbetsprestationen, om det verkar uppenbart att prestationen
leder till risk for olycksfall eler annan risksituation eler arbetsprestationen foranleder
orimligt materialspill.

Under arbetets gang anmérker bedomarna inte om 6vriga observerade brister dler
arbetsfel, utan dessa antecknas vederborligen i beddmningsblanketten.

3. Arbetets kvalitet

Arbetets kvalitet bedoms pa basis av slutresultatet. M&tning och 6vrig bedémning
utfors bade av examinanden och beddmarna. Matningsresultaten antecknas alltid i
matningsdagboken. Utgangspunkten vid bedomningen av arbetets kvalitet ar att
arbetet & funktiond It och kvalitetsmassigt godtagbart for fortsatt foradling. Da
yrkesprovet utforsi arbetslivet, kan kriteriet anses vara att arbetet duger for kOparen.
Arbete som duger for kdparen godkanns anda inte nddvandigtvis som
examensprestation, om arbetsprestationen inte for 6vrigt kan godk&nnas, t.ex. om
tidsatgangen for arbetet ar orimligt stort eller om examinanden har uppnatt
slutresultatet genom att forsumma arbetarskyddsforeskrifter.

4. Samarbetsfardigheter

Arbetsgemenskapsf ardigheterna bedoms utgaende fran intervjuer och samtal samt
genom att observera examinandens sétt att handla inom arbetsgemenskapen. |
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bedémningen beaktas ocksa den radande atmosfaren inom arbetsgemenskapen. Man
bor strava efter att iminera den extra spanning som yrkesprovet eventuellt fororsakar.

5. Arbetstakt

Prestationstiden for yrkesprovet skall faststallas s3, att den motsvarar den
arbetshastighet som kravs av arbete som utférs av yrkesperson vid en konkur-
renskraftig finlandsk mekanisk verkstad. Prestationstiden kan faststéllas t.ex. utgaende
fran normal tids- eler ackordprissattning av produkten. Om uppgiften har planerats
sarskilt for yrkesprovsituationen, skall tidsbedomningen goras av flera sakkunniga.
Om examinanden vid yrkesprovsituationen vasentligt overskrider den uppskattade
prestationstiden, leder det till att provet avbryts och underkanns.

6. Arbetssakerhet samt ordning och reda pa arbetsplatsen

Vid bedémning av arbetssakerhet utgar man fran s.k. normal verkstadspraxis.
Forsummelse av arbetsgemenskapens och /eller egen arbetssakerhet samt
arbetsskyddslagarna och —forordningarna leder till att provet avbryts och underkanns.
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8 8§ FORETAGSAMHET

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden vet vad som forutsatts av en verksam foretagare. Han kan bedéma sin
foretagsamhet och sin eventuella foretagsverksamhet samt pa vilka omraden och pa
vilket sétt han kan utveckla sina fardigheter som foretagare. Han har en gedigen
yrkesfardighet inom sin egen bransch och han férstar hur foretagsverksamheten i
branschen fungerar. Han kan analysera branschen samt de mgjligheter och risker som
ansluter sig till att starta och utveckla den foretagsverksamhet som branschen erbjuder.
Han har de baskunskaper som behtvs for att starta ett eget foretag.

Examinanden k&nner till skillnaderna mellan olika féretagsformer samt de
administrativa atgarder som behovs for att grunda ett foretag. Han kan tillsammans
med sakkunniga utveckla en marknadsduglig affarsidé och forstar hur den anvands i
planeringen av verksamheten och som grund fér genomforandet. Han vet vilka
ekonomiska, produktionsmassiga och andliga resurser som foretagsverksamheten
kraver och kan bedoma behoven av dem ur den synvinkel man har da man planerar att
starta egen foretagsverksamhet.

Examinanden kanner till marknadsforing och forstar betydelsen av kund- och 6vriga
samarbetskontakter som en vasentlig del av framgangsrik foretagsverksamhet och han
har de fardigheter som krévs for att utveckla dessa kontakter. Han k&nner till hur priset
pa produkten bildas, kostnadsslagen och de centrala ekonomiska nyckeltalen. Han kan
nar foretaget grundas och i olika skeden av verksamheten skaffa den information och
detjanster av sakkunniga som han behover. Han ké&nner till den centrala lagstiftningen
som hénfoér sig till foretagsverksamheten

b) Olika satt att pavisa yrkesskicklighet

| proven beddms
? individens vérderingar och personliga féardigheter att verka som foretagare
? individens fardigheter och kunskaper om féretagande

Né&r man gor upp yrkesprov och véljer den miljo dar de utfors &r det viktigt att man pa
ett tillforlitligt satt kan bedoma bada fardigheterna.

Vid bedémningen av de individuela fardigheterna ar det viktigt att examinanden
gélv kan beddma sina egna fardigheter att fungera som foretagare. Bedémningen
baserar sig pa sjalvbedomning, gruppbedémning och pa samtal med sakkunniga. Som
arbetsmetoder kan anvéandas bl.a. olika samtal och analyser. Bedomningen av
examinanden gors inte med avseende pa om han &r en bra foretagare éler inte, utan
malet &r att bilda en foretagarprofil av examinanden som denne sjalvstandigt eller
tillsammans med en sakkunnig tolkar i avsikt att kunna gora upp sin egen
utvecklingsplan som framjar hans verksamhet som foretagare.

De som deltar i beddmningen av denna helhet forutsétts inneha sakkunskap om
foretagsamhet och utvecklingen av den.

Fardigheter och kunskaper om foretagande beddms enligt verklig fore-
tagarverksamhet. En central del av provet ar ett projekt som hanfor sig till startandet
av en langsiktig foretagsverksamhet, dar examinanden omformar sin foretagsidé till en
affarsidé. For att kunna bygga upp en fungerande affarsidé bor han pa ett mangsidigt
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sétt granska sin verksamhetsmiljo speciellt ur den synvinkel man har da man startar ett
foretag inom branschen. Han kan féra samtal om grundandet av ett eventuellt eget
foretag och om fragor som ansluter sig till det tillsammans med sakkunniga inom
branschen.

Examinanden kan ocksa gora upp de centrala planer som behovsi affarsverksam-
heten och beddma deras funktionsduglighet. Han kan beddma foretagets sannolika
resursbehov. Yrkesprovet kan kompletteras med hjdlp av utredningar, berakningar och
ovriga skriftliga dokument samt muntliga samtal och intervjuer

c) Bedomningsobjekt och beddmningskriterier

Malen for bedémningen
? beddmning av de egna foretagarfardigheterna och planering som stéder
utvecklingen av det egna foretagandet
? omfattande kunskaper samt insikter i centrala fragor och de basfardigheter som
behovs for att paborja foretagsverksamhet
? anvandning av sakkunnigas tjanster och utnyttjande av kunskapskallor.

Kriterierna for beddmningen

Examinanden vet vad som forutsétts av en verksam foretagare och vilka féardigheter
som stoder ett framgangsrikt foretagande. Han kan analysera sina fardigheter att fung-
era som foretagare och ocksa sina varderingar samt kan pa basis av dessa bedéma sin
egen foretagsamhet och gora upp en utvecklingsplan for sig sjdlv som foretagare. Han
kan utgaende fran sina egna varderingar fatta beslut som beror foretagsverksamhet och
kan fora fram sin egen yrkesskicklighet och vardesétta den.

Examinanden kanner sin egen bransch sa att han kan bedoma de méjligheter och
risker som géller branschens framtidsutsikter, utveckling och marknadssituation ur den
synvinkel man har da man startar egen foretagsverksamhet.

Examinanden vet vilka olika sétt man kan dvervaga nér man amnar starta ett fére-
tag. Han kanner till de vanligaste foretagsformerna som anvands i Finland, de admini-
strativa atgéarderna vid startandet av foretag, hur man vanligen definierar
ansvarsomraden och l6ser behovet av resurser och risker for att kunna diskutera med
sakkunniga om olika alternativ angaende det egna foretagets verksamhet. Han vet
vilka ekonomiska, produktionsmassiga och andliga resurser som startandet av
foretagsverksamhet kréver och kan beddma behoven av dessa ur den synvinkel man
har da man planerar att starta egen foretagsverksamhet. Han kanner till de lagstadgade
atgéarderna vid startandet av foretagsverksamhet och vet varifran man vid behov kan
erhdllatjanster av sakkunniga for att fordjupa de kunskaper som behovs for att starta
ett foretag.

Examinanden kan utveckla en marknadsduglig afférsidé och forstar affarsidéns
betydel se som ett arbetsredskap i foretagsverksamheten och forstar hur den anvands i
planeringen av foretagsverksamheten och som grund for genomférandet. Nar han
utvecklar sin affarsidé beaktar han faktorer som beror efterfragan och konkurrens pa
marknaden samt olika vasentliga och differentierande faktorer med tanke pa den egna
idéns funktionsduglighet. Han kan for sitt foretag gora upp verksamhetsplaner som
berdr centrala delar i den egna affarsverksamheten och bedéma dessa. Nar han
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bearbetar sin affarsidé och sin verksamhetsplan kan han vid behov anvanda sig av
sakkunniga.

Examinanden forstar att kund- och dvriga samarbetsrelationer &r en vasentlig del av
framgangsrik foretagsverksamhet. Han forstar vad de varderingar som berdr skétseln
av hans eventudla foretags kund- och 6vriga samarbetsrelationer samt de
verksamhetsformer som definieratsi affarsidén grundar sig pa. Han har fardigheter att
bygga och upprétthalla sddana kund-, leverantérs- och dvriga natverksrelationer som
ar betydelsefulla med tanke pa foretagets kontinuitet.

Examinanden forstar vad |6nande verksamhet innebar och han kan paverka
foretagets |0nsamhet. Han kan tolka foretagets bokslut bl.a. med tanke pa kapital,
formogenhet, likviditet och resultat. Han kanner till principerna for
kostnadskalkylering och vet vilka marknadsméassiga faktorer som bor beaktas sa att
han kan prissétta produkterna fornuftigt. Han kan gora upp en grov budget for sitt
foretag och kan skaffa information och tjanster av sakkunniga for att |6sa
beskattningsfragor som géller branschens foretagsverksamhet.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomfdrandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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