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Kapitel 1

FRISTAENDE EXAMINA

1.1 Anordnande av fristdende examina

Examenskommissionerna som tillsitts av Utbildningsstyrelsen och bestar av representan-
ter fOr arbetsgivare, arbetstagare, lirare och vid behov sjilvstindiga yrkesutévare ansvarar
tor anordnandet och dvervakningen av fristiende examina samt utfirdar examensbetyg.
Examenskommissionerna gor ett avtal om anordnande av fristiende examina med utbild-
ningsanordnarna och vid behov med andra sammanslutningar och stiftelser. Fristaende
examina kan inte anordnas utan giltigt avtal med examenskommissionen.

1.2 Avlaggande av fristdende examen

Fristiende examen avliggs genom att examinanderna vid examenstillfillen i praktiska
arbetsuppgifter pavisar det kunnande som forutsitts i examensgrunderna. Varje examens-
del ska bedémas skilt for sig. Bedomningen gors som ett samarbete mellan representanter
tor arbetsgivare, arbetstagare och undervisningssektorn. Inom branscher dir det ar vanligt
med sjalvstindiga yrkesutOvare tas dven denna part i beaktande vid valet av bedémare.
Bedémningen godkinns slutligen av examenskommissionen. Examensbetyg kan beviljas
da examinanden har avlagt alla examensdelar som krivs med godkint vitsord.

1.3 Grunderna for fristaende examen

I examensgrunderna faststalls vilka delar och eventuella kompetensomriden som hor till
examen, uppbyggnaden av examen, den yrkesskicklighet som krivs i de olika examens-
delarna, bedémningsgrunderna (malen och kriterierna f6r bedémningen) samt sitten att
pavisa yrkesskicklighet.

En examensdel utgor ett delomrade inom yrket som gar att avskilja fran den naturliga
arbetsprocessen till en sjilvstindig helhet som kan bedémas. Kraven pa yrkesskicklighet
som beskrivs i de olika examensdelarna koncentrerar sig pa de centrala funktionerna och
verksamhetsprocesserna inom yrket samt pa yrkespraxis inom den aktuella branschen. De
omfattar dven firdigheter som allmint behdvs i arbetslivet, till exempel sociala fardig-
heter.

Malen och kriterierna f6r bedémningen ar hirledda ur kraven pa yrkesskicklighet. Mal-
en f6r bedémningen anger de kunskapsomraden som man vid bedémningen fister sir-
skild vikt vid. Definitionen av dessa mal underlittar ocksa bedémningen av den aktuella
arbetsprocessen. Bedomningen ska ticka alla de mal f6r bedomning som beskrivs i
examensgrunderna. Kriterierna f6r bedémningen bestimmer den kvalitativa och kvantita-
tiva nivan pa en godkind prestation.

Sitten att pavisa yrkesskicklighet innehaller preciserande anvisningar om avlaggandet
av examen. Yrkesskickligheten pavisas i allmianhet 1 autentiska arbetsuppgifter. Sitten att
pavisa yrkesskicklighet kan innehalla direktiv f6r bl.a. hur en examensprestation vid behov
kan kompletteras sa att alla krav pa yrkesskicklighet blir beaktade.



1.4 Personlig tillampning i fristdaende examen

Utbildningsstyrelsen har utfirdat en sdrskild féreskrift om personlig tillimpning.

1.5 Bedomning av yrkesskickligheten i fristaende examen

Vid bedémning av yrkesskickligheten dr det viktigt att ingdende och noggrant granska hur
examinanderna visar att de kan det som examensgrunderna forutsitter i kraven pa yrkes-
skicklighet f6r den aktuella examensdelen. Vid bedomningen tillimpas de bedomningskri-
terier som faststillts 1 examensgrunderna. Bedomarna ska mangsidigt anvinda sig av olika
och i forsta hand kvalitativa bedémningsmetoder. Anvinds endast en metod, blir resul-
tatet inte nodvandigtvis tillforlitligt. Vid bedomningen beaktas bransch- och examens-
specifika sirdrag i enlighet med examensgrunderna. Om examinanderna har tillfrlitliga
utredningar om tidigare pavisat kunnande, granskar bedomarna hur de motsvarar kraven
pa yrkesskicklighet i examensgrunderna. Bedémarna foreslar for examenskommissionen
att kunnandet erkidnns som en del av examensprestationen. Examenskommissionen fattar
det slutliga beslutet om erkdnnande av tidigare pavisat kunnande som tillf6rlitligt utretts.

Beddmning av yrkesskicklighet dr en process dir insamling av beddmningsmaterial och
dokumentering av bedémning spelar en viktig roll. Representanter f6r arbetslivet och lira-
re gOr pa trepartsbasis en noggrann och mangsidig bedémning. Examinanderna ska klart
och tydligt fa veta hur bedémningsgrunderna tillimpas i deras eget fall. De ska ocksa ges
mojlighet att sjdlva bedoma sina prestationer. Examensarrangoren gor upp ett bedom-
ningsprotokoll 6ver examensprestationen for den aktuella examensdelen som underteck-
nas av bedémarna. Till en bra bedémningsprocess hor ocksa att efter detta ge examinan-
derna respons pa prestationerna. Det slutliga bedomningsbeslutet fattas av examens-
kommissionen.

Bedomare

De personer som bedémer examinandernas yrkesskicklighet ska ha god yrkeskunskap
inom det aktuella omradet. Examenskommissionen och examensarrangéren kommer
overens om beddomarna i avtalet om anordnande av fristiende examen.

Rittelse av bedémning

Examinanderna kan inom lagstadgad tid anhalla om rittelse av bedémning av den
examenskommission som ansvarar for den aktuella examen.

En skriftlig begiran om rittelse riktas till examenskommissionen. Examenskommis-
sionen kan efter att ha hért bedomarna besluta om en ny bedémning. Det gar inte att
genom besvir anhilla om dndring av examenskommissionens beslut som giller rittelse av
bedomning.

1.6 Betyg

Examenskommissionen beviljar examensbetyg och betyg for en eller flera avlagda
examensdelar. Betyg 6ver deltagande i forberedande utbildning ges av utbildningsanord-
naren. Utbildningsstyrelsen har utfirdat direktiv om vilka uppgifter som ska framga ur
betyg for fristiende examina, utbildning som férbereder for fristiende examen och liro-
avtalsutbildning.
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Betyg for en eller flera examensdelar ges pa begiran. Examensbetyget, liksom betyget
tor en eller flera avlagda examensdelar, undertecknas av en representant f6r examenskom-
missionen och en representant for examensarrangoren.

En anteckning om avlagd fristiende examen i ett av Utbildningsstyrelsen godkint
yrkesbevis dr ett intyg 6ver avlagd examen som ir jamforbart med ett examensbetyg.
Examensarrangoren skaffar och undertecknar yrkesbeviset. Yrkesbeviset ar avgiftsbelagt
t6r examinanden.

1.7 Utbildning som forbereder for fristaende examen

Det gir inte att stilla férhandsvillkor i friga om utbildning f6r dem som deltar i fristaende
examina. Examina avliggs dndd huvudsakligen i samband med férberedande utbildning.

Forberedande utbildning ska anordnas i enlighet med examensgrunderna. Utbildningen
och examenstillfillena ska planeras utgiaende fran examensdelarna. Den som deltar i ut-
bildning som férbereder f6r fristiende examen ska ges méjlighet att delta 1 examenstill-
tillen och avligga fristiende examen som en del av utbildningen.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR EFTERBEARBETARE INOM
TRYCKMEDIA

Examensdelarna

Yrkesexamen for efterbearbetare inom tryckmedia omfattar tre obligatoriska och atta val-
fria examensdelar. For att fa examensbetyg ska examinanderna avligga tre obligatoriska
och tva valfria examensdelar. Examinander som inte avlagt grundexamen 1 grafisk kommu-
nikation ska férutom dessa avldgga ytterligare en obligatorisk examensdel (punkt 4 nedan).

En av de valfria delarna kan besta av en valfri examensdel ur nigon annan yrkesexa-
men inom grafisk kommunikation, férutsatt att delen inte ingar 1 yrkesexamen for efter-
bearbetare inom tryckmedia.

De obligatoriska examensdelarna ir:
1. Inledande av produktion
2. Efterbearbetningsproduktion

3. Avslutande av produktionsskedet.

Den obligatoriska delen f6r examinander som inte avlagt grundexamen i grafisk
kommunikation ir:

4. Grundlaggande kunskaper i grafisk kommunikation.
De valfria examensdelarna ir:

5. Underhall och reparation
0. Logistik inom efterbearbetningsproduktion



7. Specialkunskaper i efterbearbetningsproduktion

8. Anvindning av annan efterbearbetningsutrustning

9. Anvindning av adresseringssystem

10. Ibladning av tidningsbilagor

11. Dubbelproduktion pa klammerhiftnings- eller limbindningslinje
12. Inbindning eller renovering av bocker f6r hand

Yrkesexamen for efterarbetare inom tryckmedia kan avldggas i olika produktionsmiljoer:
efterbearbetning med fristiende utrustning, maskinell efterbearbetningslinje eller packsals-
linje f6r tidningar. Kraven pa yrkesskicklighet dr de samma inom alla omraden. Produk-
tionsmiljoén ska anges i examensbetyget under punkten Ytterligare uppgifter.

Vid efterbearbetning med fristiende utrustning utfér efterbearbetaren vanligtvis efter-
behandling inom arktrycksproduktion eller motsvarande med fristiende efterbearbet-
ningsutrustning eller pa kortare maskinlinjer.

I arbete vid en maskinell efterbearbetningslinje ansvarar efterbearbetaren i allméinhet
for en omfattande limbindnings- eller klammerhiftningslinje inom produktion av tidskrif-
ter, broschyrer eller bocker eller f6r en motsvarande linje.

Vid en packsalslinje for tidningar 6vervakar, styr och foljer efterbearbetaren med
strommen av tidningar via olika arbetsskeden, sisom adressering, skarning, ombrytning,
ibladning av bilagor och buntning till transportfirdig produkt.

Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN FOR EFTERBEARBETARE
INOM TRYCKMEDIA OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

A. OBLIGATORISKA EXAMENSDELAR

3.1 Inledande av produktion

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna kan redogéra for féretagets | Foretagets verksamhetssystem

verksamhetsprinciper. Examinanderna

e beskriver foretagets affirsidé och organi-
sation samt varderingar

e beskriver de ekonomiska principerna i
toretaget

e forklarar kostnadsstrukturen i trycksaker

e redogor for kvalitetssystemens betydelse i
toretaget.

Examinanderna kan utfoéra de uppgifter och | Mottagning av arbete

arbetsskeden som anknyter till mottagningen | Examinanderna

av ett arbete. e skoter de uppgifter och arbetsskeden som
ir torknippade med mottagning av ett ar-
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bete enligt radande praxis (t.ex. mottag-
ande av uppgifter om arbetet, kontroll av
uppgifternas riktighet och rapportering
om inledandet av arbetet).

Examinanderna kan bedéma om en produkt
gar att efterbearbeta.

Bedémning av mojligheter till

efterbearbetning

Examinanderna

e samlar det material som kommer in for
efterbearbetning enligt foretagets praxis

e bedomer produktens kvalitet och mojlig-
heterna till efterbearbetning och drar n6d-
vindiga slutsatser

e faststiller produktionsresurserna som be-
hovs i arbetet, t.ex. behovet av 6verark,
reservblad

e bedomer hur formatet, materialet, efter-
bearbetningssittet, ibladningen etc. paver-
kar behovet av produktionsresurser.

Examinanderna kan forbereda en produkt

tor efterbearbetning och vilja de arbetssatt
och vid behov den produktionsutrustning

som bist limpar sig for arbetet.

Forberedande av produkter for

efterbearbetning

Examinanderna

e forbereder och kontrollerar produkten,
bl.a. ark, sprakversioner och liknande

e viljer de arbetssitt som bist limpar sig
tor arbetet

e viljer vid behov den produktionsutrust-
ning som bist limpar sig for arbetet.

Examinanderna kan hantera de material som
anvinds vid efterbearbetning.

Examinanderna vet hur materialen inverkar
pa mojligheten att efterbehandla den egna
produkten.

Materialkinnedom

Examinanderna

o ser till att alla material som behdvs finns
tillgangliga (baspapper, lim, omslag m.m.)

e hanterar olika material ratt med beaktande
av arbetssikerhet och milj6.

Examinanderna

e kontrollerar materialet 1 produkten och
marker om materialet fGrutsatter special-
atgirder eller sdrskild uppféljning under
produktionen

e bedomer hur tryckmaterialen (t.ex. pap-
per, farger, lack) paverkar mojligheterna
till efterbehandling av produkten och hur
de beter sig vid efterbearbetningen.

11




FExaminanderna kan forbereda ett arbete och
den produktionsutrustning som behovs.

Inledning av produktion

Examinanderna

e stiller i ordning produktionsutrustningen
pa det sitt som arbetet forutsitter

e staller i ordning utrustningen med beak-
tande av arbetarskyddsforeskrifter, an-
vinder t.ex. lamplig personlig skyddsut-
rustning samt maskin- och apparatskydd

e identifierar problem da de stiller 1 ord-
ning utrustningen och forsoker 16sa
problemen.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Inledande av produktion i
autentisk arbetsmiljo i samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga framstall-
ningar och muntliga diskussioner kan anvindas som st6d f6r bedémningen. Examinan-
dens sjilvvardering kan anvindas for att precisera bedémningen av yrkesskickligheten. Vid
behov kan yrkesprovet avlaggas i flera delar eller pa flera platser, forutsatt att yrkesskick-
ligheten pavisas i den omfattning som examensgrunderna forutsitter.

3.2 Efterbearbetningsproduktion

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna kan fungera i
arbetsgemenskapen.

Examinanderna har de sprakkunskaper som
behovs 1 arbetet.

Arbetsgemenskap
Examinanderna

e samarbetar med foéretagets personal och
vid behov med kunderna

® beaktar upphovsritten 1 sitt arbete

e beaktar datasikerheten och tystnadsplik-
ten 1 sitt arbete

e bedomer sin egen yrkeskompetens och
sina moijligheter att utbilda sig och ut-
vecklas inom branschen

e ger konstruktiv respons

e Klarar sig i arbetet pa det sprak som
anvinds 1 fOretaget

e kinner till branschterminologin

e iakttar gemensamma verksamhetsregler.

Examinanderna

e forstar muntliga och skriftliga arbetsbe-
skrivningar pa svenska eller finska och pa
engelska.
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Examinanderna dr insatta 1 fOretagets praxis
nir det giller arbetssikerhet och miljévard.

Examinanderna

e redogor for foretagets praxis 1 friga om
arbetssikerhet och miljovard.

Examinanderna uppfattar produktionspro-
cessen 1 sin helhet och sitt eget arbetsskede i
den.

FExaminanderna kan 1 alla arbetsskeden
handla miljdmedvetet och med beaktande av
arbetssakerheten.

Kinnedom om produktionsprocessen
Examinanderna

e finjusterar vid behov produktionen gen-
om att planera arbetsgaingen med sin egen
utrustning

e Kklarligger produktens framstillningspro-
cess och beaktar de féregiaende arbetsske-
dena och 6vriga faktorer som paverkar
méjligheterna att efterbearbeta produkten

e beaktar i sitt arbete de produktionsskeden
som fo6ljer efter det egna arbetsskedet.

Examinanderna

e identifierar riskfaktorer i den egna arbets-
miljén, saisom riskerna med tanke pé ar-
betet, produkten (t.ex. hygien) och milj6n.

e handlar i alla arbetsskeden pa ett sikert
och miljdmedvetet sitt.

Examinanderna behirskar den produktions-
utrustning de anvinder och underhallet av
den.

Kinnedom om efterbearbetnings-

utrustningen

Examinanderna

e forstar hur utrustningen fungerar och ar
konstruerad, identifierar de vanligaste
storningarna/felen och kan dra slutsatser
om orsakerna till dem (t.ex. behov av
rengoring, fel i apparaturen)

e redogor for det driftunderhall ytterom
produktionen som hor till anvindaren,
t.ex. veckorengoringar

e beskriver foretagets praxis for felrappor-
tering och underhall nér det giller den
egna utrustningen

e byter och/eller justerar vid behov de
slitagedelar 1 sitt arbete som hor
anvindaren till.

Examinanderna behirskar sjilvstindigt den
grundlidggande efterbearbetningsproduk-

tionen i sin arbetsmiljo.

Efterbearbetningsproduktion

Examinanderna

® beslutar nir iordningsstillandet avslutas
och produktionen bérjar genom att god-
kianna eller lata godkdnna en produkt
enligt foretagets praxis och redogor for
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kriterierna f6r en godkidnd produkt

e arbetar i limpligt tempo produktivt och
effektivt och foljer arbetarskyddsfore-
skrifterna

e foljer med produktionen, drar slutsatser
om noédvindiga atgirder och vidtar dem

e identifierar problem i produktionen och
reagerar pa dem

e foljer med produktens kvalitet under pro-
duktionen och vidtar vid behov korriger-
ande atgirder

e foljer arbetarskyddsforeskrifterna i sitt
arbete (anvander exempelvis maskinernas

skyddsanordningar).

) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Efterbearbetningsproduktion
i autentisk arbetsmiljé i samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga framstall-
ningar och muntliga diskussioner kan anvindas som st6d f6r bedémningen. Examinan-
dens sjilvvirdering kan anvindas fOr att precisera bedémningen av yrkesskickligheten.

Vid efterbearbetning med fristiende utrustning pavisar examinanderna att de behidrskar
produktionen genom att de anvinder tva olika slag av produktionsutrustning. For en fals-
maskinskotare kan det vara en falsmaskin och en arkskirare. Examinanderna ska med en
falsmaskin kunna utfora kors-, dragspels- eller rullfalsning och kunna anvinda perforer-
ingskniven eller behirska motsvarande arbetsskeden. Med en arkskirare ska examinan-
derna till exempel kunna gora ett skiarprogram och skira. Med 6vrig fristiende utrustning
ska examinanderna beroende pa maskinen pavisa sidant kunnande som motsvarar de
tidigare namnda exemplen.

Vid en maskinell efterbearbetningslinje pavisar examinanderna att de behirskar pro-
duktionen till exempel vid en limbindnings- eller klammerhiftningslinje inom produktion
av tidskrifter, broschyrer eller bocker genom ildggning av ark, ibladning av bilagor samt
renskirning och 6verlatande av produkten eller med motsvarande arbetsskeden.

Vid en packsalslinje for tidningar pavisar examinanderna att de behirskar produktionen
till exempel genom anvindning av transportdr, buntare och adresseringsmaskin samt
hantering av buntarna.
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3.3 Avslutande av produktionsskedet

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna behirskar uppgifterna som
anknyter till produktionens slutskede.

Avslutande av produktionsskedet
Examinanderna

e staller i ordning allt efter produktionen,
kor t.ex. ner och rengdr maskinerna, snyg-
gar upp omgivningen och motsvarande pa
ett effektivt, ekonomiskt och sikert satt
redogor f6r rapporteringsrutinerna pa at-
betsplatsen i samband med att ett arbete
avslutas eller blir fardigt och utfér rap-
porteringen

genomfor logistiska atgarder for den ef-
terbehandlade produkten, t.ex. férpackar
och placerar den pa en lastpall, lagrar och
sander den samt gor upp anknytande
dokument och rapporter, om det hor till
efterbearbetarens uppgifter 1 foretaget.

) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Avslutande av produktions-
skedet i autentisk arbetsmiljé 1 samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga
framstillningar och muntliga diskussioner kan anvindas som stéd f6r beddmningen.
Examinandens sjilvvirdering kan anvindas for att precisera bedomningen av yrkesskick-

ligheten.

3.4 Grundlaggande kunskaper i grafisk kommunikation

Den hir examensdelen dr obligatorisk f6r de examinander som inte avlagt grundexamen i

grafisk kommunikation.

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna kan benimna de vanligaste
metoderna att framstilla trycksaker och deras
anvindningssyften.

Framstillning av trycksaker

Examinanderna

e redogor for olika tryck- och bindnings-
metoder samt deras kostnadseffekt i olika
trycksaker

e beskriver ett iandamalsenligt sitt att

tramstalla en trycksak

berittar om kvalitetskontroll och faktorer

som paverkar trycksakens kvalitet.
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FExaminanderna kan beskriva vilka faktorer
som paverkar en trycksaks utseende.

Visuell planering

Examinanderna

e bestimmer typografi och utseende f6r en
trycksak enligt anvindningsindamal

e redogor for vilka faktorer som inverkar pa
trycksakens pris, lasbarhet, anvindnings-
andamal och budskap.

Examinanderna kan beskriva arbetsskedena
vid framstallning av tryckyta och deras

betydelse.

Framstillning av tryckyta
Examinanderna

e beskriver arbetsskedena vid framstillning
av tryckyta och de program och apparater
som vanligen anvinds

e definierar vilka faktorer som inverkar pa
trycksakens kvalitet vid framstallningen av
tryckyta, sasom trycktekniska instillning-
ar, skirsmaner, marginaler, rasterteknik,
utskriftsprofiler, framstillning av tryck-
schablon etc.

Examinanderna kinner igen de material som
vanligtvis anviands vid tryckningsarbete och
deras egenskaper.

Materialens betydelse
Examinanderna

e redogér for principerna for framstillning
av de huvudsakliga rimaterial som an-
vinds vid framstillning av trycksaker

e kinner till materialegenskapernas inver-
kan och begriansningar vid framstall-
ningen av trycksaker

e forklarar ravarornas inverkan pa till-
verkningskostnaderna for trycksaker

e forstar betydelsen av hallbar utveckling
och beskriver en trycksaks livscykel.

Examinanderna har de datatekniska
baskunskaper som krivs i arbetslivet.

Kinnedom om datateknik
Examinanderna

e kan skapa filer, namnge och flytta dem
och kinner till katalogstrukturer

e anvinder e-post och soker den informa-
tion som beh6vs pa webben

e kan Overfora information till en server

e anvinder ett valfritt textbehandlings-,
kalkyl- och grafikprogram

e anvinder olika lagringsverktyg och -
format

e installerar och avinstallerar dataprogram
och kringutrustning.
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Examinanderna kan arbeta i enlighet med
principerna for hallbar utveckling.

Miljémedvetenhet
Examinanderna

e redogdr f6r miljokonsekvenserna av den
grafiska industrin

e strivar efter att spara energi

e sorterar material och utrustning pa ett
miljovinligt satt.

Examinanderna forstar betydelsen av
arbetssikerhet da de arbetar.

Arbetssikerhet

Examinanderna

e kinner till arbetarskyddsforeskrifterna
inom den grafiska industrin

e identifierar och férebygger sikerhets-
riskerna pa det stille dér de arbetar.

c) Sdtten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Grundliaggande kunskaper i
grafisk kommunikation i en arbetsmiljé dir examensprestationen gar att genomfora. Ock-
sa grupparbeten, rapporter eller andra skriftliga framstallningar samt muntliga diskussion-
er kan anvindas som stéd f6r bedémningen. Examinandens sjilvvirdering kan anvindas
for att precisera bedémningen av yrkesskickligheten. Vid behov kan yrkesprovet avliggas
i flera delar eller pa flera platser, forutsatt att yrkesskickligheten pavisas i den omfattning

som examensgrunderna forutsatter.

Den hir examensdelen kan ersittas med en grundexamen i grafisk kommunikation.

B. VALFRIA EXAMENSDELAR

Examinanderna ska vilja tva valfria examensdelar. En av delarna kan besta av en valfri
examensdel ur nigon annan yrkesexamen inom grafisk kommunikation, forutsatt att delen
inte ingar i yrkesexamen for efterbearbetare inom tryckmedia.

3.5 Underhall och reparation

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna behirskar driftunderhall av
efterbearbetningsmaskiner eller —maskinlin-
jer som dr mer krivande 4n normala
uppgifter som hor till en maskinskotare.

Examinanderna

e utfor sjalvstindigt de vanligaste forebyg-
gande underhallsatgirderna som anknyter
till driftunderhallet

e kinner till och lokaliserar de vanligaste
serviceobjekten

e installerar de vanligaste slitagedelarna i
maskinen.
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c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Underhall och reparation 1
autentisk arbetsmiljo i samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga framstall-
ningar och muntliga diskussioner kan anvindas som stéd f6r bedomningen. Examinan-
dens sjilvvirdering kan anvindas fOr att precisera bedémningen av yrkesskickligheten.
Vid behov kan yrkesprovet avlaggas i flera delar eller pa flera platser, forutsatt att
yrkesskickligheten pavisas i den omfattning som examensgrunderna forutsitter.

3.6 Logistik inom efterbearbetningsproduktion

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna behirskar logistiken f6r en | Examinanderna

efterbehandlad produkt samt anknytande o redogdr for féretagets praxis och anvis-

atgirder. ningar som beror logistik for trycksaker

e genomfor logistiska atgirder £6r produk-
ten 1 sin arbetsmiljo, t.ex. férpackar och
placerar den pa en lastpall, lagrar och
sander den

e o6r upp dokument och rapporter i an-
knytning till logistiken, sisom lager- och
sandningsrapporter, fraktsedlar o.s.v.

e anvinder de maskiner och apparater som
behovs f6r pallning, férpackning, lagring
eller sindning, sisom truck, bandnings-
maskin eller motsvarande.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Logistik inom efterbearbet-
ningsproduktion i autentisk arbetsmilj6 i samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa
skriftliga framstillningar och muntliga diskussioner kan anvindas som stéd f6r bedom-
ningen. Examinandens sjilvvardering kan anvindas for att precisera bedémningen av yr-
kesskickligheten. Vid behov kan yrkesprovet avlaggas i flera delar eller pa flera platser,
forutsatt att yrkesskickligheten pavisas i den omfattning som examensgrunderna forut-
sitter.
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3.7 Specialkunskaper i efterbearbetningsproduktion

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedémningen
Examinanderna beharskar efterbearbet- Examinanderna

ningsproduktion som kréver specialkun- o genomfor efterbearbetningsproduktion
skaper. som kriver specialkunskaper genom att

stilla i ordning och anvinda minst en
tilliggsmodul, -apparat eller - linje i en
efterbearbetningsmaskin eller -maskinlinje

e bedomer, f6ljer med och justerar vid be-
hov produktens kvalitet genom atgirder
som produktionen forutsitter

e forstar hur tillaggsutrustningen eller —lin-
jen fungerar och dr konstruerad och iden-
tifierar de vanligaste storningarna/felen
och kan dra slutsatser om orsakerna till
dem (t.ex. behov av rengéring, fel 1
apparaturen eller motsvarande).

) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Specialkunskaper i efterbear-
betningsproduktion i autentisk arbetsmilj6. Ocksa skriftliga framstillningar och muntliga
diskussioner kan anvindas som stéd f6r bedomningen. Examinandens sjilvvirdering kan
anvindas for att precisera bedémningen av yrkesskickligheten. Vid behov kan yrkesprovet
avldggas 1 flera delar eller pa flera platser, forutsatt att yrkesskickligheten pavisas i den
omfattning som examensgrunderna forutsitter.

Vid efterbearbetning med fristiende utrustning pavisar examinanderna att de har den
yrkesskicklighet som krivs i den hir examensdelen genom att de utfor ett arbetsskede i
produktens féradlingsprocess som forutsitter anvindning av en tilliggsmodul eller —appa-
rat. Arbetsskeden med exempelvis falsmaskin ér fonster-, kart- och limfalsning eller mot-
svarande.

Vid en maskinell efterbearbetningslinje pavisar examinanderna sin yrkesskicklighet i
examensdelen genom att de utfor ett arbetsskede i produktens féradlingsprocess som for-
utsitter anviandning av en tilliggsmodul eller -apparat vid maskinlinjen, sisom adressering,
ibladning, styckeinplastning, anvindning av palleterare eller motsvarande.

Vid en packsalslinje for tidningar pavisar examinanderna sin yrkesskicklighet genom att
de utfor ett arbetsskede 1 tidningens féridlingsprocess, saisom kvartsfalsning, renskirning
(trimning), upprullning, anvindning av lastningssystemet eller motsvarande.
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3.8 Anvandning av annan efterbearbetningsutrustning

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna behirskar efterbearbetning
térutom med sin vanliga arbetsutrustning
dessutom med en annan efterbearbetnings-
utrustning.

Examinanderna

e staller i ordning och forbereder arbetet
med en annan efterbearbetningsutrust-
ning

e utfor produktionsarbetet samtidigt som
de bedoémer, f6ljer med och vid behov
justerar produktens kvalitet

e kinner till grundkonstruktionen 1 efter-
bearbetningsutrustningen.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Anvindning av annan efter-
bearbetningsutrustning i autentisk arbetsmilj6 1 samband med normala arbetsuppgifter
genom att de anvander en enkel maskinell efterbearbetningslinje, en del av en omfattande
maskinell efterbearbetningslinje eller ett grundliggande produktionsmedel for efterbear-
betning, sasom arkskirare, fals- och upptagningsmaskiner, stationshiftare, treknivsskarare,
limbindare eller motsvarande.

Examinanderna visar att de behdrskar produktion med ett annat produktionsmedel f6r
efterbearbetning. De som skoter en stationshiftare pavisar till exempel att de beharskar
grundliggande anvindning av falsmaskin, inklusive korsfalsning och reglering av valsar el-
ler motsvarande. Ocksi skriftliga framstillningar och muntliga diskussioner kan anvindas
som st6d for bedomningen. Examinandens sjilvvirdering kan anvindas for att precisera
bedomningen av yrkesskickligheten. Vid behov kan yrkesprovet avldggas i flera delar eller
pa flera platser, forutsatt att yrkesskickligheten pévisas i den omfattning som examens-
grunderna férutsitter.

3.9 Anvandning av adresseringssystem

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedémningen

FExaminanderna kan anvanda ett Examinanderna

adresseringssystem. o redogor for verksamhetsprincipen for
adresseringssystemet
e kan bearbeta adressfiler pa det sitt som

produkten kriver

e justerar adressutskriften och adress-
maskinen

e framstiller en produkt med adress sam-
tidigt som de bedomer, f6ljer med och vid
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behov justerar produktens kvalitet

e arbetar i limpligt tempo produktivt och
effektivt och foljer arbetarskyddsfore-
skrifterna.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Anvindning av adresserings-
system 1 autentisk arbetsmiljé i samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga
framstillningar och muntliga diskussioner kan anvindas som stod for bedomningen. Exa-
minandens sjilvvardering kan anvindas for att precisera bedomningen av yrkesskicklig-
heten. Vid behov kan yrkesprovet avlaggas i flera delar eller pa flera platser, forutsatt att
yrkesskickligheten pavisas i den omfattning som examensgrunderna forutsitter.

3.10 Ibladning av tidningsbilagor

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedomningen
Examinanderna behirskar processen for Examinanderna
ibladning av bilagor i tidningar. o redogor for principerna for ibladning av

bilagor i tidningar

e stiller i ordning ibladningsutrustningen

e framstiller en tidning med bilagor sam-
tidigt som de bedomer, f6ljer med och vid
behov justerar produktens kvalitet

e arbetar i limpligt tempo produktivt och
effektivt och foljer arbetarskyddsfore-
skrifterna.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Ibladning av tidningsbilagor i
autentisk arbetsmiljo i samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga framstall-
ningar och muntliga diskussioner kan anvindas som stéd f6r bedomningen. Examinan-
dens sjilvvardering kan anvandas for att precisera bedémningen av yrkesskickligheten.
Vid behov kan yrkesprovet avlaggas i flera delar eller pa flera platser, forutsatt att yrkes-
skickligheten pavisas 1 den omfattning som examensgrunderna férutsitter.
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3.11 Dubbelproduktion pa klammerhaftnings- eller limbindningslinje

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanderna behirskar dubbelproduk-
tion pa klammerhiftnings- eller limbind-
ningslinje.

Examinanderna

e redogor for principerna f6r dubbelpro-
duktion

e forklarar hur produkter som efterbehand-
las med dubbelproduktion alternativt
enkel produktion skiljer sig fran varandra
1 fraga om montage och tryckning

e stiller i ordning utrustningen f6r dubbel-
produktion

e genomfér dubbelproduktionen samtidigt
som de bedémer, f6ljer med och vid
behov justerar produktens kvalitet

e arbetar i limpligt tempo produktivt och
effektivt och foljer arbetarskyddsfore-
skrifterna

e identifierar problem i dubbelproduk-

tionen och reagerar pa dem.

c) Sdtten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Dubbelproduktion pa klam-
merhiftnings- eller limbindningslinje i autentisk arbetsmiljé i samband med normala
arbetsuppgifter. Ocksa skriftliga framstallningar och muntliga diskussioner kan anvindas
som stéd for beddmningen. Examinandens sjilvvirdering kan anvindas f6r att precisera
bedémningen av yrkesskickligheten. Vid behov kan yrkesprovet avldggas i flera delar eller
pa flera platser, forutsatt att yrkesskickligheten pévisas i den omfattning som

examensgrunderna férutsitter.

3.12 Inbindning eller renovering av bocker fér hand

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

FExaminanderna kan binda in eller renovera

bocker for hand.

Examinanderna

e forklarar 1 huvuddrag teknikerna och ar-
betsskedena vid inbindning och renove-
ring av boécker f6r hand

e binder in eller renoverar en bok f6r hand

e vid inbindning f6r hand: hiftar eller bin-
der in ett block, forbereder blocket for
nista arbetsskede, framstiller pirmen,
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fogar samman blocket och piarmen och
efterbehandlar boken eller

e vid renovering f6r hand: utreder behovet
av renovering samt nddvindiga atgarder 1
enlighet med det tidigare bidningssittet
och genomfor renoveringen som ska vara
mera omfattande dn renovering av
enstaka ark.

c) Sdtten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar sin yrkesskicklighet i examensdelen Inbindning eller renovering
av bocker for hand 1 autentisk arbetsmilj6 1 samband med normala arbetsuppgifter. Ocksa
skriftliga framstillningar och muntliga diskussioner kan anvindas som st6d for bedom-
ningen. Examinandens sjilvvirdering kan anvindas for att precisera bedémningen av
yrkesskickligheten. Vid behov kan yrkesprovet avliggas i flera delar eller pa flera platser,
forutsatt att yrkesskickligheten pavisas 1 den omfattning som examensgrunderna
forutsatter.
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BILAGA 1

Beskrivning av branschen och yrket

Grafisk kommmunikation

Branschen grafisk kommunikation erbjuder produkter och tjanster f6r produktion och
térmedling av information, asikter och upplevelser. Affirsverksamheten inom branschen
ar indelad i1 produktion av innehall och teknisk framstillning for olika publiceringsformat.
Den grafiska industrin har koncentrerat sig pa teknisk framstallning av kommunikations-
produkter. Exempel pa produkter som framstills inom grafisk industri ar tidskrifter och
tidningar, bécker och reklamtrycksaker samt forpackningar, klistermirken och etiketter.

Inom kommunikationsindustrin sker en kraftig utveckling av produkter och produk-
tionsmetoder. Under de senaste aren har elektroniska kommunikationsprodukter, exem-
pelvis webbkommunikation, utvecklats vid sidan av grafisk kommunikation. Stérsta delen
av all masskommunikation dr dnda fortfarande tryckt kommunikation. Manga kommuni-
kationskanaler och utnyttjande av samma innehall i olika medier ér en viktig utvecklings-
faktor som paverkar produktionsprocesserna inom branschen.

Den tekniska framstillningen inom grafisk kommunikation indelas 1 framstillning av
tryckmaterial, d.v.s. framstillning av tryckytor, tryckning samt efterbehandling, d.v.s.
efterbearbetning av produkter.

Yrkesbeskrivning for efterbearbetare inom tryckmedia

Efterbearbetningen ger trycksaken dess slutliga form. Vid efterbearbetning vidareforidlas
de halvfabrikat som kommer ur tryckpressen till firdiga produkter. Personer som avlagt
yrkesexamen for efterarbetare inom tryckmedia arbetar till exempel med efterbehandling
eller tidningsdistribution inom grafisk produktion av tidskrifter, bocker eller reklamtryck-
saker.

Efterarbetare inom tryckmedia har mycket olika uppgifter beroende pa branschen,
féretaget och arbetsmiljon. Efterbehandlingen av en produkt och hur krivande den ér
varierar beroende pa produktionsmiljé och -utrustning. Utrustningen kan vara allt fran
sma handdrivna, fristiende apparater till omfattande, lingt automatiserade maskinlinjer.
Produktionsutrustningen bestir ofta av moduler, vilket innebir att tilliggsdelar kan fogas
till basutrustningen och -linjerna, varvid produkterna kan vidareféradlas pa olika sitt.

Efterarbetare inom tryckmedia ska kunna bedéma, 6vervaka och paverka kvaliteten pa
produkterna. De ska se till att produktionen 16per sa storningsfritt som méjligt och £6lj-
aktligen kinna till hur de maskiner som de ansvarar for ir konstruerade och kunna skota
driftunderhallet av dem under produktionen. De ska ocksa kunna anvinda de datasystem
som styr maskinerna och produktionslinjerna i produktionen. I vissa produktionsmiljer
behovs ocksa kunskaper om lager- och transportorsystem. Efterarbetare inom tryckmedia
kan beroende pa produktionen arbeta enskilt eller i sma grupper.

Ett typiskt drag 1 efterbearbetning inom reklamtrycksproduktion och 6vrig arktrycks-
produktion ir att produkterna dr mangskiftande och av varierande storlek och form.
Efterarbetare inom tryckmedia utfér de olika skedena i efterbehandlingen av produkter
med fristiende utrustning och pa relativt korta maskinlinjer. Uppgifterna bestar ofta av
arbetsskeden i vidareforidlingen av de tryckta arken, sisom skirning och falsning, upptag-
ning, tradhiftning, hiftning, pirmframstillning och inhingning. Arbetsuppgifterna ér
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omvixlande och omfattar allt fran anvindning av maskiner till arbete f6r hand och for-
packning av firdiga produkter. Arbetsuppgifterna och -stationerna vixlar flexibelt enligt
produktionsbehoven.

I produktionen av tidskrifter och bocker ar slutprodukterna oftast klammer- eller lim-
hiftade tidningar, alternativt bocker med mjuka eller harda parmar. Bade tidningar och
bocker kan ocksa innehalla olika bilagor. Produkterna sitts samman av flera falsade tryck-
ark, oftast pd omfattande maskinlinjer, sisom limbindnings- eller klammerhiéftningslinjer.
Efterarbetaren ansvarar f6r verksamheten vid maskinlinjen. Manga arbetsskeden som hér
till efterbehandling utférs pa maskinlinjer, till exempel sammansittning av falsade ark,
hopfogning till produkt samt efterskirning. Aven arbetsskeden som ibladning eller adres-
sering sker vanligtvis vid samma maskinlinje med olika tilliggsmoduler.

Vid efterbearbetning inom tidningsproduktion sitts tidningsprodukterna som ofta in-
nehaller bilagor ihop pa packsalslinjer av de olika delarna som kommer ur tryckpressen.
Efterbearbetare 6vervakar, styr och f6ljer med strémmen av tidningar via olika arbets-
skeden, sisom adressering och buntning, anda till lastflaket pa den bil som ska transpor-
tera tidningarna. Till efterbearbetarnas uppgifter kan ocksa hora arbetsskeden som om-
fattar anvindning av linjer f6r kvartsfalsning, skarning eller ibladning och deras styrsys-
tem. Ett typiskt drag inom tidningsproduktionen ér att tidtabellen dr mycket stram, efter-
som tidningen oftast forutsitts vara hos bestillaren morgonen efter att den tryckts.

25



Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stéd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristéende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avldggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristkdende examina baserar sig p& ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.

Utbildningsstyrelsen

Pb 380

00531 Helsingfors

tfn: 040 348 7555
www.utbildningsstyrelsen.fi




