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1 Fristaende examina

1.1 Anordnande av fristaende examina

Examenskommissionerna som tillsitts av Utbildningsstyrelsen och bestar av representan-
ter fOr arbetsgivare, arbetstagare, lirare och vid behov sjilvstindiga yrkesutévare ansvarar
tor anordnandet och 6vervakningen av fristiende examina samt utfardar examensbetyg.
Examenskommissionerna gor ett avtal om anordnande av fristiende examina med utbild-
ningsanordnarna och vid behov med andra sammanslutningar och stiftelser. Fristaende
examina kan inte anordnas utan giltigt avtal med examenskommissionen.

1.2 Avlaggande av fristdaende examen

Fristiende examen avliggs genom att examinanderna vid examenstillfillen i praktiska
arbetsuppgifter pavisar det kunnande som forutsitts i examensgrunderna. Varje examens-
del ska bedomas skilt for sig. Bedomningen gors som ett samarbete mellan representanter
tor arbetsgivare, arbetstagare och undervisningssektorn. Inom branscher dir det dr vanligt
med sjilvstindiga yrkesutovare tas dven denna part i beaktande vid valet av bedémare.
Bedémningen godkinns slutligen av examenskommissionen. Examensbetyg kan beviljas
da examinanden har avlagt alla examensdelar som krivs med godkint vitsord.

1.3 Grunderna for fristaende examen

I examensgrunderna faststalls vilka delar och eventuella kompetensomriden som hor till
examen, uppbyggnaden av examen, den yrkesskicklighet som kravs i de olika examens-
delarna, bedémningsgrunderna (malen och kriterierna f6r bedémningen) samt sitten att
pavisa yrkesskicklighet.

En examensdel utgér ett delomrade inom yrket som gar att avskilja frain den naturliga ar-
betsprocessen till en sjilvstindig helhet som kan bedémas. Kraven pa yrkesskicklighet
som beskrivs i de olika examensdelarna koncentrerar sig pa de centrala funktionerna och
verksamhetsprocesserna inom yrket samt pa yrkespraxis inom den aktuella branschen. De
omfattar dven firdigheter som allmint behovs i arbetslivet, till exempel sociala fardig-
heter.

Milen och kriterierna f6r bedomningen ar hiarledda ur kraven pa yrkesskicklighet. Malen
tér bedémningen anger de kunskapsomraden som man vid bedémningen féster sarskild
vikt vid. Definitionen av dessa mal underlittar ocksda bedomningen av den aktuella arbets-
processen. Bedomningen ska ticka alla de mal f6r bedomning som beskrivs 1 examens-
grunderna. Kriterierna f6r bedomningen bestimmer den kvalitativa och kvantitativa nivan
pa en godkand prestation.

Satten att pavisa yrkesskicklighet innehaller preciserande anvisningar om avldggandet av
examen. Yrkesskickligheten pavisas i allmédnhet i1 autentiska arbetsuppgifter. Sitten att
pavisa yrkesskicklighet kan innehalla direktiv £6r bl.a. hur en examensprestation vid behov
kan kompletteras sa att alla krav pa yrkesskicklighet blir beaktade.

1.4 Personlig tillampning i fristdende examen

Utbildningsstyrelsen har utfirdat en sirskild foreskrift om individualisering.



1.5 Bedomning av yrkesskickligheten i fristaende examen

Vid bedémning av yrkesskickligheten dr det viktigt att ingdende och noggrant granska hur
examinanderna visar att de kan det som examensgrunderna forutsitter i kraven pa yrkes-
skicklighet f6r den aktuella examensdelen. Vid bedémningen tillimpas de bedémningskri-
terier som faststillts 1 examensgrunderna. Bedémarna ska mangsidigt anvinda sig av olika
och i férsta hand kvalitativa bedémningsmetoder. Anvinds endast en metod, blir resultat-
et inte nodvindigtvis tillforlitligt. Vid bedomningen beaktas bransch- och examensspecifi-
ka sirdrag i enlighet med examensgrunderna. Om examinanderna har tillférlitliga utred-
ningar om tidigare pavisat kunnande, granskar bedomarna hur de motsvarar kraven pa
yrkesskicklighet i examensgrunderna. Bedémarna féreslar for examenskommissionen att
kunnandet erkdnns som en del av examensprestationen. Examenskommissionen fattar det
slutliga beslutet om erkidnnande av tidigare pavisat kunnande som tillforlitligt utretts.

Bedémning av yrkesskicklighet ar en process dar insamling av bedomningsmaterial och
dokumentering av bedémning spelar en viktig roll. Representanter f6r arbetslivet och lira-
re gOr pa trepartsbasis en noggrann och mangsidig bedémning. Examinanderna ska klart
och tydligt fa veta hur bedémningsgrunderna tillimpas i deras eget fall. De ska ocksa ges
mojlighet att sjdlva bedéma sina prestationer. Examensarrangren gor upp ett bedom-
ningsprotokoll 6ver examensprestationen for den aktuella examensdelen som underteck-
nas av bedémarna. Till en bra bedémningsprocess hor ocksa att efter detta ge examinan-
derna respons pa prestationerna. Det slutliga beddmningsbeslutet fattas av examens-
kommissionen.

Bedomare

De personer som bedémer examinandernas yrkesskicklighet ska ha god yrkeskunskap
inom det aktuella omradet. Examenskommissionen och examensarrangéren kommer
overens om bedomarna i avtalet om anordnande av fristiende examen.

Rattelse av bedomning

Examinanderna kan inom lagstadgad tid anhalla om rittelse av bedomning av den
examenskommission som ansvarar for den aktuella examen. En skriftlig begiran om
rattelse riktas till examenskommissionen. Examenskommissionen kan efter att ha hort
bedomarna besluta om en ny bedémning. Det gir inte att genom besvir anhélla om
andring av examenskommissionens beslut som giller rittelse av bedomning.

1.6 Betyg

Examenskommissionen beviljar examensbetyg och betyg for en eller flera avlagda exa-
mensdelar. Betyg 6ver deltagande i férberedande utbildning ges av utbildningsanordnaren.
Utbildningsstyrelsen har utfirdat direktiv om vilka uppgifter som ska framga ur betygen.

Betyg for en eller flera examensdelar ges pa begiran. Examensbetyget, liksom betyget for
en eller flera avlagda examensdelar, undertecknas av en representant for examenskom-
missionen och en representant foér examensarrangoren.

En anteckning om avlagd fristiende examen i ett av Utbildningsstyrelsen godkint yrkes-
bevis dr ett intyg 6ver avlagd examen som dr jimférbart med ett examensbetyg. Examens-
arrangoren skaffar och undertecknar yrkesbeviset. Yrkesbeviset dr avgiftsbelagt for exami-
nanden.

10



1.7 Utbildning som forbereder for fristaende examen

Det gir inte att stilla férhandsvillkor i friga om utbildning f6r dem som deltar i fristaende
examina. Examina avldggs danda huvudsakligen i samband med férberedande utbildning.
Forberedande utbildning ska anordnas i enlighet med examensgrunderna. Utbildningen
och examenstillfallena ska planeras utgaende frin examensdelarna. Den som deltar i ut-
bildning som férbereder f6r fristiende examen ska ges méjlighet att delta i examenstill-
tillen och avligga fristiende examen som en del av utbildningen.

2 Uppbyggnaden av yrkesexamen inom branschen for
byggnadsprodukter

2.1 Kunnande som ska visas i yrkesexamen inom branschen for
byggnadsprodukter

Grunderna for yrkesexamen inom branschen f6r byggnadsprodukter innehaller de krav pa
yrkesskicklighet som stills vid tillverkning av stenbaserade byggnadsprodukter. Eftersom
det finns sda manga produkter och processer har det delvis varit n6dvindigt att faststilla
kraven pa yrkesskicklighet pa en ganska allman nivd. Grunderna for yrkesexamen inom
branschen for byggnadsprodukter kriver alltid en foretagsspecifik inriktning for att bran-
schen ska kunna utnyttja examensgrunderna vid utveckling av personalens yrkesskick-
lighet.

2.2 Examensdelar och examens uppbyggnad

Yrkesexamen inom branschen for byggnadsprodukter bestar av en obligatorisk examens-
del, tva examensdelar fran ett kompetensomrade och 64 valfria examensdelar. For att fa
hela examen avlagd ska den obligatoriska examensdelen, en examensdel fran ett kompe-
tensomrade och tre valfria examensdelar avliggas. De examensdelar som till sin omfatt-
ning motsvarar tva examensdelar har markerats med tecknet *.

Kompetensomradena for yrkesexamen inom branschen f6r byggnadsprodukter ar
foljande:

e Tillverkning av betongprodukter

e Tillverkning av keramiska produkter

e Tillverkning av stenbaserad byggisolering

e Tillverkning av stenbaserade byggskivor
e Tillverkning av basmaterial

e Tillverkning av pressad byggsten.
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YRKESEXAMEN INOM BRANSCHEN FOR BYGGNADSPRODUKTER

Obligatorisk examensdel
3.1 Beharskande av ekonomi och arbetsmiljo

Kompetensomradenas examensdelar, av vilka en ska viljas

Kompetensom-
rade for tillverk-
ning av betong

Kompetensom-
rade for tillverk-
ning av kera-

Kompetensom-
rade for tillverk-
ning av sten-

Kompetensom
rade for tillverk-
ning av stenbase-

Kompetens-
omrade for
tillverkning

Kompetensom-
rade for tillverk-
ning av pressad

produkter miska produkter baserad bygg-isolel rade byggskivor | av basmaterial | byggsten
3.2 3.3 3.3 3.3 3.3 3.2
Beharskande av | Produktionsstyr- Produktionsstyr- Produktionsstyr- | Produkfions- Beharskande
materialteknik ning och underhdll| ning och underhdll| ning och under styrning och av materialteknik
hall underhdll
Valfria delar, av vilka tre delar ska viljas
De examensdelar som har markerats med tecknet * motsvarar tvd examensdelar
Kompetensom- Kompetensom- Kompetensom- Kompetens- Kompetens- Kompetensom-
rade for tillverk- rade for tillverk- rade for tillverk- omrade for omrade for rade for tillverk-
ning av betong- ning av kera- ning av sten- tillverkning av tillverkning ning av pressad
produkter miska produkter | baserad bygg- stenbaserade av basmaterial | byggsten
isolering byggskivor

3.4 Tillverkning | 3.17 Tillverkning 3.48 Tillverk- | 3.55 Tillverk-
av betong- av massa * 3.23 Smdalming* 3.42 Sikining, ning av massa | ning av massa™
massa(*) krossning och

3.18 Pressning 3.24 Fibrering malning * 3.49 Bran- 3.56 Hantering
3.5 Tillverkning | och formning * ning eller tork- | av formar
och hantering av 3.25 Uppsam- 3.43 Tillverk- ning och av-
formar* 3.19 Torkning * | ling ning av massa™ | kylning* 3.57 Armerings-

arbete
3.6 Utrusining av | 3.20 Lastning av | 3.26 Hardning | 344 Tillverk- 3.50 Sikining
formar ugnsvagnar och avkylning ning av skiv- och sortering* | 3.58 Drift av
amnen * gjut-eller press-

3.7 Armerings- 3.21 Branning * | 3.27 Ytbehand- 3.51 Kross- maskiner *
arbete* ling och skdming | 3-45 Torkning | ning

3.22 Témning och sagning * 3.59 Hard-
3.8 Fortillverk- och uppstapling* | 3.28 Férpack- 3.52 Flotation | ning*

ning av armering

3.9 Forspan-

ningsarbete

3.10 Anvand-
ning av gjut- och
bearbetningmas-
kiner

3.11 Befong-
gjutning

3.12 Yibehand-
ling och finputs-
ning

3.63 Finputsning

och férpackning*
3.64 lastning

3.65 Forflytining
av material eller
produkter

3.66 Arbets-
hand-ledning

3.67 En faststalld
examensdel frén
en annan yrkes-
examen

ning och produkt-
kontroll*

3.29 Tillverkning

av &sull *

3.30 Kvalitets-
kontroll av bygg-
isolering™

3.31 Tillverkning
inom element-
produktion *

3.32 Montering
inom element-
produktion *

3.46 Ytbehand-
ling *

3.47 Skaming
eller annan
bearbetning *

3.62 Tillstédnds-
kontroll under
produktionen

3.63 Finputs-
ning och fér
packning*

3.64 lasting

och filtrering *

3.53 Malning
och sikining

dukter

3.62 Till-
stndskontroll
under produ-
kfionen

3.63 Finputs-

ning och for

packning*

3.54 Kvalitets-

kontroll av pro-

3.60 Skarning
eller bearbet
ning *

3.61 Gjur-

arbeten

3.63 Finputs-
ning och fér
packning*

3.64 lastning

3.65 Forflytining
av material eller

produkter
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3.13 Material
logistik

3.14 Skétsel av
logistiken for
betongelement

3.15 Kvalitets-
kontroll av be-
fongprodukter

3.16 Befong
pumpning *

3.66 Arbetshand-
ledning

3.67 En faststalld
examensdel frén
en annan yrkes-
examen

3.33 Avslutande
arbeten inom ele-
mentprodukfion *

3.34 Efterbe-
handling inom
elementproduk-
fion

3.35 Utveckling

inom e|emempro-
duktion

3.36 LTK- och
linjetrucksarbeten

inom elementpro-
duktion *

3.37 Tillverkning

av rorskalar

3.38 Tillverkning

av mattor *

3.39 Tillverkning

av tegel *

3.40 Tillverkning
av specialpro-
dukter*

3.41 Efterbe-
handling av rér
skalar

3.62 Tillstédnds-
kontroll under
produktionen

3.64 lastning

3.65 Transport av
material eller pro-

dukter

3.66 Arbetshand-
ledning

3.67 En faststalld
examensdel fran
en annan yrkes-
examen

3.05 Forflytt
ning av material
eller produkter

3.66 Arbefs-
handledning

3.67 En fast
stalld examens-
del fr&n en an-
nan yrkes-
examen

3.64 lastning

3.65 Transport
av material elle
produkfer

3.66 Arbets-
hand|edning

3.67 En fast
stalld
examensdel
frén en annan
yrkesexamen

3.66 Arbets-
hond|edning

3.67 En fast
stalld examens-
del fréin en an-
nan yrkes-
examen
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3 Krav pa yrkesskicklighet i yrkesexamen inom bran-
schen for byggnadsprodukter och grunder for
bedomning

3.1 Beharskande av ekonomi och arbetsmiljo

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden kan i sitt arbete beakta fragor som giiller foretags- och arbetsmiljokunskap.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Ekonomisk verksamhet Examinanden kidnner 1 huvuddrag till

e foretagets organisationsstruktur och mal

e foretagets dgarunderlag

e foretagets produktstruktur

e de viktigaste konkurrenterna

e foretagets viktigaste nyckeltal

e verksamheten i den egna enhetens delprocesser och
tillverkningsfaserna i de olika delprocesserna

e fOretagets principer och mal i friga om kvalitets-,
sikerhets- och miljéledningen

e det egna arbetets betydelse for att foretagets verk-
samhet ska vara resultatrikt.

Hantering av kundrelationer Examinanden kidnner i stora drag till

e foretagets och fabriksenhetens viktigaste kunder

e produkternas anvindningsindamal och kvalitets-
kraven pa produkterna ur slutanvindarens synvinkel

e betydelsen av leverans- och kvalitetssiakerhet for att
man ska kunna behalla kundrelationen och féretagets

konkurrenskraft.
Hantering av processen och Examinanden kidnner till och forstar
produkterna e produkternas kostnadsstruktur i stora drag

e de rimaterial som anvints i produkterna och deras
egenskaper med tanke pa produkten

e mirkningarna som hér samman med produkten

e det egna arbetsomradets inverkan pa slutproduktens
kvalitet.

Examinanden behirskar

e kvalitetskraven samt sidkerhets- och miljoriskerna nar
det giller de egna arbetsuppgifterna

e de vanligaste grunderna f6r godkinnande och under-
kinnande av produkter

e de informations- och kommunikationssystem som
anvinds gemensamt.
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Utnyttjande av arbetsmark- Examinanden kinner till

naden e foretagets organisation och mal vad galler anstall-
ningsfragor.

Examinanden fo6rstir
e de allminna principerna i arbetslagstiftningen och
kollektivavtalet.

Examinanden kan
e anpassa sig efter foretagets forhandlingssystem.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten visas i denna examensdel genom samtal, intervjuer, skriftliga uppgifter
samt gruppbedémning och sjilvvirdering i en sidan omfattning att man tillférlitligt kan
avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

3.2 Beharskande av materialteknik

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden kan i sitt arbete beakta materialens egenskaper.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Anvindning av material Examinanden kidnner pa en allmin niva till

e grunderna i materialteknik i friga om betong, kalk-
sandsmassa eller lattbetongmassa, den utrustning som
anvinds vid framstillning av massa och de faktorer
som inverkar pa massans bearbetbarhet eller gjut-
barhet

e de centrala egenskaperna hos de 6vriga ramaterialen
(till exempel armeringsstal, fastjarn, virmeisolering
och ytmaterial) och deras anvindning i de produkter
som han/hon tillverkar, till exempel

— svetsbarhet

— bojbarhet

— formbestindighet.
Utnyttjande av planerings- Examinanden forstar i huvuddrag f6ljande aspekter som
dokument och normer giller produkterna i den egna produktgruppen:

e innchallet i planeringsdokumenten

e produkternas funktion och anvindning som birande
och icke-barande konstruktioner, till exempel hur
produkter i fardiga konstruktioner ar kopplade till
varandra och till andra konstruktioner

e grundliggande faktorer i anknytning till kvalitet och
tryge anvindning, till exempel betydelsen av var ar-
meringsstal, fastjarn och isolering ir placerade med
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tanke pa hanteringen av produkten, dess funktion
och livslingd

e betongens tryck- och dragspanning i produkter av
betong, armerad betong eller spannbetong

e fel som paverkar livslingden
e itgirder som har samband med energieffektivitet.

Hantering av kundrelationer Examinanden beharskar

e sin stillning som sakkunnig i friga om den egna
arbetsuppgiften som medlem av arbetslaget och i
kundrelationen.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin kinnedom om material- och tillverkningsteknik, om kraven i fraga
om produkternas funktion och anvindning samt om ansvaret i fraga om kvalitet och si-
kerhet genom samtal, intervjuer, skriftliga uppgifter samt gruppbedémning och sjilvvir-
dering i en sadan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller
kraven pa yrkesskicklighet.

Nir det giller elementproduktion visar examinanden sin formaga att ldsa arbetsritningar

och 6vrig yrkesskicklighet som krivs i elementproduktion i samband med examenstill-
fillena 1 de valfria delarna.

3.3 Produktionsstyrning och underhall

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden kan beakta kraven i frdga om produktionsstyrning och underhall.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Produktionsstyrning Examinanden kinner till

e foretagets huvudprinciper f6r produktionsstyrningen

e produktionsstyrningens betydelse for hanteringen av
processen.

Examinanden fo6rstir

e principerna for den produktionsstyrning som anvinds
1 foretaget och hur viktig den ar f6r att produktionen
ska vara flexibel

e vikten av tajmning i fridga om materialflédena och ge-
nomloppstidens ekonomiska betydelse f6r produk-
tionen med hjilp av de mitare som anvinds

e betydelsen av dndringar i produktionsrytmen for
kundtillfredsstallelsen.

Examinanden kan

e arbeta enligt produktionsstyrningssystemet
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utfora rapportering, bestillningar, processovervakning
och 6vriga arbeten som anknyter till produktions-
styrningen

handla ritt i samband med dndringar och stérningar i
produktionen (avvikelser fran tidsplanen, fel i arbets-
ordern, stoérningar 1 materialtillgangen, problem med
tidsplanen f6r produktionen).

Underhall

FExaminanden kanner till

de maskiner och den utrustning i det egna arbetsom-
radet som dr kritiska med tanke pa verksamhetens
kvalitet

produktionsenhetens system for det férebyggande
underhallet och tillstindskontrollen

de vanligaste faktorerna som orsakar stoérningar i
produktionsprocessen

de allminna riskfaktorerna i produktionsenheten.

FExaminanden forstar

vikten av storningsfri drift pa en fabrik med tanke pa
produktionen

foretagets energiformer och forbrukningsvaror
vikten av att spara energi

principerna for foretagets underhallssystem och dess
uppbyggnad samt vikten av det f6érebyggande under-
hallet for en stoérningsfri drift.

FExaminanden beharskar

ratt och siker drift av maskiner, sensorisk tillstands-
kontroll samt de underhallsrutiner under driften som
hor till arbetsuppgifterna

driftstorningar och rapportering av storningar

riddnings-, skydds- och nédatgirder i allminna
risksituationer

atgiarder som har samband med energieffektivitet.

Examinanden kan

identifiera de vanligaste orsakerna till kvalitetsbrister
inom det egna arbetsomradet.

Arbetsprestationen

Examinanden

arbetar i enlighet med instruktionerna och kvalitets-
systemet

forstar betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar darefter

kanner till det féregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

klarar av sin arbetsuppgift sjilvstindigt
samarbetar val med arbetskamrater och forman i
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normala situationer och vid storningar

o fOrstiar de enskilda kundernas kvalitetskrav och
handlar darefter

e ir medveten om betydelsen av sitt eget arbete for
slutproduktens kvalitet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten visas i denna examensdel genom samtal, intervjuer, skriftliga uppgifter
och driftsimulering samt gruppbedémning och sjilvvirdering i en saidan omfattning att
man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Yrkes-
skickligheten kan ocksa visas 1 samband med examenstillfallena i de valfria examensdelar-
na.

3.4 Tillverkning av betongmassa (¥)

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden kan tillverka betongmassa.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Behirskande av processen vid | Examinanden

betongtillverkning e anvinder de ratta arbetssiatten och utfor arbetsmo-
menten i ritt ordningsfoljd

e handlar smidigt i normala situationer och vid stor-
ningar

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet som
kriavs av en yrkesman

e behirskar proportioneringen av betong

e behirskar hela tillverkningsprocessen fran lagring till
transport av ramaterial, blandning av massa, grund-
liggande service av utrustning, atgairdande av stor-
ningar och kvalitetskontroll.

Tillverkning av betong Examinanden

e tillverkar betong enligt planeringsdokumenten
e arbetar sjilvstindigt och smidigt

e anvander de ritta materialen och rimaterialen
e anvinder sikra och ergonomiska arbetssatt

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbetsomradet
och forstar betydelsen av detta for sikerheten i

arbetet.
Kunskap om betongens Examinanden
egenskaper e kanner till klassificeringen som giller hardhet, bojbar-

het, kéldhirdighet och livslingd for betong samt kra-
ven pa dess beteende och hanterbarhet i olika forhal-
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landen

e kanner till lagstiftning, bestimmelser, anvisningar och
rekommendationer om betong.

Betonglaborantens Om examinanden kan visa att han/hon har gillande
behorighet* behorighet att arbeta som betonglaborant, motsvarar
denna examensdel tva examensdelar.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter i samband med
betongtillverkning i en sadan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten
uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gor upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen
innehaller uppgifter om

e proportioneringen av betong

e funktionsprinciperna for tillverkningsautomatiken och dess behov av underhall
e forutseende och atgirdande av storningar

e tryggande av kvaliteten och arbetarskyddet

e beslutsfattande och 6vervakning

e riskhantering

e dokumenthantering

e utveckling av det egna arbetet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller betongtillverkning; till exempel en utredning om tillverkning av
olika typer av betongprodukter, en utredning om hur examinanden klarat av olika stor-
ningssituationer och en beskrivning av hela betongtillverkningsprocessen. Efter att dessa
utredningar har bedémts utgor de en del av bedomningsmaterialet.
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3.5 Tillverkning och hantering av formar *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar tillverkningen och hanteringen av formar.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Behirskande av ritningar och Examinanden
planeringsdokument e ir fortrogen med beteckningarna och innehallet
1 ritningar och andra planeringsdokument
e forstar betydelsen av formarbetet med tanke pa
kvaliteten pa den produkt som ska gjutas.
Tillverkning av formar Examinanden kan vid produktion av vigg-, stom-,

skiv- eller specialelement

e planera och tillverka formkonstruktioner av de
material som anvinds

e montera formar av fortillverkade eller begag-
nade formdelar

e anvianda de ritta arbetssatten och utfora arbets-
momenten i ritt ordningsfoljd

e handla smidigt i normala situationer och vid
storningar

e anvinda de ritta materialen och ramaterialen

e anvinda sidkra och ergonomiska arbetssitt

e utarbeta en genomforbar arbetsplan

e arbeta sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller
kraven i bestimmelser, planer och anvisningar

e arbeta sjilvstindigt och med den snabbhet som
kravs av en yrkesman.

Montering, rivning och rengoring av
formar

FExaminanden

e utfér montering, stodjande och bindning av
formar pa ett gjutunderlag inklusive mitning

e river och rengor formar.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att utfora arbetsuppgifter i samband med
tillverkning och hantering av formar i en sadan omfattning att man kan avgdra om yrkes-

skickligheten uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.
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Examinanden gor upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen inne-

haller uppgifter om:

e uppskattad teoretisk mingd material och tillbeh6r som beh6évs och uppskattad mingd

svinn
e uppskattad tidsdtging for arbetet
e arbetsmomentens ordningsféljd

e de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behovs

e trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av

arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller tillverkning och hantering av formar; till exempel en utredning om
tillverkning och hantering av olika typer av formar, en utredning om hur examinanden
klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av hela formtillverkningsprocessen.
Efter att dessa utredningar har bedémts utgor de en del av bedémningsmaterialet.

3.6 Utrustning av formar

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden kan vtrusta formar.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Behirskande av ritningar och
planeringsdokument

Examinanden

e behirskar beteckningarna och innehallet 1 rit-
ningar och andra planeringsdokument ocksa i
en sidan omfattning att han/hon kan uppticka
eventuella mitfel i tillverkningen eller i
armeringen av formar

e vet hur viktigt det 4r med noggrannhet i
arbetet med tanke pa kvaliteten pa produkten
och pi dess funktionsduglighet.

Arbeten vid montering av formar

Examinanden utf6r vid produktion av vagg-,

stom-, skiv- eller specialelement

e montering, stédjande och bindning av formar
pa ett gjutunderlag inklusive mitning

e oljning av formar och gjutunderlag samt ut-
bredning av retarder som anvinds for fasad-
formar.

Utrustning av formar

FExaminanden
e monterar isolering och andra tillbeh6r

e monterar ursparningar, genomforingar, eldos-
ot, 10r, fistjirn, isolering och andra tillbehor

e anvinder de ratta arbetssiatten och utfor
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arbetena i ritt ordningsfoljd

e handlar smidigt i normala situationer och vid
storningar

e anvinder de ritta materialen och ramaterialen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssitt

e o6r upp en genomfoérbar arbetsplan

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet och sirskilt
mattnoggrannheten uppfyller de kvalitetskrav
som stills pa produkten i ritningar och andra
planeringsdokument

e kan reagera och informera sin férman om
eventuella fel i de tidigare arbetsmomenten

e arbetar sjilvstandigt eller i ett arbetslag med
den snabbhet som kravs av en yrkesman

e anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning 1 arbetet

e ser till att ordningen dr god 1 sitt arbetsomrade.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
utrustning av formar i en sidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten
motsvarar kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gor upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen inne-
haller uppgifter om:

e uppskattad tidsatging for arbetet

e arbetsmomentens ordningsfoljd

e de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behovs
e trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som galler utrustning av formar; till exempel en utredning om utrustning av
olika typer av formar, en utredning om hur examinanden klarat av olika
storningssituationer och en beskrivning av hela utrustningsprocessen. Efter att dessa
utredningar har bedémts utgor de en del av bedomningsmaterialet.
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3.7 Armeringsarbete*

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar armeringsarbetena.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Behirskande av ritningar och
planeringsdokument

Examinanden behirskar

e beteckningarna och innehallet i ritningar och
andra planeringsdokument sa att han/hon kan
uppticka eventuella motstridigheter i planerna

e funktionsprinciperna fér armerade betongkon-
struktioner

e de tekniska bestimmelser och anvisningar som
galler arbetet

e betydelsen av den egna kvalitetskontrollen och
kvitteringen av arbetsmomenten.

Arbeten vid mottagning, lagring och
anvindning av stal

Examinanden behirskar vid produktion av vigg-,
stom-, skiv- eller specialelement

e mottagning och lagring av stal
e kapning, bojning och bindning av stil samt
anvindning av fardigt armeringsstal.

Montering av armeringsstal

Examinanden kan vid produktion av vagg-,

stom-, skiv- eller specialelement

e iarmeringsstal binda sidana komponenter som
behovs vid fastsittning och utrustning av ele-
ment (pelarskor, konsoler, ankarjirn, urspar-
ningar)

e montera och binda armeringsstél i formen pa
ratt plats

e kontrollera matten

e anvinda de ritta arbetssitten och utfora
arbetena i ritt ordningsfoljd

e handla smidigt i normala situationer och vid
storningar

e anvinda de ritta materialen och ramaterialen

e anvinda sikra och ergonomiska arbetssatt

e utarbeta en genomférbar arbetsplan

e arbeta sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
krav pa bl.a. mattnoggrannhet och kvalitet som
stills pa produkten i ritningar och andra
planeringsdokument

e reagera och informera sin f6rman om even-
tuella motstridigheter i planerna

e kvalitetskontrollen inklusive kvitteringarna av
arbetsmoment
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e arbeta sjilvstindigt eller i ett arbetslag med den
snabbhet som kravs av en yrkesman

e anvinda indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning i arbetet.

Transport av material och Examinanden

uppritthéllande av ordningen pé e utfor de materialtransporter som ingir i arbets-

arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen ar god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utféra arbetsuppgifter som ingar i
armering i en sidan omfattning att man kan avgora om yrkesskickligheten uppfyller
kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gor upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen
innehaller:

e en kaplista och en beridkning av materialet

e ecn berikning av tidsatgingen for arbetet

e uppgifter om arbetsmomentens ordningsféljd

e uppgifter om de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behévs
e uppgifter om programmeringen av de behévliga maskinerna

e uppgifter om hur man ska sétja £f6r kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller armeringsarbete; till exempel en utredning om armering av olika
typer av betongprodukter, en utredning om hur examinanden klarat av olika stornings-
situationer och en beskrivning av hela arbetsprocessen vid armering. Efter att dessa
utredningar har bedémts utgor de en del av bedomningsmaterialet.
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3.8 Fortillverkning av armering

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behiirskar fortillverkningen av armering.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Behirskande av ritningar och
planeringsdokument

Examinanden beharskar

beteckningarna och innehallet i ritningar och
andra planeringsdokument sa att han/hon kan
uppticka eventuella motstridigheter i planerna
funktionsprinciperna f6r armerade betongkon-
struktioner

de tekniska bestimmelserna och anvisningarna
som giller arbetet

betydelsen av den egna kvalitetskontrollen och
kvitteringen av arbetsmomenten.

Arbeten vid mottagning, lagring
och forberedelse

Fxaminanden

skoter mottagningen och lagringen av stal

utfor forberedelserna, matningarna och install-
ningarna av utrustning och maskiner

skoter transporterna av de fortillverkade produk-
terna.

Fortillverkning av armering

Fxaminanden

tortillverkar de vanligaste armeringsprodukterna
anvinder de ritta arbetssitten och utfor arbetena
1 ratt ordningsfoljd

arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

anvander de ratta materialen och ramaterialen
gor upp en genomforbar arbetsplan

arbetar ergonomiskt riktigt och sakert och ser till
att fallskyddet 6verensstimmer med sidkerhets-
bestimmelserna

anvinder 1 arbetet andamalsenlig personlig
skyddsutrustning

arbetar sjalvstindigt, sikert och med den snabb-
het som krivs av en yrkesman

arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
kvalitetskrav som anges 1 arbetsbeskrivningen
och i 6vriga projektdokument samt byggnads-
branschens allminna kvalitetskrav.

Transport av material och
uppritthallande av ordningen pa
arbetsplatsen

Fxaminanden

utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen
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e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbetsom-
radet och forstar betydelsen av detta for saker-
heten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
tortillverkning av armering i en saidan omfattning att man kan avgdra om yrkesskicklig-
heten motsvarar kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller
uppgifter om

e trygeande av arbetssidkerheten

e uppskattad teoretisk mingd material som beh&vs och uppskattad mingd svinn
e uppskattad tidsdtgang for arbetet och utifran den en uppskattning av inkomsten
e arbetsmomentens ordningsfoljd

e bchovliga arbetsredskap, maskiner, utrustning och stillningar.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller fortillverkning av armering; till exempel en utredning om fortill-
verkning av armering for olika typer av betongprodukter, en utredning om hur exami-
nanden klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av processen vid fortill-
verkning av armering. Efter att dessa utredningar har bedomts utgor de en del av
bedomningsmaterialet.

3.9 Forspanningsarbete

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behrskar forspiinningen av betongprodukter.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Behirskande av ritningar och Examinanden behidrskar
planeringsdokument o beteckningarna och innehillet i ritningar och

andra planeringsdokument

e funktionsprinciperna for armerade och spinda
betongkonstruktioner och de tekniska bestam-
melser och anvisningar som giller det egna
arbetet

® betydelsen av den egna kvalitetskontrollen och
kvitteringen av arbetsmomenten.
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Arbeten vid mottagning och lagring
av spannlinor

Examinanden
e tar emot och lagrar spannlinor

e transporterar spannlinor.

Forspanningsarbete

Examinanden kan enligt myndigheternas bestam-
melser och anvisningar samt instruktionerna for

produktlinjen i fraga

e utfora dragning av spannlinor, skyddsatgirder
och montering av skyddshylsor (som f6rhind-

rar vidhiftning) pa gjutlinjerna

e kontrollera matten samt utféra upp- och
avspanning

e anvinda de ritta arbetssitten och utfora
arbetsmomenten i ritt ordningsfoljd

e handla smidigt i normala situationer och vid
storningar

e anvanda de rdatta materialen och ramaterialen

e anvinda sikra och ergonomiska arbetssatt
e utarbeta en genomforbar arbetsplan

e arbeta sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de

kvalitetskrav som stills pa produkten i
ritningar och andra planeringsdokument

e dokumentera forspanningsarbetet enligt anvis-

ningen for produktlinjen i fraga

e arbeta sjilvstindigt och i ett arbetslag med den

snabbhet som krivs av en yrkesman

e anvinda dndamalsenlig personlig skyddsutrust-

ning i arbetet.

Transport av material och uppritt-
héllande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-

omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sakerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid

torspianning i en sadan omfattning att man kan avgdra om yrkesskicklicheten motsvarar

kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gér upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen

innehaller uppgifter om:

e behovlig mingd linor eller trad och kvaliteten pa dem

e uppskattad tidsatgang for arbetet

e arbetsmomentens ordningsféljd

e de maskiner, anordningar, arbetsredskap och stillningar som beh&vs
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e programmeringen av den utrustning som behévs och om tryggandet av kvaliteten och

arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av

arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller f6rspanning; till exempel en utredning om f6rspanning av olika
typer av betongprodukter, en utredning om hur examinanden klarat av olika stornings-
situationer och en beskrivning av hela forspanningsprocessen. Efter att dessa utredningar
har bedomts utgor de en del av bedomningsmaterialet.

3.10 Anvandning av gjut- och bearbetningsmaskiner

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar anviindningen av gjut- och bearbetningsmaskiner vid

glidformsgjutning.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Behirskande av ritningar och
planeringsdokument

Examinanden behirskar

® beteckningarna och innehallet i ritningar och
andra planeringsdokument

e funktionsprinciperna fér armerade och spinda
betongkonstruktioner och de tekniska bestam-
melser och anvisningar som giller det egna
arbetet

e specialkraven pa bearbetning av betongmassa
samt de egenskaper som betongmassan ska ha

e olika betongkvaliteters beteende i samband
med gjutning

e betydelsen av den egna kvalitetskontrollen och
kvitteringen av arbetsmomenten.

Inledande och avslutande arbeten vid
maskinanvindning

Examinanden

e viljer ritt maskin inklusive behovlig
tilliggsutrustning for andamalet i fraga

e kontrollerar maskinens skick

e utfor vid behov det dagliga underhallet pa
maskinen och rengdr den efter anvindningen.

Anvindning av en gjut- och
bearbetningsmaskin

Examinanden kan

e anvinda gjut-, marknings-, griv-, stans-, sag-
och andra arbetsmaskiner i samband med till-
verkning av glidformsgjutna produkter under
iakttagande av den mattnoggrannhet som kravs

e anvanda de ritta arbetssiatten och utfora
arbetsmomenten i ritt ordningsféljd
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e handla smidigt i normala situationer och vid
storningar

e anvinda de ritta maskinerna, materialen och
ramaterialen

e anvinda sikra och ergonomiska arbetssatt

e utarbeta en genomforbar arbetsplan

e arbeta sa att kvaliteten pd arbetet uppfyller de
kvalitetskrav som stills pa produkten i
ritningar och andra planeringsdokument

e arbeta sjilvstindigt eller i ett arbetslag med den
snabbhet som kravs av en yrkesman

e anvinda dndamalsenlig personlig skyddsut-
rustning i arbetet

e halla god ordning pa sin arbetsplats.

Transport av material och Examinanden
uppritthéllande av ordningen pé e utfor de materialtransporter som ingir i arbets-
arbetsplatsen helheten, uppritthaller ordningen pa arbets-

platsen och utfér (vid behov) rivning, transport
och rengoring av formen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
anvindning av gjut- och bearbetningsmaskiner i en sadan omfattning att man kan avgora
om yrkesskickligheten uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gér upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen
innehaller uppgifter om:

e uppskattad teoretisk mingd material som beh6vs och uppskattad mingd svinn
e uppskattad tidsatgiang for arbetet

e arbetsmomentens ordningsfoljd

e de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behdvs

e programmeringen av de behovliga maskinerna

e tryggande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Beddmarna iakttar och bedémer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller anvindningen av gjut- och bearbetningsmaskiner; till exempel en
utredning om anvindningen av gjut- och bearbetningsmaskiner vid tillverkning av olika
typer av betongprodukter, en utredning om hur examinanden klarat av olika stornings-
situationer och en beskrivning av hela processen vid anvindningen av en gjut- och bear-
betningsmaskin. Efter att dessa utredningar har bedémts utgér de en del av bedémnings-
materialet.
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3.11 Betonggjutning (annan betonggjutning)

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar betonggjutning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Behirskande av ritningar och
planeringsdokument

Examinanden behirskar

e beteckningarna och innehiéllet i ritningar och
andra planeringsdokument ocksa i en sadan
omfattning att han/hon kan uppticka even-
tuella fel i planeringen eller 1 de tidigare arbets-
momenten

e cgenskaperna och beteendet hos olika betong-
kvaliteter i betonerings-, bindnings- och hard-
ningsfasen

e betydelsen av den egna kvalitetskontrollen och
kvitteringen av arbetsmomenten.

Betonggjutning

Examinanden

e gjuter betongprodukter och utfér efterbehand-
lings- och skyddsatgirder

e isamband med tillverkning av glidformsgjutna
produkter f6r badrum och andra specialomra-
den: monterar f6r hand form-, gjut- och fist-
komponenter och gor ursparningar for grav-
ning samt den tillh6érande matningen

e anviander de ratta arbetssitten och utfor arbets-
momenten i ritt ordningsféljd

e arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

e anvinder de ritta materialen och rimaterialen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssatt

e o6r upp en genomforbar arbetsplan

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
tekniska kvalitetskrav som stalls pa produkten i
ritningar och andra planeringsdokument samt
kraven pa mattolerans och utseende

e kan reagera och informera sin férman om
eventuella fel i de tidigare arbetsmomenten

e behirskar kvalitetskontrollen inklusive kvitter-
ingarna av arbetsmomenten

e arbetar sjilvstandigt eller i ett arbetslag med
den snabbhet som krivs av en yrkesman

e anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning i arbetet.
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Efterbehandling Examinanden
e utfor efterbehandlings- och skyddsarbeten

e utfor innan betongen héardnar efterbehand-
lingen av de gjutna ytorna

e river och reng6r formar

e behirskar virmebehandlingsmetoderna och
temperaturregleringen i samband med hard-

ningen
Examinanden
Transport av material och uppratt- o utfor de materialtransporter som ingér i arbets-
hallande av ordningen pa helheten och uppritthiller ordningen pi
arbetsplatsen arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
betonggjutning i en sidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten uppfyller
kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gér upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen inne-
haller uppgifter om:

e uppskattad teoretisk miangd material som beh6vs och uppskattad mingd svinn
e uppskattad tidsatgang for arbetet

e arbetsmomentens ordningsféljd

e de maskiner och den utrustning som beh&vs

e trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller gjutarbete; till exempel en utredning om gjutning av olika typer av
betongprodukter, en utredning om hur examinanden klarat av olika stérningssituationer
och en beskrivning av hela betonggjutningsprocessen. Efter att dessa utredningar har
bedomts utgdr de en del av bedomningsmaterialet.
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3.12 Ytbehandling och finputsning

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar ythehandling och finputsning av en hetongprosukt.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Behirskande av anvisningar, Examinanden

planeringsdokument och material

e fOrstar arkitekturens krav i samband med olika
ytbehandlingar

® behirskar de material som anvinds vid finputs-
ning och lagning samt de myndighetsanvisning-
ar som galler anvindningen av dem

e behirskar de sirdrag som betongteknologin
innebir for de olika behandlingarna.

Uppgifter vid lagning och finputs-
ning

Examinanden

e identifierar och kan reparera sidana brister i
konstruktionen som kriver 16sningar av konst-
ruktoren

e Jagar smad sprickor, byter ytmaterial och utfor
andra reparationer som inte giller sjilva konst-
ruktionen

e finputsar ytor och lagar sprickor sa att produk-
tens utseende uppfyller kraven i anvisningar
och planeringsdokument

e anviander de ratta arbetssitten och utfor arbets-
momenten i ritt ordningsféljd

e arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

e anviander de ritta materialen och ramaterialen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssitt

e oOr upp en genomforbar arbetsplan

e kan vilja de ritta arbetsmetoderna i olika situa-
tioner vid finputsning och reparation

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
visuella krav som stills pa produkten i arbets-
beskrivningen och andra planeringsdokument

e bcehirskar kvitteringen av arbetsmoment och
’produkten firdig”-moment inom kvalitets-
kontrollen

e behirskar den materialteknik och de arbets-
metoder som ingar i examensdelen

e anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning i arbetet
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e ser till att den egna arbetsplatsen ér stidad och
att ordningen ar god.

Ytbehandling av hogklassiga

specialfasader

Examinanden

e behirskar arbetsmetoderna vid behandling av
hirdnade ytor pa fasadelement samt den
héllfasthet och de andra egenskaper som krivs
av produkten i behandlingsfasen 1 fraga

e behirskar de maskiner och den utrustning som
anvinds 1 de olika behandlingsmetoderna

e behirskar de hilso- och arbetarskyddsrisker
som dr férenade med de olika behandlings-
metoderna

e behirskar arbetsmetoderna vid minst tva av de
toljande sitten att behandla hardnade ytor:
fintvitt, bultning, sandblistring, slipning,
patinering, lasering och grafisk betong

e anvinder de ritta arbetssitten och utfor arbets-
momenten i ratt ordningsfoljd

e arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

e kan anvand de ritta materialen och ramate-
rialen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssitt

e o6r upp en genomforbar arbetsplan

e kan vilja de ritta arbetsmetoderna i olika situa-
tioner vid finputsning och reparation

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
visuella krav som stills pa produkten i arbets-
beskrivningen och andra planeringsdokument

e behirskar kvitteringen av arbetsmoment och
”produkten firdig”-moment inom kvalitets-
kontrollen

e behirskar den materialteknik och de arbets-
metoder som ingir i examensdelen

e anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning i arbetet

e ser till att den egna arbetsplatsen ér stidad och
att ordningen ir god.

Transport av material och
uppritthallande av ordningen pa
arbetsplatsen

FExaminanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sakerheten i arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
ytbehandling och finputsning i en sidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskicklig-
heten uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gér upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen
innehaller uppgifter om:

e de material och arbetsmetoder som anvinds i de olika finputsnings- eller behandlings-
metoderna samt de krav som stills pa elementytorna fére behandlingen

e uppskattad tidsatgang for de olika behandlingsmetoderna
e ordningsféljden for de olika behandlingsmetoderna

e de maskiner och den utrustning som behévs

e trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller ytbehandling och finputsning; till exempel en utredning om yt-
behandlingar och finputsningar av olika typer av betongprodukter, en utredning om hur
examinanden klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av hela processen vid
ytbehandling och finputsning. Efter att dessa utredningar har bedémts utgdr de en del av
bedomningsmaterialet.

3.13 Materiallogistik

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar arbetena inom materiallogistiken.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Behirskande av material Examinanden

e ir fortrogen med materialens grundldggande
egenskaper, sitten att anvinda dem och
kvalitetskraven pa dem

e kan lagra material och tillbehor pa ritt sitt.

Distribution och lagring av material | Examinanden arbetar i en logistikkedja for

material 1 en fabriksmiljo, vilket omfattar

e mottagning av ramaterial och tillbehoér, 6ver-
vakning av att de uppfyller kraven 1 bestimmel-
serna och bestillningarna och (vid behov)
reklamation av avvikelser

e systematisk skotsel av materiallagren

e distribution till arbetsplatserna lings produk-
tionslinjerna
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e lagerbokforing

e uppritthallande av ordningen 1 lagren bade
inomhus och utomhus.

FExaminanden

e anvander de ratta arbetssiatten och utfor arbets-
momenten i ritt ordningsfoljd

e arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

e anviander de ratta materialen och ramaterialen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssitt

e o6r upp en genomférbar arbetsplan

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
kvalitetskrav som anges i arbetsplanerna

e utfor transporter och lagring enligt hanterings-
instruktioner och -bestimmelser

e anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning i arbetet

e ser till att arbetsplatserna ir stidade och att
ordningen uppfyller kraven i sakerhets-

bestimmelserna.
Transport av material och Examinanden
uppratthallande av ordningen pa e utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter inom material-
logistik 1 en sadan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten uppfyller kraven
pa yrkesskicklighet.

Examinanden gér upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen
innehaller uppgifter om:

rutinerna vid kontroll av att raimaterialen och tillbeh6ren uppfyller kvalitetskraven
rutinerna vid reklamation i avvikande situationer

rutinerna inom lagerbokféringen

det ritta sittet att lagra material och om distributionen till arbetsplatserna

de maskiner, anordningar och arbetsredskap som beh6vs vid hantering av material och
tillbehor

trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.
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Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som galler materiallogistik; till exempel en utredning om de materiallogistiska
uppgifterna i anknytning till tillverkningen av olika typer av betongprodukter, en utred-
ning om hur examinanden klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av hela
den materiallogistiska processen. Efter att dessa utredningar har bedémts utgdr de en del
av bedémningsmaterialet.

3.14 Skotsel av logistiken for betongelement

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar logistikuppgifterna i samband med betongelement.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier

Produktegenskaper, utrustning samt | Examinanden

anvisningar och bestimmelser e ir fortrogen med produkternas grundliggande
egenskaper, sitten att anvinda dem och kvali-
tetskraven pa dem

e behirskar de ritta sitten att lyfta, stodja, skyd-
da och lagra olika element och andra produkter
samt lyft- och transportutrustningen

e Air fortrogen med transportklasserna och praxis
tor transporttillstind for olika element samt
med arbetarskyddsbestimmelserna och —anvis-
ningarna.

Transport och lastning av produkter | Examinanden

e o6r upp en genomférbar arbetsplan

e ser till att arbetsplatserna ér stidade och att
ordningen uppfyller kraven i sakerhetsbestim-
melserna

e transporterar och lagrar element och andra
produkter pa ett sikert sitt under iakttagande
av lastningsférhallandena och -ordningen

e ser till att ordningen ar god i produktlagren och
att produkterna ar skyddade mot skador

e Jastar (inkl. gor fardiga laster), surrar och skyd-
dar produkterna i enlighet med bestimmelser
och anvisningar

e uppritthaller ordningen i lagren bade inomhus
och utomhus

e anvinder de ritta arbetssitten och utfor arbets-
momenten i ritt ordningsfoljd

e arbetar smidigt i normala situationer och vid

36




storningar

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

e anvinder de ritta materialen och ramaterialen

e anvinder sikra och ergonomiska arbetssitt

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
kvalitetskrav som anges i arbetsplanerna

e lyfter, transporterar, stoder och skyddar pro-
dukterna enligt hanteringsinstruktioner och
-bestimmelser

e anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning 1 arbetet.

Transport av material och Examinanden

uppritthéllande av ordningen pa e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter inom logistiken
tor betongelement i en saidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten
uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden gor upp en arbetsplan for en helhet av examensdelen. Arbetsplanen
innehaller uppgifter om:

e arbetsmomentens ordningsféljd
e rutinerna vid 6vervakningen av produktlagret
e de ratta lyft-, flytt-, stéd- och skyddssitten

e de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behévs vid hanteringen av
produkterna

e transportklasserna och transporttillstinden

e beaktandet av monteringsordningen vid planering av lastningarna
e surrningen och skyddandet av lasten under transporten

e uppgifter om hur man gor firdiglaster

e rutinerna vid leverans av 16sa tillbeh6r och monteringsdelar med lasten till
arbetsplatserna

e trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga

utredningar som giller logistiken for betongelement; till exempel en utredning om de
logistiska uppgifterna i samband med tillverkningen av olika typer av betongprodukter, en
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utredning om hur examinanden klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av
hela den logistiska processen for betongelement. Efter att dessa utredningar har bedémts
utgor de en del av bedomningsmaterialet.

3.15 Kvalitetskontroll av betongprodukter

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar kvalitetskontrollen av betongprodukter.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Kvalitetskrav pa produkterna, Examinanden

anvisningar och bestimmelser

e ir fortrogen med kvalitetskraven pa betong-
produkter och metoderna for kvalitetskontroll

e air fortrogen med de bestimmelser, forord-
ningar, varudeklarationer och anvisningar som
giller kvaliteten pa betongprodukter

e ir fortrogen med bruks-, sikerhets- och milj6-
anvisningarna for de maskiner och anordningar
som anvinds i arbetet.

Ramaterial f6r betongprodukter

Examinanden

e vet hur cement och vatten samt ballast, tillsats-
material och tillsatsmedel inverkar pa egenska-
perna hos firsk massa

e vet hur cement och vatten samt ballast, tillsats-
material och tillsatsmedel inverkar pa den hall-
fasthet och langvariga héllbarhet som kravs i
myndigheternas bestimmelser och i anvisning-
ar.

Uppgifter vid kvalitetskontroll

Examinanden

e behirskar den provtagning, tagning av prov-
kroppar, testning och matning som hor till
kvalitetskontrollen av betong och stenmaterial

e behirskar den rapportering som myndighets-
bestimmelserna, den externa kvalitetskontrol-
len och foretagets kvalitetssystem kriver

e kan i samband med kvalitetsbrister borja vidta
korrigerande atgirder tillsammans med for-
mannen och produktionspersonalen

e kan de atgirder som hinfor sig till modeller,
provkroppar och testning for utveckling av
produkter

e kan anvinda de informationssystem som
behovs 1 arbetet

e anviander de ritta arbetssatten och utfor
arbetsmomenten i ritt ordningsféljd
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arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

arbetar i enlighet med bestimmelserna, instruk-
tionerna och kvalitetssystemet

torstar de produkt- och kundspecifika kvali-
tetskraven och handlar direfter

torstar betydelsen av de egna atgirderna for
hela produktionsprocessen

anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid stérningar

arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning

inser sina moijligheter att paverka det
ekonomiska resultatet och handlar darefter.

Betonglaborantens behérighet * Om examinanden kan visa att han/hon har gil-

lande behorighet att arbeta som betonglaborant,
motsvarar denna examensdel tvd examensdelar.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
kvalitetskontroll av betong 1 en sidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskicklig-

heten uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av

arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga

utredningar som giller kvalitetskontroll av

betongprodukter; till exempel en utredning om

kvalitetskontroll av olika typer av betongprodukter, en utredning om hur examinanden
klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av hela processen vid kvalitets-
kontroll. Efter att dessa utredningar har bedémts utgor de en del av bedémningsmate-

rialet.
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3.16 Betongpumpning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar arbetsuppgifterna vid betongpumpning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Pumputrustning

Examinanden

kontrollerar utrustningens skick och stiller den
1 ordning f6r pumpning

monterar pumpenheten pa byggarbetsplatsen
enligt arbetarskyddsanvisningarna.

Betongpumpning

Fxaminanden

gor upp en genomfoérbar arbetsplan

ser till att arbetsplatsen dr stidad och att
ordningen ir god

pumpar betong enligt projektdokumenten och
kvalitetskraven och anvinder de ritta
arbetssitten samt utfor arbetsmomenten i ratt
ordningsfoljd

identifierar felen i pumpen och problem med
betongmassan vid storningar

kanner till arbetarskyddsaspekterna i alla situa-
tioner och undviker medvetna risker

anvander de ritta arbetssatten och utfor arbets-
momenten i ritt ordningsféljd

arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

anvander de ritta materialen och rimaterialen
anvinder sikra och ergonomiska arbetssatt
arbetar sd att betonggjutningen och tidsatgang-
en uppfyller kvalitetskraven pa arbetsobjektet
anvinder indamalsenlig personlig skyddsut-
rustning 1 arbetet.

Transport av material och
uppritthallande av ordningen pa
arbetsplatsen

FExaminanden

transporterar Ovrigt material som hor till
arbetshelheten, uppritthéller ordningen pa
arbetsplatsen och rengér utrustningen

ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
betongpumpning i en sidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten uppfyl-
ler kraven pa yrkesskicklighet.

Examinanden utarbetar f6r en helhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller upp-
gifter om

e uppskattad tidsdtging for arbetet

e arbetsmomentens ordningsfoljd

e behovlig utrustning och underhallsrutinerna

e trygeande av kvaliteten och arbetarskyddet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig beddmning av
arbetet.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller betongpumpning; till exempel en utredning om pumpning vid oli-
ka typer av objekt, en utredning om hur examinanden klarat av olika storningssituationer
och en beskrivning av hela betongpumpningsprocessen. Efter att dessa utredningar har
bedomts utgor de en del av bedomningsmaterialet.

3.17 Tillverkning av massa

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden kan tillverka massa.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier

Behirskande av ramaterial, maskiner, | Examinanden

utrustning, anvisningar och e ir fortrogen med de rimaterial som anvinds

kvalitetskontroll for tillverkning av massa samt deras egen-
skaper

e ir fortrogen med metoderna f6r kvalitets-
kontroll och kvalitetskraven

e bchirskar de maskiner och den utrustning som
anvinds vid tillverkning av massa och deras
funktionsprinciper

e ir fortrogen med de sidkerhets- och miljéan-
visningar som giller de maskiner och den
utrustning som han/hon anvinder.

Massatillverkningsprocessen FExaminanden
e tillverkar massor enligt givna anvisningar

e tillverkar massa, vilket omfattar lagring och
transport av ramaterial samt blandning av
massa
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e forutser behovet av underhall och reparation
av maskiner och utrustning

e o6r produktionsdokumenteringen.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att utfora arbetsuppgifter som behévs vid
tillverkning av massa i en sidan omfattning att man kan avgéra om yrkesskickligheten

uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.

Bed6marna iakttar och bedomer examinandens arbete och ger en skriftlig bedomning av

det.

Examinanden kan komplettera sin examensprestation med skriftliga och/eller muntliga
utredningar som giller tillverkning av massa; till exempel en utredning om uppgifterna vid
massatillverkning for olika typer av betongkvaliteter, en utredning om hur examinanden
klarat av olika storningssituationer och en beskrivning av hela tillverkningen av betong-
massa. Efter att de har bedomts utgor de en del av bedomningsmaterialet.

3.18 Pressning och formning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som ingér i pressning och formning av

keramiska produkter.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Massans egenskaper och formnings-
metoder

Examinanden

® beaktar i sitt arbete hur massans egenskaper
inverkar pa produktens kvalitet

® beaktar i sitt arbete de olika formnings-
metoderna.

Pressmaskinen och formningsverk-
tygen

Examinanden

e stiller i ordning pressmaskinen for en arbets-
sekvens

e stiller in och justerar pressmaskinen och form-
ningsverktygen

e underhiller sina verktyg och de formar (form-
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ningsverktyg) som anvinds samt utfoér det
dagliga underhallet av maskinerna

toljer instruktionerna och kvalitetssystemet
forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter
kanner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem
klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och for-
min i normala situationer och vid storningar
arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning
beaktar olycks-, brand- och milj6riskerna pa
den egna arbetsplatsen

beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

beaktar betydelsen av sitt eget arbete for
slutproduktens kvalitet

beaktar sina mojligheter att paverka det
ekonomiska resultatet och handlar direfter.

Press- och formningsprocessen

Fxaminanden

arbetar vid pressmaskinen

beaktar betydelsen av pressmaskinens install-
ningar och justeringar for produktens kvalitet

foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

kanner till det féregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och fot-
min i normala situationer och vid storningar
arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning
beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.
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Transport av material och uppritthal- | Examinanden

lande av ordningen pa arbetsplatsen e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sakerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som
behovs vid pressning och formning i en sadan omfattning att man tillférlitligt kan avgora
om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simu-
lering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sidan
omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskick-
lighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behiarskar de
tilliggstirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.19 Torkning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som ingér i torkning av keramiska produkter.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier

Maskiner och utrustning f6r torkning | Examinanden
e stiller in och justerar virmetunneln ratt

e anvinder maskinerna och utrustningen for
torkning pa ritt satt.

Torkning Fxaminanden
e overvakar driften av varmetunneln

e underhaller sina verktyg och utfér det dagliga
underhallet av maskinerna

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

e kanner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
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anvinder andamalsenlig skyddsutrustning

e beaktar olycks-, brand-

e och milj6riskerna pa den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for
slutproduktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pi arbets- e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid torkning i en sidan omfattning att man tillf6rlitligt kan avgéra om kraven pa yr-
kesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av
sjalva arbetsprestationen.

3.20 Lastning av ugnsvagnar

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som ingér i lastningen av ugnsvagnar.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Maskiner och utrustning som Examinanden
anvinds vid lastning av ugnsvagnar | e stiller in och justerar lastningsmaskinen ritt

e anvinder de maskiner och den utrustning som
beho6vs i arbetet pa ritt sitt.

Lastning av ugnsvagnar Examinanden

e oOvervakar lastningen av ugnsvagnar

e Jastar ugnsvagnarna ekonomiskt och andamals-
enligt

e underhiller sina verktyg och utfér det dagliga
underhallet av maskinerna

e fOljer instruktionerna och kvalitetssystemet
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e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

e kinner till det féregiende och det efterféljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e Kklarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning

e beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar direfter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar darefter.

Transport av material och uppratt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som
behovs vid lastning av ugnsvagnar i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgora
om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simu-
lering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan
omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskick-
lighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de
tilliggstirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.21 Branning*

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid briinning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Ugnens drift och energiformer

Examinanden

e beaktar 1 sitt arbete ugnarnas konstruktion,
funktionsprincip och styrautomatik

e beaktar i sitt arbete bestammelserna om
anvindning av olika energiformer

® beaktar i sitt arbete principerna i friga om den
oxiderande och den reducerande forbrin-
ningen (reducering)

Branning

Examinanden

e beaktar i sitt arbete de reaktioner och forand-
ringar som sker i de keramiska ramaterialen
och 6vriga materialen i de olika stegen av bran-
ningen

e programmerar olika branningsprogram for
ugnarna och 6vervakar dem

e overvakar ugnens skick och underhaller utrust-
ningen regelbundet

e underhiller sina verktyg och utfér det dagliga
underhallet av maskinerna

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e foOrstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

e kinner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pd dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och férmin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pd ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder andamalsenlig skyddsutrustning

® beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar direfter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.
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Transport av material och uppritt- Examinanden

hillande av ordningen pa arbetsplat- | o utfor de materialtransporter som ingar 1 arbets-

sen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid brinning i en sidan omfattning att man tillférlitligt kan avgéra om kraven pa yr-
kesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvandas i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, i den man detta inte framgar av
sjilva arbetsprestationen.

3.22 Tomning och uppstapling *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tomning och uppstapling.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Maskiner och utrustning samt Examinanden
rapportering e stiller in maskiner och utrustning ratt

e utfor de dagliga underhallen av de maskiner
och den utrustning som han/hon anvinder

e rapporterar storningar och avvikelser

¢ anvinder de informationssystem som behovs.

Toémning och uppstapling Fxaminanden

e utfér montering, transport och mellanlagring av
de brinda produkterna ritt

e anvinder forpackningsmaskinerna ritt

e sorjer for ordningen i lagret

® beaktar i sitt arbete témningens och uppstap-
lingens betydelse f6r produktens kvalitet

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar dérefter

e kanner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
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e anvander de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rman
i normala situationer och vid storningar

e arbetar pi ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder andamalsenlig skyddsutrustning

® beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppratt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid tomning, uppstapling och férpackning i en sadan omfattning att man tillforlitligt
kan avgdra om kraven pd yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetspresta-
tioner, simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i
en sadan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yr-
kesskicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirs-
kar de tilliggstirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, i
den man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.23 Smaltning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid smdltning.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Ramaterial, energi samt ugnstyper Examinanden

och andra maskiner och anordningar | e

beaktar i sitt arbete de ramaterial som behévs i
processen och deras grundliggande egenskaper

beaktar hur de olika ramaterialen inverkar pa
smaltans och den firdiga stenullens samman-
sattning

beaktar i sitt arbete de krav som fibreringen
staller pa smiltan

beaktar i sitt arbete de olika typerna av ugnar
som anvinds vid smaltning och deras funk-
tionsprinciper

beaktar i sitt arbete de olika energiformerna
som anvinds vid smaltning

beaktar i sitt arbete metoderna for kvalitets-
kontroll och kvalitetskraven

toljer sikerhets- och miljéanvisningarna for de
maskiner och den utrustning som han/hon
anvander.

Smailtning FExaminanden

skoter mottagningen av ramaterial
tillverkar smalta enligt anvisningarna

justerar mangden smalta enligt kraven pa
produkten

torutser behovet av underhall och reparation
av maskiner och utrustning

utfor jarntappningen
gor produktionsdokumenteringen
toljer instruktionerna och kvalitetssystemet

torstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

kinner till det féregiende och det efterféljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

samarbetar val med arbetskamrater och forman
1 normala situationer och vid storningar

arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
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anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning

e beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar direfter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar darefter.

Transport av material och
uppritthillande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som
behovs vid smiltning 1 en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av

sjilva arbetsprestationen.

3.24 Fibrering

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som utfors vid fibrering.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Bindemedel, maskiner och utrustning

Examinanden
® beaktar i sitt arbete de olika fibertyperna

e beaktar de grundliggande egenskaperna hos
bindemedlet

e beaktar funktionsprinciperna f6r de maskiner
och den utrustning som han/hon anvinder och
sakerhets- och miljobestimmelserna for dem

e beaktar i sitt arbete kvalitetskraven pa produk-
ten

® beaktar i sitt arbete de riskkartliggningar som
gjorts i arbetsomradet
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beaktar i sitt arbete principerna for hur man
ska uppratthalla god ordning

beaktar 1 sitt arbete principerna for tillverk-
ningen av bindemedel och harts

beaktar bindemedlets betydelse i produkten.

Fibrering

Fxaminanden

justerar centrifuger och annan utrustning enligt
givna anvisningar

rapporterar storningar och avvikelser
torutser behovet av underhall och reparation
av maskiner och utrustning

byter centrifuger

skoter hela fibreringsprocessen

toljer instruktionerna och kvalitetssystemet

forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

kanner till det féregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och f6rman
1 normala situationer och vid storningar
arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning
beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

beaktar sina méjligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar darefter.

Transport av material och uppritt-
héllande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid fibrering i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kraven pa yr-
kesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan omfattning att man
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tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av
sjalva arbetsprestationen.

3.25 Uppsamling

I uppsamlingen ingar uppsamling, raullstransportorer, pendel, veckning och komprimering.

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid uppsamling.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Material, maskiner och utrustning Examinanden

® beaktar i sitt arbete de olika fibertyperna

e beaktar de grundliggande egenskaperna hos
bindemedlet

e beaktar funktionsprinciperna f6r de maskiner
och den utrustning som han/hon anvinder och
sikerhets- och miljobestimmelserna f6r dem

e beaktar i sitt arbete kvalitetskraven pa produk-
ten

e beaktar i sitt arbete de riskkartliggningar som
gjorts 1 arbetsomradet

® beaktar i sitt arbete principerna for hur man ska
uppritthalla god ordning

e beaktar i sitt arbete principerna for tillverk-
ningen av bindemedel och harts

e beaktar bindemedlets betydelse 1 produkten

e beaktar i sitt arbete komprimeringens betydelse
for slutprodukten

e beaktar den betydelse som anordningen for
rengoring av uppsamlingsytan har for
sugeffekten, mattans kvalitet och utbytet

® beaktar kvalitetskraven pa raullsmattan

Fibrering Examinanden

e stiller in de anordningar som behdvs vid upp-
samlingen enligt givna anvisningar

e rapporterar storningar och avvikelser

e forutser behovet av underhall och reparation av
maskiner och utrustning

e byter centrifuger
e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar direfter
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e kanner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning

® beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

® beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som
behovs vid uppsamling 1 en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av
driften, intervjuer, gruppbedomningar och sjalvvirdering anvindas i en sidan omfattning
att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man
kan aven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden beharskar de tilliggsfar-
digheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, i den man detta
inte framgar av sjalva arbetsprestationen.
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3.26 Hardning och avkylning

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som utfors vid hérdning och avkylning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Maskiner och utrustning

Examinanden

e beaktar i sitt arbete funktionsprinciperna fér de
maskiner och den utrustning som anvinds

e beaktar metoderna for kvalitetskontroll och
kvalitetskraven pa produkten

e foljer 1 sitt arbete sakerhets- och milj6anvis-
ningarna for de maskiner och den utrustning
som han/hon anvinder

e beaktar 1 sitt arbete de riskkartligeningar som
gjorts 1 arbetsomradet

e foljer principerna for hur man ska uppritthalla
god ordning.

Hirdning och avkylning

FExaminanden

e o0r instillningar pa hirdugnen och maskinerna
och utrustningen pa kylningsavdelningen samt
utfor de dagliga underhallen pa dem

e rapporterar storningar och avvikelser
e anvinder de informationssystem som behévs
e kontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pd matt och form samt andra kvalitetskrav

e o6r produktionsdokumenteringen

e utfor de ytbehandlingar som gors i hardugnen

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar dérefter

e kianner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anviander de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och fé6rmin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pd ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning

e beaktar olycks-, brand- och miljériskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter
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e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppratt- Examinanden

hillande av ordningen pé arbets- e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som
behovs vid hirdning och avkylning i en sidan omfattning att man tillférlitligt kan avgora
om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simu-
lering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sadan
omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskick-
lighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de
tilliggstardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.27 Ytbehandling och skarning

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid ythehandling och skiirning.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Maskiner och utrustning Examinanden

e beaktar i sitt arbete funktionsprinciperna for de
maskiner och den utrustning som anvinds

e beaktar metoderna for kvalitetskontroll och
kvalitetskraven pa produkten

e foljer i sitt arbete sikerhets- och miljéanvis-
ningarna for de maskiner och den utrustning
som han/hon anviander

e beaktar i sitt arbete de riskkartliggningar som
gjorts 1 arbetsomradet

e foljer principerna f6r hur man uppritthéller god
ordning.

Ytbehandling och skirning FExaminanden

e stiller in de maskiner och den utrustning som
han/hon anvinder och utfér de dagliga undet-
hallen pa dem
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e rapporterar storningar och avvikelser

e anvinder de informationssystem som behovs

e kontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

e o6r produktionsdokumenteringen

e utfor den ytbehandling som gors efter hirdug-
nen

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

e kanner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e Kklarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmién
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pi ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning

e beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

beaktar sina moijligheter att paverka det ekono-

miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utfora arbeten som be-
hovs vid ytbehandling och skirning i en sidan omfattning att man tillf6rlitligt kan avgora
om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simu-
lering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan
omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskick-
lighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de
tilliggstirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.28 Forpackning och produktkontroll *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfaors vid forpackning och

produktkontroll.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Maskiner, utrustning, material och Examinanden

forpackningssatt

e beaktar 1 sitt arbete f6rpackningsmaskinernas
tunktionsprinciper

e iakttar férpacknings- och lagringsstandarderna
tor produkten

e beaktar i sitt arbete de olika férpackningssatten
och férpackningsmaterialen

e beaktar de riskkartliggningar som gjorts i
arbetsomridet

e foOljer principerna f6r hur man uppritthaller
god ordning.

Forpackning och produktkontroll

Examinanden

e viger och forpackar produkten sjilvstindigt
manuellt eller mekaniskt

e stiller in forpackningsmaskinen

e identifierar och sirskiljer visuella defekter i
produkten

e o0r kvalitetsmatningarna pa produkten i enlig-
het med anvisningen

e skoter etiketteringen

e o6r produktionsdokumenteringen

e anvinder de informationssystem som krévs i
arbetet

e beaktar de produktspecifika kvalitetskraven

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar darefter

e kianner till det féregaende och det efterféljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och férmin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning

® beaktar olycks-, brand- och milj6riskerna pa
den egna arbetsplatsen
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e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete f6r slut-
produktens kvalitet

® beaktar sina méjligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar darefter.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid férpackning och produktkontroll i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan
avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjalvvirdering anvindas i en sa-
dan omfattning att man tillférlitligt kan avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkes-
skicklighet. Man kan daven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden beharskar
de tilligestirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.29 Tillverkning av losull *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfars vid tillverkning av losull.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Material, maskiner och utrustning Examinanden

e hanterar ramaterialen for I6sullen

® beaktar 1 sitt arbete funktionsprinciperna for
16sullsmaskinen och sidomatningsmaskinen

® beaktar i sitt arbete kvalitetskraven pa ramate-
rialet for 16sullen

e iakttar i sitt arbete forpacknings- och lagrings-
standarderna for produkterna

e beaktar i sitt arbete metoderna for kvalitetskon-
troll och kvalitetskraven pa de olika I6sullspro-
dukterna

e kinner till sikerhets- och miljéanvisningarna
for de maskiner och den utrustning som han/
hon anvinder i sitt arbete
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e beaktar de riskkartliggningar som gjorts i
arbetsomradet

e foljer principerna for hur man uppritthaller
god ordning.

Forpackning och produktkontroll

Examinanden

e stiller in de maskiner och den utrustning som
han/hon anvinder och utfér det dagliga undet-
héllet pa dem

e rapporterar storningar och avvikelser

e anvinder de informationssystem som beh6vs

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
kvalitetskrav

e g6r produktionsdokumenteringen

e forstar betydelsen av delprocessen som en del
av produktionslinjen och handlar dérefter

e kinner till det foregaende och det efterfoljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt

e anvander de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder andamalsenlig skyddsutrustning

e beaktar olycks-, brand- och milj6riskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid tillverkning av 16sull i en saidan omfattning att man tillférlitligt kan avgdra om
kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering
av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sidan omfatt-
ning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.
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Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggs-
tardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta
inte framgar av sjalva arbetsprestationen.

3.30 Kvalitetskontroll av byggisolering *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behrskar de arbetsuppgifter som utfors vid kvalitetskontroll.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Metoder som anvinds vid Examinanden beaktar foljande vid kvalitets-
kvalitetskontroll kontroll:

e hela tillverkningsprocessen

e de ramaterial som anvinds i produktionen
e de program som anvinds i arbetet

® prov- och testaktiviteterna

e kvalitetskraven pa produkten och metoderna
tor kvalitetskontrollen (matmetoderna)

e det innehall som krivs i kvalitetskontrollrap-
porten

e metoderna for kalibrering av mitinstrument

e de grundliggande egenskaperna hos bindemed-
let och tilliggsbindemedlets inverkan pa pro-
dukten

e de grundliggande egenskaperna hos produkten
och processforindringarnas inverkan pa pro-
dukten

e reparationsmetoderna vid eventuella kvalitets-
brister

e bruks-, sikerhets- och miljéanvisningarna for
de maskiner och anordningar som anvands i
arbetet

e de riskkartligeningar som gjorts i arbetsom-
radet

e principerna for hur man ska uppritthalla god
ordning.

Kwvalitetskontroll Examinanden

e oOvervakar tillverkningen av produkter sa att
produkterna uppfyller kundernas kvalitetskrav

e identifierar kvalitetsfel och kidnner till princi-
perna f6r hur man atgirdar felen

e itgirdar aktivt kvalitetsbrister och forsoker
klarldgga orsaken till dem i samarbete med den
Ovriga personalen och arbetsledningen pa pro-

61




duktionslinjen sa att de avtalade kvalitetskraven
uppfylls

e rapporterar kvalitetsavvikelser och korrigerande
atgarder

e anvinder de informationssystem som beh6vs

e o6r den produktionsdokumentering som
anknyter till kvalitetskontrollen

e kanner till det foregaende och det efterféljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e Kklarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och férmin
i normala situationer och vid stérningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning

® beaktar olycks-, brand- och miljoriskerna pa
den egna arbetsplatsen

e beaktar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

® beaktar betydelsen av sitt eget arbete for slut-
produktens kvalitet

e beaktar sina mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter.

Transport av material och uppritt-
héllande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utfora arbeten som be-
hovs vid kvalitetskontroll i en sidan omfattning att man tillf6rlitligt kan avgora om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av drif-
ten, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvardering anviandas i en sidan omfattning att
man tillfSrlitligt kan avgdra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan
dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggstirdigheter,
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta inte fram-

gar av sjalva arbetsprestationen.
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3.31 Tillverkning inom elementproduktion *

Till tillverkningen hoér ull- och plathantering samt limning.

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid ull- och plathantering samt
limning inom elementproduktion.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Tillverkningsprocess, maskiner och | Examinanden beaktar 1 sitt arbete f6ljande:

utrustning samt material e hela processen vid tillverkning av element

e funktionsprinciperna och underhallsbehoven for
de maskiner och den utrustning som anvinds i
arbetet

e de olika ull-, plat- och platprofiltyperna

e limmets grundliggande egenskaper

e arkitekturens krav i samband med olika ytbe-
handlingar

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten

e sikerhets- och miljéanvisningarna f6r de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvinder

e de riskkartligeningar som gjorts i arbetsomradet

e principerna for hur man uppratthaller god ord-
ning

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det processteg som finns fore och efter maskinen
och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de riskkartligeningar som gjorts 1 det egna
arbetsomradet

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens
kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.
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Tillverkning

FExaminanden

e staller in de maskiner och den utrustning som i
tillverkningsomradet anvinds vid ull- och plat-
hantering samt limning

e rapporterar storningar och avvikelser

e anvinder de informationssystem som behovs

e kontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens krav
pé ytbeligening, matt och form samt andra
kvalitetskrav

e o0r produktionsdokumenteringen, t.ex. tillverk-
ningsrapporten och huvudprotokollet for kvali-
tetskontrollen

e utfor de dagliga underhallen av maskinerna i
tillverkningsprocessomradet

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin i
normala situationer och vid storningar

e arbetar pd ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid tillverkningen i en sadan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av drif-
ten, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvardering anviandas i en sidan omfattning att
man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan
dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggstirdigheter,
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta inte fram-

gar av sjalva arbetsprestationen.
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3.32 Montering inom elementproduktion

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som ingér i montering inom

elementproduktion.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Tillverkningsprocessen, maskiner och
utrustning

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

e hela processen vid tillverkning av element

e funktionsprinciperna och underhallsbehoven
tor de maskiner och den utrustning som
anvinds i arbetet

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten

e sakerhets- och miljéanvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-

der
e de riskkartliggningar som gjorts i arbetsomra-

det

e principerna for hur man uppratthéller god
ordning

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det processteg som finns fore och efter maski-
nen och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Montering

Examinanden

e o6r de dagliga instillningarna av produktions-
maskinerna och limanordningarna

e rapporterar storningar och avvikelser
e anvinder de informationssystem som behovs
e kontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitets-
krav

e o6r produktionsdokumenteringen och sorjer
tor att produktionslinjen kors optimalt och
beaktar da produktionsmingder, bemanning
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och rimaterial

e utfor de dagliga underhallen av maskinerna i
monteringsprocessomradet

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e Klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och for-
min i normala situationer och vid stérningar

e arbetar pd ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
héllande av ordningen pa arbets-
platsen

Fxaminanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa ar-
betsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid montering i en sidan omfattning att man tillférlitligt kan avgora om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvandas i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av

sjilva arbetsprestationen.
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3.33 Avslutande arbeten inom elementproduktion *

Till de avslutande arbetena hér sagning, kvalitetskontroll, stapling, paketering och

efterbehandling

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som ingér i de avslutande arbetena inom

elementproduktion.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Tillverkningsprocessen, maskiner,
utrustning och férpackningsmaterial

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

e hela processen vid tillverkning av element

e funktionsprinciperna och underhallsbehovet
hos sig-, uppstaplings-, férpacknings- och
efterbehandlingsmaskinerna

e forpacknings- och lagringsstandarderna for
produkten

e de olika forpackningssitten och férpacknings-
materialen

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten och férpackningen

e sikerhets- och miljéanvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der

e de riskkartligeningar som gjorts 1 arbetsomra-
det

e principerna f6r hur man uppritthaller god
ordning

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar dérefter

e det processteg som finns fére och efter maski-
nen och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de riskkartliggningar som gjorts i det egna
arbetsomradet

e forstar de kundspecifika kvalitetskraven och
handlar darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Montering

Examinanden

e o6r de dagliga instillningarna och underhillen
pa sag-, uppstaplings-, toérpacknings- och
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efterbehandlingsmaskinerna

gor de nédvindiga limtesterna

skoter driften av kapsagen och ser till att den ér
1 skick

tillverkar en produkt som uppfyller kundens
kvalitetskrav

identifierar och sarskiljer visuella defekter i
produkten

gor kvalitetsmitningarna pa produkten i enlig-
het med anvisningen, t.ex. kontroll av elemen-
tets lingd och bredd, kryssmitning, kontroll av
ytornas kvalitet och spontmatten

kontrollerar titningen, elementmirkningen och
ullmattan

gor produktionsdokumenteringen

anvinder de informationssystem som kravs i
arbetet

foljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
1 normala situationer och vid stérningar
arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppratt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingar i

arbetshelheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid sdgning, stapling, forpackning och efterbehandling i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata ar-
betsprestationer, simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering
anvindas i en saidan omfattning att man tillférlitligt kan avgdéra om kunnandet uppfyller
kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att exami-
nanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund
tor arbetet, i den man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

68




3.34 Efterbehandling inom elementproduktion

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som ingdr i efterbehandlingen inom

elementproduktion.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Tillverkningsprocessen, maskiner,
utrustning och férpackningsmaterial

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

hela processen vid tillverkning av element
tunktionsprinciperna och underhallsbehovet
hos sag-, uppstaplings-, f6rpacknings- och
efterbehandlingsmaskinerna

de krav som anges i ritningarna

torpacknings- och lagringsstandarderna for
produkten

metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten och férpackningen
sakerhets- och milj6anvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der

de riskkartliggningar som gjorts i arbetsomra-
det

principerna f6r hur man uppratthaller god ord-
ning

betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar darefter

det processteg som finns fére och efter maski-
nen och kvalitetskraven pa dem

olycks-, brand- och milj6riskerna pa den egna
arbetsplatsen

de riskkartliggningar som gjorts i det egna
arbetsomridet

de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Montering

Examinanden

stiller in de maskiner och den utrustning som
han/hon anvinder och utfér de dagliga under-
héllen pa dem

sagar element enligt de givna ritningarna och
anvisningarna

rapporterar storningar och avvikelser
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e anvinder de informationssystem som behovs

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

e o0r kvalitetskontrollerna pa produkten i enlig-
het med anvisningen

e o6r produktionsdokumenteringen

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e Kklarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6r-
man 1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sétt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa ar-
betsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid efterbehandling i en sadan omfattning att man tillférlitligt kan avgéra om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av drif-
ten, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvardering anvindas 1 en sidan omfattning att
man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan
aven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter,
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, i den man detta inte fram-

gar av sjilva arbetsprestationen.
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3.35 Utveckling inom elementproduktion

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som ingér i utveckling och laboratorietestning

inom elementproduktion.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Tillverkningsprocessen, ramaterial,
testprogram, metoder for
kvalitetskontroll

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

hela processen vid tillverkning av element

de ramaterial som anvinds i produktionen,
bl.a. lim, kemikalier och ull

de program som anvinds 1 arbetet

det innehall som krivs i testrapporten
kvalitetskraven pa produkten och metoderna
tor kvalitetskontroll (mitmetoderna)

de grundliggande egenskaperna hos produkten
och processforindringarnas inverkan pa pro-
dukten

bruks-, sikerhets- och milj6anvisningarna for
de maskiner och anordningar som anvinds i
arbetet

de riskkartliggningar som gjorts i arbetsomra-
det

principerna for hur man uppratthaller god
ordning

betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar direfter

det féregaende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

olycks-, brand- och milj6riskerna pa den egna
arbetsplatsen

de riskkartliggningar som gjorts i det egna
arbetsomridet

de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Utveckling, samordning och
testrapporter

Fxaminanden

planerar, samordnar och utfor laboratorietester
1 enlighet med projektplanerna

skriver testrapporter med dator och anvinder
da de olika program som behévs
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e rapporterar kvalitetsbrister och forsoker ta re-
da pa orsaken till dem i samarbete med fabrik-
ens arbetsledning sa att de avtalade kvalitets-
kraven uppfylls

e anvinder de informationssystem som beh6vs

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e Klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstandigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f61-
mén i normala situationer och vid stérningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppratt- Examinanden

hillande av ordningen pd o utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa at-
betsplatsen

e ser till att ordningen ar god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid utveckling och laboratorietestning i en saidan omfattning att man tillférlitligt kan
avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sa-
dan omfattning att man tillférlitligt kan avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkes-
skicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar
de tilliggstardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.36 LTK- och linjetrucksarbeten inom elementproduktion *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som ingdr i hantering av ankommande och
vtgdende gods och i lagring inom elementproduktion.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Lagerlogistik, ramaterial och
torpackningsmaterial samt behovliga
maskiner och utrustning

Examinanden beaktar 1 sitt arbete f6ljande:

hela processen vid tillverkning av element
lagerlogistiken

ull- och platrimaterialen samt forpacknings-
materialen

ravaru-, produkt- och materiallagren
LTK-tillbeh6ren och deras anvindningsinda-
mal

torpackningskraven

de faktorer som inverkar pa lagrets omsatt-
ningshastighet och effektivitet

de dataprogram som anvinds i arbetet

funktionsprinciperna f6r de maskiner och den
utrustning som anviands i arbetet

behovet av dagligt underhill av trucken
kvalitetskraven pa produkten, t.ex. tillbeh6ren
sikerhets- och milj6anvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der

de riskkartligeningar som gjorts i arbetsomradet
principerna f6r hur man uppritthaller god ord-
ning

betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar darefter

olycks-, brand- och miljoriskerna pa den egna
arbetsplatsen

kianner till de riskkartligeningar som gjorts pa
den egna arbetsplatsen

de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens
kvalitet

sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Utgaende och inkommande gods
samt produkt- och beredskapslager

Fxaminanden

skoter om bade inkommande och utgaende
gods
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e hiller god ordning i lageromradet for produkter
och firdiga produkter

e foljer upp och effektiviserar lagrets omsitt-
ningshastighet

e hanterar och flyttar stora och tunga laster med
truck och beaktar da kvalitets-, milj6- och
sikerhetsfragorna

e rapporterar storningar och avvikelser

e anvinder de informationssystem som behovs

e utfor det dagliga underhallet pa trucken

e o0r forpackningar enligt bestillningarna och
fraktsedeln och ser till att de Gverensstammer
med de bestillningar och krav som kunden och
transporten staller

e o6r produktionsdokumenteringen, t.ex. tillverk-
ningsrapporten och huvudprotokollet for kvali-
tetskontrollen

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
1 normala situationer och vid stérningar

e arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning

e kinner till olycks-, brand- och milj6riskerna pa
den egna arbetsplatsen.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa ar-
betsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta t6r
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra lagringsarbeten
och arbeten som utférs med truck i en sadan omfattning att man tillforlitligt kan avgora
om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simu-
lering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sidan
omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskick-
lighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de
tilliggstardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.37 Tillverkning av rorskalar

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som utfars vid tillverkning av rorskalar med
en K20-, K21- eller K22-maskin.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Maskiner och utrustning samt Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

rimatetial och forpackningsmaterial | o funktionsprinciperna och underhallsbehoven
t6r de maskiner och den utrustning som an-
vinds 1 arbetet

e riamaterial och forpackningsmaterial

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten

e sakerhets- och miljéanvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der

e riskkartliggningarna

e principerna for hur man uppratthaller god
ordning

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar direfter

e det processteg som finns fore och efter
maskinen och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Tillverkning och férpackning av Examinanden

rorskalar e staller in rérskalsmaskinen och den utrustning
som hor till den och utfér de dagliga under-
héllen pa dem

e rapporterar storningar och avvikelser
e anvinder de informationssystem som beho6vs
e kontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

e g0r produktionsdokumenteringen

e o0r de forpackningar som utférs med rorskals-
maskinen
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e kor truck

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e Klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
i normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och Examinanden

uppritthillande av ordningen pa e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa ar-
betsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 arbeta vid en rérskals-
maskin i en sadan omfattning att man tillférlitligt kan avgéra om kraven pa yrkesskicklig-
het uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften, intervjuer,
gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sadan omfattning att man tillférlitligt
kan avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven muntligt
eller skriftligt kontrollera att examinanden behidrskar de tilliggstardigheter, kunskaper och
bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta inte framgar av sjilva
arbetsprestationen.

3.38 Tillverkning av mattor *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av niit- och
lamellmattor.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Maskiner och utrustning samt Examinanden beaktar i sitt arbete f6ljande:

ramaterial och férpackningsmaterial e funktionsprinciperna och underhallsbehoven
tor de maskiner och den utrustning som an-
vands i arbetet

e ramaterial och forpackningsmaterial

e Lkvalitetskontrollmetoderna och kvalitetskraven
péa produkten

e sikerhets- och milj6anvisningarna for de mas-

kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der
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e riskkartliggningarna

e principerna f6r god arbetsordning

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det processteg som finns fore och efter maski-
nen och kvalitetskraven pa dem

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Tillverkning och férpackning av Examinanden

mattor e stiller in maskinen for lamellmattor och nat-
mattor och tillh6érande utrustning

e utfor de dagliga underhallen pd dem

e rapporterar storningar och avvikelser

e anvinder de informationssystem som beh6vs
e Lkontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

e o0r produktionsdokumenteringen

e o0r forpackningarna med maskinen for natmat-
tor och lamellmattor

e kor truck

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar val med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pi arbets- e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen ar god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten vid
maskinen f6r niatmattor eller lamellmattor i en sadan omfattning att man tillforlitligt kan
avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppftylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
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simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjalvvirdering anvindas i en sa-

dan omfattning att man tillférlitligt kan avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkes-

skicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden beharskar
de tilliggstardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.39 Tillverkning av tegel *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av tegel.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Maskiner och utrustning samt Examinanden beaktar i sitt arbete f6ljande:
ramaterial och produktens kvalitet e de ramaterial som behovs i processen och deras

grundliggande egenskaper

e funktionsprinciperna och underhallsbehoven
for de maskiner och den utrustning som an-
vands i arbetet

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven

e sikerhets- och miljéanvisningarna fér de maski-
netr och den utrustning som han/hon anvinder

e riskkartligeningarna

e principerna for hur man uppritthéller god
ordning

e de olika ramaterialens inverkan pa massans och
det firdiga teglets sammansattning

e massans krav pa teglet

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det processteg som finns fore och efter maskin-
en och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och milj6riskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens
kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Tillverkning av tegel Examinanden
e skoter mottagningen av rimaterial
e tillverkar massa enligt anvisningarna

e stiller in de maskiner som anvands for form-
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ning och efterbehandling av massivtegel och
utfoér de dagliga underhallen pa dem

justerar enligt kvalitetskraven blandningsforhal-
landet for de material som anviands vid massa-
framstallningen

tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

térutser behovet av underhall och reparation av
maskiner och utrustning

gor produktionsdokumenteringen

kor truck

foljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och f6rman
1 normala situationer och vid storningar

arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
héllande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
siakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid maskinen som formar massivtegel och vid efterbehandlingen 1 en sidan omfatt-
ning att man tillforlitligt kan avgoéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov
kan separata arbetsprestationer, simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och
sjalvvirdering anvindas i1 en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnan-
det uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera
att examinanden behdrskar de tilligestirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger
till grund f6r arbetet, i den man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.40 Tillverkning av specialprodukter *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behiirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av specialprodukter. I till-
verkningen av specialprodukter ingér ytbeltiggningslinje, royal, skivlinje, lamellsdgar, horiston-
talbandség, tradség, beldggningsskdrning och ventildimpare. Examinanden ska behirska fyra av

dessa.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Maskiner och utrustning,
produktkvalitet samt ramaterial och
torpackningsmaterial

Examinanden beaktar i sitt arbete f6ljande:

e funktionsprinciperna och underhallsbehoven
tor de maskiner och den utrustning som an-
vands i arbetet

e ramaterial och férpackningsmaterial

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten

e sikerhets- och miljéanvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der

e riskkartligeningarna

e principerna f6r hur man uppritthaller god
ordning

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

e sina egna moijligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar direfter

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det processteg som finns fore och efter maski-
nen och kvalitetskraven pa dem.

Tillverkning av specialprodukter

FExaminanden

e staller in och anvinder de maskiner som be-
hovs vid tillverkning av specialprodukter (totalt
tyra) och utfér de dagliga underhillen av dem

e rapporterar storningar och avvikelser
e anvinder de informationssystem som behovs
e kontrollerar kvaliteten

e tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

e o6r produktionsdokumenteringen
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e o6r de nodvindiga forpackningarna

e kor truck

e fOljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid tillverkning av specialprodukter i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan
avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjalvvirdering anvindas i en sa-
dan omfattning att man tillférlitligt kan avgdra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkes-
skicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden beharskar
de tilligestirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.41 Efterbehandling av rorskalar

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behiirskar de arbetsuppgifter som ingdr i efterbehandlingen av rorskalar.| efter-
behandling av rérskélar ingér spontning, ytbehandling av rorskélar, tillverkning av Bend- och IV-
delar och faststiillande av arbetsordningen. Examinanden ska behiirska tre av dessa.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Maskiner och utrustning, Examinanden beaktar i sitt arbete f6ljande:
produktkvalitet samt ramaterial och e funktionsprinciperna och underhallsbehoven
forpackningsmaterial for de maskiner och den utrustning som an-

vinds 1 arbetet
e riamaterial och forpackningsmaterial

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven pa produkten
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sikerhets- och miljéanvisningarna for de mas-
kiner och den utrustning som han/hon anvin-
der

riskkartldggningarna

principerna f6r hur man uppritthaller god
ordning

olycks-, brand- och milj6riskerna pa den egna
arbetsplatsen

de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

sina egna mojligheter att paverka det ekono-
miska resultatet och handlar darefter
betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

det processteg som finns fore och efter
maskinen och kvalitetskraven pa dem.

Efterbehandling av rérskalar

Examinanden
e utfor efterbehandlingsuppgifterna sjalvstindigt

(totalt tre)

stiller in och anvinder efterbehandlingsmaski-
ner (totalt tre), utfér de dagliga underhallen av
dem och rapporterar stérningar och avvikelser

anvinder de informationssystem som behovs
kontrollerar kvaliteten

tillverkar en produkt som uppfyller kundens
krav pa matt och form samt andra kvalitetskrav

g6r produktionsdokumenteringen

g6r de nédvindiga forpackningarna

kor truck

toljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid storningar
arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning,.

Transport av material och
uppritthillande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden
e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid efterbehandling i en sadan omfattning att man tillférlitligt kan avgéra om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av drif-
ten, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvardering anviandas i en sidan omfattning att
man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan
aven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter,
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta inte fram-
gar av sjalva arbetsprestationen.

3.42 Siktning, krossning och malning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid siktning, krossning och
malning.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Kivalitet, maskiner och utrustning Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:
samt sikerhet e funktionsprinciperna och sikerhetsanvisning-

arna f6r de maskiner och den utrustning som
anvinds vid siktning, krossning eller malning

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar darefter

e det foregiaende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
direfter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

e sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Arbetsuppgifter som utfors vid Examinanden
siktning, krossning och malning e stiller in maskinerna och utrustningen ratt
e overvakar driften vid siktning, krossning och
malning

e utfor tillstandskontrollen enligt rutinerna i
foretaget

e utfor de dagliga underhallen i sitt arbetsomrade
e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet
e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
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kommunikation

e samarbetar val med arbetskamrater och formin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppratt- Examinanden

hillande av ordningen pé arbets- e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid siktning, krossning och malning av ramaterial vid massatillverkning inom skiv-
produktionen i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet upp-
tyller kraven pa yrkesskicklighet. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av
driften, intervjuer, gruppbedomningar och sjalvvirdering anvindas i en sidan omfattning
att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man
kan aven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardig-
heter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, i den man detta inte
framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.43 Tillverkning av massa *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av massa.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Arbetsplaner, kvalitet och sikerhet Examinandens

e arbetsplan ar genomforbar

e arbete uppfyller de kvalitetskrav som stills pad
massatillverkningen

e arbetssatt dr ergonomiska och sikra

e arbetsplats dr stidad och sikerhetsbestim-
melserna har beaktats

e anvindning av dndamilsenlig personlig
skyddsutrustning ir tillgodosedd.

Massatillverkning Examinanden
e tillverkar en massa som uppfyller kraven
e skoter mottagningen av ramaterial

e stiller in mingdfoérhallandena f6r de olika
ramaterial som anvinds i massatillverkningen
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e forutser behovet av underhall och reparation av
maskiner och utrustning

e rapporterar storningar och avvikelser under
processen

e o6r de nédvindiga kvalitetsmitningarna

e o6r produktionsdokumenteringen

e anvinder de informationssystem som behdvs

® tar emot rimaterial

e o0r ravarublandningarna f6r massan

o skoter tillstindskontrollen av de maskiner och
den utrustning som anvinds vid massatillverk-
ningen

e skoter den rapportering som behévs vid massa-
tillverkningen

e arbetar med den snabbhet som krivs av en
yrkesman.

Transport av material och
uppritthillande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 tillverka massa i en
sadan omfattning att man kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Examinan-
den utarbetar for en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller

e en berikning av ramaterialen inklusive blandningsférhallanden och andra tillbehor

e en utredning om de arbetsredskap, de maskiner och den utrustning som behovs vid

tillverkningen

e en utredning om arbetsordningen
e cn utredning om kvalitetssikringen

e uppgifter om hur sikerheten i arbetet tryggas

e en berikning av tidsatgangen for arbetet.
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3.44 Tillverkning av skivimnen *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av skiviimnen.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sikerhet

Examinandens

arbetsplan ar genomforbar

arbete uppfyller de kvalitetskrav som stills pa
skivtillverkningen

arbetssitt dr ergonomiska och sikra
arbetsplats dr staidad och sikerhetsbestammel-
serna beaktas

anvindning av dndamalsenlig personlig
skyddsutrustning ir tillgodosedd.

Tillverkning av skivor

Fxaminanden

iakttar kraven och anvisningarna i skivtillverk-
ningsprocessen

anvander och underhéller de maskiner och den
utrustning som behovs 1 skivtillverkningen

torutser behovet av underhall och reparation av
maskiner och utrustning

rapporterar storningar och avvikelser under
processen

g6r de nédvindiga kvalitetsmitningarna

gor produktionsdokumenteringen

anvinder de informationssystem som beho6vs
utfor forberedelserna infor tillverkningen av
skivor

skoter tillverkningsprocessen

skoter tillstandskontrollen av de maskiner och
den utrustning som anvinds vid skivtillverk-
ningen

utfor rapporteringen i samband med skivtill-
verkningen

arbetar med den snabbhet som kridvs av en
yrkesman.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Fxaminanden

utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen 4r god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 tillverka skivor i en
sadan omfattning att man kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Examinan-
den utarbetar for en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller

e cn berikning av den massa och de 6vriga material som behévs vid skivtillverkningen

e en utredning om de arbetsredskap, de maskiner och den utrustning som behdvs vid

tillverkningen

e en utredning om arbetsordningen
e en utredning om kvalitetssikringen

e uppgifter om hur sikerheten i arbetet tryggas

e en berikning av tidsatgangen for arbetet.

3.45 Torkning och sagning *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som behvs vid torkning och sdgning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sidkerhet

FExaminandens
e arbetsplan ir genomforbar

e arbete uppfyller de kvalitetskrav som stills pa
skivtillverkningsprocessen

e arbetssitt dr ergonomiska och sikra

e arbetsplats dr stidad och sikerhetsbestim-
melserna har beaktats

e anvindning av dndamalsenlig personlig skydds-
utrustning ar tillgodosedd.

Torkning och sidgning

Examinanden

e iakttar kraven och anvisningarna i tork- eller
sagprocessen

e anvander och skoter de maskiner och den
utrustning som behévs i processen

e forutser behovet av underhall och reparation av
maskiner och utrustning

e rapporterar storningar och avvikelser under
processen

e o6r de nédvindiga kvalitetsmitningarna
e o6r produktionsdokumenteringen
e anvinder de informationssystem som behovs

e stiller i ordning den utrustning som anvands i
processen

e skoter tork- eller sigprocessen
e skoter tillstindskontrollen av de maskiner och
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den utrustning som anvinds i processen

e utfor rapporteringen i samband med skivtill-
verkningen

e arbetar med den snabbhet som krivs av en
yrkesman.

Transport av material och
uppritthillande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden

e utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra torkning och
sagning i en sadan omfattning att man kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls.
Examinanden utarbetar for en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller

e en utredning om de rdmaterial och de tillsatsimnen som behovs

e en utredning om de arbetsredskap, de maskiner och den utrustning som beh6vs

e en utredning om arbetsordningen

e cn utredning om kvalitetssikringen

e uppgifter om hur sikerheten i arbetet tryggas

e en berikning av tidsatgangen for arbetet.

3.46 Ytbehandling*

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid ythehandling.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sidkerhet

FExaminandens

e arbetsplan dr genomforbar

arbete uppfyller de kvalitetskrav som stills pa
ytbehandlingen av skivorna

e arbetssitt dr ergonomiska och sikra

e arbetsplats dr stidad och uppfyller kraven i siker-
hetsbestimmelserna

e anvindning av andamalsenlig personlig skydds-
utrustning ar tillcodosedd.

Ytbehandling av skivor

FExaminanden

e bchandlar skivor med olika beliggningsmaterial
enligt kundens krav och anvisningar

e anvander och skoter de maskiner och den utrust-
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ning som behovs vid ytbehandling av skivor
g6r de nédvindiga kvalitetsmitningarna
anvinder de informationssystem som behovs

utfor forberedelserna infér ytbehandlingen av
skivor

behandlar skivor

utfor de arbetsuppgifter som behévs efter
ytbehandlingen

skoter tillstandskontrollen av de maskiner och
den utrustning som anvinds vid ytbehandlingen
av skivor

arbetar med den snabbhet som krivs av en
yrkesman.

Transport av material och uppratt- | Examinanden

hallande av ordningen pa arbets-
platsen

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

ser till att det rader ordning och reda 1 det egna
arbetsomradet och forstar betydelsen av detta
med tanke pa sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra ytbehandling av
skivor i en sidan omfattning att man kan avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls.
Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller

e en berikning av det material och de dvriga tillbehér som beh6vs vid ytbehandlingen av

skivor

e en utredning om de arbetsredskap, de maskiner och den utrustning som behovs vid

tillverkningen
e cn utredning om arbetsordningen

e en utredning om kvalitetssikringen

e uppgifter om hur sikerheten i arbetet tryggas

e en berikning av tidsatgangen for arbetet.
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3.47 Skarning eller annan bearbetning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid skdrning eller annan

bearbetning av skivor.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sikerhet

Examinandens

arbetsplan ar genomférbar

arbete uppfyller de kvalitetskrav som stills pa
skirningen eller bearbetningen

arbetssitt dr ergonomiska och sakra

arbetsplats dr stidad och uppfyller kraven i
sikerhetsbestimmelserna

anvindning av dndamalsenlig personlig skydds-
utrustning dr tillgodosedd.

Skirning eller annan bearbetning av
skivor

Fxaminanden

skir skivor enligt kundens krav och anvisningar
utfér den Gvriga bearbetningen med olika
arbetsredskap

anvinder och skoter de maskiner och den ut-
rustning som beh6vs vid skdrning och bearbet-
ning av skivor

g6r de nédvindiga kvalitetsmitningarna
anvinder de informationssystem som beho6vs
utfor forberedelserna infor skirning eller
bearbetning av skivor

skir eller bearbetar skivor

utfor de arbetsuppgifter som behévs efter
skirning eller bearbetning

skoter tillstandskontrollen av de maskiner och
den utrustning som anvinds vid skirning eller
bearbetning av skivor

arbetar med den snabbhet som krivs av en
yrkesman.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Fxaminanden

utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

ser till att ordningen 4r god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra skirning eller
bearbetning av skivor i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Kunnandet kan ocksa visas pa en fabrik dar gipsskivor tillverkas
1 en arbetshelhet vid skirning i den vata andan. Examinanden utarbetar for en arbets-
helhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller

e ecn utredning om de dimensioneringsuppgifter som ingar i skirning eller bearbetning av

skivor

e en utredning om de arbetsredskap, de maskiner och den utrustning som behovs vid

tillverkningen
e en utredning om arbetsordningen
e cn utredning om kvalitetssikringen

e uppgifter om hur sikerheten i arbetet tryggas

e en berikning av tidsatgangen for arbetet.

3.48 Tillverkning av massa

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av massa.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Kwvalitet, sikerhet, maskiner och
utrustning

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

e cgenskaperna hos de ramaterial som beh6vs vid
massatillverkningen

e metoderna for kvalitetskontroll och kvalitets-
kraven

e de maskiner och den utrustning som anvinds
vid tillverkning av massa och deras funktions-
principer

e sikerhets- och milj6anvisningarna for de maski-
ner och den utrustning som han/hon anvinder

® betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar direfter

e det foregiaende och det efterféljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduktens
kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.
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Tillverkning av massa Examinanden

e tillverkar massor (torr- eller vitmassa) enligt
givna anvisningar

e behirskar hela tillverkningsprocessen, vilket
omfattar lagring av ravaror, blandning av massa
och transporter

e forutser behovet av underhall och reparation av
maskiner och utrustning

e g0r produktionsdokumenteringen

e fOljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rman
i normala situationer och vid storningar

e arbetar pd ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt- Examinanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

platsen helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid tillverkning av massa i en sadan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om
kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Kunnandet visas antingen i uppgifter som utférs av
operatoren i1 kontrollrummet eller 1 uppgifter som utfors av den som skoter om ramate-
rialet och tillsatsmedlen. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvandas i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggstirdigheter,
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den mén detta inte
framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.49 Brédnning eller torkning och avkylning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid briinning eller torkning och
avkylning.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier

Kwvalitet, sakerhet, maskiner och Examinanden beaktar 1 sitt arbete f6ljande:

utrustning e ugnens konstruktion, funktionsprincip och
styrautomatik

e fordelarna och nackdelarna med anvindningen
av olika energiformer samt bestimmelserna i
anknytning till dem

e sikerhetsriskerna i anknytning till driften av
brinnugnen

e de reaktioner och foérindringar som sker i
materialen i de olika stegen av brinningen

e den ekonomiska betydelsen som en lyckad
brinning har for tillverkningsprocessen

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar dérefter

e det féregiende och det efterféljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Brinning eller torkning och Examinanden

avkylning e programmerar olika brinningsprogram for
ugnarna och 6vervaka dem

e Overvakar brinnings- eller torknings- och av-
kylningsprocessen och dirigenom produktens
kvalitet

e handlar ritt vid stérningar i produktionen

e oOvervakar maskinernas och utrustningens skick
och underhaller utrustningen regelbundet

e o6r produktionsdokumenteringen
e foOljer instruktionerna och kvalitetssystemet
e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
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kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
i normala situationer och vid stérningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och Examinanden

uppritthillande av ordningen pa e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid brinning eller torkning i en sidan omfattning att man kan avgéra om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av
sjalva arbetsprestationen.

3.50 Siktning och sortering *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid siktning och sortering.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Kwvalitet, sakerhet, maskiner och Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:
utrustning e funktionsprinciperna och sikerhetsanvisningarna

tor de maskiner och den utrustning som anvands
vid siktning och sortering

e cgenskaperna hos de ramaterial som hanteras
e produktens kvalitetsegenskapers betydelse med
tanke pa den fortsatta processen hos kunden
e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar darefter

e det féregiende och det efterféljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter
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betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens
kvalitet

sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Siktning och sortering

FExaminanden

staller in maskinerna och utrustningen ratt
overvakar driften vid siktning och sortering
utfor tillstindskontrollen enligt rutinerna i fore-
taget

utfor de dagliga underhallen 1 sitt arbetsomrade
toljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjalvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och forman i
normala situationer och vid storningar

arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning,.

Transport av material och uppratt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden

utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa ar-
betsplatsen

ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid siktning och sortering 1 en sadan omfattning att man kan avgéra om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av

sjalva arbetsprestationen.
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3.51 Krossning

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfaors vid krossning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Kwvalitet, sikerhet, maskiner och
utrustning

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

e funktionsprinciperna och sikerhetsanvisning-
arna f6r de maskiner och den utrustning som
anvinds vid krossning

e cgenskaperna hos de ramaterial som hanteras

e kundens krav pa kvalitets- och produktegen-
skaperna

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det foregiende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Krossning

Examinanden
e stiller in maskinerna och utrustningen ratt

e utfor tillstindskontrollen enligt rutinerna i
foretaget

e utfor de dagliga underhallen i sitt arbetsomrade

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e Kklarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och férmin
1 normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sétt och
anvinder dindamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

FExaminanden

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten 1 arbetet.

96




Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid krossning i en sidan omfattning att man kan avgora om kraven pa yrkesskicklig-
het uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften, intervjuer,
gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sadan omfattning att man tillforlitligt
kan avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven muntligt
eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter, kunskaper och
bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta inte framgér av sjilva
arbetsprestationen.

3.52 Flotation och filtrering *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid flotation och filtrering.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier
Kwvalitet, sikerhet, maskiner och Examinanden beaktar i sitt arbete f6ljande:
utrustning e den egna produktionsanlaggningen fran rama-

terial till fardig produkt

e kundens krav pa kvalitets- och produktegen-
skaperna

e funktionsprinciperna och sikerhetsanvisning-
arna foér de maskiner och den utrustning som
anvinds vid flotation och filtrering

e betydelsen av regleringen av flotationsytan och
mingden flotationsluft for slutproduktens
kvalitet

e kemikaliedoseringens betydelse f6r processens
ekonomiska lénsamhet

e delprocessens betydelse som en del av produk-
tionslinjen och handlar dérefter

e det foregaende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

e sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.
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Flotation och filtrering

Examinanden

staller in maskinerna och utrustningen ratt
overvakar flotationen eller filtreringen

tar representativa prov fran produktionen och
analyserar dem vid behov

reglerar processen utifran analysresultaten

utfor tillstindskontrollen enligt rutinerna i
toretaget

utfor de dagliga underhallen 1 sitt arbetsomride
toljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och f6rman
1 normala situationer och vid storningar

arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder andamalsenlig skyddsutrustning,

Transport av material och uppratt-
hallande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden

utfér de materialtransporter som ingér i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid flotation och filtrering i en sadan omfattning att man kan avgdéra om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en saidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av

sjalva arbetsprestationen.

98




3.53 Malning och siktning

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid malning och siktning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Kwvalitet, sikerhet, maskiner och
utrustning

Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

e den egna produktionsanliaggningen fran rama-
terial till fardig produkt

e kundens krav pa kvalitets- och produktegen-
skaperna

e funktionsprinciperna och sikerhetsanvis-
ningarna for de maskiner och den utrustning
som anvinds vid malning och siktning

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar direfter

e det foregiende och det efterféljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

® olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
direfter

e betydelsen av sitt eget arbete f6r slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Malning och siktning

Examinanden
e stiller in maskinerna och utrustningen ratt
e Overvakar malningen och siktningen

e tar representativa prov fran produktionen och
vid behov analyserar dem

e reglerar processen utifran analysresultaten

e utfor tillstindskontrollen enligt rutinerna 1
foretaget

e utfor de dagliga underhallen i sitt arbetsomrade

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar val med arbetskamrater och férmin
1 normala situationer och vid stérningar

e arbetar pi ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning.
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Transport av material och uppritt- FExaminanden

hallande av ordningen pa arbets- e utfor de materialtransporter som ingir i arbets-
platsen helheten och uppritthiller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid malning och siktning i en sidan omfattning att man kan avgora om kraven pa
yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvandas i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, i den man detta inte framgar av
sjilva arbetsprestationen.

3.54 Kvalitetskontroll av produkter

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid kvalitetskontroll av produkter.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier

Kwvalitet, sikerhet, maskiner och Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

utrustning e kvalitetskraven pa de produkter som 6vervakas
1 fabriksmiljé och metoderna f6r kvalitets-
kontroll

e de viktigaste bestimmelserna och
anvisningarna om kvaliteten pa torrprodukter

e bindnings-, tillsats- och ballastmedlens betydel-
se med tanke pd anvindningsegenskaperna hos
torrprodukter

e bruks-, sikerhets- och milj6anvisningarna for
de maskiner och anordningar som anvinds i
arbetet

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det foregiaende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
dérefter
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betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Kalitetskontroll

FExaminanden

e utfor den provtagning, tagning av provkroppar,

testning och matning som hor till kvalitets-
kontrollen av produkter

gor den rapportering som myndighetsbestim-
melserna, den externa kvalitetskontrollen och
foretagets kvalitetssystem kriver

bérjar i samband med kvalitetsbrister vidta kor-
rigerande atgirder tillsammans med férmannen
och produktionspersonalen

g0r den testning som behévs vid utveckling av
produkterna

anvinder de informationssystem som behovs i
uppgiften

foljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och f6rmin
1 normala situationer och vid storningar

arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder andamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden
e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-

helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hévs vid kvalitetskontroll 1 en sadan omfattning att man tillférlitligt kan avgéra om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av drif-
ten, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sidan omfattning att
man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan
dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggstardigheter,
kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta inte fram-

gar av sjilva arbetsprestationen.
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3.55 Tillverkning av massa *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillverkning av massa.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sikerhet | Examinanden beaktar vid tillverkning av kommu-

naltekniska produkter och miljobetongprodukter

eller littbetongprodukter:

e arbetsplanen dr genomforbar

e kvaliteten pa arbetet uppfyller kraven i bestim-
melser och anvisningar

e cxaminanden arbetar smidigt i normala situa-
tioner och vid storningar

e arbetssitten ir ergonomiska och sikra

e ordningen dr god pa arbetsplatsen

e klassificeringen som giller hardhet, bojbarhet,
koldhirdighet och livslingd f6r massan samt
kraven pa dess beteende och hanterbarhet i olika
forhallanden.

Tillverkning av massa Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljébetongprodukter eller
littbetongprodukter:

e tillverkar betong, kalksandsmassa eller littbe-
tongmassa enligt planeringsdokumenten och
anvander de ritta materialen, arbetssitten och
arbetsordningen

e hela tillverkningsprocessen fran lagring till trans-
port av ramaterial, blandning av massa, grund-
liggande service av utrustning, atgirdande av
storningar och kvalitetskontroll

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet som
krivs av en yrkesman.

Transport av material och uppritt- | Examinanden utfor vid tillverkning av kommunal-
hallande av ordningen pa tekniska produkter och miljébetongprodukter eller
arbetsplatsen littbetongprodukter:

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet vid tillverkning av gjutmassa i en saidan omfatt-
ning att man kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Examinanden utarbetar
tor en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller uppgifter om

e proportioneringen av gjutmassan eller ndgot annat sitt att ta fram blandningsreceptet

e funktionsprinciperna for tillverkningsautomatiken och dess behov av underhall

e uppgifter om hur man ska férutse och atgirda stérningssituationer

e uppgifter om hur man ska sorja for kvaliteten och arbetarskyddet.

3.56 Hantering av formar

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som ingér i hanteringen av formar.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sidkerhet

Examinanden beaktar vid tillverkning av kommu-
naltekniska produkter och miljobetongprodukter
eller littbetongprodukter:

e arbetsplanen ar genomforbar

e kvaliteten pa arbetet uppfyller kraven i bestim-
melser och anvisningar

e examinanden arbetar smidigt i normala situa-
tioner och vid storningar

e arbetssitten ir ergonomiska och sikra

e ordningen ir god pa arbetsplatsen.

Hantering av formar

Examinanden utfor vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljébetongprodukter
eller littbetongprodukter:

e monterar formar av fortillverkade formdelar

e utfér montering, stédjande och bindning av
formar pa ett gjutunderlag

e river och reng6r formar

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljébetongprodukter
eller littbetongprodukter:

e utfor de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 montera former for
gjutning 1 en saidan omfattning att man kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls.
Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan av vilken

framgar

e uppskattad tidsdtging for arbetet

e arbetsmomentens ordningsféljd

e uppgifter om de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behévs

e uppgifter om hur man ska sétja £6r kvaliteten och arbetarskyddet.

3.57 Armeringsarbete

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid armering.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Ritningar, arbetsplaner, kvalitet och
sikerhet

Examinanden beaktar vid tillverkning av kommu-
naltekniska produkter och miljébetongprodukter
eller littbetongprodukter:

e beteckningarna och innehallet i ritningar och
andra planeringsdokument

e de armerade konstruktionernas funktions-
principer

e de tekniska bestimmelserna och anvisningarna
som giller arbetet

e arbetsplanen dr genomforbar

e kvaliteten pa arbetet uppfyller kraven i bestim-
melser och anvisningar

e examinanden arbetar smidigt i normala situa-
tioner och vid stérningar

e arbetssitten dr ergonomiska och sikra

e ordningen ir god pa arbetsplatsen.

Armeringsarbete

Examinanden utfor vid tillverkning av kommu-

naltekniska produkter och miljébetongprodukter

eller littbetongprodukter:

e mottagning och lagring av stal

e anvindning av fardig armering eller kapning,
béjning och bindning av stal

e transport av armeringsstal och montering 1
gjutformen

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman.
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Transport av material och uppritt-
héllande av ordningen pa arbetsplat-
sen

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommu-
naltekniska produkter och miljébetongprodukter
eller littbetongprodukter:

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta f6r
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra armeringsarbe-
ten i en saidan omfattning att man kan avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls.
Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan av vilken

framgar
e uppskattad tidsdtging for arbetet
e arbetsmomentens ordningsféljd

e uppgifter om de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behévs

e uppgifter om hur man ska sétja £6r kvaliteten och arbetarskyddet.

3.58 Drift av gjut- eller pressmaskiner *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid driften av gjut- eller

pressmaskiner.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och sidkerhet

Examinanden beaktar vid tillverkning av kommu-

naltekniska produkter och miljobetongprodukter

eller littbetongprodukter:

e gjut-, efterbehandlings- och skyddsarbeten

e den eventuella monteringen av armeringsstal,
isolering, ursparningar, fastjarn eller andra
tillbehor i samband med gjutningsarbetet

e den behandling och den komprimering av mas-
sa som ingar i tillverkning av kommunaltek-
niska och miljobetongprodukter

e rivningen och rengéringen av formar

e underhillet av gjut- eller pressmaskinerna enligt
kvalitetskraven pa produkten

¢ de virmebehandlingsmetoder som ingir i till-
verkningsprocessen

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
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duktionslinjen och handlar direfter

e det foregiaende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
direfter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens
kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.

Driften av en gjut- eller pressmaskin

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-

tekniska produkter och miljébetongprodukter eller

littbetongprodukter:

e gjut-, efterbehandlings- och skyddsarbeten

e den eventuella monteringen av armeringsstal,
isolering, ursparningar, fastjarn eller andra
tillbehor 1 samband med gjutningsarbetet

e den behandling och den komprimering av mas-
sa som ingar i tillverkning av kommunaltek-
niska och miljobetongprodukter

e rivningen och rengoringen av formar

e underhallet av gjut- eller pressmaskinerna enligt
kvalitetskraven pa produkten

e de virmebehandlingsmetoder som ingar i till-
verkningsprocessen

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som krivs av en yrkesman

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e arbetar smidigt i normala situationer och vid
storningar

e arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder dndamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden utfor vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljébetongprodukter eller

littbetongprodukter:

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten 1 arbetet.

106




Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utfora gjutarbeten och
pa samma ging eventuell utrustning av produkten i en sadan omfattning att man kan av-
gora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer,
simulering av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjalvvirdering anvindas i en sa-
dan omfattning att man tillférlitligt kan avgora om kunnandet uppfyller kraven pa yrkes-
skicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden beharskar
de tilligestirdigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, 1 den
man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.59 Hardning*

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid hérdning.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Maskiner och utrustning samt
kvalitet och sikerhet

Examinanden beaktar vid tillverkning av kommu-
naltekniska produkter och miljébetongprodukter
eller littbetongprodukter:

e funktionsprinciperna for de maskiner och den
utrustning som anvands i arbetet samt saker-
hets- och miljébestimmelserna

e sikerhetskraven som beror pa det hoga drift-
trycket

e beroendet mellan hirdningstrycket, -tiden och
temperaturen och beroendet mellan dem och
de ravaror som anvints

e hur produktens egenskaper paverkas av hur
snabbt hirdningstrycket hojs och sinks

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar darefter

e det foregaende och det efterféljande
processteget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
direfter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduktens
kvalitet

e sina moijligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar direfter.
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Hirdning

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljobetongprodukter eller
littbetongprodukter:

e anvinder och stiller in autoklaven sa att pro-
dukten uppfyller kundens kvalitetskrav

e kontrollerar kvaliteten
e rapporterar storningar och avvikelser
e anvinder de informationssystem som behovs

e arbetar sjilvstindigt och med den snabbhet
som kravs av en yrkesman

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet

e anvinder de branschspecifika termerna i sin
kommunikation

e samarbetar vil med arbetskamrater och f6rman
i normala situationer och vid stérningar

e arbetar pd ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder andamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljobetongprodukter eller
littbetongprodukter:

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra hirdningsarbe-
ten i en sidan omfattning att man kan avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid
behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften, intervjuer, gruppbedémning-
ar och sjilvvirdering anvindas i en sidan omfattning att man tillforlitligt kan avgéra om
kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven muntligt eller skriftligt
kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfirdigheter, kunskaper och bestimmelser
som ligger till grund for arbetet, i den man detta inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.60 Skarning eller bearbetning *

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid skdrning eller bearbetning.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, kvalitet och
sikerhet

Examinanden beaktar vid tillverkning av kommunal-

tekniska produkter och miljobetongprodukter eller

littbetongprodukter:

e arbetsplanen ir genomforbar
arbetets kvalitet uppfyller de kvalitetskrav som
stalls pa skiarningen eller bearbetningen
arbetssitten ar ergonomiska och sikra

e arbetsplatsen dr stidad och ordningen uppfyller
kraven i sikerhetsbestimmelserna

e iarbetet anvinds andamalsenlig personlig skydds-
utrustning.

Skirning och bearbetning

Examinanden utfér vid tillverkning av kommunal-

tekniska produkter och miljobetongprodukter eller

littbetongprodukter:

e skir produkten enligt kundens krav och anvis-
ningar

e utfor den Gvriga bearbetningen med olika
arbetsredskap

e anvinder och skoter de maskiner och den utrust-
ning som behovs vid skirning eller bearbetning av
produkten

e o6r de nédvindiga kvalitetsmitningarna

e anvinder de informationssystem som behovs

e utfor forberedelserna infor skarningen eller
bearbetningen

e utfor de arbetsuppgifter som behévs efter skir-
ningen eller bearbetningen

o skoter tillstindskontrollen av de maskiner och den
utrustning som anvands vid skidrning eller bearbet-
ning

e arbetar med den snabbhet som krivs av en
yrkesman.

Transport av material och
uppritthallande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden utfor vid tillverkning av kommunal-

tekniska produkter och miljobetongprodukter eller

littbetongprodukter:

e utfér de materialtransporter som ingér i arbetshel-
heten och uppritthaller ordningen pa arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.
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Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra skirning eller
bearbetning i en sadan omfattning att man kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet
uppfylls. Examinanden utarbetar for en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som

innehaller

e cn utredning om de dimensioneringsuppgifter som ingar i skirning eller bearbetning

e en utredning om de arbetsredskap, de maskiner och den utrustning som behdvs vid

tillverkningen
e en utredning om arbetsordningen
e cn utredning om kvalitetssikringen

e uppgifter om hur sikerheten i arbetet tryggas

e en berikning av tidsatgangen for arbetet.

3.61 Gjutarbeten

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid gjutarbeten.

Foremdl for bedomning

Bedomningskriterier

Arbetsplaner, ritningar, mattnog-
grannhet samt kvalitet och sidkerhet

Examinanden beaktar vid tillverkning av kommu-

naltekniska produkter och miljébetongprodukter

eller littbetongprodukter:

e arbetsplanen dr genomforbar

e kvaliteten pa arbetet uppfyller de tekniska kva-
litetskrav som stalls pa produkten 1 ritningar
och andra planeringsdokument samt kraven pa
mattolerans och utseende

e examinanden reagerar och informerar sin for-
man om eventuella fel i de tidigare arbetsmo-
menten

e kvalitetskontrollen inklusive kvitteringarna av
arbetsmomenten fungerar

e arbetssitten dr ergonomiska och sikra

e iarbetet anvinds andamalsenlig personlig
skyddsutrustning

e virmebehandlingsmetoderna och temperatur-
regleringen 1 samband med hirdningen av
produkten.

Gjutningsarbete

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljébetongprodukter eller
littbetongprodukter:

e gjutnings-, efterbehandlings- och skyddsarbete-

na
e isamband med tillverkning av glidformsgjutna
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produkter f6r badrum och andra specialomra-
den: monterar f6r hand form-, gjut- och fast-
komponenter och gor ursparningar for griv-
ning samt den tillh6rande matningen

e utfor den efterbehandling av de gjutna ytorna
som ska goras innan betongen hardnar

e rivningen och rengdringen av formar

e arbetar sjilvstindigt eller i ett arbetslag med den
snabbhet som krivs av en yrkesman.

Transport av material och
uppritthillande av ordningen pa
arbetsplatsen

Examinanden utf6r vid tillverkning av kommunal-
tekniska produkter och miljobetongprodukter eller
littbetongprodukter:

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-
helheten och uppritthaller ordningen pa arbets-
platsen

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sakerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra annan betong-
gjutning dn sidan som gors med gjut- och pressmaskiner och beroende av produkten de
utrustningsarbeten som gors i samband med betonggjutningen i en sidan omfattning att
man kan avgora om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls.

Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan av vilken

framgar

e uppskattad teoretisk miangd material som beh6vs och uppskattad mingd svinn

e uppskattad tidsatgang for arbetet
e arbetsmomentens ordningsféljd

e uppgifter om de maskiner och den utrustning som beh6vs

e uppgifter om hur man ska sorja for kvaliteten och arbetarskyddet.
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3.62 Tillstandskontroll under produktionen

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som utfors vid tillstandskontrollen under
produktionen.

Foremdl for hedomning Bedomningskriterier
Samarbete, maskiner och utrust- Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:
ning samt kvalitet och sikerhet e processovervaknings- och rapporteringssystemen

e nyckelpersonerna inom produktionen

e de kvalitetskriterier som stallts upp for produkten

e orinsvirdena inom miljévarden

e forstar driftspersonalens betydelse i tillstinds-
kontrollen av utrustning

e forstir sambandet mellan forindringarna i de
parametrar som kontrolleras i produktionspro-
cessen och produktionsanlaggningens skick och
reglervirden

o {Orstir att resultaten fran tillstindskontrollen kan
torbittra produktionsvolymen, kvaliteten och
sikerheten.

Tillstandskontroll Examinanden

e utfor sensorisk tillstindskontroll

e anvinder hjilpmedel

e tolkar de sensoriska observationerna och
symtomen samt forindringarna i dem

e kombinerar den information och de observa-
tioner som han/hon far frin olika kallor

e beaktar vid planeringen av tillstindskontrollen
den information som kan fas fran produktionen

e ser till att det inte blir nagra avbrott 1 informa-
tionsgangen mellan underhallet och produk-
tionen och att informationsgangen ir smidig.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra tillstindskont-
roll i samband med processovervakningen i en sidan omfattning att man kan avgora om
kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering
av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvardering anvandas i en sidan omfatt-
ning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.
Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tillaggs-
tardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta
inte framgar av sjilva arbetsprestationen.
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3.63 Finputsning och forpackning *

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behdrskar de arbetsuppgifter som ingér i finputsning och forpackning.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Material och férpackningsmaskiner Examinanden beaktar:

och -utrustning samt kvalitet och e kvalitetskraven p4 materialen
sakerhet

e de maskiner och den utrustning som anvinds
vid férpackning och deras funktionsprinciper

e sikerhets- och miljéanvisningarna for de
maskiner och den utrustning som han/hon
anviander

e de ritta sitten att hantera, lyfta, skydda och
lagra olika produktférpackningar

e betydelsen av delprocessen som en del av pro-
duktionslinjen och handlar direfter

e det foregaende och det efterfoljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-
tens kvalitet

e sina mojligheter att paverka det ekonomiska
resultatet och handlar darefter.

Finputsning och férpackning Examinanden:

e utfor finputsningen av produkterna och gor
térpackningarna

e anvinder och stiller in forpackningsutrust-
ningen

e utfor sina arbetsuppgifter enligt bestammelser
och planer

e kontrollerar att utrustningens skick overens-
stimmer med bestimmelser och anvisningar
och meddelar vid behov om brister

e tar vid behov representativa prov

e uppritthaller ordningen i arbetsomradet

e foljer instruktionerna och kvalitetssystemet
e klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

e samarbetar val med arbetskamrater och for-
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min i normala situationer och vid storningar

e arbetar pa ett sakert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt- Examinanden:

héllande av ordningen pa e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

arbetsplatsen helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

e ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstir betydelsen av detta f6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utfoéra de arbeten som
behovs vid finputsning och férpackning i en sidan omfattning att man kan avgéra om
kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering
av driften, intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvardering anvandas i en sidan omfatt-
ning att man tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet.
Man kan dven muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggs-
tardigheter, kunskaper och bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet, i den man detta
inte framgar av sjilva arbetsprestationen.

3.64 Lastning

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid lastning.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Material och foérpackningsmaskiner Examinanden beaktar i sitt arbete:
och —utrustning samt kvalitet och o Ivalitetskraven pé produkten
siakerhet

e de maskiner och den utrustning som anvinds
vid forpackning och deras funktionsprinciper

e sikerhets- och milj6anvisningarna for de
maskiner och den utrustning som han/hon
anvinder

e de ritta sitten att hantera, lyfta, skydda och
lagra olika produktférpackningar samt lyft-
och transportredskapen

e betydelsen av delprocessen som en del av
produktionslinjen och handlar direfter

e det féregiende och det efterféljande process-
steget och kvalitetskraven pa dem

e olycks-, brand- och miljériskerna pa den egna
arbetsplatsen

e de kundspecifika kvalitetskraven och handlar
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darefter

e betydelsen av sitt eget arbete for slutproduk-

tens kvalitet

e sina moijligheter att paverka det ekonomiska

resultatet och handlar darefter.

Lastning

Examinanden:

e skoter de maskiner, den utrustning och de

ovriga hjilpmedel som anvinds vid lastning
lastar i enlighet med lastningsdokumenten
lastar, lyfter och transporterar produkter
anvinder och stiller in férpackningsutrust-
ningen

utfor sina arbetsuppgifter enligt bestimmelser
och planer

kontrollerar att utrustningens skick 6verens-
stimmer med bestimmelser och anvisningar
och meddelar vid behov om brister

skoter den lagring och den lagerbokf6ring som
behovs

uppritthaller ordningen i arbetsomradet
foljer instruktionerna och kvalitetssystemet
klarar av sina arbetsuppgifter sjilvstindigt
anvinder de branschspecifika termerna 1 sin
kommunikation

samarbetar vil med arbetskamrater och for-
man 1 normala situationer och vid storningar
arbetar pa ett sikert och ergonomiskt sitt och
anvinder indamalsenlig skyddsutrustning.

Transport av material och uppritt-
hallande av ordningen pa arbets-
platsen

Fxaminanden:

e utfér de materialtransporter som ingar i arbets-

helheten och uppritthaller ordningen pa
arbetsplatsen

ser till att ordningen dr god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta t6r
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en fabriksmilj6 utféra arbeten som be-
hovs vid lastning eller lagring 1 en sidan omfattning att man kan avgéra om kraven pa yr-
kesskicklighet uppfylls. Vid behov kan separata arbetsprestationer, simulering av driften,
intervjuer, gruppbedémningar och sjilvvirdering anvindas i en sidan omfattning att man
tillforlitligt kan avgéra om kunnandet uppfyller kraven pa yrkesskicklighet. Man kan dven
muntligt eller skriftligt kontrollera att examinanden behirskar de tilliggsfardigheter, kun-
skaper och bestimmelser som ligger till grund for arbetet, 1 den man detta inte framgar av

sjilva arbetsprestationen.

115




3.65 Transport av material eller produkter

Krav pé yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid transport av material eller
produkter.

Foremdl for bedomning Bedomningskriterier

Material och férpackningsmaskiner Examinanden beaktar i sitt arbete foljande:

och -utrustning samt kvalitet och e materialens grundliggande egenskaper, sitten
sakerhet att anvanda dem och kvalitetskraven pa dem

e de ritta satten att lagra och transportera
material och tillbehor

e arbetsplanen dr genomférbar.

Lastning Examinanden utfor foljande 1 sitt arbete:

e tar emot, lagrar och transporterar ramaterial,
tillbehor och firdiga produkter pa ett syste-
matiskt satt

e distribuerar material och produkter till de ritta
platserna

e uppritthaller ordningen i lagren biade inomhus
och utomhus

e arbetar sa att kvaliteten pa arbetet uppfyller de
kvalitetskrav som anges i arbetsplanerna

e utfor transporter och lagring enligt hanterings-
instruktioner och bestammelser

e arbetar sjilvstindigt och professionellt
e arbetar ergonomiskt och sakert

e anvinder dndamalsenlig personlig skyddsut-
rustning 1 arbetet.

Uppritthallande av ordningen pa Examinanden:

atbetsplatsen e ser till att arbetsplatserna ér stidade och att
ordningen uppfyller kraven i sikerhetsbestim-
melserna

e ser till att ordningen dr god i det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten i arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden visar sin yrkesskicklichet genom att i en fabriksmilj6 transportera material
och produkter till exempel med truck eller hjullastare 1 en sidan omfattning att man till-
torlitligt kan avgéra om kraven pa yrkesskicklighet uppfylls. Man kan ocksa muntligt och
genom intervjuer 1 en miljé dar material och tillbeh6r anvinds kontrollera att examinan-
den behirskar de tilliggsfirdigheter, kunskaper och bestimmelser som behévs 1 arbetet.
Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en arbetsplan som innehaller
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e en utredning om transporten av material och produkter

e uppgifter om rutinerna vid reklamation i avvikande situationer

e ecn beskrivning av det ritta sittet att lagra material och produkter och av distributionen

till arbetsplatserna

e uppgifter om de maskiner, anordningar och arbetsredskap som behévs for hanteringen

av material och produkter

e uppgifter om hur man ska sétja £6r kvaliteten och arbetarskyddet.

3.66 Arbetshandledning

Krav pd yrkesskicklighet i examensdelen

Examinanden behirskar de arbetsuppgifter som utfors vid arbetshandledning.

Foremdl for hedomning

Bedomningskriterier

Behirskande av de faktorer som
arbetshandledningen baserar sig pa

Examinanden beaktar i sin handledning f6ljande:

de introduktionsrutiner som anvands i
toretaget

yrkesutbildningens allminna struktur
bedomningen av yrkeskompetensen
betydelsen av vixelverkan, samarbete och
individernas olikhet f6r arbetsplatsen
betydelsen av livslangt lirande for sig sjilv och
tor foretaget.

Arbetshandledning

FExaminanden:

handleder studerande som genomgar inlirning
1 arbetet eller som har ingitt ett liroavtal, prak-
tikanter, personer som byter bransch eller som-
marpraktikanter i de centrala uppgifterna i yr-
ket och i arbetarskydd enligt planen for inlir-
ningen 1 arbetet, introduktionsplanen eller na-
gon motsvarande plan

sitter sig in i den inldrnings- och introduk-
tionsplan som gjorts upp fér den som ges
handledning

tyller 1 inlirningsdagboken eller introduktions-
kortet korrekt

dokumenterar malen, innehillen och bedom-
ningen vad giller handledningen.

Uppritthallande av sikerhet och
ordning pa arbetsplatsen

Examinanden utf6r foljande i sitt arbete:

hanterar arbetarskyddsfragorna omsorgsfullt

sotjer for att han/hon sjilv och den som fir
handledning arbetar ergonomiskt och iakttar
sikerhetsbestammelserna

sotjer for att han/hon sjilv och den som fir
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handledning anvinder dndamalsenlig personlig
skyddsutrustning

e ser till att ordningen ar god 1 det egna arbets-
omradet och forstar betydelsen av detta for
sikerheten 1 arbetet.

Siitt att visa yrkesskickligheten

Examinanden utarbetar f6r en arbetshelhet av examensdelen en utredning som innehéller
uppgifter om

e hur sikerheten i arbetet tryggas
e de arbeten som arbetshandledningen omfattar

e de arbetsredskap, de maskiner, den utrustning och de stillningar som
arbetshandledningen giller

e foremalen f6r bedémning.
Examinanden visar sin yrkesskicklighet genom att i en arbetsplatsmiljé ge yrkes- eller

arbetsplatshandledning i en sidan omfattning att man tillfrlitligt kan avgéra om kraven
pa yrkesskicklighet uppfylls.

3.67 Enfaststalld examensdel fran en annan yrkesexamen

Examinanden avligger en av f6ljande examensdelar:

Yrkesexamen i husbyggnad Montering av betongelement
Arbete med tornkran *
Betongreparation
Yrkesexamen inom underhall Elmitningar i tillstindskontroll
Installation och underhall av processutrustning

Kraven pa yrkesskicklighet, grunderna for bedomningen och sitten att visa yrkesskicklig-
heten har fastslagits i grunderna for respektive yrkes- eller specialyrkesexamen. Examens-
kommissionen for branschen i fraga utfirdar betyg 6ver de ovannimnda examensdelarna.
Den examenskommission som ansvarar for yrkesexamen inom branschen f6r byggnads-
produkter erkdnner examensdelarna som en del av yrkesexamen inom branschen for

bygenadsprodukter pa basis av betyget.
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