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1 Luku

NAYTTOTUTKINNOT

1 8 Nayttotutkintojen jarjestaminen

Opetushallituksen asettamat, tydnantajien, tydntekijoiden, opettajien ja tarvittaessa
itsendisten ammatinharjoittajien edustajista koostuvat tutkintotoimikunnat vastaa-
vat ndyttdtutkintojen jirjestimisesti ja valvonnasta sekd antavat tutkintotodistukset.
Tutkintotoimikunnat tekevit sopimuksen niyttdtutkintojen jirjestimisestd koulu-
tuksen jirjestijien ja tarvittaessa muiden yhteisojen ja sidtididen kanssa. Niytto-
tutkintoja ei saa jirjestdd ilman voimassa olevaa, tutkintotoimikunnan kanssa
solmittua jirjestimissopimusta.

2 8 Nayttotutkinnon suorittaminen

Niyttotutkinto suoritetaan osoittamalla hyviksytysti tutkinnon perusteissa vaadittu
osaaminen tutkintotilaisuuksissa kiytinnon tydssi ja toiminnassa. Jokainen tutkin-
non osa on arvioitava erikseen. Arvioinnin tekevit tydnantajien, tyontekijoiden ja
opetusalan edustajat yhdessi. Aloilla, joilla itsendinen ammatinharjoittaminen on
tyypillistd, mys timi taho otetaan huomioon arvioijien valinnassa. Lopullisen
paitdksen arvioinnista tekee tutkintotoimikunta. Tutkintotodistus voidaan antaa,
kun kaikki tutkinnon suorittamiseksi mairityt tutkinnon osat on suoritettu

hyviksytysti.

3 8 Nayttotutkinnon perusteet

Tutkinnon perusteissa miiritelldin tutkintoon kuuluvat osat ja mahdollisesti niistd
muodostuvat osaamisalat, tutkinnon muodostuminen, kussakin tutkinnon osassa
vaadittava ammattitaito, arvioinnin perusteet (arvioinnin kohteet ja kriteerit) ja
ammattitaidon osoittamistavat.

Tutkinnon osa muodostaa ammatin osa-alueen, joka voidaan erottaa luonnol-
lisesta tydprosessista itsendiseksi arvioitavaksi kokonaisuudeksi. Tutkinnon osissa
miiritellyissd ammattitaitovaatimuksissa keskitytidan ammatin ydintoimintoihin,
toimintaprosessien hallintaan ja kyseessi olevan alan ammarttikiytintsihin. Niihin
sisdltyvit myos tydelimissi yleisesti tarvittavat taidot, esimerkiksi sosiaaliset
valmiudet.

Arvioinnin kohteet ja kriteerit on johdettu ammattitaitovaatimuksista.
Arvioinnin kohteilla ilmaistaan ne osaamisen alueet, joihin arvioinnissa kiinnitetdin
erityisti huomiota. Kohteiden miirittiminen helpottaa my6s ammattitaidon
arviointia asianomaisesta tydtoiminnasta. Arvioinnin tulee kattaa kaikki tutkinnon
perusteissa miiritellyt arvioinnin kohteet. Arvioinnin kriteerit méirittelevit



Ammattitaidon osoittamistavat sisiltivit tutkinnon suorittamiseen liittyvid
tarkentavia ohjeita. Ammattitaito osoitetaan piisidntoisesti todellisissa tydtehtivissi
ja toimissa. Ammattitaidon osoittamistavat voivat sisiltdd mm. ohjeita siitd, kuinka
tutkintosuoritusta voidaan tarvittaessa tdydenti, jotta kaikki ammattitaito-
vaatimukset tulevat kattavasti osoitetuiksi.

4 8§ Henkilokohtaistaminen nayttotutkinnossa

Henkilskohtaistamisesta Opetushallitus on antanut erillisen miiriyksen.

5 8 Ammattitaidon arviointi nayttotutkinnossa

Ammattitaidon arvioinnissa tulee perusteellisesti ja huolellisesti tarkastella sit4,
miten tutkinnon suorittaja on osoittanut osaavansa sen, mitd tutkinnon perusteissa
ko. tutkinnon osan ammattitaitovaatimuksissa edellytetiin. Arvioinnissa kiytetiin
tutkinnon perusteissa miiriteltyji arviointikriteereji. Arvioinnissa tulee kiyttdd
monipuolisesti erilaisia ja ensisijaisesti laadullisia arviointimenetelmii. Vain yhden
menetelmin kiytolld ei viletdimittd saada luotettavaa tulosta. Arvioinnissa otetaan
huomioon ala- ja tutkintokohtaiset erityispiirteet tutkinnon perusteiden mukaisesti.
Mikili tutkinnon suorittajalla on luotettavia selvityksii aikaisemmin osoitetusta
osaamisesta, arvioijat arvioivat niiden vastaavuuden niyttotutkinnon perusteiden
ammattitaitovaatimuksiin. Arvioijat ehdottavat dokumentin tutkintotoimikunnalle
tunnustettavaksi osaksi niyttotutkinnon suoritusta. Lopullisen pditoksen aiemmin
osoitetun ja luotettavasti selvitetyn osaamisen tunnustamisesta tekee tutkinto-
toimikunta.

Ammattitaidon arviointi on prosessi, jossa arviointiaineiston kerdimiselli ja
arvioinnin dokumentoinnilla on keskeinen merkitys. Tydelimin sekd opettajien
edustajat tekevit kolmikantaisesti huolellisen ja monipuolisen arvioinnin. Jokaisen
tutkinnon suorittajan tulee selvisti saada tietoonsa arvioinnin perusteet. Tutkinnon
suorittajalle on annettava mahdollisuus suoritustensa itsearviointiin. Niytts-
tutkinnon jirjestijd laatii arvioinnin kohteena olevan tutkinnon osan suoritta-
misesta arviointipdytikirjan, jonka arvioijat allekirjoittavat. Tutkinnon suorittajalle
timin jilkeen annettava palaute on osa hyvii arviointiprosessia. Lopullisen
paitoksen arvioinnista tekee tutkintotoimikunta.

Arvioijat
Tutkinnon suorittajan ammattitaitoa arvioivilla henkililli tulee olla hyvi ammatti-

taito ko. niyttétutkinnon alalta. Tutkintotoimikunta ja niyttétutkinnon jirjestdji
sopivat arvioijista ndyttotutkintojen jirjestimissopimuksessa.

Arvioinnin oikaisu

Tutkinnon suorittaja voi lainsdddinnén mukaisen miiriajan puitteissa pyytid



arvioinnin oikaisua tutkintotoimikunnalta, jonka toimialaan ja -alueeseen kyseessi
oleva tutkinto kuuluu. Kirjallinen oikaisupyynto osoitetaan tutkintotoimikunnalle.
Tutkintotoimikunta voi arvioijia kuultuaan velvoittaa toimittamaan uuden
arvioinnin. Arviointia koskevasta oikaisuvaatimuksesta annettuun tutkinto-

6 8 Todistukset

Tutkintotodistuksen ja todistuksen tutkinnon osan tai osien suorittamisesta antaa
tutkintotoimikunta. Todistuksen valmistavaan koulutukseen osallistumisesta antaa
tdvistd tiedoista.

Niyttotutkinnon osan tai osien suorittamisesta annetaan todistus silloin, kun
ndytedtutkintoon osallistuva sitd pyytdd. Tutkintotodistuksen ja myds todistuksen
tutkinnon osan tai osien suorittamisesta allekirjoittavat tutkintotoimikunnan
edustaja ja niytttutkinnon jirjestdjin edustaja.

Opetushallituksen hyviksymiin ammattikirjaan tehty merkinti niytto-
tutkinnon suorittamisesta on tutkintotodistukseen rinnastettava todistus niytto-
tutkinnon suorittamisesta. Niyttdtutkinnon jirjestdjid hankkii ja allekirjoittaa
ammattikirjan. Ammattikirja on niytttutkinnon suorittajalle maksullinen.

7 8 Nayttotutkintoon valmistava koulutus

Niyttotutkintoihin osallistumiselle ei voida asettaa koulutukseen osallistumista
koskevia ennakkoehtoja. Pidsddntoisesti tutkinnot suoritetaan kuitenkin valmis-
tavan koulutuksen yhteydessi. Koulutuksen jirjestidji padcead ndyteotutkintoon
valmistavan koulutuksen sisillostd ja jirjestimisestd tutkinnon perusteiden mukai-
sesti. Koulutus ja tutkintotilaisuudet on jisennettivi tutkinnon osien mukaisesti.
Niyttotutkintoon valmistavaan koulutukseen osallistuvalle tulee osana koulutusta

jarjestdd mahdollisuus osallistua tutkintotilaisuuksiin ja suorittaa niyttotutkinto.
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2 Luku

SAHA-ALAN AMMATTITUTKINNON MUODOSTUMINEN

1 8 Tutkinnon osat

Tutkinto muodostuu kahdesta (2) pakollisesta seki neljdstd (4) valinnaisesta osasta.
Valinnaiseksi osaksi ei voi valita kahta samaa tyskokonaisuutta koskevaa tutkin-

non osaa; esimerkiksi kuivaamon vuorovalvonta ja kuivaamon hoito, tai tasaus

lauta- ja sydintavaralinjalla.

SAHA-ALAN AMMATTITUTKINTO

Pakolliset osat
1.
2. Prosessin ja raaka-aineen tunteminen

Yrityksen ja asiakkaan tunteminen

o NN O\ \n

\O

23.

24.

25.
26.
27.
28.
29.

Valinnaiset osat
3.
4,

Tukkien lajittelu
Tukkien vastaanotto ja tehdas-
mittaus

. Tukkien kuorinta

. Sahaus

. Sdrmiys

. Dimensiolajittelu

. Sivutuotteiden valmistus
. Rimoitus

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Kuivaamon vuorovalvonta
Kuivaamon hoito
Limpokeskuksen hoito ja valvonta
Tasaus ja laatulajittelu
Kameralajittelu

Paketointi ja rekisterdinti
Varastointi

Lihetys

Laadunvalvonta

Sahakoneiden asettaminen
Vanneterin liittiminen

Terien oikaisu ja jinnittiminen
(manuaalinen)

Terien oikaisu ja jinnittdiminen
(automaattinen)

Teridohjainten kunnostus ja
asettaminen

Terin paloitus

Teroitus

Terdn suunnittelu

Muototerin valmistus
Terihuollon koneiden ja laitteiden
huolto

30.
31.
32.
33.
34.
35.

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43,
44.
45.

46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.

56.

57.

Koneiden linjaus

Halkaisu

Hoyliys

Jalostuksen terihuolto
Hoylitavaran lajittelu
Kameralajittelu ja optimointi
jalostuksessa

Sormijatkaminen
Painekyllistys

Lampokisittely

Lujuuslajittelu

Teollisen pintakisittelylinjan ohjaus
Hionta

Pintakisittelyaineen levitys
Pintakisiteltyjen tuotteiden kuivaus
Jalosteiden pakkaus
Liimattujen komponenttien
valmistus

Puun tydstiminen
Puutuotteiden valmistus
Voiteluhuolto

Hydrauliikka

Pneumatiikka

Tehonsiirto

Laakerointi

Aistinvarainen kunnonvalvonta
Materiaalin siirrot

Muu tuotantotekninen
tyokokonaisuus
Tuotantotekniikan ja toiminnan
kehittiminen

Tyon ohjaus




3 Luku

SAHA-ALAN AMMATTITUTKINNOSSA VAADITTAVA AMMATTITAITO JA
ARVIOINNIN PERUSTEET

a) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Arvioinnin kohteilla ilmaistaan ne osaamisen alueet, joiden perusteella ammatti-
taitoa arvioidaan tutkinnon valinnaisissa osissa. Arvioinnin kriteereilld kuvataan
osaamisen taso kussakin kohteessa.

Tutkinnon yleiset arviointikohteet ja niiden arviointikriteerit

TYON SUORITUS
Tutkinnon suorittaja
* selviytyy tyStehtivistd itseniisesti ammattilaisen joutuisuudella

e ymmirtii tyotehtivin tarkoituksen tai merkityksen kokonaisuuden kannalta
y
* hallitsee tydsuorituksen ilman toistuvia virheiti.

YHTEISTOIMINTATAITO
Tutkinnon suorittaja
* ymmirtii sisdisen asiakkuuden periaatteen ja toimii sen mukaisesti
* toimii oma-aloitteisesti ja yhteistyokykyisesti.

TYO- JA PALOTURVALLISUUS
Tutkinnon suorittaja
* noudattaa turvallisuusmiiriyksii
* toimii turvallisesti ja kiyttdd tarvittavia suojaimia
* ymmirtii ergonomian merkityksen terveydelle
* tyoskentelee ergonomisesti oman tydkestivyyden kannalta
* tietdi tyopaikan tapaturma-, tulipalo- ja ympiristoriskit
* osaa hilyttdd apua ja tietdd alkupelastustoimet.

LAATUTIETOISUUS
Tutkinnon suorittaja
* huomioi tydn- ja tuotteen laadun tydohjeiden tai laatujirjestelmin mukaisesti

TALOUDELLISUUS
Tutkinnon suorittaja
* kidyttidd raaka-aineita ja muita resursseja tarkoituksenmukaisesti.
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KAYNNISSAPITO
Tutkinnon suorittaja
* tekee aistinvaraista kunnonvalvontaa ja tiedottaa poikkeamista asian-
mukaisesti
* osaa oikeat menettelytavat ongelma- ja hiiriétilanteissa.

YMPARISTOTIETOISUUS
Tutkinnon suorittaja
* tietdd tyopaikan ja -tehtdvin ympiristoriskit ja ympiristod kuormittavat asiat.

AMMATTIALAN KASITTEET JA TERMIT
Tutkinnon suorittaja
* tuntee tydpaikan viestinnin menettelytavat ja toimii niiden mukaisesti
* kommunikoi ammattialan Kisitteilld ja termeilla.

Tutkinnon osien ammattitaitovaatimusten kuvauksissa tietdmiselld tarkoitetaan
tyokokonaisuuden yksittiisid tietoja. Ymmartimiselld tarkoitetaan sitd, ettd
tutkinnon suorittaja osaa yhdistid yksittiiset tiedot kokonaisuuksiksi ja ymmartii,
milld edellytyksilld niin voidaan tehdi. Osaamisella tarkoitetaan sité, ettd tutkinnon
suorittaja pystyy itsendisesti toimimaan tydtehtivissi.

b) Ammattitaidon osoittamistavat

Ammattitaito osoitetaan tekemilld saha-alalle tyypillisessd tyoympiristossd
ammattitaitovaatimuksissa edellytettyjd toitd. Siltd osin kuin tutkinnon osassa
vaadittavaa ammattitaitoa ei voida tutkintosuorituksessa osoittaa, sitid tiydennetiin
muulla osaamisen arvioinnilla kuten toiminnan simuloinnilla, haastatteluilla seki
tehtivien ja muiden luotettavien menetelmien avulla. Ammattitaito voidaan
osoittaa useassa osassa, kuitenkin niin, ettd osaaminen tulee osoitetuksi
ammattitaitovaatimusten edellyttimassi laajuudessa.

¢c) Ammattitaitovaatimukset

1 8 Yrityksen ja asiakkaan tunteminen

Tutkinnon suorittaja
* tietdd yrityksen omistussuhteiden ja organisaation paipiirteet
* tietdd laitoksen kapasiteetin ja tuotteet

* tietdd laitoksen tirkeimmit asiakkaat, asiakastuotteet ja tuotteiden kiytto-
kohteita

* tietdd seuraavan jalostusvaiheen seki asiakkaan ja loppukiyton tuotteelle
asettamat vaatimukset

* tietdd hiiridseurantajirjestelmin ja tietojenkisittelyn periaatteet
* tietii laitoksen kunnossapidon toimintamallin

12



2 8

tietdd ympiriston-, tyo- ja palosuojelun kiytinnon periaatteet

tietdd kiytossd olevien johtamisjirjestelmien (laatu-, ympirists-, turvallisuus-
ym. jirjestelmit) merkityksen ja periaatteet

tietdd yritystalouden tirkeimmit tunnusluvut ja tietdd niiden suuruusluokan
yrityksessi ja yksikossd

tietdd tyoelimin keskeiset ty6lainsdidinnén asettamat vaatimukset ja
velvollisuudet

tietdd, mitd tarkoittavat laitoksessa tuottavuus, tehokkuus, kannattavuus ja
taloudellisuus

tietiiid laitoksen tulokseen vaikuttavien kustannusten tirkeysjirjestyksen

osaa hyddyntii yrityksen ohjaus- ja tietojirjestelmii.

Prosessin ja raaka-aineen tunteminen

Tutkinnon suorittaja

tietdd laitoksen osaprosessit padkoneineen ja laitteineen seki niiden keskeiset
tyovaiheet

tietdd laadunvalvonnan menetelmit ja tuotteiden peruslaadut

tietdd laitoksen osaprosessien laadun merkityksen

tietdd tuotannonsuunnittelun periaatteet

tietdd kestidvin metsinhoidon periaatteet

tietdd puun rakenteen ja keskeiset ominaisuudet lopputuotteen kannalta

tietdd puun viat ja episddannollisyydet seki niiden merkityksen tukkien
laatuun

tietdd puun kosteuskiyttdytymisen periaatteet prosessin eri vaiheissa
tietdd sivutuotteiden laatuvaatimukset ja niiden kiyttskohteet

tietdd apteeraukseen vaikuttavat tekijit

osaa selostaa tuotteen muodostumisen eri osaprosesseissa.

3 8 Tukkien lajittelu

(Voidaan valita laitoksissa, joissa ei ole kaytdssa tehdasmittausta)

Tutkinnon suorittaja

tietdd puunhankinnan piivaiheet
tietdd laitoksen tukin keskimiiriisen koon ja raaka-aineen kiyttdsuhteen
tietdd tukkien apteerausohjeet, viat sekd mittamidritykset

tietdd kidytettdvin mittausmenetelmin periaatteet sekd sovellukset tukkien
lajittelussa
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ymmirtid tukkien vastaanoton tarkoituksen, merkityksen ja periaatteet
ymmirtid tukkien varastoinnin tarkoituksen

ymmirtid tukkien laatu- ja kokolajittelun merkityksen tuotannolle

osaa laatulajitella tukkeja
osaa mitata tukkeja voimassaolevan mittauslain mukaisesti
osaa ali- ja ylituumauksen seki jii- ja kuorikertoimien kiyton

osaa lajittelulinjan kiyttétekniikan ja -huollon.

4 8§ Tukkien vastaanotto ja tehdasmittaus

Tutkinnon suorittaja

tietdd puunhankinnan paivaiheet
tietdd laitoksen tukin keskimiiriisen koon ja raaka-aineen kiyttdsuhteen
tietdd tukkien apteerausohjeet, viat sekd mittamidritykset

tietdd kiytettdvin mittausmenetelmin periaatteet sekd sovellukset tukkien
lajittelussa

ymmirtii vastaanottomittauksen ja tehdasmittauksen tarkoituksen,
merkityksen ja periaatteet

ymmiirtdd tukkien varastoinnin tarkoituksen

ymmiirtid tukkien laadun ja kokolajittelun merkityksen tuotannon kannalta

osaa tehdi tukkimittarin rutiinitarkastuksen ja kiyttchuollon

osaa tehdi tehdasmittaukseen liittyvin otannan voimassaolevan mittauslain
mukaisesti

osaa laatulajitella tukkeja
osaa ali- ja ylituumauksen seki jii- ja kuorikertoimien kiyton

osaa lajittelulinjan kiyttdtekniikan ja -huollon.

5 8 Tukkien kuorinta

Tutkinnon suorittaja

tietdd kuorimakoneen seki syotto- ja vastaanottokuljettimien linjauksen
merkityksen ja periaatteet

tietdd syntyvin kuoren miirin, ominaisuudet ja kiyttotarkoituksen

ymmirtidd kuorinnan merkityksen sahauksen ja sivutuotteiden kannalta

ymmirtid puulaadun ja olosuhteiden asettamat vaatimukset kuorintaterille



6 8

osaa kuorintalinjan kiyttotekniikan ja -huollon
osaa kiyttad syottopoytid ja tukkinosturia
osaa havainnoida ja korjata kuorintavirheet

osaa tehdi kuorimakoneen teridnvaihdot seki tela- ja teripaineiden siidot.

Sahaus

Tutkinnon suorittaja

7 8

tietdd sahauslinjan koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet
tietdd suuntaus- ja keskityslaitteiden rakenteen ja toimintaperiaatteen

tietdd tukin, pelkan ja optimoinnin mittalaitteiden toimintaperiaatteet
sahassa

tietdd sahaustavat ja tarvittavat laatumairitykset

tietdd asetelaskennan periaatteen ja sahauksen asetevalintaan vaikuttavat
tekijit

tietdd sahatavaran valmistus- ja tavoitemitat seki loppukosteuden ja muiden

asiakasvaatimusten vaikutuksen niihin

tietdd syntyvien sahatavaralajien ja tuotteiden osuudet keskiarvoluvuilla
laskettuna

tietdd laitoksen kiyttdsuhteen ja eri tekijoiden vaikutuksen siihen

osaa havainnoida sahausvirheet ja paikallistaa virheen aiheuttajan saha-
koneiden tai suuntaus- ja keskityslaitteiden toiminnassa

osaa vaihtaa tyostivien koneiden terit
osaa huomioida tukin viat ja muodon pydrityksessi

osaa sahauslinjan kiyttotekniikan ja -huollon.

sarmays

Tutkinnon suorittaja

tietdd sirmiyksen tarkoituksen ja merkityksen sahauksessa

tietdd mittalaitteiden, keskittijien ja sirmiyskoneiden toimintaperiaatteet
tietdd sahatavaran viat ja niiden vaikutukset lautojen laatuun

tietdd sirmiysvirheet

tietdd laadut ja laatumairitykset

tietdd lautojen arvosuhteen sekid katkaisu- ja sirmiysohjeet

tietdd sirmiyksen saannon

ymmirtid laadun, leveyden ja pituuden optimoinnin periaatteen
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* osaa havainnoida sirmiysvirheet ja paikallistaa virheen aiheuttajan
sirmiyskoneiden tai mitta- ja keskityslaitteiden toiminnassa

* osaa vaihtaa sirmiyskoneen terit

* osaa sirmiyslinjan kiyttdtekniikan ja -huollon.

8 8 Dimensiolajittelu

Tutkinnon suorittaja

* tietdd dimensiolajittelun periaatteet
* ymmirtii dimensiolajittelun tarkoituksen ja merkityksen sahauksessa

* osaa tehdd laatuluokituksen annettujen laatuohjeiden mukaan
* osaa dimensiolajittelun kiyttotekniikan ja -huollon

¢ osaa tehdi mittavalvonnan.

9 8 Sivutuotteiden valmistus

Tutkinnon suorittaja
* tietdd laitoksen sivutuotteiden midrit, ominaisuudet ja kiyttdtavat
e tietdd sivutuotteiden laatukriteerit

* tietdd hakkureiden ja seulojen toimintaperiaatteet
* ymmirtid hakkurin systténopeuden vaikutuksen hakkeen laatuun

e osaa tehdid koeseulonnan

* osaa laskea sahakoneiden ja hakkureiden leikkuuyhtildiden avulla lastun ja
hakkeen pituuden seki leikkuunopeuden

* osaa ottaa huomioon sivutuotteiden valmistuksen erityispiirteet, kuten
kuljettimet, melun, pslyn, tuoteominaisuudet, muovin ja palovaaran

* osaa tulkita vaihtotarpeen ja tarvittaessa vaihtaa hakkurin leikkaavat ja
vastaterit sekd sddcdd vilyksen.

10 8 Rimoitus

Tutkinnon suorittaja
* tietdd rimoituskoneen rakenteet ja toimintaperiaatteet

* tietdd kiytettdvit dimensiot ja dimensioiden tuore- ja tavoitemitat

* ymmirtid kuivauksen tarkoituksen ja merkityksen

* ymmirtid puun kuivauksen periaatteet ja kuivumiseen vaikuttavat tekijit
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ymmirtidd kuivauskuorman teon periaatteet ja oikeanlaisen kuorman
merkityksen kuivauksessa

osaa tehdi rimoitusta optimaalisesti tuotantotilanteen mukaan
osaa rimoituskoneen kiyttotekniikan ja -huollon

osaa tehdd ohjeen mukaisen ja laadukkaan rimakuorman.

11 8 Kuivaamon vuorovalvonta

(yksikossa esiintyvien kuivaamotyyppien ja tekniikan mukaan)

Tutkinnon suorittaja

tietdd kuivaamotyypit, rakenteet, koneet, laitteet ja sditolaitteet
tietdd kuivausparametrit ja niiden vaikutuksen kuivumiseen
tietdd kuivausaikaan vaikuttavar tekijit

tietdd kuivaamon tyoturvallisuuteen liittyvit erityispiirteet
tietdd kuivauskaavat ja niiden miirittimisperiaatteet

tietdd kuivausvirheet, niiden syntytavat seki vaikutuksen tuotteen laatuun ja
arvoon

tietdd ennakko- ja kiyttshuoltoon kuuluvat tyot

ymmirtii mittaus- ja sddtdautomatiikan periaatteet
ymmirtidd kuivaustuloksen merkityksen lopputuotteeseen

ymmirtid kosteuden jakautuman sahatavarassa ja kuivauskuormassa seki
tasaantumisvaiheen merkityksen

ymmirtid eri puutuotteiden kosteustilat

osaa tehdi kosteuden miirityksen mittarilla ja selostaa punnitus-
kuivausmenetelmin

osaa tehdi kuivauskuormien oikea-aikaisen vaihdon tavoitekosteuksien
mukaan

osaa kuivaamon kiyttdtekniikkaan, hoitoon ja valvontaan kuuluvat tyse

osaa tarkastaa kuivaamon koneet ja laitteet.

12 8§ Kuivaamon hoito

(yksikdssa esiintyvien kuivaamotyyppien ja tekniikan mukaan)

Tutkinnon suorittaja

tietdd kuivausparametrit ja niiden vaikutuksen kuivumiseen

tietdd kuivausvirheet, niiden syntytavat seki vaikutuksen tuotteen laatuun ja
arvoon

17



18

tietdd puun sisiiset kuivausjinnitykset kuivauksen eri vaiheissa
tietdd kuivaamon tyoturvallisuuteen liittyvit erityispiirteet
tietdd kuivausaikaan vaikuttavat tekijit

tietdd kuivaamotyypit sekd niiden rakenteet, koneet, laitteet ja sddtolaitteet

ymmirtii mittaus- ja sddtdautomatiikan periaatteet
ymmirtid kuivaustuloksen merkityksen lopputuotteeseen

ymmirtid kosteuden jakautuman sahatavarassa ja kuivauskuormassa seki
tasaantumisvaiheen

ymmirtid tuotannon ohjauksen kuivaamon kannalta

ymmirtid eri puutuotteiden kosteustilat

osaa tehdd kosteuden miirityksen mittarilla ja selostaa punnitus-
kuivausmenetelmin

osaa valita kuivauskaavat ja muuttaa kuivausparametreja

osaa kuivaamon kiyttdtekniikkaan, hoitoon ja valvontaan kuuluvat tyst.

13 § Lampokeskuksen hoito ja valvonta

Tutkinnon suorittaja

tietdd limpokeskuksen tekniset padominaisuudet, rakenteet, sidto- ja
toimilaitteet

tietdd limpokeskuksen toimintaperiaatteet ja yleisimmit polttotekniikat
tietdid palamisprosessin

tietdd kuoren ominaisuudet polttoaineena

tietdd kuorenpolton ympiristvaikutukset

tietdd piivittiiset tarkastukset

tietdd limpokeskuksen ylos- ja alasajon vaiheet
ymmirtid limpokeskuksen turvallisuuteen liittyvit erityispiirteet

osaa tehdi limpokeskuksen kiyttotekniikkaan kuuluvat tarkastukset ja tyoe
osaa ajaa limpokeskusta manuaalisesti
osaa tehdi limpokeskuksen piivittiisen raportoinnin

osaa tehdid limpokeskuksen sddnnélliset ilman erityislupia tehtivit
huoltotoimenpiteet

osaa toimia hiirié- ja poikkeustilanteissa tarkoituksenmukaisella tavalla



14 8§ Tasaus ja laatulajittelu

(Tuore- tai kuivalajittelu)
Tutkinnon suorittaja

* tietdd konenidn toimintaperiaatteet ja soveltamismahdollisuudet tasaus- ja
laatulajittelussa

* tietdd lajittelulaitoksen rakenteet ja toimintaperiaatteet

e ymmirtii tasauksen ja lajittelun tarkoituksen ja merkityksen
* ymmirtid arvosuhteet

* ymmirtii mitta- ja laadunvalvonnan periaatteet

* osaa lajittelulaitoksen kiyttétekniikan ja -huollon

* osaa lajitella sahatavaraa visuaalisesti annettujen ohjeiden mukaisesti
(vihintddn 75 % oikein)

* osaa tarkastaa ja vaihtaa katkaisuterit

* osaa miirittdd kosteuden mittarilla (ei koske tuorelajittelua).

15 8§ Kameralajittelu

Tutkinnon suorittaja
* tietdd sahatavaran ominaisuudet ja niiden vaikutuksen laatuun
* tietdd kiytettdvit laadut ja laatumiiritykset
* tietidi tasaus- ja lajitteluohjeet
* tietdd arvosuhteet
* tietdd koneni6n toimintaperiaatteet ja soveltamismahdollisuudet
* tietdd lajittelulaitoksen rakenteet ja toimintaperiaatteet

e tietdd hyviksyttivin optimoinnin kriteerit (laadutus, katkonnat jne.
yVaKsy J

* ymmirtii lajittelun tarkoituksen ja merkityksen
* ymmirtii laadunvalvonnan periaatteet

* ymmirtii lajittelukoneen rakenteen ja toimintaperiaatteet

* osaa lajitella sahatavaraa visuaalisesti annettujen ohjeiden mukaisesti
(vihintddn 75 % oikein)

* tunnistaa laitteen toimintavalmiuden (mekaniikka, valot, ohjelmien toiminta
jne.)

* osaa tehdd tuotannollisten parametrien valinnat ja laitteiden kiytén
* tunnistaa optimoinnin virhetilanteet

* osaa tehdi laitteiden vaatiman perushuollon (puhdistus jne.).
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16 8§ Paketointi ja rekisterointi

Tutkinnon suorittaja
* tietdd paketointikoneen rakenteen ja toimintaperiaatteet
* tietdd eri paketointitavat, kappalemiirit, rimojen paikat ja merkinnit
* tietdd leimauskoneiden toimintaperiaatteet
* tietdd sahatavaran suojaustavat
* tietdd sahatavaran laivausmerkit, laatunimikkeet ja merkinnit

* tietdd dimensiot, sahatavaralaadut, laatumairitykset ja pituudet
* ymmirtid ldhetyskelpoisen paketin vaatimukset

* osaa ajaa paketointikonetta optimaalisesti tuotantotilanteen mukaan
* tunnistaa laadut ja osaa poistaa laatuun kuulumattomat kappaleet
* osaa huoltaa leimasinkoneet

* osaa puristimien seki sitoma- ja paperointikoneiden kiyttotekniikan ja
-huollon

* osaa tehdi tarvittavat muutokset ja korjaukset pakettiseteleihin

* osaa tehdd paketteihin tarvittavat merkinnit.

17 8 Varastointi

Tutkinnon suorittaja
* tietdi sahatavaralaatujen ja -kokojen merkinnit
* tietdi pakettien laivausmerkit, vastaavat laatunimikkeet ja merkinnit
* tietdd varastointitavat, -alueet sekd varastoinnin periaatteet
* tietdd siirtokoneiden tydskentelyperiaatteet
* tietdd tavanomaiset toimituslauseet ja niiden merkityksen

* tietdd paidperiaatteet lihetysosaston toimintatavoista ja tydskentely-
periaatteista

* tietdd tirkeimmit lihetyksiin liittyvit kisitteet, asiakirjat ja toimitusehdot

* tietdd varaston kierron piiperiaatteet

* ymmirtid varastoinnin tarkoituksen ja merkityksen
* ymmirtid inventoinnin tarkoituksen ja merkityksen

* ymmirtii tavalliset varastovahinkojen syyt ja osaa ehkiistd niiden syntymisti

* osaa varastoida tuotteita yhteistydssi siircokoneiden kanssa

* osaa tarkastaa varastoitavasta eristd merkintsjen oikeellisuuden, laadun,
kosteuden ja kunnon.
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18 8 Lahetys

Tutkinnon suorittaja

tietdd sahatavaran lihetystoiminnan periaatteet
tietdd tuotannon aikataulun ja osaa sopeuttaa toimintansa sithen

tietdd kiytetyt lyhenteet ja niiden merkityksen

ymmirtid kuorman tarkastuksen merkityksen
ymmirtii varaston kierron merkityksen

ymmirtii tavalliset varastovahinkojen syyt ja osaa ehkiistd niiden syntymisti

osaa muodostaa lihetyseridi huomioiden asiakkaiden vaateet
(esim. pituusehdot) ja kuljetusvilineen optimaalisen tiyton

osaa lastauttaa tavarat kuljetusvilineeseen
osaa tehdi lihetyksessd vaadittavat merkinnit ja rahtikirjat

osaa tarkastaa lihetettivisti erdstd merkintdjen oikeellisuuden, laadun,
kosteuden tai kunnon

osaa valmistaa lihetyksen vaatimat asiakirjat

osaa kiyttai lihetyksen tietojirjestelmai.

19 § Laadunvalvonta

Tutkinnon suorittaja

tietdd tuotelaadut ja laatumairitykset
tietdd tuotteen ominaisuudet ja viat seki niiden vaikutuksen laatuun

tietdd tasaus- ja lajitteluohjeet sekd niiden vaikutuksen miiri- ja
arvosaantoon

tietdd sahatavaran tuore- ja tavoitemitat

tietdd konend6n periaatteet ja soveltamismahdollisuudet laatulajittelussa

ymmirtid lajittelun tarkoituksen ja merkityksen
ymmirtidd mitta- ja laadunvalvonnan merkityksen

ymmirtid prosessivirheet (sahausvirheet, kuivausvirheet jne.) ja niiden
vaikutuksen arvosaantoon

osaa lajitella sahatavaraa tai jalosteita visuaalisesti annettujen ohjeiden
mulkaisesti (vihintdin 85 % oikein)

osaa keritd laatutietoa yleisesti kiytettivilli menetelmilld

osaa tehdi kerityisti tiedoista raportteja.
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20 8§ Sahakoneiden asettaminen

(kéytossa olevan tekniikan mukaan )

Tutkinnon suorittaja

tietiid terien kiyttdtarkoituksen ja ominaisuudet

tietdd sahakoneiden ja -linjojen toimintaperiaatteet

tietdd sahatavaran tuoremitat

tietdd sahauksessa kiytettdvit mittalaitteet ja niiden toimintaperiaatteet

tietdd vannesahan teripy6rin muotohionnan merkityksen sahauksessa

ymmirtid sahausvirheet ja niiden vaikutukset arvosaantoon

ymmirtid oikean linjauksen merkityksen sahauksessa

vikevyyden

osaa tarvittaessa laskea sahatavaran tuoremitat loppukuivausasteen perusteella
osaa sahalinjan kiyttotekniikan (mekaaninen ja tietokonekiytts) ja -huollon
osaa tarkastaa ja asettaa sahakoneet toimintakuntoon seki tehdi tarvittavat
sdadse

osaa tehdi terinvaihdot

osaa kiyttdi ja hyodyntid mahdollista terdseurantajirjestelmii.

21 8 Vanneteran liittaminen

(mig-hitsaus/puskuhitsaus)

Tutkinnon suorittaja

tietdd liitostekniikan pddston ajan ja limpétilan
ymmirtii hitsauskoneen toimintaperiaatteen ja sidtdmahdollisuudet

osaa liittdd vanneterin mig- tai puskuhitsauksella
osaa hioa liitetyn sauman

osaa oikaista sauman.

22 8§ Terien oikaisu ja jannittdminen (manuaalinen)

(vanne-, py6ro- tai kehyssahan terd)

Tutkinnon suorittaja

tietdd jinnityksen tarkoituksen ja merkityksen

tietidd terien ominaisuudet



tietdd "vesi- ja kuivasahauksen” vaikutuksen terin jinnitykseen
tietdd valmistettavien pydroterien pydrimisnopeudet

tietdd vannesahan teripy6rien mitat ja muodon seki osaa huomioida ne terin
jannityksessid

ymmiirtid vannesahan teripydrin muotohionnan merkityksen sahauksessa
ymmirtid jannityksen merkityksen eri terityypeittdin

ymmirtidd sahausvirheet ja sahausjilkeen vaikuttavat tekijit

osaa tarkastaa terien kunnon ja etsid terien viat

osaa tehdi terien oikaisun ja jinnittimisen.

23 8 Terien oikaisu ja jannittaminen (automaattinen)

(vanne- ja pyoroterat)

Tutkinnon suorittaja

tietdd jinnityksen tarkoituksen ja merkityksen
tietdd “vesi- ja kuivasahauksen” vaikutuksen terin jinnitykseen

tietdd vannesahan teripy6rien mitat ja muodon seki osaa huomioida ne terin
jannityksessid

tietdd koneen puhtauden merkityksen jinnityksen onnistumiseen

tietdd jannityksen merkityksen eri terityypeille

ymmirtid sahausvirheet ja sahausjilkeen vaikuttavat tekijit

ymmirtid vannesahan teripydrin muotohionnan merkityksen sahauksessa

osaa valita sahakohtaisen ohjelman

osaa ohjelmoida koneen hydraulipaineet suhteutettuna terimateriaalin
kovuuteen ja paksuuteen

osaa tehdi terin manuaalisen jilkitarkastuksen.

24 § Teraohjainten kunnostus ja asettaminen

Tutkinnon suorittaja

tietdd jadhdytysnesteiden koostumukset, ilman mairit ja paineet

osaa tehdi ohjainpintojen hionnan jilkeisen asennuksen ja tulkkauksen

vikevyyden

osaa valmistaa ja huoltaa terdohjaimet ja asentaa ne sahakoneisiin.
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25 8 Teran paloitus

(py6ro- tai vannesahan terén paloitus)

Tutkinnon suorittaja

tietiid eri palamateriaalien ominaisuudet

tietidid paloituksen limpdtilat
ymmiirtdd paloitustekniikan

osaa ennen paloitusta tehtivit toimenpiteet (pohjan kunnostus) korjaus- ja
uudelleenpaloituksessa

osaa valikoida taloudellisesti oikeat paladimensiot
osaa tehdi terin paloituksen

osaa tehdd puskuhitsauksen jilkipidston limpétilojen asettamisen terdn
paksuuden mukaan.

26 8 Teroitus

(sahaavat ja hakettavat terat)

Tutkinnon suorittaja

tietdd kidytettivien terdmateriaalien ominaisuudet ja kiyttokohteet
tietdd hiomalaikat, niiden ominaisuudet ja merkinnit
tietdd paloitustekniikan periaatteet

tietdid hiomakoneen leikkuunesteen ominaisuudet, pitoisuudet ja
virtausmaarit

tietdd hiottavan materiaalin leikkuunopeudet, lastunvahvuudet ja muut
tyOstbarvot

tietiii jdisen ja sulan puun vaatimukset hammasmuotoon

ymmirtid terien teroitus-, padstd-, jattd- yms. kulmien merkityksen
sahauksessa

osaa asentaa ja muotoilla hiomalaikan seki tietid muotoilun merkityksen
teroituksessa

osaa tehdi teroituskoneiden siddot ja tulkkaukset

osaa teroitus- ja hiontatekniikan

osaa tehdi terien teroituksen ohjeiden tai mallin mukaan
osaa tehdi terien viimeistelyn ja mahdollisen tasapainotuksen

osaa kiyttdd ja hyodyntid mahdollista terdseurantajirjestelmai.



27 8 Teran suunnittelu

Tutkinnon suorittaja

tietdd eri puulajien vaatimukset terien suunnittelussa ja niiden
ominaisuuksissa

tietiii eri terdmateriaalien ominaisuudet ja kiyttskohteet

tietdd puuntydston leikkuuyhtilse

osaa suunnitella ja piirtdd muototerdn halutun profiilin tydstimiseksi manu-
aalisesti tai tietokoneen avulla

osaa kiyttii ja ohjelmoida pydréterin suunnitteluohjelman

osaa laskea leikkuuyhtiloiden avulla tirkeimmit suureet, kuten
leikkuunopeudet, lastun pituudet, hammasloven tilavuudet ja pinta-alat.

28 8 Muototeran valmistus

Tutkinnon suorittaja

tietdd hiomalaikat, niiden ominaisuudet ja merkinnit
tietdd kidytettivien terimateriaalien ominaisuudet ja kiyttokohteet

tietdd hiomakoneen leikkuunesteen ominaisuudet, pitoisuudet ja
virtausmairit

ymmirtii hiottavan materiaalin leikkuunopeudet, lastunvahvuudet ja muut
tyOstoarvot

osaa hiontatekniikan

osaa tehdd hiomalaikan asennuksen ja muotoilun seki tietdd muotoilun

merkityksen

osaa tehdi teroituskoneen siddot ja tulkkaukset

osaa valmistaa terimallinteen piirustuksen, ohjeiden tai mallin mukaan
osaa valmistaa halutun muototerin

osaa tehdi terien viimeistelyn ja tasapainotuksen.

29 8 Terahuollon koneiden ja laitteiden huolto

Tutkinnon suorittaja

tietdd terdhuoltokoneiden rakenteet, toimintaperiaatteet ja huoltojaksot

osaa tehdi tarvittavat sdddoe ja asetukset

osaa tehdi terdhuollon tuotantotekniset tydvaiheet ja terdhuoltokoneiden
kiyttotekniikan

osaa tehdi terdhuollon koneiden ja laitteiden huollon.
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30 8 Koneiden linjaus

Tutkinnon suorittaja

tietdd sahakoneiden ja -linjojen toimintaperiaatteet

tietdd suuntaus- ja keskityslaitteiden rakenteet ja toimintaperiaatteet
tietdd ohjainten, asetinlaitteiden ja kuljettimien toimintaperiaatteet
tietdd tukin ja pelkan mittalaitteet sahalinjassa

tietdd sahalinjan koneiden ja laitteiden linjauksessa kiytettivit asetus- ja
ohjearvot

tietdd linjauksessa kiytettivit mittalaitteet ja niiden toimintaperiaatteet
tietdd vannesahan teripy6rin muotohionnan merkityksen sahauksessa

tietdd tyoturvallisuuden erityispiirteet tyon aikana (linjan automaatti-
toiminnot osittain plld)

ymmiirtid linjauksen merkityksen arvosaantoon

osaa sahauslinjan kiyttotekniikan (mekaaninen ja tietokonekiyttd) ja
-huollon

osaa tehdi ja tarkastaa sahakoneiden linjauksen ja asettaa sahakoneet
toimintakuntoon seki tehdi tarvittavat siidot

osaa dokumentoida tehdyt toimenpiteet

osaa havainnoida sahausvirheet, paikallistaa virheen aiheuttajat ja tehdi
korjauksen.

31 8 Halkaisu

Tutkinnon suorittaja

tietdd halkaisun merkityksen hoylitavaran raaka-aineen valmistamisessa
tietdd halkaistun tuotteen laatuvaatimukset héyliyksen kannalta

tietdd tirkeimmit halkaistavat asiakastuotteet ja niiden mitat

tietid halkaisun vaikutuksen tuotteen laatumuutoksiin

tietdd valmistettavalle tuotteelle vaadittavan halkaisuvaran

tietdd pinnanlaatuun vaikuttavat tekijit vannesahauksessa
ymmirtid sahatavara-asetteen merkityksen valmistettavan tuotteen laadulle

osaa valita tuotteelle sopivan raaka-aineen

osaa tarkastaa terin kunnon ja vaihtaa halkaisusahan terit
osaa tehdd halkaisuasetteet ja sditdd ohjaimet

osaa halkaisusahan kiyttdtekniikan ja -huollon

osaa tehdd koneisiin tavalliset ennakoivat tarkistukset, huollot ja korjaukset.



32 8 Hoylays

Tutkinnon suorittaja

tietdd hoylikoneiden rakenteet, ominaisuudet ja huoltoperiaatteet
tietdd hoylituotteiden nimitykset, mitat ja standardit

tietdid hoyliyksen laatuvaatimukset eri kiyttokohteisiin (liimaus,
pintakisittely, lopputuotteet)

tietdd hoyldykseen tulevan raaka-aineen laatuvaatimukset (raaka-aineen
kosteus, laatu, muotovirheet)

tietdd raaka-ainemenekkiin, mittatarkkuuteen ja pinnanlaatuun vaikuttavat
tekijit
tietdd puulajin ja kosteuden merkityksen hoyldyslaatuun

tietdd hoylin teritekniikan perusteet ja terdhuollon pidpiirteet

osaa tehdd héylin asetteet ja sdddot

osaa hoylin kiyttdtekniikan

osaa tehdi terien tasaushiontalaitteiden sdddot ja tasaushionnan
osaa arvioida terien kunnon ja vaihtaa héylin terit

tunnistaa hoylidn tekniset ja tuotteen laadulliset ongelmatilanteet ja osaa
toimia ongelmatilanteissa tarkoituksenmukaisella tavalla

osaa tehdid koneisiin tavalliset ennakoivat huollot ja korjaukset.

33 8§ Jalostuksen terahuolto

Tutkinnon suorittaja

tietdd hiomalaikat, niiden ominaisuudet ja merkinnit

tietdd hiomakoneen leikkuunesteen ominaisuudet, pitoisuudet ja
virtausmaarit

tietdd hiottavan materiaalin leikkuunopeudet, lastunvahvuudet ja muut
tyOstbarvot

tietdd teritekniikkaan liittyvit tydston laatuun vaikuttavat tekijic

tietdd numeerisen asetteenteon periaatteen
ymmirtii terien teroitus-, paistd-, jittd- yms. kulmien merkityksen tydstossi

osaa asentaa ja muotoilla hiomalaikan seki tietdd muotoilun merkityksen
osaa tehdi teroituskoneiden siddot ja tulkkaukset

osaa tarkistaa teroituskoneiden teknisen kunnon
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osaa teroitus- ja hiontatekniikan
osaa teroittaa terit ohjeiden tai mallin mukaan

osaa tehdi terien viimeistelyn ja mahdollisen tasapainotuksen.

34 § Hoylatavaran lajittelu

Tutkinnon suorittaja

tietdd tirkeimmit hdyldystuotteet, niiden nimitykset ja mitat
tietdd yleisimmit kidytdssd olevat profiili- ja laatunimitykset
tietdd sahatavaran laatuluokat

tietdd hoylitavaran laatuun vaikuttavat ominaisuudet
ymmiirtid hoyldysvirheiden vaikutuksen laatuun

osaa hoylittyjen tuotteiden lajittelun annettujen ohjeiden mukaisesti
(vihintddn 75 % oikein)

tunnistaa tirkeimpien hoyliysvirheiden aiheuttajat.

35 § Kameralajittelu ja optimointi jalostuksessa

(yksikossa esiintyvan tekniikan mukaan, soveltuvin osin jos yksikdssa ei ole
kaytdssa kameralajittelua)

Tutkinnon suorittaja

tietdd raaka-aineen ominaisuudet ja niiden vaikutuksen laatuun
tietdd tuotteiden tai komponenttien laadut ja laatumiirictykset
tietdd tuotteiden tai komponenttien arvosuhteet

tietdd konenddn periaatteet ja soveltamismahdollisuudet

tietdd hyviksyttivin lajittelun tai optimoinnin kriteerit (laadutus, katkonnat
jne.) tuotekohtaisesti

ymmirtid lajittelun tarkoituksen ja merkityksen

ymmirtid laadunvalvonnan periaatteet

osaa lajitella ja optimoida jalosteita visuaalisesti

tunnistaa laitteiden toimintavalmiudet (mekaniikka, valot, ohjelmien
toiminta jne.)

osaa tehdi ohjelmien ja parametrien valinnat ja laitteiden kiyton
osaa kiyttad katkontasahoja ja tehdd niihin asetteet

osaa tehdi ajo- ja laadutusparametrien muutokset



* osaa hoitaa mitta- ja laadunvalvonnan
* osaa tehdi laitteiden vaatiman perushuollon (puhdistus jne.)
* tunnistaa ja osaa korjata optimoinnin virhetilanteet

¢ osaa tehdi koneisiin tavalliset ennakoivat huollot.

36 8 Sormijatkaminen

(valitun tekniikan mukaan)
Tutkinnon suorittaja
* tietdd sormijatketun tavaran ominaisuudet, kiyttokohteet ja laatuvaatimukset
* tietdi liitostekniikan periaatteet
* tietdd sormijatkoslinjan koneiden toimintaperiaatteen
* tetid kiytettivien liimojen ominaisuudet ja turvallisuusohjeet
* tietid jatkettavaksi tulevan raaka-aineen laatuvaatimukset

* tietdd ympiriston ja raaka-aineen olosuhteiden vaikutukset liimaukseen

* osaa tehdi linjan asetukset, sdidot ja terdnvaihdot
* osaa tehdi liimasauman lujuustestin

* tunnistaa sormijatkamisen ongelmatilanteet ja osaa toimia niissi
tarkoituksenmukaisesti

* osaa sormijatkoslinjan kiyttdtekniikan

* osaa tehdd koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siddot ja korjaukset.

37 8 Painekyllastys

Tutkinnon suorittaja
* tietdd kylldstetyn tavaran ominaisuudet, kiyttokohteet ja laatuvaatimukset
* tetid kyllistetyn puun luokituksen, merkinnit ja kiyttokohteet
* tietdd laadunvalvonnan periaatteet
* tietdd kylldstystekniikan ja koneiden sekd laitteiden toimintaperiaatteet
* tietdd kiytettdvien kemikaalien ominaisuudet ja turvallisuusohjeet
* tietdd kylldstettiviksi tulevan raaka-aineen laatuvaatimukset

* tietdd ympiriston ja raaka-aineen olosuhteiden vaikutukset kyllastystulokseen
* ymmirtid kylldstyslaitoksen ympiristoriskit
y ymp

* osaa tehdi linjan asetukset ja sdddoc

* osaa vaihtaa kyllistettdvin puutavaran painesiilioon



tunnistaa painekyllistyksen ongelmatilanteet ja osaa toimia niissi
tarkoituksenmukaisesti

osaa kyllistyslinjan kiyttdtekniikan ja -huollon.

38 & Lampokasittely

(k&ytossé olevan tekniikan mukaan)

Tutkinnon suorittaja

tietdd raaka-aineen eri laatutekijoiden vaikutuksen lopputuotteeseen

tietdd limpokisitellyn sahatavaran ominaisuudet, kiyttokohteet ja
laatuvaatimukset

tietdd lopputuotteen laadunvalvontaan kiytettdvit menetelmit
tietdd prosessikaavan eri vaiheet ja niiden merkityksen

tietdd prosessiautomatiikan rakenteen ja toimintaperiaatteet eri
prosessivaiheissa

tietdd prosessin kunkin sdito- ja toimilaitteen merkityksen ja asianmukaisen
toiminnan

ymmirtii erilaiset prosessiin liittyvit riskit ja niiden ennaltachkiisyyn
kiytettivit menetelmit (palo-, ympiristd- ja tydturvallisuusriskit)

ymmirtid prosessin kytkeytymisen ympiréiviin infrastruktuuriin ja tietid
ndissi kytkennéissi esiintyvien hdirididen mahdolliset seurausvaikutukset
(sihks, limpo, hoyry, savukaasujen Kisittely, vesi, viemiri, tietoliikenne)

osaa vaihtaa kisittelyerin

osaa arvioida prosessin asianmukaista toimintaa, tunnistaa poikkeustilanteet
ja toimia niissd tarkoituksenmukaisesti

osaa tehdi piivittiin tai viikoittain toistuvat tarkastukset ja huolto-
toimenpiteet

osaa normaalikiynnin aikana hoitaa limpélaitosta ja mahdollisia muita
prosessin toiminnalle vilttimittdmii laitekokonaisuuksia seki tunnistaa
niiden poikkeustilanteet ja osaa toimia poikkeustilanteissa tarkoituksen-
mukaisesti.

39 8 Lujuuslajittelu

Tutkinnon suorittaja
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tietdd puun lujuuteen vaikuttavat tekijit, lujuusluokat ja niiden kiyttdtavat
tietdd lujuuslajitellun sahatavaran kiyttokohteet

tietdd kiytossi olevat leimaus- ja merkintitavat



tietdd lujuuslajittelukoneen rakenteen ja toimintaperiaatteen

tietdd lujuuslajittelun laadunvalvonnan periaatteet

osaa tehdi visuaalista lujuuslajittelua

osaa lujuuslajittelukoneen kiyttdtekniikan ja -huollon (jos yrityksessd
kiytossd koneellinen lujuuslajitcelu).

40 § Teollisen pintakéasittelylinjan ohjaus

(yksikossa esiintyvan tekniikan mukaan)

Tutkinnon suorittaja

tietdd kiytettivissd olevien laitteiden, koneiden ja linjojen toimintaperiaatteet
tietdd erilaiset pintakisittelymenetelmit ja niiden ominaisuudet

tietdd puuteollisuuden yleensi kiyttimit maalit, lakat, vahat, tiyteaineet ja
puunsuojat

tietdd pintakisittelylinjaan liittyvin jitehuollon ja ympiristonsuojelun
vaatimukset

tietdd minkalaisia hiiridtilanteita voi syntyi ja miten niissd toimitaan

osaa valvoa ja ohjata prosessia kokonaisvaltaisesti

osaa tehdi laadunvalvontaa ja siihen liittyvid dokumentointia

osaa arvioida edellytetyt kalvonpaksuudet ja mitata kiytetyt ainemiirit
osaa tehdi koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siidét ja korjaukset

osaa tehdi linjalla vaadittavat asetteet ohjeiden mukaan.

41 8§ Hionta

Tutkinnon suorittaja

tietdd hiontaan tulevan raaka-aineen laatuvaatimukset
tietdd hiomakoneiden toimintaperiaatteet kiyttokohteiden mukaisesti

tietdd kiytettdvien hiomapaperien ominaisuudet ja kiyttokohteet
ymmirtii pintakisittelyn asettamat vaatimukset tuotteen viimeistelylle

osaa tehdd hiomalinjan asetukset ja sidadot
osaa vaihtaa hiomanauhan
osaa hiomakoneen kiyttotekniikan

tunnistaa linjan tyypilliset ongelmatilanteet ja osaa toimia niissd
tarkoituksenmukaisesti
osaa tehdid koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siidét ja korjaukset.
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42 8§ Pintakasittelyaineen levitys

(yksikossa esiintyvan tekniikan mukaan, esim. telaus, ruiskutus, vahaus tms.)

Tutkinnon suorittaja

tietdd pintakisittelyalaa koskevat ympiristovaatimukset

tietdd puuteollisuudessa yleisesti kiytettavit maalit, lakat, vahat, tdyteaineet
ja puunsuojat

osaa pintakisittelyn kiyttotekniikan, kiyton ja huollon
osaa sekoittaa pintakisittelyaineet

osaa tehdi asetukset ja siddot

osaa puhdistaa pintakisittelylaitteet

tunnistaa miriled ja kuivalta maalikalvolta pintakisittelyvirheiden aiheuttajat
ja osaa tehdi niiden vaatimat muutokset

osaa tehdi laadunvalvonnan perusmittauksia
osaa tehdi aineiden varastoinnin, kiyttdonoton ja jitteiden kisittelyn

osaa tehdi koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siddot ja korjaukset.

43 8§ Pintakasiteltyjen tuotteiden kuivaus

Tutkinnon suorittaja

tietdd pintakisittelyaineet ja pintakisittelyaineiden ominaisuudet kuivauksen
kannalta

tietdd erilaiset kuivausmenetelmit ja niiden soveltuvuuden eri aineille ja
tuotteille

tietdd kalvonmuodostuksen tyypilliset virhemahdollisuudet ja niiden
aiheuttajat

ymmirtid ympiriston ja raaka-aineen olosuhteiden vaikutukset
pintakisittelyn laatuun

osaa ohjata ja valvoa kuivausvaiheiden toimintaa ja tehdi tarvittavat siadot
osaa tehdi tavallisimpia pintakisittelyyn ja valmiiden pintojen tarkastuksiin
liittyvid mittauksia

osaa analysoida ja selvittdd hiiriotilanteet

tunnistaa miriltd ja kuivalta maalikalvolta pintakisittelyvirheiden aiheuttajat
ja osaa tehdi niiden vaatimat muutokset

osaa tehdi ajo- ja kuivausparametrien muutokset.



44 § Jalosteiden pakkaus

Tutkinnon suorittaja
* tietdd eri paketointitavat

* tietdd pakattavien tuotteiden osalta kiisittelyn ja pakkauksen asettamat
erityisvaatimukset

* tietdd eri kisittelyvaiheiden tarkoituksen

* osaa kiytettidvien materiaalinkisittelylaitteistojen rakenteet ja toiminta-
periaatteet

* osaa pakkauskoneiden ja -laitteiden kiyttdtekniikan

* osaa leimauslaitteiden kiyttotekniikan

* osaa kisitelld ja pakata valmiit tuotteet

* osaa tehdi tarvittavat muutokset ja korjaukset pakettiseteleihin
* osaa tehdd paketteihin tarvittavat merkinnic

* osaa tehdd koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siddot ja korjaukset.

45 § Liimattujen komponenttien valmistus

(yksikossa esiintyvan tekniikan mukaan)

Tutkinnon suorittaja
* tietdd liimapuun ominaisuudet, kiyttokohteet ja laatuvaatimukset
* tietdd raaka-aineen laatu- ja mittatarkkuusvaatimukset liimauksessa

* tietdd kiytettdvien liimojen ominaisuudet, kiyttokohteet ja turvallisuusohjeet

* ymmirtid liimaustekniikoiden periaatteet (Iimpd-, suurtaajuus-, tai kylmi-
puristus)

* ymmirtii liimauslinjan koneiden rakenteet ja toimintaperiaatteet

* ymmirtii ympiriston ja raaka-aineen olosuhteiden vaikutukset liimauksen
laatuun

* tunnistaa liimausvirheet ja ymmirtii niiden aiheuttajat
* osaa tehdi linjan asetukset ja siddot

* osaa tehdd liimasauman lujuustestin

* osaa analysoida liimauksen laatua kamerakuvasta

* osaa komponenttilinjan kiyttdtekniikan

* osaa tehdd koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siddot ja korjaukset.



46 8 Puun tydstaminen

(yksikossa esiintyvan tekniikan mukaan)
Tutkinnon suorittaja
* tietdd tyostettdvin tavaran ominaisuudet, kiyttokohteet ja laatuvaatimukset
* tietii tyostotekniikan periaatteet
* tietdd koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteet
* tietdd terdhuollon paipiirteet

* tietdd tyostettdviksi tulevan raaka-aineen laatuvaatimukset

* osaa tehdd tyostokoneen asetukset, sdddot ja terinvaihdot

* osaa tehdi tydstimisen annettujen ohjeiden mukaan

* tunnistaa ongelmatilanteet ja osaa toimia niissi tarkoituksenmukaisesti
* osaa koneistuslinjan kiytttekniikan ja -huollon

* osaa tehdd koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siidot ja korjaukset.

47 8 Puutuotteiden valmistus

(yksikossa esiintyvan tekniikan mukaan)
Tutkinnon suorittaja
* tietdi raaka-aineen laatuvaatimukset
* tietdd valmistettavan tavaran ominaisuudet, kiyttokohteet ja laatuvaatimukset

* tietii kiytetyn valmistustekniikan periaatteet
* ymmirtid koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteen

* tunnistaa ongelmatilanteet ja osaa toimia niissi tarkoituksenmukaisella
tavalla

* osaa valmistaa tuotteen annettujen ohjeiden mukaisesti
* osaa valmistuslinjan kiyttotekniikan ja -huollon

* osaa tehdd koneisiin tavalliset ennakoivat huollot, siddot ja korjaukset.

48 8§ Voiteluhuolto

Tutkinnon suorittaja
* tetii kiyttdvarmuuteen vaikuttavart tekijit
* tietdd noudatettavan kunnossapitostrategian
* tietdd rasvavoitelun tyypilliset kohteet

* tietdi voiteludljyjen ominaisuuksien tekniset miiritteet ja merkintitavat
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* tietdd 6ljyn viskositeetin ja viskoosi-indeksin merkityksen

* tietdd tyypilliset erikoisvoiteluaineet, niiden kiyttokohteet sekd niiden
hysdyntimismahdollisuudet ongelmakohteissa

* tietdd keskusvoitelujirjestelmien rakenne- ja toimintaperiaatteet
* tietdd voitelurasvojen ominaisuuksien tekniset miiritteet ja luokitukset

* tietdd kiytettivit ennakkohuoltojirjestelmit

* ymmirtid 6ljysumuvoitelulaitteen rakenteen ja toimintaperiaatteet

* ymmirtii kiisivoitelun kohdealueet, vilineet, menettelytavat ja oikean
annostelun

* ymmirtid systemaattisen ennakkohuollon merkityksen

* ymmirtidd mihin vikaseurannan tuloksia voidaan hyddyntii

* osaa ottaa dljyndytteen
e osaa seurata aistinvaraisesti laitteiden kuntoa

* osaa valita kiyttokohteeseen sopivan voiteluaineen voiteluaineluetteloita
apuna kiyttien

* osaa suositella 6ljynpuhdistusmenetelmii
e osaa tehdi kisivoitelutehtivid
* osaa lukea voitelukaavioita ja -ohjeita

* osaa siilyttdd ja varastoida voiteluaineet oikein ja ymmirtii voiteluaineiden
puhtauden merkityksen sekd noudattaa tydskentelyssi tilannekohtaisesti
riittdvidd puhtautta

* osaa ottaa huomioon terveydelliset vaikutukset voiteluaineiden kisittelyssd,
siilytyksessi ja jitekisittelyssi

* osaa valita 6ljynsuodattimet oikein ja tehdi vaihdot puhtausluokituksen
perusteella

* osaa kisitelld kiytettyjd voiteluaineita ympiristdnsuojeluohjeiden mukaisesti.

49 8 Hydrauliikka

Tutkinnon suorittaja
* tietdd hydrauliikan perusteet ja tirkeimmit suureet
* tietdd hydrauliikan kiyttokohteet ja ominaisuudet
* tietdd yleisesti kiytettdvit hydrauliikan piirrosmerkit

* tietdd eri komponenttien rakenteet, toimintaperiaatteet ja asennustavat
(toimilaitteet, venttiilit, pumput, paineakut)

* tietdd eri komponenttien sddto- ja ohjaustavat (toimilaitteet, venttiilit,
pumput, paineakut)
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tietiiid sihkoisen ohjausjirjestelmin liitynnit mekaanisiin jirjestelmiin
ymmirtid hiiridtilanteiden selvittimiseen liittyvin systematiikan
ymmirtid oljyjen puhtausluokituksen ja suodatustekniikan

ymmirtid toimintahiirividen syyt vikatilanteissa ja tyypillisimmit hiirididen
aiheuttajat

ymmirtid hydrauliikkajirjestelmidn huuhtelun merkityksen

ymmirtid tyossd vaadittavan puhtauden ja suodatuksen merkityksen
jirjestelmin toiminnalle

osaa paikallistaa ja selvittdd yleiset hiiridtilanteet

osaa tehdid putkistojen asennus- ja liitostoitd

noudattaa tydssidn tilannekohtaisesti riittidvid puhtautta

osaa kisitelld kiytettyjd voiteluaineita ympiristdnsuojeluohjeiden mukaisesti

osaa ottaa huomioon hiiristilanteiden selvittelyssi ja sddtotoimenpiteissi
niihin liittyvit erityiset turvallisuustekijit

osaa ottaa dljyniytteen tai/ja kiyttid automaattista puhtausanalysaattoria.

50 8 Pneumatiikka

Tutkinnon suorittaja

tietdd pneumatiikan perusteet ja tirkeimmit suureet
tietdd pneumatiikan kiyttékohteet ja ominaisuudet

tietdd paineilman kehittimisen laitteet ja pneumatiikkajirjestelmin
piadkomponentit

tietdd pneumatiikan piirrosmerkit
tietidd sihkoisen ohjausjirjestelmin liitynnit mekaanisiin jirjestelmiin

tietdd paineilman tuottamiseen liittyvien laitteiden toiminnan ja
huoltokohteet

ymmirtid hiiridtilanteiden selvittimiseen liittyvin systematiikan

ymmirtid suodatuksen, ljynpoiston ja kuivauksen merkityksen jirjestelmin
toiminnalle

ymmirtid yleisimmit toimintahiirididen syyt vikatilanteissa

osaa paikallistaa ja selvittdd yleisimmait hiiriotilanteet
osaa lukea ja hyddyntidid pneumatiikkakaavioita

osaa kytked pneumaattiset ohjausjirjestelmit

osaa tehdid putkistojen asennus- ja liitostoitd

noudattaa tydssidn tilannekohtaisesti riittivid puhtautta.



51 8§ Tehonsiirto

Tutkinnon suorittaja

tietidid akselien, vaihteistojen, kytkimien, jarrujen seki hihna-, ketju- ja
variaattorikiyttdjen ym. voimansiirtolaitteiden toimintaperiaatteet ja erilaiset
kiytcomahdollisuudet

tietdd voimansiirtotekniikan komponenttien asennuksen ja huollon
tietdd erilaiset laitteiden tiivistys- ja voiteluratkaisut

tietdd asennustarkkuusvaatimukset ja tietdd lihteet, joista vaadittavat
asennustarkkuudet 18y tyvit

ymmirtid huolellisuuden ja oikeiden tydmenetelmien vaikutuksen
kone-elimien kiyttoikdin

ymmirtii tasapainotuksen ja linjauksen merkityksen koneenosille

osaa kiyttid asennustdissi oikeita koneenosia, tydkaluja ja tyomenetelmii
seki tekee tyonsi huolellisesti ja oikein niin, etti laite toimii moitteettomasti
ja laatuvaatimusten mukaisesti

osaa valita ja asentaa sopivan tiivisteen
osaa asentaa, purkaa ja huoltaa hammaspyori-, hihna- ja ketjuvilityksid

osaa asentaa, purkaa ja huoltaa vaihteita, moottoreita, jarruja ja muita
vastaavia laitteita sekd yhdistdi niiden akselit kytkimin.

52 § Laakerointi

Tutkinnon suorittaja

tietdd laakerointityypit ja niiden kiyttdkohteet, voitelun ja kunnonvalvonnan
tietdd akseleiden ja laakereiden vilisen soveltuvuuden
tietdd kiytettdvit laakeripesit ja niiden ominaisuudet

tietiid erityyppisten laakerointien erot asennuksissa, kidyttdominaisuuksissa ja
voitelussa

tietdd tydnsuunnittelun ja osien asennusjirjestyksen merkityksen

ymmirtid yleisimmin esiintyvien laakerivaurioiden syyt

ymmirtii menetelmit laakerien kunnon seuraamiseksi ja vaurioiden
torjumiseksi

ymmirtidd puhtauden merkityksen laakerointien toiminnalle

osaa kiyttdd asennustoissi oikeita koneenosia, tyokaluja ja tydmenetelmii
seki tekee tyonsi huolellisesti, turvallisesti ja oikein niin, ettd asennettu laite
toimii moitteettomasti ja laatuvaatimusten mukaisesti
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* osaa asentaa, tiivistdi, voidella ja huoltaa laakerointeja
* noudattaa tydssidn tilannekohtaisesti riittivid puhtautta

* osaa tehdi divistykset.

53 § Aistinvarainen kunnonvalvonta

Tutkinnon suorittaja
* tietdd aistien kiyttdtavat kunnonvalvonnassa

* tietdi apuvilineiden kiyton ja toimintaperiaatteen aistien tukena

* ymmirtii koneiden ja laitteiden toimintaperiaatteen
* ymmirtidd miten yhdistdd eri lihteistd saamiaan tietoja ja havaintoja

* ymmirtii aistien ja apuvilineiden kiytén rajoitteet kunnonvalvonnassa

* osaa tehdi aistienvaraista kunnonvalvontaa
* osaa kiyttdd kunnonvalvonnassa tarkoituksenmukaisia apuvilineitd

* osaa tulkita aistienvaraisia havaintoja ja oireita seki niiden muutoksia.

54 § Materiaalin siirrot

Tutkinnon suorittaja
* ymmirtii logistitkan merkityksen tuotannossa ja tuotteiden kuljetuksissa

* ymmirtid laadun pysyvyyden ja sdilyvyyden kuljetuksissa

e osaa huomioida tuotteiden siirroissa niiden asettamat erikoisvaatimukset
* osaa tehdi tarvittavan kiyteshuollon

* osaa tehdd osaprosessin materiaalin siirrot, varastoinnin ja lastaukset.

55 8§ Muu tuotantotekninen tydokokonaisuus

Tidmai tutkinnonosa muodostuu jonkin osaprosessin yksiloimittomasti tyo-
kokonaisuudesta, joka liittyy tuotantoon, jalostukseen tai tuotekehittelyyn.
Tutkinnon osan tulee olla ammatinhallinnan kannalta sellainen, etti siini voidaan
riittdvisti arvioida vilittomii tydtaitoja, tydn perusteiden ja kokonaisuuden
ymmirtimistd seki yhteistyd-, viestinti- ja ongelmanratkaisutaitoja. Tutkinnon
osan tulee tiyttdd kaikki arvioinnin kohteet ja kriteerit (luku 3).

Tutkinnon suorittaja

* tietdd tyokokonaisuuden tuotantotekniset tydvaiheet ja laatuun sekd
laadunvalvontaan liittyvit vaatimukset ja miiriykset



ymmirtid tuotteen loppukiyton vaatimukset

osaa koneiden, laitteiden ja tuotantolinjojen kiyttotekniikkaan liittyvit tydt

ja kiyttohuollon.

56 8§ Tuotantotekniikan tai toiminnan kehittaminen

Tutkinnon suorittaja

tietdd prosessin tai toiminnan tirkeimmit kehityskohteet
tietdd projektitydskentelyn periaatteet

tietdd laitoksen prosessit teknisesti ja tuotannollisesti
ymmirtid kehittimishankkeen vaikutuksen prosessinosaan tai tydvaiheeseen
tunnistaa prosessinosasta tai toiminnasta toteutuskelpoisia kehityskohteita

osaa suunnitella, laatia ja esitelld tietyn prosessinosan tai tydvaiheen

kehitystyon.

57 8 Ty6n ohjaus

Tutkinnon suorittaja

tietdd perehdytyksen periaatteet
tietdd tyonopastuksen periaatteet
tietdd tydssdoppimisen ohjaamisen periaatteet

tietdd ihmisten erilaisuuden ja yleisimmit oppimistyylit

ymmirtid perehdyttimisen ja tyonopastuksen merkityksen tydmotivaation,
viihtyvyyden, tydturvallisuuden ja tyon laadun kannalta

ymmirtii tydpaikkaharjoittelun merkityksen oppimisprosessissa

osaa suunnitella ja toteuttaa perehdyttimis- ja tydnopastustoimintaa
osaa ohjata oikeisiin ja turvallisiin tydtapoihin ja menetelmiin
osaa toimia motivoivasti ja mydnteisesti tydyhteisdssd

osaa tyénopastuksen ja tydhon perehdyttimisen menetelmit.
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